PATENTE DE INVERCION
| Por VEINTZE afios
en Espefia, a favor de Don Félix Luls GRAO HA-
VARRO y ﬁon lauricio MARTIN GUTIERREZ, dmbos
de nacionalidad espaliola, residéntes en Ma-
drid, calle de 4abaleta, nf 27 y Juan Bautis-
ta de Toledo n?., 14, respectivamente, cuya pa-

tente tiene por objeto:

»UN PROCEDINIENTO PARA IMERIKIR”

MEMORIA DESCRIPTIVA

E1 invento se refiere, conforme indica su
enunciado, a un nuevo procedimiento para impri-
nir sobre superficies transparentes o traslieci-
das, en'particular Placas de vidrio,

Hasta la fecha no existe ningun procedimien-

t0 efectlivo para imprimir sobre placas de vidrio,
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va que se tropieza con el importante inconvenien-
te de que, como consecuencia de la fragilidad de
este material, resulta prdcticamente imposible so0-
meterlos a las Presiones necesarias para que los
grabados puedan depositar una pelfcula de tinta
sobre una superficie, de vidrio.

Los grabados o clichés tipogrdficos, se obtie-
nen sobre planchas metdlicas de cierta dureza que
no se adaptan corrsc¢tamente a otra superficie du-
ra cormo es la del vidrio, y naturalmente al tenex
que prescindir forzosamente de la aplicacidn de uﬁa
enérgica presidn, no es posible trasladar la tinte
que comporta el grabado a una place de cristal,

Mediante el objeto que constituye ei presente
invento, se consigue obtener una impresidn correc-
te de cualquier grabado que se desée sobre una pla~
ca de vidrio o similar, aun cuando en 1la impresidn
& efectuar intervengan diversos colores y clichés,
ya que mediante este procedimiento se consigue rea-
lizar un perfecto encaje de los distintos colores
v dibujos, obteniéndose impresiones exdctamente
iguales a las conseguidas sobre papel, utilizando
los métodos y mdquinas que actualmenie se conocen
en el arte de imprimir,.

Bl procedimiento que en esta memoria se preco-~
niza, se inicia con la preparacidén de un grabado o
cliché utilizando los métodos ya conocidos, es de-

cir, fotografla y grabado por medio de dcidos o bien -
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por cualquier otro método cualquiera. Una vez obte~

nido el cliché correspondiente, se coloca en una md-
quine plana eﬁ donde es entintédo por rodillo de ma-~
terial blando.

En dicha mfquina plana se ha previsto que lg par-
te que constituye la cama, sobre la que se deposita
la placa de vidrio, esté acondicionada para que CONg=—

tituya un lecho o asiento eldstico, a cuyo efecto se

" acondicionard, bien sea con una plancha o ldmina de

un material esponjoso, por ejémplo goma, fieltro, cor-
cho u otro adecuado, en cuya cana se depositard la
place de vidrio o similar sobre la que se ha de produ-
¢ir la impresién, cuya placa, en operacidn previa, se
ha pulido convenientemente para que esté exenta de
impurezas que puedan perjudicar la perfecta adherencis
de la tinta. ' |

La tlirada se efectda por los medios mebznicos
que posée la méquina plana comentada, en la que se ha
incorporado ademds un rodillo  eldstico que fecoge di-
rectamente la tinta depositada previamente en el c¢li-
ché cuyo rodillo al apoyar y girar sobtre la placa de
vidrio o similar, trasiadaxé al cristal la pelicula
de tinta que previamente ha recogido del cliché en-
tintado.

Una vez concluido el proceso de impresidn indicg-
do, se éxtrae de la mdquina la placa de vidrio impre-
sa y se deja en reposo hasta que la tinta recibida se
segue por completo, operacidn ésta que puede acelerar-

gse, si asl se desea, mediante ocxriente de alre o por
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cualquier otro método adecuado,

En los casos en que asl interese, el grabado
obtenido puede recubrirse total o parclalmente con
una fina ldmina de un producto o material capaz de
proporecionar a toda la placa de cristal y precisa-
mente por la cara que ya estd lmpresa una superfi-
cle brillante a modo de espejo; para ello es indis-
pensable utilizar un producto exento de sosa cdusii-
ca, ya que éste producto alterarla y disolverifa la
tinta depositada durante el proceso de impresidn, por
tanto en el invento tambidn se ha previsto la posibif
lidad de utilizar un nuevo producto precipitante gque
se obtilene mediante el siguiente proceso:

Como fase de partida se obtendrd una solucidn
de nitrato de plata en agua destilada, a una propor-
cién del 6% aproximadamente, si bien ésta proporecidn
puede ser modificada de conformidad con 10 que acon-
sejen las circunstancias y la prédctica. Sobre esta
solucidn se adicionard smonfaco en cantidad suficien-

te para eliminar el dcido nItrico producido durante

1la disolucidn del nitrato de planta en el agua des—

tilada.

En operacién independiente y wbtilizando un se-
gundo recipiente, se obtendrd una segunda solucién
de nitrato de planta en la proporcidn de 2 gramos
por litro de agua destilada, y en ella se adiciona-
r4d 20 centfmetro cdbicos de formol al 40%. Chteni-

das dmbas soluciones se mezclardn entre sl formando
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una solucldén homogénea que se verterd sobre

la superficie de vidrio ya imyresa que previa-
nente ha sido tratada con un catalizador adecua-
do para que pueda preparar la superficie y las
distintas tintas en ella depositadas en condi-
clones para que puedan recibir correctamente al
precipitado de plafa.

Sobre la placa de vidrio asl impresa y tra-
tada, se aplica una pintura o un‘producto desti~
nado a proteger aquellas partes del gratado que
interese y finalmente el material o producto apli-
cado para produclr un efecto de espejo en la pla-
ca impresa, se podrd eliminar en aquellas partes
que convenga nediante tratamiento con dcidos.

Mediante la forma de proceder expuesta en los
pédrrafos precedentes, se concluye el proceso de
imprésidén sobre placas de vidrio que pueden uti-
lizarse para infinidad de aplicaciones, por ejém-
plo, para publicidad, decoracidén, etc., etc., sin
embargo el efecto logrado puede mejorarse en los
casos en que sea récomendable, mediante la adicidn
de un elemento de iluminacidn complementario que
proporciona a las placas de vidrio ya impresas
una vistoslsima iluminacidn, Para ello se adicio-
nard una placa de material adecuado que tenga, por
1lo nenos una superficie brillante o espejada, por
ejémplo un espejo, una ldmina metdlica pulido, ni-
quelada o bien una ldmina de carton metalizada,

que se coloca por detrds de la placa grabada ilu-
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minando los grabados o dibujos, impresos en dicha
place de vidrio. Es recomendable que esta placa de
iluninacidn esté convenientemente separada de la
Primera, quedando entre dmbas un espacio adecuado
rara permitir la entrada y salida de luz que'daré
lugar & que los dibujos impresos en la ldmina de
vidrio queden iluminados resaltando notablemente.

En otra forma de realizacidn la ldmina espe-
jeda de iluminacidn, podrd presenter tallas, depre;
siones o irregularidades que ofrezcan distintos pla-
nos para que la luz que penetre bien sea a travds
de la retlcula del grabado o bien ehtre losg huecos
existentesentre las lIneas y colores del mismo,
pueda reflejarse a través de lospmismos ilumindndolos
y destacédndolos notablemente.

Se comprenderd fdcilmente que mediante esta
especial disposicidn cuslguier placa grabade y do-
tada de una supgrficie posterior reflectante apli-
cada por su caré posterior, al reeiblir los rayos
luminosos quedard iluminada y ofrecerd ademds un be-
1lo aspecto.

Contorme puede.deduci;se por los pdrratos que

anteceden, el procedimiento de impresidén utilizado

incluye sustanclialmente un acondicionamiento espe-

cial de la mdquina plena en la que se ha de produ-
cir la tirade, como asfmismo el que en los clichés
0 grabados no trasladen la tintae directamente sobre
la superticie o placa de vidrio, sino que lo hacen
a travds de un rodillo eldstico complementario que

recoge la tinta de dicho gravado para transportare
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la y depositaria en la placa de vidrio,

En la segunda fase del procedimiento se somete
el gratado obtenido, a un proceso y a un tratamien-
to para la fijacidn de sus pinturas e iluminecidn,
5, - gin embargo, puesto que el gravado que ha de produ=

cirse tlene que ser observado por transparencia, el
brden de impresidn es inverso al que normalmente se
utiliza para la impresidn sobre papel, y segun el
invento los colores se aplicardn por el drden si-
10, gulente:
12,~ Utilizar el negro
D.- ”. azul
3¢,- » Rojo
40, - ”n Amarillo
15.; dejando asi el resto del cristal en transparencia
para determinar los fondos que pueden ser blancos
0 con otras tonalidades.
Los detalles que anteceden, corresponden sus-
tancialmente a los puntos mds caracterIsticos de la
20;; Aidea de este invento, el cugl no gqueda limitado ri-
gurosamente a los detalles que aqul quedan expuesfos,
ya que - al ser llevado a la prdctica, podrdn introdu~
cirse en €1 todas aquellas modificaciones de dete~
lle que las circunstancias y la prdctica pudieran
25 ;= aconsejar, siempre y cuando que con las variantes
que se introduzecan, no se cambie, altere 0 modifi-

que la esencialidad del procedimiento descrito,
NOTA

Se declaran como de Propiedad y novedad parsa
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todo el territorio esgpafiol, el contenido de
las siguientes,

REIVINDICACTIONES:

l2) .~ Un procedimiento parse imprimir, que
comprende una fase de preparacidn del cliché ti-
rogrdfico y entintado del mismo en mequina plew
na, caracterizédndose por el hecho de extraer la
pelicule de tinta aplicada en el cliché mediante
un rodillo o ldmina de material blando y aplicer
este rodillo con presidén adecuada sobre la placa
de vidrio o material transparente & imprimir,

28),~ Un procedimiento para imprimir, de
confornidad conkla nota primeras, que se carac-
teriza por el hecho de organizar en la propie
ndquine de impresidén una cama o lecho sensiblemen-~
te eldstico, sobre el que se deposita la placa de
vidrio pera recibir ls impresién, '

%2) .~ Un procedimiento para imprimer, carac-
terizado porque la superficie impresa de las pla~
cas de vidrio, segun notes primersa y segunda, se
someten a un proceso de limpieza, aplicando des-

rués un catalizador y regando segufdemente dichas

superficies con una solucién precipitante, integra~

da por:

Nitrato de Plata 6 grs.

Ague destilada 1.000 *
adicionando posteriormente amonfaco en cantidad

suficiente hasta lograr la total eliminacidén del



dcido nitrico, producido, cuya solucidn es adi-
cionada a une segunda solucidén obtenida por se-

Parado y en ella intervienen:

Nitrato de Plate 2 grs.
5, Agua destilada 1 Is,
Tormol &l 40% 20 cens2.

42),~ Un procediniento para imprimir, carac-
terizado porque la supserficie de las placas de vi-
drio impresas y tratadas, de acuerdo con las nctas
10, - Yrecedentes se protegen con una pelfcula de pintu-
ra que cubre las yartes delfgrebado que asl inte:ese.
58),~ Un procedimiento para imprimir, segin
reivindicaciones primera y sucesivas, que sé carac-
terize porque como fase final del proceso, se pro-
15.- cede a eliminar los sectores de pelicula precipita-
da que asf interese mediante un procesc de mordido
con dcido. |
68),- Un procedimiento para imprimir, carac-
terizado pdrque sobtre las placas transparentes y/o
50, traslicldas impresas y tratadas, segun las notas an-  ;
teriores, se superpone Por su cara impresa, una 1lé-
mina zreflectante, facultativamente provista de
prismas o irregularidades, con cuya placa se elimi-
nan los motivos de la impresidn,
78} .~"UN PROCEDIKIENTO FARA IMFRINIR?,
Todo ello conforme se describe y réivindioa
en la memoxia que antecede que consta de NUIVE ho-
jas, escritas a mdquina por una sola de sus caras.

Nadrid, 20 de~Tayo de 1.960
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