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Solicitante: BIRFIELD ENGINEERING LIMITED, de nacionalidad
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Stratford Place, LONDRES, W. 1. (Inglaterra).
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Inventor: D. Henry Roberts, de nacionalidad inglesa.

Esta invencidn se refiere a perfecéionamientos en
acoplamientos de ejes que pueden transmitir una torsidn mo-
triz con un grado de elasticidad de torsién.

Se han empleado para transmitir la torsidn motriz

brganos tubulares eldsticos de forma cilindrica, siéndo un
ejemplo de ello# un trozo de tubo de goma sujeto en sus
extremos a 1os ejes motores y arrastrado. Un acoplamiento
de ésta clase no se doblard fdcilmente para acomodur la

angularidad de los ejes y cualquier longitud no soportada
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del drgano tubular tenderd a apretar al transmitir la tor-

sién de tal maners que la longitud efectiva varia al trans—

mitirse la torsidn.

El objeto de la invencidén es proporcionar un aco-
plamiento universal utilizando un érgano tubular eldstico
que transmitird fdcilmente la torsién con considerable angu-
laridad y que puede construirse de tal modo gque la longitud
efectiva del acoplamiento es sustancialmente independiente
de la carga de torsidn. '
' Seglin la invencién un acoplamiento universal inclu~

ye un brgano tubular eldstico para la transmisidén de una tor-

gidén motriz que sobre una porcién con un extremo libre, so--

porta un cuerpo de forma hiperbélica céncava hacia afuera.
Como resultado de su forma hiperbdlica, la pos-
c¢idn del drgano sin apoyo, cuando transmite la torsidn,
estd sujeta a fuerzas de tensidn y deslizamiento que no
tienen tendencia importante a alterar la forma del cuerpo
curvo, y por ende si sustancialmente la longitud total sin
apoyo del drgano tubular tiene une pared del cuerpo indica-
do de ésta forma, la longitud libre efectiva del acopla-
miento es‘sustancialmente independiente de la carga de

torsidn.

Con preferencia, el espesor de dicha pared dis-
minuye cuando su didmetro sumenta, con objeto de me jorar
la distribucidén del esfuerzo en el Srgano cuando transmi-

te la torsiép. _
La longitud sin apoyo de la porcién tubular pue-

de comprender dos secciones similares de forma hiperbdélica
dispuestas con sus extremos enfrentados para producir un

6rgano en forma de fuelle con flancos de forma hiperbdli-

ca., Bate drguno es preferible que sea de construceidén inte-



gral aunque puedan usarse dps porcidnes Separadas adecusda-
mente conectadas unidas en la cresta de los fuellas.

La cresta de los fuelles se hace rigida con pre-
ferencia en el sentido radial de modo gue mentenga una for-

45, ma circular durante la flexién de los flancos para absorber
la deflexidn de la angularidad del acoplamiento. Durante la
flexién indicada la cima circuler se moverd lateralmente con
respecto a las partes extremas del acoplamiento agregado res-
pectivamente a los ejes motores y arrastrados y entre los

50, que se monta el 6rgano tubular. Dicho movimiento lateral,
tenderd a situar el ecirculo de la cresta de tal modo que el
miswo actue en un plano inclinado igual a los dos ejes, de
forma que el acoplamiento transmitird torsién a una veloci-
daed constante en todo el alcance de la angularidad del aco-

55, plamiento.

El 6rgano tubular es formado convenientemente de
material similar al caucho reforzado, estando dispuestb el
refuerzo de tela o similar para este aproximedamente a lo
largo de las lineas de tensidn en el dérgano, cuando trans-

60.  mita la torsidn.

Para absorber mayor angulsridad para un didmetro
total dado del drgano tubular la porcidn en forwa de fue-
1le sin apoyo de éste puede comprender una pluralidad de

espiras (eirconvoluciones) cada una de ellas con flancos

65. de forma sustancialmente hipérbolice y temiendo un circu-

lo de cresta rigido.

Debido a su flexibilidad lateral el acoplamiento
no se soporta asi mismo ni se centraliza asi mismo, de mane-

ra que hay que usar un dispositivo, & menos que el acopla-
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miento sea dispuesto entre dos védstagos que tengan ejes fi-
jos: En éste ltimo caso el acoplamiento absorberd tanto

la desalineacidn angular como la latersl de los ejes.

Aungue el acoplamiento como resultado de la for-
ma de la pared del érgano tubular, puede transmitir torsidn
sin ninguna tendencia sustancial para que varie su longitud
axial y por ende impone una carge axial innecesaria sobre
los véstagos acoplados, la flexibilidad axial del acopla~-
miento puede usarse para acomodar movimiento axial relati-
vo 81 es requerida una junta axialmente rigida, alternati-
vamente puede permitir dicho movimiento cuando se desee pa-
ra aprovechar la extensibilidad axial del acoplamiento,

La invencidén se describird ahora més detallada~
mente con referencia a los dibujos éue se acompaiian que
ilustran por via de ejemplo, un acoplamiento de véstago
de tipo de velocidad constante de acuerdo con la invencidn
¥ en el que.

La figura 1 es una vista extreua del =acoplamiento,
y

La figura 2 es una vista en seccidn por la linea
Ii—II de la figura 1. '

El acoplamiento tiene dos partes extremas 1 y 2
desde cada una de las cuales proyecta un anillo de 4 bornes
¢omo 3 por loé que son reppectivamente empernados a los vds-
tados a 1los que deben acoplarse. Un drgano tubular 4 en for-
ma de fuelle tisne sus extremos fijados respectivamente en
las partes 1 y 2 de una manere que se describird mds adelan-~
te y sirve para trensmitir una torsidn motriz entre ellos.

El érgano tubular 4 es de un materiasl similar



al caucho reforzado con tela con los hilos del refuerzo
100, dispuestos de tal modo yue estén aproximadamente'a lo lar-

go de 1las lineas de tensidn producidas en el Srgano 4

cuando se transmite la torsidén. Un drgano 5 central de
cresta anular en forma de U de seccién transversal radial

se coloca dentro del Srgano tubulgr 4 pars dar rigidez a

7105, la cresta 4a, del mismo y es de constfﬁcCidn de acero estam-
pado. Los flancos 4b del dérgano 4 en cada lado de la cres-
ta 4a son de forma hiperbdélica cénecava hacia afuera y son
de espesor gradualmente en aumento hacia los extremos del
brgano 4.

110, Este espesor gradualmente en aumento asegura una
distribucidn sustancialmente uniforme del esfuerzo dentro
del drgano 4 cuando se transmite la torsidn.

Cada una de las partes extremas 1 y 2 comprenden
una porcidn anular externa 6 y 7 respectivamente, y una

115. porcidén anular interna 8 y 9 respectivamente. La porcidn
6 tiene ﬁna rosca interna de tornillo a mano izquierda 10
vy la porcién 8 una rosca é;terna correspondiente, a 1a.de—
recha 12, estando ambas roscag en engahche con el corres-
pondiente extremo del drgano tubular 4. Durante el monta-

120. je del acovlamiento aquel extremo del Srgano 4 es atorni-
llado sobre la rosca 12 de la porcidén interna 8 y la por-
cibn externa 6 atornillade entonces en posicidén sobre el
brgano 4 alrededor de la porcidén 8. Con las partes coloca-
das como se indica en la fisura 2 los bornes 3 son atornig

125, llados en taladros roscados tales como 13 en la porecién

externa 6 de tal manera que sus extremos internos engan-

chen taladros en la porcidn interna 8 para evitar el giré
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relativo de éstas partes alrededor de su eje comin. El extre-
mo del drgano 4 es asi firmemente retenido en la parte extre—
ma 1 y cualquier tendencia del drgano 4 de desatornillarse

de uwna de las roscas 10, 12 produce une tendencia igual so-
bre €1, para enganchar mds ain con las otras de dstas roscas.

En su extremo opuesto el drgano 4 egtd montado gi-
milarmente entre las roscas 14 y 15 de las porciones 7 y 9
¥y en cada extremo, estdan moldeados anillog de metal refor-
zantes tales como el 16 en el drgano 4 entre las roscas
enganchadas 10, 12 6 14, 15, Como anteriormente, las por-
cilones 7 y 9 estdn relativamente fijadas por los corres-
pondientes bornes 3 que estdn roscados en taladros 17 en
la porcidn 9.

El mecanismo centralizador del acoplamiento com-
prende una porciénltubular 18 central dirigida hacia aden-
tro que tiene un reborde extremo 19 sujeto entre las por-
ciones 6 y 8§ y dentro del cual estd montado un alojamiento
20 formado con un asiento esférico enfrentado a la parte
extrema 2. Un nidcleo 22 centralizante coaxial que se extien-
de hacia dentro con un extremo interior en bola 23 asentado
en el érgano 30 es roscado en un taladro central 24 de la
porecién 9 y cerrado en posicidén por una tuerca 25. El érga~
no 20 es mantenido en posicidn demtro de la porcién 18 por
medio de un manguito 26 cuyo extremo externo rebordeado estd
atornillado en un taladro central roscado 27 de la porcidn
6. Una arandela de separacidn 28 es colocada entre el extre-
mo interior del manguito 26 y el drganoc 20 y el extremo inte-

rior de la porcidén 18 tiene un reborde anular 29 torneado

que retiene en posicidén un dérgano anular 30. El érgano 30



proporciona un asiento en parte esférico que engancha de-
trds del extremo de la bola 23 de modo gue el centro de
la {ltima estd situada en el plano central de la cresta

160. 4ga pars proporcionar un acoplamiento axialmente rigido,

es declir, un acoplamiento no diseilado para acomodar mo~
vimiento axial relativo ¢ "buzaziento™ de los vdstagos
gecoplados.
En una disposicidén slternativa, que no se ilus-
165. tra, el drgano 30 se omite y el miembro 20 es reemplazado
por un Srgano en forma de copa con un taladro central en
el que el extremo de la bole 23 es axlalmente deslizable,
Esta disposicidén puede usarse cuando se desea
aprovechar la flexibilidad axial del érgano 4 para acomodar

170. 1la desviacidén de los vdstagos.

Como se verd en la figura 2 log bornes 3 en ca-
da extremo del acoplamiento no estdn dispuestos equiangu-
larmente y ésto asegura el montzje¢de las partes 6 y 8, 7
¥ 9, en la disposicidn relativa correcta.

175. N _O0_ T 4

la Patente de invencidn que se solicita en Egpa-
iz por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legigiacién,
deberd recaer sobre "PERFECCIONAMIENTOS EN ACOPLAMIENTOS
DE BEJE3", de acuerdo con las siguientes:

180, REIVINDICACTONES

la,- Perfeccionamientos en acoplamientos de ejes,
incorporando un Srgano tubular eldstico para la transmisidn

de una torsidén motriz que sobre une porcibn sin apoyo de su
longitud tiene una pared de forms sustancislmente hipérboli-

1385, ca cbncava hacia afuera,
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28,- Perfecéionamientos en acoplamientos de ejes,
segin lé reivindicacién 18, en el gue el espesor de dicha
pared decrece cuando su didmetro aumenta para mejorar la dis-
tribucidn del esfuerzo en el Srgano cuando transmite ls tor-
sién. |

38,- Perfeccionamientos en acoplamientos de ejes,
segin cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el
que la longitud sin apoyo del érganc tubular comprende dos
secciones similares de forma hiperbdlica dispuestas extremo
con extreme para producir un érgano en forms de fuelle con
flancos de forma hiperbdlieca.

42,~ Perfeccionamientos en acoplamientos de ejes,
segin la reivindicacidén 32, en el yue el 6rgano én forma de
fuelle es de construccidén integral.

58.~ Perfeccionamientos en acoplamientos de ejes,
segdn la reivindicacién 3 6 4, en el que la cresta de los
fuelles se hace rigida en sentido radial de tal modo que
mantiene una forma circular durante le flexidn de los flan-
cos para ascomodar la angularidad del acoplamiento.

8,~ Perfeccionamientos en acoplamientos de ejes,
segin las reivindicaciones 48 y 58, en el gque se ingerta
un dérgano de cresta rigida y anular dentro del 6rgano tu-
bulax.

72.-~ Derfeccionamientos en acoplamientos de ejes,
segun cualquiera de las reivindicaciones 3 a 6, en el que
el 6rgeno tubular tiene una vpluralidad de circunvoluciones
cada una con flancos de forma sustancialmente de hiperbole
y una cresta radialmente rigida.

88,~ Perfeccionamientos en acoplamientos de ejes,
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segin cualgquiera de las reivindicaciones precedentes, en el
que el Srgano tubular es formado de material similar al cau-
cho reforzado, estando dispuesto el refuerzo de tels o simi-
lar para coincidir aproximadamente a lo largo de las lineas
de tensidén en el drgano cuando éste transumite la torsidn.

92,- Perfeccionamientos en acoplamientos de ejes,
gegin cualquiera de las precedentes reivindicaciones, en el
que los extremos del Srgano tubular estdn respectivamente
agregadas & las partes extremes adaptados para ser emperna-
dos a los vastagos a los que han de ser acoplados.

108,~ Perfeccionamientos en acoplamientos de ejes,
gseglin cualquiera de las meivindicaciones anteriores, en el
que cada parte extrema coumprende porciones anulares interio-
res y exteriores con superficies que se enfrentan que estédn
separadas radialmente y formadas respectivamente con roscas
de tornillo de sentido inverso, estando anbas roscas de tor-
nillo en enganche con el extremo correspondiente del Srgano
tubular,

118,~- Perfeccionamientos en acoplamientos de ejes,
gegin la reivindicacidn 102, en el cue el giro relativo de
las dos porciones de cada parte extrema se evita por medio
de un anillo de bornes en engenche con las dos porciones
y dispuesto para empernar el acoplamiento.

128.~ Perfeccionamientos en acoplamientos de ejes,
segdn la reivindicacidn 10 & 11, en el que estdn moldeados
anillog reforzantes de metal en el drganc tubular entre ca-
da par cooperante de roscas de tornillo.

138.- Perfeccionamientos en acoplamientos de ejes,

segin cualquiera de las reivindicacionesg precedentes, en el
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gque es8 incorporado un mecanismo centralizador en el acopla~
wiento. |

145.-.Perfeccionamientos en acoplamientos de ejed,
segin las reivindicaciones 92 y 132, en el que el mecanismo
centralizador comprende una espiga terminads en bola fija a
una parte extremz con el extremo de bola de lz misma recibi-
do adecuadamente en un dérgano Iijado relativamente a la otrs
parte extrems,

158,- Perfeccionamientos en acoplamientos de ejes,
segin las reivindicaciones 13 6 14, en el yue el mecanismo
centralizador actia para evitar la variacidén en le longi-
tud axial efectiva del acoplamiento para variar de tal ma-
nera gque en uso acomods movimiento, axial relativo de los
védstagos acoplados.

168,~ PERFECCIONAMIENTOS BN ACOPLAMIENTOS DE LJES,

Segin queda sustancialmente descrito en la presen-.
te meworia que consta de diez hojas, escritas a mdquina por
una sola cara y dibujo.

Madrid, 20 de Mayo de 1960

BIRFIELD ENGINEERING LIMITED
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