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"Procedimiento de obtencidn de un terminado superficial

entre un acabado my brillante y un acabado mate apagado®. '5  
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FORMICA INTERNATIONAL LIMITED, entidad britédnics,
domicilimda en De la Rue House, 84/86 Regent Street,

Londres, Inglaterra.

BEste invento se reflere a materiales
plégticos laminados, para decoracién, y en especial
a terminados superficiales muevos o perfeccionados para
los mismos y a métodos para eu produccidén, y se rela-

ciona con plésticos decorativos laminados del tipo



termoestable dotados de superficies decorativas y que
contienen resinas smino plésticas termoestables y que
contienen "agentes modificadores de las resinas".
A Los plésticos decorativos 1aminédos, se
Se fabrican normalmente por aplicacidén de calor y presién
a un conjuntos de planchas de material fibroso tratadas,
de modo conocido, por medios de resinas. .
El terminado superficial de los laminasdos
decorativos depende en grado considersble de las téoni-
10. cas y componentes utilizados en los procedimientos de
compresidn o prensado. Es corriente, por ejemplo, amon-
tonar una serie de planchas tratadas con resina entre
los tableros de uns premsa hidrdulica y acoplar luego
junto e la superficie decorativa una lémina de acero
‘15. inoxidable u otro metal dotado de un terminado muy puli-
mentado de tal modo qﬁe una vez conclufdos el procedi-
niento de compresién y ocurado y al separar el laminado
de la prensa, el terminade de la planche metdlica se re-
produce en la superficle del laminado. Si se precise
20. ‘un terminado mate, se han usaedo planchas de prensa do-
‘tedas de terminmdos mate deseados, obtenidos por tra-
tamiento quinico o mecédnico de la plancha. Ias superfi-
cles de laminedo décorativoa, obtenides por‘el procefi=~
miento de compresién o prensado, pueden no ser adecus~-
25, dos pera todas las aplicaciones, y en la técnica es bien
conocido el someter superficies de laminados decorati-
vos a un proceso de abrasidn, normalmente por la aplica-
cidn de una suspensién de polvo abrasivo en un medio _
;iquido, por medio de cepillos rotativoe. Este tratamiento
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produce un terminado mate opaco, muy duradero.

Los laminados decorativos con terminados
my brillantes o de espejo, son especialmente atracti-
vos inmediataments después de su produceién, pero duran-
te el emplaso tienden & empefiarse rdpidamente con el resul-
tado del desgaste por roce, especialmente cuando el la-
minado se utiliza como superficie de trabajo. Finalmente,
estas superficies alcanzan una condicién que puede deno-
minafse seni-mate, pero ol desgaste de este tipo no es
corrientemente iniforme, dado que algunas superficies
se someten a un desgaste excesivo, y posiblemente tam-
bién 8 la existencia de puntos elevados gque se hallan
presentes on el material de base a que el laminado se
acopla, y que se transmiten a ls euperficie del lamina-
do. Se reconoce generalmente, sin embargo, que los lami-
nados decorativos con superficles de brillqlelevado-no
son normalmente adecuados para usarse como superficies

de trabajo y es corriente el someter los laminados de

" brillo elevado necesarios para estos fines, & la acoidn

‘abrasiva antes citada, con objeto de que la superficie

del material permznezoa prédcticamente inalterada durante
su empleo. Sin embargb, 1a accién abrasiva tiene un
inconveniente dado que las superficies de laminado asi
tratados se deterioran ligeramente con el resultado de
que los colores de. la combinacién decorativa quedan sua-
vizados. Por atra parte, existe en los materiales super-
ficiales asi tratados una tendenocis a empafiarse en menor
grado cuando funcionan como superficies de trabgdo, debi-

do al desgaste y uso general que puede decirse que equi-
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vale a una forma primitiva o basta de accién de pulimenta-
cibn, pero esta accidén no es uniférme en toda la super-
fiecle y se produce un efecto falto de uniformidad .
Se observard, por tanto, que se producen efectos aproxi-
madamente equivalentes en la superficie de laminados de-
corativos dotados primitivamente de terminados de gran
brillo o de tipo mate, cuando estos se han utilizado
como superfiocies de trabajo durante. un periodo de tiem~
PO.

El objeto de emte invento es proporcio~
nar un procedimiento para obtener pldeticos decorati-
vos laminados del tipo antes citado, dotados de termina-
dos superficiales aproximadamente intsrmedios entre un
terminado muy brillante, tipe espejo, y un terminado ma-
te apagado. '

En teoria, es posidble obtener el termina-
do deseadé, por el uso de planchas de compresidn ocuyas
guperficles se hayan tratado por medios quimicos. o me-

cénicos., En la préctica, sin embargo, la produccién de

-guperficies semi-mates uniformes en planchas de acero

de modo consistente y uniforme, constituye un procsso
antleconémico, combinado con los hechos de que las placas
de esta haturaleza estdn sspecialmente expuestas al
deterioro y resultan espscialmente dificiles de separar
de las superflcies de los laminados decorativos.

De acuerdo con este lavento, se propor-
ciona un procedimiento para la obtencién de un termina-
do superficial aproximadamente intermedio entre un termi-

nado muy brillante y un terminado mate apagado, en una
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superficle decorativa de uns hoja o plancha de matérial
pldetico laminado y decorativo, del tipo termoestable,
que consiste en premsar un conjunto de hojéa fibroeas
tratadas con una resina aminopldstica que contiene un
agente modificador que para un cielo dado de curado
produsca resinas ocuradas ligeramente més blandas y déta-
das de una temperatura de reblandecimiento inferior, con
la superficie decorativa en contacto con una plancha
metdlica de eompréeién; en retirar la plancha asi lami-
nada de la prensa, en someter la superficie decorativa
a un tratamiento abrasivo y en someterla luego & una
accidén de pulimentacién, con objeto de obtener el ter-
minado deseado. ‘

Con preferencia la resina aminopldstics
empleada, es una resina melamina-formaldehido.

Ia superficlie decorativa puede compren-
der una hoja o piancha con ditmjos 0 coloreada, tratada
con una resina melamina-ures revestida por una lémiha
de papel alfa-celulosa o mata:ial similar tratado con
una resina melamina; la. resina utilizada para tratar
el papel alfa~celulosa u otro material y con preferencia
también la ueada para tratar la ldmina con dibujos o co-
loreada, se modifica con un agente de modificacidn.

‘Se prefiere utilizar planchas de prensa
determinado mate o de brillo apagsdo y con preferencia,
el tratamiento abrasivo consiste en someter la superfi-
cie del laminado a. la aceién de un materisl abrasivo fi-
namente dividido en suspensién en un li{quido, por medio

de uno o més tejidos rotativos cuyo eje o ejes estd o
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estén dispuestos paralelamente a la superficie del lami-
ngdo, en arrastrar por lavado y material abrasivo, y en
secar la superficie. Con preferencia también, los grupos
de cerdas de los cepillos se disponen en forma helicoi-
dal. '

Oon preferencia la acoidén de pulimenta-
cibén consiste en someter la superficie del laminado &
1la acoidn de uno o més gamzas rotativas de pulimenta-
eibén o cerdas de origen natural o sintético, con o sin
aplicacién de un agente de pulimentacidén. Los grupos
de tejido, fibras o cerdas de las gamuizas estdn también
con preferencia dispuestas en forma helicoidal.

Se prefiere disponer los grupos de los
cepillos rbtatrvos y los de las gamizas rotativas en for-
nma. helicoidal, dado que sl se colocardn en forma cir-
oular habvria la tendencia a la aparicidén de lineas en la
superficie del laminado en los puntos correspondientes
al centro de cads circulo de elementos.

Los agentes modificadores de resina
para la resina aminopldstioa, para cualquier cielo de
curado dado, han de producir resinas curadas ligeramente
més blandas y de temperatura de reblandecimiento inferior
a la que presentarian sino existieran los agentes de mo-
dificacibén. la presencia de una resina menos dura en
la superficie del laminado decorativo, hace posible que
las superficies poco faltas de uniformidad del laminado
puedan desgastarse més fédoilmente y transformarse en una
superficie 1isa y uniforme, por el tratamiento abrasivo

v la temperatura inferior de reblandecimiento de la resina
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permite una ciroulacidén o paso de los puntos de altura
poco superior, &l interior de todas las soluclones de
continuidad pequefias, bajo la acoidn de rotacidén y la
ligera presidén del elemento de pulido.

Se ha comprobado que las reainas pro-
ducidas porvla‘réaecidn de una mezela de orto~tolueno-
sulfamida y para -tolusno-sulfamida con formaldehido,
resultan especialmente adecuadas, como agentes de ho-
dificacién de resinas. En un conjunto laminado ouya
parte decorativa consiste en una plancha decorativa
tratada con uns resina melamins-ures formaldehido y
revestida superficialmente con una lémins de alfa-
celulosa tratadé:oou una. resina melamina-formaldehido,
se ha comprobado que la adicién de alrededor del 10%
de resina orto parte-para~tolueno-sulfamida-formaldehido,
e la resina melaming-urea, y del 15% del mismo modifi-
cador & la resina melamina formaldehido, proporcions
resultados satisfactories; ambos porcentajes se calculan

como s6lido o sélidos. Otro agente modificador de re=-

.8inas satisfesctorio, es el tris hidroximetilamino me-

tano.

Eg importante que las resinas no se cu-
ren en grado tal que impida la aceién del agente modi-
ficador de las mismas. Sin embargo el agente modificador
de las resinas por su parte, tiende a retardar el ritmo
de curacién, y las difioultades a este respecto no se
presentan normalmente en la produccién comercial.

La relacién molar formaldehido melamina

en la resina ha de estar comprendido, con preferencis,



5¢

10,

15.

20,

25.

=8

258252

N OT A

Desorita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacerse constar que las disposiclones
anteriormente indicadas, son susceptibles de modifica-
cilones de detalle, en cuanto no alteren su prinoipio
fundamental, También se hace constar que el ilavento
ge refiers a una solicitud de patente presentada en
Inglaterra con fecha 25 de mayo de 1.959, n¢ 17.802,
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficioa>que coNnce=
den los Convenios Internseionales en vigor, y siendo
lo gue constituye la esencia del referido invento y por
1o que se solicita Patente de Invencién por 20 aifos
en Egpafia: "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN TERMINADO
SUPERFICIAL ENTRE UN ACABADO MUY BRILLANTE Y UN ACABADO
MATE APAGADO"; caracterizéndose por lo siguiente:

18, Procedimiento de obtencién de un

' un
terminado superficial entre/acabado muy brillante y un

‘acabado mate apagado,maraotérizado por apliocarse & una

superficie decorativa de una plancha de plédstico lamina-
de decorativa, del tipo termoestable, y por consistir

en comprimir una serie de planchas fibrosas tratadas con
una resina amino-pléstica termossiable que comprende

un agente modificador que, para cualquier ciclo dado

de curado producs resinas curadas ligeramente més blan-
das y de menor temperaturs de reblandecimiento, con la
superficie decorativa en contacto con una plancha meté-

lioa de compremidn; el separar de la prensa la plancha
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asl formada; el someter la superficie decorativa a un

tratamiento abrasivo y el someter luego dicha superfi-
cie & una aceidén de pulido para obtener el terminado
deseado. ‘

28,- Procedimiento, segin 1o especificado
en la.reivindicaqién 18, caracterizado porque la resina'
aminopldstica termoestable empleada, es una resina
melaming-formaldehido.

38,~ Procedimiento, seziin lo especifi-

cado en la reivindicseién 12 § 28, caracterizado porw

~ que la superficle decorativa contiene una plancha con

dibujos o coloreada, tratada con uns resina amino plés-
tica termoestable, revestida por una hoja de papel
alfa-celuloga o material andlogo tratado con una resins
aminopldstica termoestable; la resina usada para tratar
el papel alfa-celuloss u oitro material y también la |
utilizada para tratar la hoja dibujada o coloreada,

se modifican con un agente modificador.

48,- Procedimiento, segin lo especifica-

do en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado parque el agente modificador de la resina
estd constituido por una resina producida por la reac-
cién‘de ung mezcla de orto-tolueno-sulfamida y pare-
tolueno-sulfamida, con formaldehido. .

58,- Procedimiento, segiin lo especifi-
cado en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el tratamiento abrasivo consiste
en someter la superficie del laminado a la accidén de

un material abrasivo finamente dividido, en una suspen=-



sién 1liquida, por medio de uno o mis cepillos rotativos

cuyo eje o cuyos ejes estd o estén dispuestos paralela-

gente a la superficie del lamingdo, y en retirar luego

por lavado el material abrasivo, secando la superficie
5e a contimuacidn.

68.- Procedimiento, segin lo especifi-
cado en la reivindicacién 52, caracterizado porgque los
mechones de los cepillos rotativos estdn dispuestos
en forma helicoidal.

10. 78 .~ Procedimiento, segin lo especifi-
cado en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la accién de brufiido consiste en
someter las superficie del laminado a la accién de una
o més bayetas 0 cerdas ratativas de pulimentacién, de

15. origen natursl efintético, con aplicacidn de un ageate
de pulido, o gin ella.

884~ Procedimiento, segin lo especifi-
cado en la reivindicacidn 72, caracterizado porque las
bayetas, fibras o cerdas de pulimentacidén se disponen

0. .en forma helicoidal.

. 98.= Procgdimiento de obtencién de un ter-
minado supef;ici;% entre#hn acabado muy brillante y un

. \ A
acabado mate‘apagadg; $ como queda sustancialmente

desorito en la\bgesépte oria que consta de diez hojas

25, escritas a méquiné\pbr, sdle cara.
~
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