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PATENTE
DE
INTRODUGGCTON

e favor de MANUFACTURAS DE HULES, S. A., entided es-
paﬁola; domiciliada en Carretera de liontnegre, San
Celoni (Barcelona), por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRI-
CACION DE TELAS ACOLCHATAS",

MEMORIA D&SCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un proce-
dimiento encaminado a la fabricscién de telas acolchadasg,
o-gea telas provistas de un relleno muelle que, qebida—
mente inmovilizado por pespuntes adecuados, resulta indi-
cado para la confeccidn de recubrimientos en tapiceria,
decoracién y similares, mediante cuyo procedimiento se
consiguen varias e importantes ventajas odn relacidén a
todos los sistemas seguidos hasta la fecha, dado que la
pieza obtenida es muy resistente y permite la aplicacién

de dibujos de cualquier tivo ornamental, Otra venta ja
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del objeto de la demanda radica en el especial empleo

de los pespuntes que inmovilizan el relleno entre las
dos telas exteriores, los cuales son de una naturaleza
tal que permiten obtenerse en proceso continuo y de ma-
nera que las lineas finales de cosido simulan estar cru-
zadas segin dimgonales con relacidn al eje de avance dol
conjunto, 1o que asegura una buena retencibn del relleno
y hace grato el aspecto de la pieza, punto éste muy im-
portante cuando se trata de utilizar esta clase de teji-
dos compuestos en tapiceria y similares.

Bgencialmente, el réferido procedimiento congis-
te en formar la tela acolchada partiendo de tres elemen—
tos fundamentales, suministrados por arrollamientos alimen-
tadores independientes o previamente enrollados conjunta-
mente, de preferencla con una migquina vertical, portadora
de los digpositivos aptos para la Fformacidn de otros tan-
tos pespuntes diagonales, y de preferencia en zigg-zags,
situados de modo que los vértices coinciden traduciéndose
el cosido completo en unz pluralidad de lineas cruzadas.
Los tres elementos que integran la pieza estdn constitufdos
por dos tejidogkxtremos, uno de ellos 1iso y propio para
ocupar la parte posterior no visible del conjunto, en
tanto que el otro estd constitufdo por una ldmina de plégs-
Tico o gque presenta una superficie plastificada ¥y va pro-
visto de gréficos, realizados previamente por estampacidn,
tisaje o similar, y se destina a ocupsar la cara vigta.

Bl tercer componente viene determinado por una napa de

boata, de grueso uniforme, la cual en virtud de los pes-
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puntes antes citados, queda perfectamente inmovilizada
vy determina el acolchado, sin posibilidad alguna de des-
prendimientos.

Para la mejor comprensién de la presente memo-
ria descriptiva, se acompafia un dibujo en el que, tan sbélo
a titulo de ejemplo, se representa un cago préctico de
ejecucidén del procedimiento de la demanda.

En dicho dibujo, la figura 1 muestra esqueméti-
camente el proceso fabril gue da por resultado una tela
acolchade segin la invencidni y la figura 2 representa
un fragmento de esta Ultima, obtenide segln lo expuesto.

Pera lievar a término el objeto de la demanda,
en la realizacidn ilustrada se parte de tres arrollamientos

alimentadoras —-A-, -B- y -C-, destinados a suminigtrar, en

forma continua, otras tantas bandas -D-y =B~y -F~, la pri-

mera constituida por un tejido liso o'forro protector, la
segunda por unsa napa de boata de grueso adecuado y la dl-
tima, por un tejido de superficie exterior plagtificada,
por ejewplo una ldmina de cloruro de polivinilo, y provista
de dibujos o muestras, de preferencia egtampados.

‘ Estos tres componentes laminares se reunen su-
perponiéndose con ayuda de unos rodillos conductores y de
presidn -G-, a continuscién de los cﬁales figura un dispo-
gitivo cosedor, determinado por la hilera de agujas, -H-

y los soportes correspondientes -I~, mediante losg que ge
forme sobre las tres telas una serie de pespuntes en zig-zag
que, debildo a la coincidenciz de vértices en todasg lasg fi-

las dan la sensacién de que el cosido se ha'realizado dia-
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gonaluente, en lineas cruzadas, tal como ge aprecia en
la figura 2, Este modo de trabajo permite una gran pro-
duccién, que seria pequefia y supondria complicaciones me-
cénicas si el mencicnado pespunte fuera en realidad cru-
zado, pero la invencidn no queda limitadae al empleo de
lag éosturas zig-zag'yvpuede ser llevada a cabo de acuer-
do con otras normas.,

La tela compuesta asi fabricada, en la que sus
tres partes integrantes se hallen perfectamente unidas por
log pespuntes, antes citados, que proporciona el acolchado
que se pretende, se recoge en un arrollemiento final -,
desde donde puede ser utilizada.

En la figura 2 se aprecia, ademds de lag telas
de forro -D- (que ocuparéd la cara no vista), boata ~BE-
(que obra de almohadilla o relleno) y la tela visible -F-
(plastificada y con los motivos decorativos apropiados), el
hilo -K- del pespunte, que, en todas las filas, sigue un
camino en zig-zag proporcionade por los movimientos trans—
vergales de los diferentes dispositivos cosedores -H-I-.

La mdquina empleade es preferiblemente de tipo
vertical, o sea que los arrollamientoé alimentadores -A-,
~B- y -C- eventualmente reunidos en uno solo se sitdan en
la parte alta, los medios de gula G- y cosido -H-I- en
una regién central y el tambor de recogido -J-, en la zona
baja. De esta manera,_el trabajo se efectia en buenas con-
diciones y, es posible un control eficaz durante la opera-
cidn, siendo minimo el espacio ocupado por la misma, y

permitiendo elaborar piezas de ancho congiderable.
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Serdn independientes del objeto de la invencién
las caracteristicas de las telas exteriores y de relleno
de boata utilizados, elementos maquinales previstos para
suministro y recogida o plegado del maeterial, tipo de sis-
temas de gula y cosido empleados, naturaleza de la materia
plastificante, aspecto gréfico de la tela vigible y demés
detallesg de cardcter secundario que no afecten a su esén—

cialidad,

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:

1. Procedimiento para la fabricacidén de telas
acolchadas, que consiste egencialmente en obtener estas
Ultimas partiendo de tres‘componentes en banda continua,
de los cuales uno viene determinado por un tejido liso
interior que obrerd de forro protector, otro por una napal
interna de boata de grueso previsto y el tercero, por una
1lémina exterior resiﬁa sintética ddtada de dibujosg o nues—
tras preferentemente eétampados que ocupardn la cara vista
del conjunto en el momento de su utilizacidn, poniendo en
contacto los tres elementcs citados que, a continuacidn
son sometidos conjuntamente a una pluralidad de pespuntea-
dos que unen los tres elsmentos en miltiples lineés cruza-—

dag, recogiéndose la tela compuesta asl obtenida en un
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arrollamiento final para su ulterior empleo.

2. frocedimiento paras la Ffabricacidn de telas
acolchadas, segin la reivindicacién anterior, gue se ca-
racteriza por el hecho de llevarse a térwino, imprimien-
do a los dispositivos cosedores, en nimerc variable de
acuerdo con le anchurae de banda de lasg piezas'textiles,
un movimiento horizontal de vaivén para proporcionar una
serie de pespuntes en zig-zag, que se realiza simultdnea-
mente en filas contiguas lo suficiente préximas para que
los éngulos o vértices entren en contacto y den la sense~
cién de que la tela acolchada resultante se halla cruzada
por miltiples lineas diagonales.

3. Procedimiento para la fabricacidn de telas
acolchadas segin la reivindicacién 1 y 2, que se caréete—
rizea porque el desplazamiento lateral de los dispositivosg
cosedores es mayor que la separacidn latersl existente en—
tre ellos, de forma que las costuras en zig-zag se solapan
entre si formando un cruzado disgonal.

4+ Frocedimiento para la fabrieaoién de telas
acolchadas. |

La presente memoria consta de seis hojas folia-
das, escritas a mdquina por wna sola cara.

Barcelona, a 13 de mayo de 1960

D
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