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Lo presente patente de invencidn, aue se soli- :

v
!

JES PROTAL HOVTH

cita «l amparo de lo que digpone el articulo 465 del

vigenje Astatuto de la Propiedad Industrial se refie~

o]

({2

re a un nuevo procedimiento de Ffebricucidn de medum
1las, con la particularidad de que estin compuestas
de dos partes que denoninarenos base o soporte de
1a nedalla v efigie de la nisma, sea de caracter
religioso, anagromg, insignia o similares,

iLn Dage 0 soporte gue puede adquirir cuale

quiera de las formas simétricas o asimétricas cono-

cidas en gedmetria puede estar constituida por una

pateria bien sea plistica, maders, metal o cusleuier

Cotro material spropiado ¥y soure el que seeflchtible

engarzer la efigie.

Dicha plagueta de soporte estard confeccionaw

do en cusnto 2 sug bordes se refiere bien por segue=
teado, troquelade o por cualyuier otro procedimiento
gimilara

| i cuanto a la erigie, podrd realizarse eu
cualquiera de los netales conocidos, desde el simple

.

latén hasta el oro, y dicha efigie estard siluetada
en sus raggos fundementeles y caracteristicos de lu
parte del organismo o Jigura humana gue ge ppetenda
reproducir, para ¢ue se pueda gpreciar los rasgos
faciales v de contommo.

Dicha efigie podrd sor siluetada mediunte
gravajo en frio, por medio de segueta, o nien por
nedio de moldes confecclonados previamente, con la
particularidad de que en su parte posterior y a lus

ulturas convenientes se gituaran dos pivotes, engar-
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nmiento que se pretende reivindicar es el de dar

zados o la gilueta mediante procediniento de soldado
u otro procedimiento de log utilizados en la indus-
tria, los cuvles tienem por objeto principal el ger—
vir de unidn con la placa de soporte o base de la
medallas los cusles una vez inbroducidos en la mlanmé
v por el reverso del moncionzto soporte, gon secclo—
nados & nivel de la placa o soporte, y remachados
por cuzlquiera de los procedimientos usualed.

sra de las operaciones bage del procedi-~

ralieve a la efigie que se halla construlda, la cual
hasta este momento es completamente plana, y des-
pues mediumbe embuticién o moldeado por troguelado
se le dé la Tforma o formas de realce que permiten
we mejor visidn o efecto de lo gue se pretenda
realizar,

ror Wltimo se engarza en ls parte superior
de la placa o goporte de lu medalla unu srandela o
enganche para poder unirla al clemento de sugbenta-
cidn o de la persons usuarid.

Uperacién intermedis de las descritus, es

la de pulimentado, desbarbado y abrillmntado de la

efigle, operaciones gue aungue formem parte del pro=-
cedimiento son completumente gendricus en cusnto a
o realizaciéne

ugte es el procedimiento que se pretende

reivindicar v del cual se hard el nis amplio uso que

la Ley de Propiedad Industrisl otorga, tanto en <3u.:1:r1'l7<>_:“1‘t~

ge reliere a La forma de la placw soporte 6 de las

efigies que se representen, teniendo como esencia
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principal el procedimiento, la ahricacidn de meda-
llas, cuys efigle esté realzada en cumnto 2 gu placa
0 soporte congiderada, con 1o gque se consigue dar
el realce que se persigue, y cuya esencia se halla
contenida en las asiguientes
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2 Procedimiento de fabriecucidn de medallas,

caracterizado porque comomprimera operacién se cone S

fecciona una placa 6 soporte de materia =zpropiada,

bien sea pléstica, de bajuelita o matericles wpropiam
dos, a la que se le d4 la Formz geomdtrica, asimé-

trica § no que se deseec.

2¢4= rrocedimiento de Ffabricacién de medullus,
caracterizado porque sopbre l2 placa & soporte des—
crita en la reivindicacibn primera se engarza el
¢lemento de sujeccidén o sustentacibn de lu medalls,
estando dicho elemento remachudo por el reverso de
lé placa soporie.

3% .~ Procediniento de fabricacibn de medallas,jf -
caracterizado porque sobre un metal basto o fino,
y bien por fileteado o sesueteado en frio, § bien
por melio de moldes o troquel en caliente se repre-
genta la silueta de la efigie egtilizada que se pre-
tenda reproducir, siendo a continuacién sometida la

misna a una operacidn de abrillantado, pulimentudo ¥

desbarbado. ‘
4¢ 4~ Procedimiento de fabricecidn de medallas,;

caracﬁerizado porque la efigie siluetads, una vez

realizadag las operaciones que se describen en la

reivindicacidn precedente, se le adosa por soldado o
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por cualquier o%ro procedimicnto dos & més pivotes
a manera de pias, y en sentido vertical a lu efigie,
log cuales tienen como finalidad el servir de medio
de unién entre la plaqueta é soporte de la medalla

vy la efigie propiamente dicha, pars lo cual dicha

placa o soporte es perforada convenientenente, y cuyos - }”f

orificios se corresponften correlativamente con los
pivotes anteriormente descrivos, los cuales una vez
introducidos por los mencionados orificios, son cor-
tados a nivel del reverso de la placa § goporte, ¥
posberiornente remachados por cualquier procedimiento.vf‘

5¢ om Procedimiento de fabricacién de medum
1lag, caracterizado porqﬁe la efigle siluetada y an=
$es de su ﬁontaje en la placa § soporte se le d4
realce-en relacién‘correlativé con las formas que‘se
pretvendar imitar, operacidn que se realiza bien por
troguel o bien por simple moldeado.
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wodo tal y como gueda degerito y reivindi-—
cado en la presente nemoris que consta ﬁe cinco hojas

egeritas a miquina por una

Hadri
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