b

MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR DE
DON JUAN MONSO MONSO, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDENTE EN BAR-
OELONA, Muntaner 54 _ |
dobres:
NUEVO PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE ELEMENTOS DB CONEXION,
DE PEQUENO MATERTAL ELECTRICO,
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Con la presente solicitud se trata de preteger un mevo

procedimiento para ls fobricacidn de elementos de comexiln, de
reguetio material eldetiico, conm sl cuval ge congiiuen grandes Vel

tejas en parbticular on cvanto & la cbbencidn de pequeilcs euchu-
fos lo que preferentenente es el objelo de 1o wregente invencldn.
For escala, uresenda entre sus venbtajas lag ds ser totulmente
desmontable ¥ recambisble, incluyendo un manguito o racor flexi-
ors la galids del hilo conduetor, lo gue evita las roturas
¥ ocortocircuitos tan frecuveantes y debido al seccionamiento de &iékf
che kilo a su salida del cuerno del enchufe, esyeciaimenﬁe cuando E
cetd incorporado e utensilics de frecuente manejo.
Eg notorio el hacer consier gue cste tipo de enchufe es uti~;

A

lizable con gren ventaja en aparatos eléetricos tento de usgo per—:r
gonal como domdsticos, mdjuinas de afeitar, aparatos de masaje,
ete, ete., consizuifndose con su utilizacibn les gran ventaje de
que uns ver sveriado el de origen es sumswmente f£écil su reposi-
cidn total o parcial, sin wingdn inconveniente.

In cuanto & materiales o ewplear ge utilizarén en le fabri-
cacidn para su oblbencidn, preferentewente el pléstico, baguelita,t
etc., asl corme igualmente el metdlico pars las conexiones o bor-
nas.

Pars mejor comprensidn de la deseripeidn gue sigue se ad-
juntan dibujecs 2 los cuales se herd constunte referencia a lo
largo de la misma, ziempre & titulo de ejemplo no liwmitativo.

La Fig. 12., es una proyeccidn del objeto de la invencidn
0 sea el enchufe que ge coneigue mediante el procedimiento que
nds adelonte nos vemos a referir.

Le Mg, 28., es wn detalle en alzado del enchufe, guitada

<2
una de sus partes, de forme que ee aprecia en disposicibn inte=
rior.
La IMig. 32., es un corte lateral en zlzado donde se syure=

cla la unidn de las dos partes de que .consta asi como marcado ed.
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1fness de puntos donde se ven colceando las bornas pare enchufe
¥ conexidn.

Bonsiste la presente invencidn en un nuevo procedimiento
para la fobricacidn elewentos de conexidn, de peguefio mate~
rial eléctrico, caracterizado nerque en orimer lugar 8e proce-

-

de a la preparacilén de lz carcase del enchufe, la cuel estd iue

tegrada por dos tapetes gemelas (1 y 2) a la (ue ge le prachi-

- can interiormente une serie de huvecos y agentamientoa fin de

peraitir la colccacibn de los bornes (3 y 4) pars conexibn ssi
como la entrada de un racor (5) que protege el flexible en su
gzlida, evitando que el mismo se parta, Une vez scondicionados
tales elementos se procede al clerre de la otra mitad quedando
agl debldamente sujetod, yao que el cierre se verifice & presidn
en virtud de un tornillo pasante (6) de ambas parbtes (1 y 2) cu=
va tuerce (7) eparece asentada en un rebaje de uns de las tapas.

También es notorio el hacer constar que los bornes de co-
nexién (3 vy 4) presentan un cuello (8) que queda perfectamente
acogtedo en unes rebajes semicirculares que pressnts un transver—
gal (S) de cada tapeta (1 y.2), siendo rematado dicho cuello por
urc cabeza (10) en la gue se disponen los tornillos prisioneros
para verificar la sujecidn del flexible.

Tguelnente hemes de citar que el rscor (5) pars evitar que
el flexible doble y ce parte es de material duetil y flexible no
metdlico, por lo que nunca puede ocasionar corfocircuitos.

Si bien la Sorma de ejecucidn agul descrita constituye apli-f‘
cacidn preferente de la presente invencidn, podrén introducirse |
modificaciones de forma y de detalle sin que por ello se altere

la esgencialidad de la miswe gque se reivindica en la sigulente

In resuren, la precsente solicitud recaerd sobre las siguien= -
tes reivindicaciones.

18,- Nuevo procedimiento para la fabricacién de elementos de
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conexidn, de pequefio material“eléotrico, caracterizado porgue
se procede a la preparacibn de la carcass del enchufe, la cual
es conseguida a base de dos tapetas que se unen por su parte
nedia lateral, tapetas &stas que en su inverior se practican
De= uns plﬁralidad de huecos para el asentamiento de los elementos
adicionales de conexidn y racor de proteccidn del flexible, el
gue va colccado superiormente asomando al exterior y parte ds
81 acondicicnado en wno de tales rebajes o huecos.
28 ,~ Nuevo procedimiento, sesin la reivindicacibn anterior
10 - carscterizado porque lgualmente e procede a le fabricacidn de
los elementos do¢ conexidn, losg cusles son dotados de un cﬁello
superior el cual se asienta en unog rebajes semicirculares que
van practicados en un transversal intefior de la carcase y ta-
pas por tanto del enchufe, yendo rematado dicho cuello nOr une,
15.= cabeza donde va dispuesto el tornillo prisionero para fijar el
flexible, quedando la pareja de bornes presos entre ambas tape-
tasg al ooloéar una sobre otra y realizar cierta presidn en vire-
tud de un tomnillo pasante de ambas que llevan la tuerca incrus—f;
tada en una de tales tapetas, consiguiéndose asf al roscar un
20 = perfecto cierre y ajuste formando una sola carcesa desmontable
que constituye el enchufe propiamente dicho,
. 3&.- Nuevo procedimiento, segin las reivirdicaciones ante-

riores caracterizado porque partiendo de una seccibn tubuvlar

raleable se obliene el racor de proteccibn del flexible para

25 .= evitar que ¢l wismo con el uso y dobleces se parte, cuyo racor
en uno de sus exrbtremos lleva un borddn solidario del mismo me-
diante el cual se scondiciona en el interior de la carcass evie
tando asfi suv desprendimiento o caida.

48 ,~ NUEVO PROCEDINIEIIO PARA LA FPAPRICACION DI LLEMENTOS

30,- LE CONEXION, DR PEQUENC MATERIAL FLECTRICO.

Segiin se describe en la presente meworis que congta de
cuatro hojas escritas a wdquins por unas sola cara y dibujos.

Madrid a 19 de mgyo de 1960
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