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La invención a que se refiere la presente memoria constituye 

una novedad, industrial con características y ventajas que la hacen 

merecedora del privilegio de explotación exclusiva que por ella se 

solicita, de acuerdo con las prescripciones del vigente Estatuto s£ 

hre Propiedad Industrial, de 2Ó de Julio de 1 .9 2 9, texto refundido, 
publicado el 30 de Abril de 1.9JO.

La mayoría de los taladros o máquinas de taladrar existentes 

hoy en día disponen de un avance de la herramienta obtenido manual­

mente por accionamiento de una palanca sensitiva. Este caso se da so 

bre todo en los taladros de pequeña capacidad. En los trabajos en gra. 

des series ofrece este sistema dos graves inconvenientes: la fatiga 

que produce en el operario que maneja la máquina y la falta de uni­

formidad en el movimiento de avance que se imprime a la herramienta. 

Por ello las actuales tendencias en este campo se orientan hacia la 

automatización del avance da la herramienta, imprimiéndola por diver 

sos procedimientos los movimientos necesarios para el trabajo a efe£ 

tuar y que principal y generalmente suelen ser: 1» Aproximación rá­
pida hasta la proximidad de la pieza a trabajar. 20 Avance de traba­

jo de acuerdo con las características técnicas del trabajo y la he­

rramienta. 3® Hetroceso rápido hasta el punto de partida, cerrándo­
se así el ciclo.

El dispositivo que se trata de patentar produce este ciclo au­
tomático de la forma siguiente:

El dispositivo consiste en un armazón (i) en el cual se fija 

un motor eléctrico (2), el cual acciona el eje de entrada (3) de la 

caja de engranajes por medio de un sin-fin (4) y una corona (5). Es 

decir que forma un conjunto de motor-reductor. El eje (3) acciona un 

tren de engranajes situado en el interior del armazón, que hace de 

caja de engranajes. Este tren está compuesto por cuatro ruedas:a)rue 

da conductora montada en el eje de entrada o eje conductor (3) de la 

oaja de engranajes; rueda conducida b) y rueda conductora o) monta-
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das oon siro libre, pero fijas la una con respecto a la otra, en un 

eje intermediario (ó) que se fija al armazón (1) por medio de la tuer

<7> lne ll8VS ™ S 01 apriete a «ano y finalmente
la rueda conduolda d) que está montada en el eje de salida (8) o eje 

conducido de la caja de engranajes. En uno de loe extremos de este 

eje de salida (8) de la oaja de engranajes se monta una leva (9) que 

ce aprisiona por medio de la tuerca (1 0). La rueda d) y la leva (9)

“  hallan enohavetadas en el eje (8), las ruedas h) y o) se hallan en 
chavetadas en un caequillo (11) que gira sohre .1 eje (6). Un tomi­

llo oon oabosa (12) que se atornilla en el eje (o) impide la salida 

del caquino í las dos ruedas. El montaje de la rueda a) en el eje 

(3) ofrece una disposlolSn especial formando un seguro de esfuerzo gra 

duaile, que actúa parando la transmisién del movimiento o sea el avan 

ce ds 1. herramienta, cuando iota encuentra un esfuerzo anormal, por

excesiva dureza de la pieza a trabajar, desafilado de la h.rramien- 
ta,etc.

Vamos a deeoriUr en qué consiste este seguro de esfuerzo gra­

duadle. el movimiento que recibe el eje (3) del motor reduojor se 

transmite por medio del pasador (,3) a un caequillo (14) que lleva 

frontalmente tallado un dentado (,5> de los empleados para transmi- 

Sién de movimientos en embragues de esfuerzo regulable, esta pieza 

(14) lleva des canales situados , 180» .1 uno respecto al otro, en lo. 

que se aloja el pasador (13), haciendo solidaria ia pieza (,4) oon .1 

eje (3) en el sentido de giro, pero permitiendo un movimiento axial de 

dicha pieza oon respecto al mismo eje, igual . la diferencia existente 

entro 1. profundidad de los canales y .1 diámetro del pasador (,3).E„- 
frente a la oara dentad, de la pieza (14) se hall. 1. pieza (1 8), no„. 

tada sobre el eje (3, oon giro Ubre, esta pieza (1 6) es un cosquillo 

•n .1 cual va enohavetada la rueda eonduotora a) del tren d. engrana­
jes. La pieza (16) lleva un dentado frontal ig„al w  el „  la ^

“  ÍU) °°n 81 " "  SnB“ !blS- *1 dispositivo un caequillo
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(17> que lleva en su interior un grupo de arandelas resorte (1o), 

llamadas Belleville que se mantienen por medio de la arandela de 

retenoión (19)> este grupo se halla montado sobre la pieza (1 4) y 

guiada en el eje (3)» Finalmente una tuerca (20) que lleva en su 

interior una arandela de nylon (21) antivibratoria, sirve para com 

primir las arandelas Belleville según el esfuerzo que se desea trans 

mitir.

10.-

15.-

20 . -

25.-

30.-

E1 funcionamiento de este dispositivo es como sigue: cuando 

la rueda a) del tren de engranajes encuentra un esfuerzo mayor que 

el que previamente está establecido apretando mas o menos la tuer­

ca (20), los dentados de las piezas (1 4) y (16) tienden a separar­

se por la ley del plano inclinado; como la pieza (ló) no tiene mo­

vimiento axial, es la pieza (1 4) la que se desplaza venciendo el 

empuje de las arandelas Bellenville; se comprende por lo tanto que 

si por medio de la tuerca (20) comprimimos más o menos estas aran­

delas de resorte, regularemos con ello el esfuerzo al cual el sis­

tema dentado deja de transmitir el movimiento y patinen las. piezas 

(14) y (1 ó) sin transmitir el movimiento.

Hecho este paréntesis para explicar el seguro de esfuerzo re­

gulable, continuemos con la descripción general del dispositivo.

Una tapa (22) que se fija al armazón por medio de tornillos 

cierra la caja de engranajes quedando a la vista solamente la tuer­

ca de regulación del esfuerzo (20) y la leva de accionamiento (9). 

En el mismo eje (8) pero en el extremo opuesto a la leva de accio­

namiento (9) se monta una segunda leva (2 3) que se sujeta con la 

tuerca (24). Esta segunda leva enohavetada en el mismo eje que la 

principal o de accionamiento, tiene carácter de auxiliar y su mi­

sión varía según los casos de aplicación del dispositivo, pudiendo 

servir para aotuar sobre dispositivos de alimentación sincroniza­

dos con el ciclo automático, montajes neumáticos, señales,etc.
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El tren de engranajes está dispuesto de tal forma que por cam­

bio de ruedas permite obtener diversas velocidades o p.p.m. del eje 

de salida y por lo tanto de las levas (9) y (2 3); oon ello se consi­

gue una gama de cadencias de trabajo 0 ciclos por minuto, que en el
5 *- caso particular del dibujo es de 8 cadencias que se obtienen por 8 

diierantes combinaciones del tren de engranajes. Para conseguir es­

tas combinaciones de engranajes, el eje intermedio (6) puede despla­

zarse en una ranura (25) del armazón del dispositivo. Esta ranura se

10.-
halla en una circunferencia que tiene el centro en el eje (8) y por 

lo tanto su desplazamiento no representa variación de la distancia

i V
: '

de centros entre el eje intermedio (6) y el eje de salida (8). En cam 

bio varía según el desplazamiento,la distancia entre el eje interme­

dio (ó) y el eje de entrada (3) consiguiéndose con ello las diversas

1 5.-
distancias de centros necesarias para la realización de las distin­

tas combinaciones de engranajes en función a la cadencia de trabajo 
que se quiera obtener.

20.-

Finalmente el dispositivo dispone de un sistema de sujeción al 
-caladro al cual se adapta y que consiste en un mandfino extensible 

(26) solidario al armazón (1) que puede introducirse en el agujero 

que los taladros de accionamiento manual disponen para el eje de ac­

cionamiento de la caña 0 en otro agujero que para el mismo fin puede

■ 2 5.-

practicarse. En el interior del mandrino so encuentra un cono de ex­

pansión (27) que atraído por el vastago (29) al apretar la tuerca (28) 

aprisiona fuertemente el mandrino en el agujero consiguiendo la fija­

ción 0 solidarizaciÓn del dispositivo al taladro ai que se adapta.

Cada vez que hay que 0amblar la cadencia de trabajo se retira el 

dispositivo del taladro soltando la tuerca (28) y una vez fuera el dis 

positivo se suelta la tapa (2¿) oon lo que se consigue el acceso al

30.-
tren de engranajes ouya combinación es necesario cambiar. Una vez con­

seguida la cadencia conveniente, sé ata la tapa y se fija el disposi-
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tivo a la maquina por medio del mandrino extensible.

El movimiento de la herramienta se consigue haciendo que la 

leva de accionamiento de este dispositivo actúe sobre la caña mó­

vil de los taladros, a quienes se coloca un collar o brida que ter­

mina en un rodillo que apoya en la periferia de la leva.

Según la forma de la leva, el movimiento circular de ella se 

transforma en un movimiento rectilíneo de la caña del taladro, es 

decir en avance de la herramienta; si se desea un avance uniforme, 

la leva ha de ser una espiral de Arquímedes de paso constante y pa­

ra avances de otro género se dará a' la leva la forma de la curva co­

rrespondiente. El retroceso se consigue por otra espiral que une el 

punto mas alto de la curva con el punto inicial; la relación entre 

los tiempos de avance y retroceso se obtiene por el reparto de los 

3608 de ia leva entre las dos curvas proporoionalmente a la relación 

deseada. La caña del taladro ha de disponer de un resorte que ase­

gure el retroceso, manteniendo en contacto el rodillo o pieza que 
recibe el empuje de la leva con esta última.

Este dispositivo puede ser empleado para la automatización 

de otras máquinas aparte de taladros, tales como fijadoras, rosoa- 

dores, escariadores, etc. y en general para todos los casos en que se 

desea conseguir movimientos de trabajo en ciclo automático.

Hecha la descripción precedente hemos de añadir que los deta­

lles de realización de la idea expuesta pueden variar, sin que por 

ello cambie la esencia de la invención que es la que se desprende 

de los párrafos que anteceden y la que se reivindica en la siguien­
te

N O T A

En resumen* La Patente de Introducción que se solicita,re­
caerá sobre las reivindicaciones que siguen*

18.- DISPOSITIVO AUfOiiÁfIEADQR ADAPTABLE A TALADHOS DE AVANCE

J
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MANUAL, C0N7TRTIEHD0L0S Eli TALADROS DE CICLO AUTOMATICO, caracteri­

zado porque forma una unidad autónoma compuesta por un motor-reduc­

tor, que por medio de una caja de engranajes, acciona el movimien­

to circular de una leva, la oual a su vez actuando sobre una pieza 

solidaria a la caña del taladro, le imprime un movimiento rectilí­

neo de vaivén de características adecuadas al trabajo a realizar y 
que dependen de la forma de la leva, consistiendo en general en una 
aproximación rápida, seguida de un avance lento o de trabajo y de 
un retroceso rápido que completa el ciolo automático.

28 *“ DISPOSITIVO AUTQM&TIZADOR ADAPTABLE A TALADROS DE AVANCE 

MANUAL,CONVIRTIENDOL0S EN TALADROS DE CICLO AUTOMATICO, según reivin 
dicacion 1», caracterizado porque dispone de una caja de engranajes 

donde las ruedas dentadas forman un doble tren y transmiten a una le­

va el movimiento reducido que reciben de un motor-reductor y permi­

ten obtener oon diversas combinaciones de ruedas dentadas varias ve­

locidades de rotación de dioha leva, que forman la gama de cadencias 
de trabajo o ciclos por minuto del taladro que se automatiza.

3§.- DISPOSITIVO AUTOMATIZADO!* ADAPTABLE A TALADROS DE AVANCE 

MANUAL, CONVIHTIENDOLCS EN TALADNOS DE CICLO AUTOMATICO, según rei­

vindicaciones anteriores, caracterizado porque dispone de una leva 

animada de movimiento circular uniforme, de velocidad variable, que 

actuando sobre un collar, brida o pieza similar solidaria a la oana 

de los taladros, imprime a dicha cana un movimiento de oiolo auto­

mático ouyas características dependen de la forma de la leva.

4a.- DISPOSITIVO AUTOMATIZADO!* ADAPTABLE A TALADROS DE AVANCE 

MANUAL, CONVIRTIENDOLOS EN TALADROS DE CILO AUTOMATICO, según rei­

vindicaciones anteriores, que se caracteriza porque en su cadena ci­

nemática dispone de un seguro de esfuerzo regulable, que apretando 

más o menos una tuerca permite regular el esfuerzo a transmitir por 

el dispositivo, oon lo oual se consigue que cuando la herramienta
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encuentra un esfuerzo anormal superior al previamente establecido 

por regulación de la tuerca a que se ña hecho referencia, actúe el 

seguro y el dispositivo deja de transmitir el movimiento evitándo­

se de esta manera roturas de herramientas u órganos del dispositi­
vo o de la maquina a la cual se halla adaptado.

3a»- DISPOSITIVO AUTOLíÁTI&ADOR ADAPTABLE A TALADROS DE AVANCE 

MANUAL, CülWIR TIEND OL OS EN TALADROS DE CICLO AUTOMATICO, según rei­

vindicaciones anteriores, caracterizado porque dispone de una según 

da leva, llamada auxiliar, montada en el,mismo eje én que se encuen 

tra la leva principal o de accionamiento del movimiento, pero en el 

extremo opuesto, que permite controlar o accionar dispositivos de 

alimentación automátioa de piezas sincronizados con el movimiento 

de ciclo automático de la herramienta, montajes o útiles neumáticos, 
señales,etc.

6a.- DISPOSITIVO AUTOMATIEADOR ADAPTABLE A TALADROS DE AVANCE

MANUAL, CONVIERTIENDOLOS EN TALADROS DE CICLO AUTOMATICO, según rei­

vindicaciones anteriores, caracterizado porque dispone de un mandri- 

no expansible solidario al armazón del dispositivo, que permite 

adaptar el dispositivo a los taladros,introduciendo el mandrino en 

el agujero que se destina al eje de accionamiento manual o bien en 

otro agujero que se practica "ex-profeeo" para la adaptación del dis 

positivo, consiguiéndose solidarizar el dispositivo a la máquina por 

expansión del citado mandrino provocada por el apriete de una tuef- 
oa.

78»- Se reivindica por último como objeto sobre el que ha de 

recaer el objeto de la Patente de Introducción que se solioitai'DIS- 

POSITIVO AUTOLATIAADOR ADAPTADLE A TALADROS DE AVANCE MANUAL,C ONVIR 
TLEUDOLOS E:í TALADROS DE CICLO AUTOMATICO"

Todo conforme se desoribe y reivindica en la presente memo-



ria que consta de nueve 

acompañan.
páginas mecanografiadas y dibujos que se

Madrid, a 19 de Mayo de 1 .960

ONSG L'KGHIA
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