MEMORIA DESCRIPT :7; A
que se acompalla
a la solicitud de
una PATENTE de INTRODUCCION por DIEZ ANOS en ESPANA a FAVOR
de
Don FERNVANDO PEREZ SANJOSE, residente en ELGOIBAR(Guiplzcoa),
calle San Francisco n® 53, de nacionalidad espatiola,
por
"DISPOSITIVO AUTQMATIZADOR ADAPTABLE A TALADROS DE AVANCE NA
NUAL CONVIRTIENDOLOS EN TALADROS DE CICLO AUTOLATICOM

Fuente de Origen:Ateliers PRECIS de Courveboir,residente en

Seine,FRANCTA.
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le invencidn a que se refiere la presente memoria constituye
una novedad indusfrial con caracteristicas ¥y ventajas que la hacen
merecedora del privilegic de explotacidn exclusiva que por ella se
solicita, de acuerdo con las prescripoiones del vigente Estatuto S0
bre Propiedad Industrial, de 26 de Julio de 1.929, texto refundido,
publicado el 30 de Abril de 1.930.

La mayorfa de los taladros o] méquinas de taladrar existentes
hoy en dia disponen de un avance de la herramienta obtenide manual-—
mente por accionamiento de una palanca sensitiva. Este caso se da so
bre todo en los taladros de pequeria capacidad. En los traﬁajos en gra
des series ofrece este sisteme dos graves inconvenientes: la fatiga
que produce en el operario gus mane ja la maquina y la falta de uni-
formidad en el movimiento de avance que se imprime a la herramienta.
Por ello las actuales tendencias en este campo se orientan hacia la
automatizacidn del avance de la herramienta, imprimiendola por diver
808 procedimientos los movimientos necesarios para elvtrabajo a efec
tuar y que principal y generalmente suelen ser: 19 Aproximacidn ré-
pida hasta la proximidad de 1a Pieza a trabajar. 29 Avance de traba-

Jo de acuerdo con las caracteristicas tdcnicas del trabajo y la he-

rramienta. 3% Retroceso rdpido hasta el punto de partida, cerrando-

se asl el ciclo.

Bl dispositivo que se trata de batentar produce este ciclo au—
tomdtico de la forma siguiente:

El dispositivo consiste en un armazon (1) en el cual se fija
un motor eléctrico (2), el cual acciona el eje de entrada (3) de la
caje de engranajes por medio de un sin—fin (4) y una corona (5). Es
decir que forma un conjunto de motor-reductor. E1 eje (3) acciona un
tren de engranajes situagoc en el interior del armazdn, que hace de
caja de engranajes. BEste tren esta compuesto por cuatro ruedas:a)rqg
da conductora montada en el eje de entrada o eje conductor (3) de la

caja de engranajes; rueda conducida b) y rueda conductorsa c) monta-—
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das con giro libre, pero fijas la una eon respecte a la otra, en un
eje intermediario (6) que se fija al armazon (1) por medio de la tuer
ca (7) que lleva una ralanguita Para el apriete a mano Yy finalmente
la ruede conducida d) que esti montada en el eje de salida (8) o eje
conducido de la caja de engranajes. Bn uno de log extremnos de este
eje de salida (8) de la caja de engranajes se monta una leva (9) que
8¢ aprisiona por medio de la tuerca (10). La ruedas d) y la leva K9)
se hallan enchavetadas en el eje (8); las ruedas b) ¥ ¢) se hallan en
chavetadas en un casquillo (11) que gira sobre el eje (6). Un torni-
1lo con cabeza (12) que se atornilla en el eje (6) impide la salida
del casguillo y las dos ruedas. E1 montaje de la rueda a) en el eje
(3) ofrece una disposicidn especial formando un seguro de esfuerzo gra
duable, gue actua parandoe la transmisidn del movimiento o sea el avan-—
ce de la herramienta, cuando ésta éncuentrsa un egfuerzo anormal, por
excesiva dureza de la pieza a trabajar, desafilado de la herramien-—
ta,etc.

Vamos a desorilir en qué consiste este seguro de esfuerzo gra-
duable: el movimiento que recibe el eje (3) del motor reducgor se
transmite por medio dei pasador (13) a un casquillo (14) que lleva
frontalmente tallado un dentado (15) de los empleados prara transmi-
sidn de movimientos en embragues de esfuerzo regulable; esta pieza
(14) 1leva dos canales situados a 180 e] uno respecto al otro, en los
que se aloja el pasador (13), haciendo solidaria la pieza (14) con el
eje (3) en el sentido de g1ro, pero permitiendo un movimiento axial de
dicha pieza con respecto al mismo eje, igual a la diferencia existente
entre la profundidad de los canales v el diadmetro del pasador (13).En~
frente a la cara dentada de 1a pieza (14) se halla 1a pieza (16), mon-
tada sobre el eje (3) con giro libre; esta pieza (16) es un casquillo
en el cual va enchavetada la rueda conductora a) del tren de engrana-—
Jjes. La pieza (16) lleva un dentado frontal igual que el de la pie-

za (14) con el ocual ensanbla. Completan el dispositivo un casquillo
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(17) que lleva en su interior un grupo de arandelas resorte (1%);ﬂ
llamadas Belleville que se mantienen por medio de la arandela de
retencidn (19); este grupo se halla montado sobre la pieza (14) y
guiada en el eje (3). Finalmente una tuerca (20) que lleva en su
interior una arandela de nylon (21) antivibratoria, sirve para com
primir las arandelas Belleville sezun el esfusrzo que seo desea trans
mitir.

El funcionamiento de este dispositivo es como sigue: cuando
la rueda a) del tren de engranajes encuentra un esfuerzo mayor que
el que previamente'eSté establecido apretando mas o menos la tuer-
ca (20), los dentados de.las piezas (14) y (16) tienden a separar-—
se por la ley del plano inclinadoj como la pieza (16) no tiene mo-
vimiento axial, es la pieza {14) la que se desplaza venciendo el
empuje de las arandelas Bellenvilley se comprende por lc tanto que
si por medioc de la tuerca (20) comprimimos mis o menos estas aran—
delas de resorte, regularemés con ello el egfuerzo al cual el sis-
tema dentado deja de transmitir el movimiento y patinen las piezas
{(14) v {(1¢) sin transmitir el movimiento.

Hecho este parentesis para explicar el seguro de esfuerzo re-
gulable, continuemos con la descripcién general del dispositivo.

Una tapa (22) que se fija al armazdn por medio de tornillos
cierra ia caja de engranajes quedando & la vista solamente la tuer-—
ca de regulacion del esfueréo (20) y la leva de accionamiento (9).
Bn el mismo eje (d) pero en sl extremo opuesto a la leva de accio-
namiento (9) se monta una segunda leva (23) que se sujeta con la
tuerca (24). Bsta segunda leva enchavetada en el mismo eje gue la
principal o de acclonamiento, tiene caracter de auxiliar y su mi-
sidn varia segin los casos de aplicacidn del dispositivo, pudiendo
servir para actuar sobre dispositivos de alimentacidn sincronisza-—

dos con el eciclo automatico, montajes neumaticos, setiales,etc.
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El tren de engranajes esta dispuesto de tal forma gue por cam-—
bio de ruedas permite obtener diversas velocidades © p.pem. del eje
de salida y por lo tanto de las levas (9) y (23); con ello se consi-
gue una gama de cadencias de trabajo o ciclos por minuto, que en el
caso particular del dibujo es de 8 cadencias que se obtienen por &
diferentes combinaciones del tresn de engranajes. Para conseguir es—
tas combinaciones de engranajes, el eje intermedio (6) puede despla-
zarse en una ranura (25) del armazdén del dispositivo. Esta ranura se
halla en una circunferencia que tiene el centro en el eje (8) y por
lo tanto su desylazamiento no representa variacion de la distancia
de centros entre el eje intermedio (6) y el eje de salida (8). En cam
bio varia‘segﬁn el desplazamiento,la distancia entre el eje interme—
dio (6) y el eje de entrada (3) consiguidndose con ello las diversas
disténcias de centros necesarias para la realizacidon de las distin—
tas combinaciones de engrana jes en funcidn a la cadencia de trabajo
que s guiera obtener.

Finalmente el dispositivo dispone de un sistema de sujecion al
taladro al cual se adapta J que consiste en un mandfino extensible
(26) solidario al armazén (1) que puede introducirse en el agujero
que los taladros de accionamiento manual disponen para el eje de ac—
cionamiento de la catfia o en otro agujero que para el mismo fin puede
practicarse. En el interior del mandrino sc encuentra un cono de ex-
pansion (27) que atraido por el vastago (29) al apretar la tuerca (28)
aprisiona fuertemente el mandrino en el agujero consiguiendo la fi ja-—
cidn o solidarizacidn del dispositivo al taladro al que se adapta.

Cada vez que hay que cambiar la cadencia de trabajo se retira el
dispositivo del taladro soliando la tuerca (28) y una vez fuera el dis
positivo se suelta la tapa (22) con lo que se consigue el acceso al
tren de engranajes cuya combinacidn es necesario cambiar. Una vez con-

seguida la cadencia conveniente, s& ata la tapa Yy se fija el disposi-
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tivo a la maquina por medio del mandrino extensible.

Bl movimiento de la herramienta se consigue haciendo gque la
leva de accionamiento de este dispositivo actle sobre la cafia mo-
vil de 1osvtaladros, & quienss se coloca un collar o brida que ter-—
mina en un rodillo yue apoya en la periferia de la leva.

Seglin la forma de la leva, el movimiento circular de ells se
transforma en un movimiento rectilinec de la cafia del taladro, es
decir en avance de la herramienta; si se desea un avance uniforme,
la leva ha de ser una espiral de Arquimedes de praso constante y pa-—
ra avances de otro género se daréd a la leva L& forma de la curva co-
rrespondiente. Bl retroceso se consigue por otra espiral que une el
punto més alto de la curva con el runto inicial; la relacidn entre
los tiempos de avance y retrocesc se obtiene por el reparto de los
3609 de la leva entre las dos curvas proporecionalmente a la relaciodn
deseada. L& calia del taladro ha de disponer de un resorte que ase-
gure el retrocesc, manteniendo en contacto el rodillo o pieza que
recibe ei empuje de la leva con esta Gltima.

Este dispositivo puede ser empleado para la automatizacion
de‘otras maquinas aparte de taladros, tales como fresadoras, rosca-
dores, escariadores, etc. y en general pare todos los casos en que se
desea conseguir movimientos de trabajo en ciclo automatico.

Hecha la descripecidn precedente hemos de afiadir gque los deta—
lles de realizacién de la idea expuesté pueden variar, sin que por
ello cambie la esencia de la invenciodn que es la que se desprende
de los parrafos que anteceden ¥ la que se reivindica en la siguien—
te |

NOoTA
En resumen: la Patente de Introduccion que se solicita,re-—
caera sobre las reivindicaciones gue siguen:

184~ DISPOSIT VO AUTOLATIZADOR ADAPIABLE A TATADROS DE AVANCE

L
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MANUAL, CONVIRTIEBNDOLOS EN TALADROS DE CICLO AUTOMATICO, caracteri—
zado porque Fforma una unidad autdnoma compuesta por un mobor-reduc—
tor, que por medio de una caja de engranajes, acciona el movimien-—
to circular de una leva, la cual a su vez actuando sobre una pieza
solidaria a la caiia del taladro, le imprime un movimiento rectili-
neo de vaivén de caracteristicas adecuadas al trabajo a realizar y
que dependen de la forma de la leva, consistiendo en general en una
aproximacidn répida, seguida de un avance lento o de travajo y de
un retroceso rapido que completa el ciclo automatico.

2% o~ DIBPOSITIVO AUTUMATIZADOR ADAPTABLE A TALADROS DE AVANCE
UANUAL,CONVIRTIENDOLOS EN TALADROS DE CICLO AUTOGMATICO, segun reiviﬂ.
dicaciodn 1%, caracterizado porgue dispone de una caja de engrans jes
donde las ruedas dentadas forman un doble tren y transmiten a una le-—
va el movimiento reducido que reciben de un motor-reductor y permi-
teh obtener con diversas combinaciones de ruédas dentadas varias ve-—
locidades de rotacidn de dicha leva, que forman la gama de cadencias
de trabajo o ciclos por minuto del taladro que se automatiza.

3%.~ DISPOSITIVO AUTOMATTZADOR ADAPTABLE A TATADROS DE AVANCE
LANUAL, CONVIRTIENDOLOS BN TALADROS DE CTCLO AUTUMATICO, segin rei-—
vindicaciones anteriores, caracterizado porque dispone de una leva
animada de movimiento cirecular uniforme, de velocidad variable, que
actuando sobre un collar, brida o pieza similar solidaria a la caiia
de los taladros, imprime a dicha caiia un movimiento de ciclo auto-
matico ouyas caracteristicas dependen de la forma de la leva.

4%.— DISPOSITIVO AUTOMATIZADOR ADAFUABLE A TATLADROS DR AVANCE
MANUAL, CONVIRTIENDOLOS EN TALADROS IE CILO AUTOMATICO, segin rei-
vindicaciones anteriores, que se caracteriza rorque en su cadena ci-
nematica dispone de un seguro de esfuerzo regulable, gue apretando
mas o menos una tuerca bermite regular el esfuerzo & transmitir por

el dispositivo, con lo cual se consigue gque cuando la herramientsa
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encuentra un esfuerzo anocrmal superior al previamente establecido

por regulacidon de la tuerca a yue se ha hecho referencia, actie el
seguro y el dispositivo deja de transmitir el movimiento eviténdo-
se de esta manera roturas de hercamientas u 6rganos vel dispositi-
vo o de la maguina o la cual se halla adaptado.,

5%+~ DISPOSITIVO AUTOLATIZADOR ADAPTABLE A TALADROS DE AVALCE
MANUAL, CUNVIRIIENDOLUS BN TALADROS DE CTCLO AUTOMATICO, seghn rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porgque dispone de unas segun
da leva, llamada auxiliar, montada en el mismo eje en gue se encuen
tra la leva principal o de accionamiento del movimiento, pero en el
extremo opuesto, que permite controlar o accionar dispositivos de
alimentacion automitica de riezas sincronizados con el movimiento
de ciclo automdtico de la herramienta, montajes o Gtiles neumiticos,
seriales,etc.

62, ~ DISPUSITIVU AUTOMATIZADOR ADAPTABLE A TALADROS D& AVANCE
MANUAL, CONVIRTIENDOLOS uN TALADRUS Di CICLO AUTCMATICU, segin rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porgue diépone de un mandri-
no expansible sclidario al arnazdn del dispositivo, que permite
adaptar el dispositivo a los taladros,introducieﬁdo el mandrino en
el agujero gue se destina al eje de acgionamiento manual o bien en
otro agujero que se practica "ex—profeso" paera la adaptacidn del dis
positivo, consiguiéndose solidariaar el dispositivo a la maquina por
expansidn del citado mandrino brovocada por el apriete de una tuef-
ca.

78.~ Se reivindica por Gltimoc como objeto sobre el gue ha de
recaer el objeto de la Patente de Introduccidn que se solicitafMIS-~
POSITIVO AUTCHATIZADOR ADAPIABLE A TALADROS DE AVANCE HANUAL,CONVIR
TIENDOLOS K TALADROS DB CICLO AUTLATTCOM

Todo conforme se describe y reivindica en la presente memo—
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ria que consta de nueve péginas mecanografiadas y dibujos que se

acompealiarn.

Madrid, a 19 de Mayo de 1,960

,A{_‘FONSO U'NGRIA
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