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ANTECEDENTES DEL INVENTO

El invento se refiere a articulos absorbentes de
sechables en general y, mds particularmente se refiére a
compresas catameniales y similares. Todavia mds particular
mente, este invento se refiere a compresas catameniales
que tienen una ldmina superior de pelicula formeda con abexn
turas que tiene une capa de fibras adherida a la superfi-
cie interior de la misma. Ademds, este invento se refiere
a compresas catameniales gque tienen una pelicula estampada
¥ perforada interpuesta entre una ldmina superior y uﬁ;ﬁﬁr
cleo absorbente y que tiene un reborde o margen gue es&é
provisto de un canal dispuesto alrededor de la perifémié

de la compresa catamenial. .

Los articulos absorbentes desechables son bien

conocidos en la técnica anterior y tienen muchos usos..for

ejemplo, los paflales desechables estdn previstos para.ab-

sorber y contener orina y heces; los vendajes estédn previg
Tos para absorber y contener sangre y otros exudados del
cuerpo, mientras que las compresas catamenialegs estdn pre-
vigtas para absorber y retener fluidog menstruales y otras
evacvaciones vaginales. En cada caso, el articulo absorben
te desechable absorbe y retiene un liquido, con lo que se
evita que el liquido ensucie o contamine de otra manera la
proximidad circundante a la zona de evacuacién de liquido.
En general, los articulos absorbentes desechableg
tienen todos la misme estructura bdsica: un ndcleo absor-
bente que estd aprisionado entre una ldmina superior per-
meable a los liquidos, en contacto con el usuario, y una

ldmina de respaldo impermeable a los liquidos. La técnica

anterior ensefla numerosas variaciones de la disposicién de,
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y elementos en adicién a, la ldmina superior bdsica, la 1ld-
:ﬁina de respaldo y nicleo absorbvente, estando cada varia-
cidn o elemento adicional dirigido a mejorar una caracte-—
ristica concreta del articulo absorbenite desechable.
Idealmente, un articulo absorbente desechable yqﬁ'
sentard caracteristicas de buenas penetracién y rehumecta-
cidén, permitiendo que el liquido penetre rédpidamente en la
ldmina superior e impidiendo que el liguido refluya a tra-
vés de la ldmina superior, Es también una caracteristica
ventajosa que el articulo absorbente desechable preseﬁﬁé}
una superficie limpia de contacto con la usuaria (es déeir,
gque la ldmina superior no se manche o retenge liquido?.y:
que el articulo absorbente desechable proteja las pren?a;
interiores, vestidos, ropas de cama, etc, que rodean al Aar-

ticulo degechable en ugo.

....

Por lo tanto, es un objeto del presente invento

. e
L]
o g

proporcionar un articulo absorbente desechable que tiene
caracteristicas mejoradas de rehumectacidn y penetraéiéﬁ:

Es todavia otro objeto del presente invento pro-
porcionar un articulo absorbente desechable que tiene una
limpieza superficial mejorada y mayor resistencia al ensu-
clamiento.

Eg todavia un objeto més del presente invento prg
porcionar un articulo absorbente desechable que proporciona
mayor proteccidn contra el ensuciamiento de la proximidad
circundante de la zona de evacuacidén de liguidos.

Estos y otros objetos del invento resultardn fd-
cilmente cevidentes cuando se consideran con referencia a la
giguiente descripcidn y cuando se toman en relacién con los

dibujos que se acompaflan.
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RESUMEN DEL INVENTO

Segdn el presente invento, un articulo absorben-
te desechable, tal como una compresa ~zatamenial, se fabri-
ca de tal manera que un nlcleo absorbente se aprigiona o
encaja entre una ldmina superior permeable a losg liquidos
y una ldmina de regpaldo impermeable & los liquidos.

Un articulo absorbente desechable preferido tie-
ne una capa de fibras adherida a la superficie interior de
la l4mina superior. Las fibras de que estd formada 1aiééba
pueden =er seleccionadas de una amplia gama de materiaies

que tienen una diversidad de propiedades fisicas. Tt e

BREVE DESCRIPCION D T.OS DIBUJOS )

o
[N W)

La figura 1 es una vista en perspectiva de wuna,

compresga catamenial que incorpora el presente inventqur:

La figura 2 es una vista en seccidén tomada éﬁio
largo de la seccidn 2-2 de la figura 1. R

La figura 3 es una vista en seccidn tomada a lo
largo de la geccidén 3-3 de la figura 1.

La figura 4 es una vista en planta muy agrandada
de la ldmina superior de pelfcula formada con aberturas del
presente invento.

La figura 5 es una vista de borde muy agrandade

de la capa Intermedia del presente invento.

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERIDA

Haciendo referencia ahora a log dibujos, se mueg-
tra en ellos una real.zacidén preferida del presente inven~

to segin se utilizaria en un articulo absorbente desecha-
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ble y, en particular, en una compresa catamenial. Se ha de.
réntender, sin embargo, que el presente invento es también
aplicable pare utilizar en otros articulos absorventes de~
sechables, tales como pafinles, vendajes y similares. Segin
s8¢ usa en esta.memoria, la expresidn "ariticulo absorbente

desechable" se refiere a articulos gque estdn previstos pars

abgorber y contener liguidos tales como los descargados de
cuerpo humano (por ejemplo, sangre, ménstruo, orina) y, adj
mds, cuyos articulos estdn previgstos para ser desechados
después de un solo uso (es decir, no estdn previstos ﬁé}é
ger lavados de nuevo y restaurados de otro modo y reutéli—
zarlos después). Una compresa catamenial es un articu10.§b~
sorbente desechable que es usado por mujeres exteriorm?n%e
a la regidén urogenital y que estd previsto para absorkexr y

contener fluidos menstruales y otras evacuaciones vaginas

les.

La figura 1 es una vista en persgpectiva de una
compresa catamenial 10 que incorpora el presente invéﬁ%é:
Sin embargo, como se aprecia mejor en la figura 2, la com~
presa catamenial 10 comprende bdsicamente una ldmina supe-
rior 12 permeable a los liquidos, una ldmina de respaldo 14
impermeable a los liguidos y un nlcleo absorbente 16. El
nicleo absorbente 16 tiene caras opuestas primera y segun—
da 18 y 20, respectivamente. La ldmina de respaldo 14 se
superpone a la primera cara opuesta 18 y estd en contacto
con las ropas interiores de la usuaria cuando se uss la com
presa catamenial 10, Le ldmina superior 12 solapa 0 se su~

perpone a la gegunda cara opuesta 20 y se sitda contra el

cuerpo de la usuaria cuando se usa la compresa catamenial

10,
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5 La ldmina superior 12 se fija preferiblemente a
la ldmina de reapaldo 14. La ldmina de respaldo 14 ge pue-
de fijar a la ldmina superior 12 de cualquler manera y en
cualquier configuracidn, como es bien sabido en la técnilca
de las compresas catameniales, tal como usando un adhesi#o
de fusidén en caliente, tal como el comercializado por Bast-
man Chemical Products Company, de Kingsport, Tennessee, baw-
jo la marca comercial Eastovond A-3.

En una manera y configuracidén preferidas, de f£i-
jacién de la ldmina superior 12 a la ldmina de respaidé}
14, la ldmina superior 12 y la ldmina de respaldo. 14 éé‘fa~
brican con una forma similar a, pero generalmente majbr,s
gue, el ndcleo absorbente 16. Agi{, la ldmina superior-ia y
la ldmina de respaldo 14 tienen una solapa 26 de ldming,su—
perior y una solapa 28 de ldmina de respaldo, respect%ya?eg{

te, que se extlienden hacia fuera de los berdes laterates 22

y lcs bordes longitudinales 24 del ndcleo abgorbente 16.
La solapa 26 de ldmina superior estd fijada a la 501555‘58
de ldmina de respaldo, con lo que se forma un reborde o mAr
gen delgado y flexible 29 que rodea al ndcleo absorbente
16. El hecho de rodear al nicleo absorbente 16 da al rebor-
de 29 un cardcter de retencién de forma. Asi, en uso, el p%
bqrde 29 no se plegard sobre si mismo, sino que, en vez de
ello, permanccerd sobresaliendo hacia fuera desde los bor-
des laterales y longitudinales 22 y 24, regpeciivamente,
del nidcleo absorbente 16.

E1l reborde 29 proporciona proteccidn mejorada con
tra el ensuciamiento de la proximidad circundante a la zona

de descarga o evacuacidn de liquido en comparacidn con el

mismo srticulo absorbente desechable que no tenga el rebor=
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de 29. Por lo tanto, el reborde 29 tiene una anchura gufl=
-Qiente para impedir que el liquido descargado que no esg ab-
sorbido por el nicleo abacrbente 16 ensucie las prendas in-—
teriores. log vestidos, ropas de cama, etc. que estdn en
intima proximidad al punto de descarga de liguido. Por ejem
plo, en la coupresa catamenial 10 de una realizacidn prefem
rida, el reborde 29 tiene una anchura suficiente para ase-
gurar que la compresa catamenial 10 cubra la zona de entre-
pierna de las prendas interiores de 1la usuaria, El1 reborde
29 se extiende preferiblementz hacia fuera desde los é&ié
des laterales 22 y de log bhordes longitudinales 24 deIEnﬁ~
cleo abgorbente 16 en una distancia de unos 0,318 cm Euqéoé
2,54 cm y mds preferiblemente desde 0,63 a 1,9 cm, apnéxi—
medamentes ©i reborde 29 puede tener una anchura unifpxrmpe

o puede tener una anchura que varia alrededor de la pepife-

ria de la compresa catamenial 10. e

[ ] L ]
...O.

Aunque el reborde 29 tiene un cardcier de retgn-
cidn de Torma en uso, es delgado, flexible, cdbmodo y'gé.édap—
ta fdcilmente a la forma de la proximidad :ircundante al
punto de descarga de ligquido, tal como .a regidn urogenital
del cuerpo. El reborde 29 se puede formar fijando la sola-
pa 26 de ldmina superior a la solapa 28 de 1dmina de respall
do en toda la anchura del reborde 0 margen 29 pegando como
ge ha descrito anteriormente. Una disyosicién particular-
mente preferida del reborde 29 se muegira, sin embargo,
en lag figuras 2 y 3.

Como se muestra en lag figuras 2 ¥y 3, la solapa
26 de ldmina superior se fija a lu solapa 28 de ldmina de

respaldo a lo largo de una junta o unién interior 50 y una

juata o unidbn exterior 52, formando un canal 54. La juniura
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0 junta interior 50 estd situada junto al nficleo absorben-
te 16 y la junta exterior %2 estd separada de ella, estan-
do de preferencia situada junto al borde del margen 29. El
canal 54 estd, por lo tanto, limitado por la junta o unién
interior 50, la junta o unidén exterior 52, la ldmina supe-
rior 12 y la ldmina de respaldo 14. La ldmina superior 12

v la ldmina de respaldo 14 no estdn fijadas entre si entre
la junta o unidn interior 50 y la junta o unién exterior

52, la anchura del canal 54 es de al menos 0,159 cm y prefe

1 . @
riblemente de al menocs 1,3 cm. Tete

R N )
Lg unidn interior 50 y 1z unidn exterior 52 ro-

dean completamente el nicleo absorbente 16 y son impermeg-

bles a los liquidos, con 1o o'ie se inhibe la migracidén.d

desplazamiento lateral del liguido hacia los bordes dz'da

compresa catamenial 10. "l

* o

Se puede usar cualquiera de las técnicas biEn &o~
‘...
nocidas para fijar la ldmina superior 12 a la lémina de Xre

fea

paldo 14, para formar la unidn interior 50 y la unidn exte-
rior 52, Por ejemplo, se pueder usar diversos procedimien=-
tos conocid 3 de unidén por calor o vegado. En una realiza-
cidn mds preferida, la solapa 26 de ldmina superior se une
ultrasénicanente a la solapa 28 de ldmina de respaldo a lo
largo de la unidén o junta interior 50 y la unidn o junta ex
terior 52 usando el equipo y los métodos gque son bien cono-
cidoc en la técnica de unidédn ultrasédnica.

La ldmina de respaldo 14 eg impermeable al liqui-
do e impide que el 1liquido absorbido por el ndcleo absorben
te 16 ensucie las ropag interiores de la usuaria de la com-
presa catamenial 10. Preferiblemente, la ldmina de respaldo

14 es una pelfcula de polietileno de C,012 a C,051 m de eg
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rgesor, aproximadamente, aunque se pueden usar tanbién otros
materiales flexibles, impermeables, a los liguidos. Segin
se usg aqui, la expresidn "flexible" se refiere a materia-
les que azon suaves y que se adaptan fdeilmente a la forma
¥y contornos del cuerpo humano.

Haciendo referencia de nuevo a la figura 2, se
puede ver gque el nfcleo absorbente 16 estd situado y encaja
do entre la ldmina superior 12 y la ldmina de respaldo 14.
El nlcleo absorbente 16 es generalmente compresible, adapta
ble y no irritante para la piel de la usuaria. E1 ndclég:‘
absorbente 16 puede ser fabricado en una gran Variedad'ab
tamafios y de una gran variedad de materiales absorbenﬁeﬁé
tales como espumas absorbentes que se usan comdnmente ep

articulos absorbentes y que son capaces de absorber y.raie~

ner liquidos. Se pueden usar también otros materiales *para

L] ‘.0

el nicleo absorbente 16, tales como una pluralidad de.?}ﬁe-
gues de huata de celulosa de crepé o cualquier otro mééé-
rial equivalente. La capacidad absorbente del materiainuéa-
do debe, =gin embargo, ser suficiente para absorber y rete-
ner la carga de liguido esperada en el uso previsto del ar—
ticulo absorbente. Zn une realizacidn preferida de una com—
presa catamenial 10 prevista para recibir evacuaciones mensg
truales fuertes de aproximadamente 40 ml, se usaron con bug
nos resultados wnos 6 gramos de pulpa de madera desmenuzada
generalmente denominada fieltro de zire.
La forma y dimensiones del ndcleo absorbente 16

se eligen para adaptarse a la regidn urogenital de le usua-
ria de la compresa catamenial 10. Aunque la forma y dimen=

slones pueden ser variables, se ha visto que proporciona

buenos resultados un nlclco absorbente 16 generalmente de
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forma de reloj de arena, con una longitud de unos 19,2 c¢cm
y una anchura mdxims de unos 6,4 cm y una anchura minima en
el punto medio de wnos 5,1 cm. Sin embargo, se pueden usar
también otras dimensiones e incluso formas (por ejemplo,
rectangular) para el nidcleo absorbente 16.

La ldmina superior 12 es permeable a log liquidos
y se pone en contacto con la piel de la usuaria de la com~
presa catamenial 10. L.a ldmina superior 12 es suave, blan-—
da y no irritante para la piel de la usuaria. Ademds, la

ldmina superior 12 se fabrica preferiblemente de materidlés
hidréfobos usando cualquiera de los procedimientos biehzbo-
nocidos para la fabricacidén de una banda permeable a Ibsé
liquidosg. Por lo tanto, la ldmina superior 12 puedse neecf,&

por ejemplo, cardada, unida por hilado, soplada en fusidm o

depogitada al aire y puede ser fibrosa o puede ser ung yall

®en’

cula continua que esté ya sea perforada o estampada y-pexfo

rada. i
Una ldmina superior preferida 12 es una pelgzﬁia
hidréfoba perforade o con aberturas. La figura 4 ilustra un
lémina superior 12 pariicularmente preferida que es una pe-
1fcula hidréfoba formada con sberturas. Seglin se usa aqui,
la expresién "hidréfoba" se refiere a materiales en los que
el liguido no se extenderd y que tienen un dngulo de contag
t0 mayor que unos 50%2. El dngulo de contacto es el dngulo
dentro de la calda de agua enire una agua/una intercara y
la intercara agua/sélido en la unién comdn de estas dos in-
tercaras. ©l dngulo de contacto puede ser determinado usan-—
do cualquiera de los procedimientos segin son bien conoci=-

dos, tales como los detallados en el 1libro de A. Adamson ti

tulado Physical Hemigtry of Surfaces (segunda ediccién,

)34
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| 1967), cuyo libro se incorpora aqui como referencia. Ademdd,
segin se usa aqui, la expresidén "pelicula formada" se refig
re a ldminas superiores 12 que son una capa continua de ma-
Berial polimero que ha sido provisto de estampaciones.

5 La ldmina superior 12 de pelicula formada con
aberturas, que eg preferida, se fabrica de acuerdo con los
prdcedimientos indicados aqui y se provee de una pluralidad
de aberturas 30 (figura 4) que estdn separadas por partes
de meseta o planas 32. La relacién del 4rea de las abertu=-
10 ras 30 al drea total de la ldmina superior 12 multipli@?dé
por 100 eg el porcentaje de drea abierta de la lémina.éﬁge-
rior 12, Cuanto mayor es el porcentaje de 4drea abierté"tén—
to mds rdpidamente permitird la ldmina superior 12 quéiiL
1fiquido entre en el ndcleo absorbente. Sin embargo, uh pPor—
15 centaje de drea abierta demasiado grande reducird la égﬁis—.
tencia de la ldmina superior 12. T

La ldmina superior preferida 12 de peliculahﬁqgmg
da tiene un porcentaje de drea abierta de al menos el 35
por clento, Preferiblemente, la ldmina superior 12 de peli=-
20 cula formada tiene un porcentaje de drea abierta de al me—
nos 45 por ciento y, mds preferiblemente, viene un porcenta
je de 4rea abierta de al menos el 55 por ciento. Z1 porcen—
taje de drea abierta de la ldmina superior 12 representa el
porcentaje de la ldmina superior 12 que estd abierta para
25 el paso de liquidos e indica la permeabilidad de la ldmina
guperior 12. Se le ocurrirdn a un experto ordinario muchos
procedimientos para determinar el porcentaje de drea asbier-
ta de la ldmina superior 12. Un procedimiento que fue usado
con buenos resultados se describird a continuacién.
30 Se montd una muestra cuadrada de 5 cm de la ldmi-

170681




10

15

20

25

30
170681

Hoja nom. 11

na. superior 12 en una platina fotdgrafica normal de 35 mm,.
La muestra elegida debe ser representativa de la porosidad
de la ldmina guperior 12. Si la porosidad de los materiales
de los cuales estd fabricada la ldmina superior no puede
ser representada por una muestra Ynica, se puede repetir el
siguiente procedimiento para varias muestras y promediar
los resultados.

El porta-platinas fotogrdfico que contiene la
muestra se inserta en un proyector de platina y se proy§cta
sobre una pantalla de vigidn usual. Aunque se puede uééf 2
cualquier proyector de platina usual, se usé con resultados
satisfactorios el Ektagrafic Modelo AF2, equipado con Uhe
lente de aproximacidn de 10,16 a 15,24 cm (f:35), seglﬁxf‘se
fabrica por la Kodak Corporation de Rochester, Nueva Youk,
El proyector es dirigido al centro de la pantalla de ﬁ@f{;
sidén y se sitia a una distancia de aproximadamente 31???&
perpendicularmente a la pantalla de visién. El proyec?dr,se
centra vertical y horizontalmente en la pantalla de viéién.

La imagen proyectada es fotografiada usando cual-
quier cdmara apropiada. Por ejemplo, se usé con buenos re-—
sultados una expogicidn de dos segundos de tiempo tomada a
un tope f de 8 con un Modelo de cdmara F2, 35 mm, segun se
fabrica por la Nikon Corporation, de Japdén. La cdmara te-—
nia una lente micro-Nikkor P1:3,5 (f:55 mm) y fue usada con
pelicula Vericolor IL 5025, tipo 3, segin es fabricada por
la Kodak Corporation. La cdmara fue situada a una distancia
de aproximadamente 292 cm perpendicularmente a la pantalla
de visién. La cdmara se desplazd a lo largo de la linea cen

tral vertical de la pantalla de visidn en una distancia de

aproximadamente 16 cm y se desplazd a lo largo de la linea
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fentral horizontal de la pantalla de visidn una distancia
de a.roximadamente 10 cm del centro de la pantalla de vi-
gidn.

&n la fotograffa de la muestra proyectada, el
drea abierta en el material aparecerd como dreag de luz o
claras, mientras que las partes macizag del material apare-
cerdn oscuras. La fraccidén de la ldmina superior 12 que es
de drea abierta se determina encontrando la fraccidn de

dreag claras en la fotografia.

-
.

La exactitud del procedimiento fotogrdfico se;%ﬁg
de aumentar mejorando el coniraste entre las dreas cla}éé
.
v oscuras de la fotografia. Bl procedimiento de mejoré.&d
contraste puede ger necesario, particularmente para pel&bu—
las de pldstico delgadas, traslicidas perforadas. E1 osns
traste entre las dreas claras y oscuras se puede inteﬁg%ﬁj—
car, por ejemplo, usando un filtro de lente tal como I '£il

PRk

tro verde de elevado contraste N2 563156, segin es fabrica~-
do por Schott Werks de llainuz, Alemania Federal, gituado en-
tre ¢l bulbo proycctor y la muestra.

De lasg fotografias de cada muestra de ldmina supe
rior 12, se puede determinar el porcentaje de drea abierta
usando cualquier método apropiado. Se ha visto gque se com=-
portan bien los métodos estocdsiicos, tales como una téeni-
ca de Lonte ! .rlo. Por lo tanto, se g2nera una gerie de pun
tog arbitrarios y se representan sobre una 1l4r:.a transpa-
rents que cubre al menoa 77 cm cuadrados de la :oiigrafia
que estd siende analizada. Una ldmina adecuada que tiene
puntos arbitrarios ya representadoa es la Bruning Areagraph
Chart 4849, fabricida por Druning Division of Addressograph
Multigraph Corporation, de Cleveland, Ohilo.
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| Ta ldnina transparente es depositada sobre la fo-
tografia de la ldmina superior 12 y se cuentan los puntos
claros (es decir, el nimerc de puntos arbitrarios que tie-
nen al menos la mitad de su drea total cubriendo un 4rea
clara). La relacidén de puntos claros al nUmero total de
puntds dentro del drea de la fotografia, cuando ge expresa
en porcentaje. es el porcentaje de drea abierta de la ldmi-
na superior 12 que estd siendo analizada.

E1l procedimiento procedente puede ger simplifica-

do ampliando las fotografias. Por ejemplo, los negativos..

para mueatras de pelicula formada con aberturas fueron am-

pliados a fotografias de 20 em X 25 cm, mientras que 1pé ng
gativos para muegiras no tejidasgs fueron ampliados a fetoérg

fias de 41 cm X 51 cme. Se ha de hacer observar que lag hueg

tras no tejidas tienen Ffibras que se sitlan en mis de wn

plano, lo que hace diffcil usar el procedimiento precéﬁba—

te. LR

A los expertos en la técnica se les ocurrirdn .mé—
todos de determinar el porcentaje de drea ablerta distin-
tos del concretamente descrito. Estos otros métodos se pug
den ugar en tanto den una representacidn verdadera del por-
centaje de drea abierta de la ldmina superior 12.

Bl calibre o cspesor de la ldmina superior prefe-
rida 12 de pelicula formada con aberturas es también impor
tante. Si el calibre de la ldmina superior 12 es demasiado
grande, el liquido se acumulard en las aberturas 30 y no
pasard al nicleo absorbente 16. lLa ldmina superior 12 ten-
drd entonces una apariencia manchada,

La ldmina superior preferida 12 de pelicula for-

mada con aberturas tiene también un calibre menor que unos
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| 0,075 om y preferiblemente menor que unos 0,064 cm. E1 ca-
libre de la ldmina superior 12 puede ser determinado usan-
do cualgquier técnica normal. Por ejemplo, se usé y se encon
tré satisfactorio un Micrometro Ames segin es fabricado pox
la Amesg Corporation de Waltham, Massachusetts.

Las aberturas 30 gson preferiblemente orificios
de forma irregular, distribuidos arbitrariamente en la 1ld-
mina superior 12. Las aberturas 30 pueden ser de tamafios
iguéles o diferentes, con tal gque menos del 25 por ciento
de las aberturas 30 tengan un didmetro hidrdulico equiya%g;

te (EHD) pequefio, Las aberturas 30 que tienen un EHD peqgue-

filo atraerdn y retendrdn liquido debido a la elevada atrac—

¢idén capilar de estas aberturas. Si el porcentaje de lag'-
aberturasz 30 de EHD pequeflo en la ldmina superior 12 no‘és
menor gque el 25 por ciento, la ldmina superior 12 apaféEE-

rd, manchada, Por lo tanto, menos del 25 por ciento de as
aberturas 30 tienen un ZHD menor que o igual a unos O;éé&
cm. Segin se usa en esgta memoria, la expresién didmetnq shi-
drdulico equivalente estd definida por la siguiente ecua-

cibn:
EHD = 4 x A/P

donde:
EHD eg el didmetro hidrdulico equivalente
A es el drea de la abertura 30
P es el perimetro de la abertura 30
¥l didmetro hidrdulico equivalente es el didme-~
tro de una abertura circular que tiene caracteristicas de
flujo de fluido similares a la abertura irregular para la

cual estd siendo hecho el cdlculo.
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- El porcentaje de las aberturas 30 que tiene un
didmetro hidrdulico equivalente (EHD) menor que un valor
egpecificado puede ser determinado calculando el EHD para
cada abertura 30 de una muestra representativa de la ldmi-
5 na superior 12. El nimero de aberturas que tienen un EHD

menor que el valor egpecificado dividido por el némerc to=-

tal de aberturas 30 y multiplicado por 100 es el porcenta-
Jje de aberturas gque tienen un EHD menor que el valor espe-
cificado. El EHD de cada abertura 30 se puede calcular fé-
10 cilmente de las fotografias tomadas de acuerdo con el ﬁf?ﬁ
ceGimiento descrito aqul anteriormente, con tal de que,de

tenga cuidado en congiderar gpropiadamente el factor de:ag
pliacidén usado. Se ha encontrado que colocar una escala-gé

bre la muestra que estd siendo fotografiada y ampliar la
15 escala con la fotografia da buenos resultad.s en proporcig

nar una referencia para la determinacién del EHD, .

Los materiales no tejidos difieren de los mates
riales de pelicula y estdn caracterizados por un grard ‘néme
ro de fibras que se solapan mutuamente. Zn particular, las
20 fibras de un material no tejido se solapan entre si en to-
dd el espesor del material (es decir, las fibras se sitdan
unas sobre otras) con lo que se forman trayectorias tortuo
sas de flujo de liguido. Por lo tanto, mds del 25% de las
aberturas de materiales no tejidos tendrdn de por si EHD
25 menor gue los valores especificados anteriormente (es de-
cir, menor que o igual a 0,064 cm).

La ldmina superior 12 de pelicula formade con
aberturas puede ser fabricada usando cualgquier procedimien
to bien conocido para producir peliculas formadas. Una 1ld-
30 mina superior preferida 12 fue hecha de acuerdo con el gi-

170681
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Jguiente procedimiento.

Una muestra de material termopldstico, tal como
una pelicula de polietileno de 0,0038 cm de espesor, se ca~-
lentd por encima de su punto de ablandamiento. E1l punto de
ablandamiento es la temperatura a la que sge puede conforman
o moldear el material termopldstico y es menor que el punto
de fusidn del material. El material termopldstico caliente
es 1llevado a contacto con una pantalla o tamiz de formacidn
en caliente. EL tamiz de formecién es preferiblemente un tg
miz de mella de alambre con aberturas que tiene el tamafig,
distribucidén y configuracidén de aberturas deseados. Seiééé
un vacio para impulsar la pelicula caliente contra el.ﬁé—.
miz de formacidn, con lo que se forma la pelicula en 1a:éi%

tribucién deseada. Mientras el vacioc estd todavia siendo

l....‘ *
aplicado a la pelicula, se hace pagsar un chorro de aire ca—

liente sobre la pelicula. E1l chorro de aire caliente ﬁéﬁéo-
ra la pelfcula en una distribucidn correspondiente a id:éig
tribucién de aberturas en el tamiz de formaciébn. cee s

Cuando una pelicula formada con aberturas que tig]
ne el calibre, porcentaje de drea abierta y porcentaje de
aberturas con un EHD pequefio egpecificados se usa como lém%
na superior 12, la compresa catamenial 10 presgenta mayor
limpieza superficial y mayor resistencia al manchado en
ugeo. La limpieza y la resgistencia al manchado se pueden de-
terminar usando el sigulente procedimiento.

Se prepara un fluldo menstrual sintético afiadien—
do aproximadamente 15 gramos de pulpa de narenjas a 100 mie-
lilitros de una solucién de cloruro sddico al 9 por ciento

y mezclando durante aproximadamente 1 minuto., Se disuelven

cuatro gramos de albUmina de bovino cristalina en la aclu~
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cibén de cloruro sddico y se afinden 33 mililitros de la to=-
r*balidad de sangre juntamente con 25 gramos de clara de hue-
vo. La mezcla se agita hasta que estd uniforme. Aunque se
puede usar cualgquier fluido menstrual sintético, es impor-
tante gque se simulen lcos componentes fibrosos y de mucosa
del ménstruo.

Se prepara una escala de graduacidén paras determi
nar el indice de limpieza de varias l4minas superiores 12.
Se selecciona un sustraic que retenga todo el fluido meng=
trual sintético situado sobre el mismo y se preparan vgn;qs
muegtras de sustrato. Se usd con buenos resultados una.ﬁéhd
da no tejida de poliéster unida por hilado con un pese b
gico de 17 gr/mz, seglin es fabricada por E. I. DuPont déN%-
moursg, de Wilmington, Delaware y comercializada bajo lé;hag
ca comercial T-310. Se aplicaron cantidades variables'ﬁéi
fluido sintético menstrual a una parte rectangular dezé;g
X T,6 cm de cada muestra de susirato. Para la escala 5;:}
graduacidén usada pare generar los datos de la Tabla L, ,fue-
ron ‘tratadas 8 muestras de sustrato con O, 0,1, 0,25, 0,50
1,0, 1,5; 2,0y 4,0 mililitros de fluido menstrual sintéti-
co., No fue previsto nilicleo absorbente debajo de la muestra
de suastrato. Por lo tanto, todo el fluido menstrual situa-
do sobre la muestra de sustrato quedd sobre la muestra de
sustrato. Se le permitié al fluido menstrual secar y se le
asipnéd a cada muestra de sustrato un valor comprendido en-—
tre Oy 7, respectivamente. Asi, a la muegtra tratada sin
fluido menstrual sintético se le asigné un valor cero e in
dica un sustrato limpio, mientras que a la muestra tratada
con 4,0 ml de fluido menstrual sintético se le asignd un vg

Jor de 7 e indica un sustrato fuertemente sucio.
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TLa ldmina superior 12 a ensayar se sitia sobre
un ndcleo absorbente y se extienden 4,0 ml del fluido meng
trual sintético sobre un rectdngulo de 2,5 X 7,6 de la l4-
mina superior 12. Después de 60 segundcs, el material de
ldmina superior 12 es retirado del ndcleco absorbente y se
le permite secar. Para faecilitar la distribucidén uniforme
del fluido menstrual sintético sobre el rectdngulo de 2,5

X 7,6 cmy se puede extender una pequeila cintidad de fluido

mengtrual sintético sobre el rectéingulo anteg de que se sgid

tde la ldmina superior 12 sobre el ndcleo alisorbente.

El material de ldmina superior manchada 12 sé:éé#

para con la esgcala de graduacién pars deterninar el indicg

de limpieza Ge la ldmina superior 12 que estd siendo ensa~
yvada. A la ldmire cuperior manchada 12 se le asigna un dn-
dice de limpieza determinado por interpolacién de las'Mies

tras de sustrato usadas pare establecer lz escala de &g

dvacidbn. .

Indices de limpieza bajos indican una ldming, su-
perior 12 que tiene una apariencia de superficie limpia y
buenas caracteristi. g de resistencia al ensuciamiento. A
medida que aumenta el Indice de limpieza lo hace la apa-
riencia de ensuciamiento superficial,.

Resulta claro de la Tabla I que el Indice de lim+
pieza de¢ la muestra 1 es superior al de las otras muestras
ensayadas.

Como se puede ver en la Tabla I, sélo la muestra
1 tiene el calibre, el porcentaje de drea ebierta y el por
centaje de aberturas con un EHD pequeiloc requeridos segin
se he indicado anteriormente, Las muestras 3 y 6 son mate-

riales no tejidos y, por lo tento, tienen de por si un por
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_pentaje demasiado elevado de aberturas con EHD pequefio. Lag
muestras 2 y 5 son peliculas formadas con aberturas, como
lo es la muestra 1, pero la muestra 2 ao tiene el porcentas
je de drea abierta requerido v la muesira 5 no tiene el ca-
libre o espesor requerido. Finalmente, la muestra 4 es una
pelicula con aberturas (es decir, no estd formada), sino
con un porcentaje de aberturas que tienen un EHD pequefio
por encima del limite requerido. S8lo en la muestra !, en
que el calibre, el porcentaje de drea abierta y el porcen-

taje de aberturas con un EHD pequello estdn dentro de lge 1]

mites anteriormente indicados, presente la ldmina superior

12 una apariencia de superficie limpia y buenas caractgris-
. ]

- - . - .‘
ticas de resistencia al enguciamiento. .

TABLA I seedds

¢ o
o+ *

Indices de limpieza para muestras de ldming, "

guperior gue tienen varias caracteristicas. -. -

% de aberituras
que tienen un
Didmetro Hic -du

luesgtra de Indice lico Bquivaivn— ¢ ge
1ldming su- de Calibre te menor .0 igual
perior limpieza {om) que 0,064 cm. égg%rba
~shlery

1 (1) 1,8 0,0533 29 42
o(1) 3,6 0, 0635 0 28
3(2) 3,7 0,015% 100 28
4(3) 4,5 0, 005 100 57

1 -
5( ) 991 0, 0689 0 55

7
62) 5,2 0,033 100 37
Notas:

(1) Las muestras 1, 2 y 5 son peliculas formedas
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con aberturas.
(2) las muestras 3 y 6 son bandas no tejidas.
(3) La muestra 4 es una pelicula con aberturas.
Haciéndo referencia de nuevo a lag figuras 2 y 3,
se puede ver que una realizacidn preferide de la compresa
catamenial 10 estd provista de una delgsda capa 36 que com-
prende una pluralidad de fibras individuales 38 que estdn
uniformemente diépersadas gobre la superficie interior 34
de la ldmina superior 12 y fijadas a ella. La superficie ip
terior 34 es la superficie de la ldmina superior 12 que mi~

ra hacia el nidcleo absorbente 16. Las fibras 38 pueden sg%’

de cualquier material aproplado y son preferiblemente méﬁbs

hidréfobas que la ldmina superior i2. Por ejemplo, han.éido
ugadag con buenos resultados fibras de polidater, niléﬁf'rg
yén y algoddén. Una fibra 38 preferida se obtiene de mate¥a
mediante un proceso termomecdnico de formacidn de pulﬁé{:pg
mo es bien sabido. las fibras de madera obtenidas de ¢i¥ds
rrocesos de formacidn de pu .pa, tal como un proceso qgég%—
co de formacidn de pulpa, sc pueden usar tamb_%n.

La longitud y la anchura de las fibres 38 pueden
ser variadas. Asi, lacs fibras 38 que tienen una anchura de
unas 15 a 40 micras y una longitud de unos 1,0 a 3,5 mm han
demostrado ser satisfactorias. Aunque el peso de la capa
36 se puede variar también, se na visio que al menos unos
1,5 grameoa de las fibrac 36 por meitre cuadrado de la ldmingl
superior 12, y preferiblemente 3,1 grawos de las fibras 38
por metro cuadrado de la ldminu superior 12 se deben distri
buir uniformemente y fijar sobre la superiicie interior 34.

La superficie interior 34 deo la ldmina superior

12 puede ser provista de una capa 30 de fibras 3¢ uzando el
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_giguiente'prbcedimiento. Se aplica un adhesivo apropiado pg
ra fijar lag fibras 38 a la l4mina superior 12, a la super-
Tieie interior 34. Fue extendido sobre la superficie inte-
rior 34 con buenos resultados un aglutinante acrilico seagun
ge fabrica por Rohm & Haas de Filadelfia, Pensilvania, y cg
mercializado bajo la marca comercial Rhoplex HA-8., La can-
tidad de adhesivo usada fue variada, pero se encontrd gue

era apropiado usar de 6 a 12 gramos, aproximadamente, de

adhesivo por metro cuadrado de ldmina superior 12 cuando se

utilizaba el adhesivo Rhoplex HA-8.

Antes de curar el adhesivo, las fibras 3¢ se:?id—
caron sobre 1la superficie interior 34. La operacidn de £lo-
caje se realiza convenientemente situando las fibras 58'Qh
un tamiz y agitando el tamiz sobre la ldmina superior fé
hagta que hayan sido depositadas sobre la superficie imse-
rior 34 la cantidad de fibras 38 deveada. Dié resultade’s;
satisfactorios un tamiz con aberturas de unos 0,17 cm,ttal

ae®n

como el tawiz de malla Tyler ndmero 12, sezin se fab?}ca
por la W,S., Tyler Company de Cleveland, Chio.

Las ldminas superiores 12 que eztdn provistas de
una capa 36 de fibras 38 presentan caracteristicas de pene-
traoién mejoradas. La penetracidn es una wmedida del tiempo
que tarda el liquido cn pasar a travég de la ldmina supe~
rior 12. La penetracidn rdpida por el 1liquido de la ldnmina
superior 12 (es decir, un tiewpo de penetracidn bajo) es ig

portanie para reducir la posibilidad de que el lIguiao co=-

<]

rra a través dc la superficie de la ldmina superlor 12 y s§
egcape nor log lados de la compresa cgtamenial 10 antes de
ser aboorbico por el ndcleo absorbente 106.

21 tiempo de penetracidn de la ldmina superior 173

T R B
v
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puede ger detérminado usando cualquier procedimiento aprow
piado que mida el tiempo consumido por el liquido para pe-
netrar la ldmina superior 12. Ha sido usada con buenos re-
sultados el siguiente procedimiento.

Se sitda uns muestra de 10 em X 10 cm de ldmina
superior 12 sobre un ndcleo absorbente que ha sido preferi-
blemente acondicionado o almacenado a 249C y el 50% de hu-
medad relativa para ayudar a eliminar variaciones de los d
tos debidas a los contenidos de humedad variables de los

nlcleos absorbentes. E1l ndcleo absorbente de cada nuegtra

.
«

de ensayo es pulpa de madera desmenuzada que pesa de z,ufa
3,0 gramosg con una densidad de 0,7 a 0,85 gr/cm3. Se céfd:
cd cobre la ldmina superior 12 una placa de 10 cm X 1o.ém:
que pesa 800 gramos y que tiene un orificioc centrado ens

ella de 6,3 mm de didmetro. 21 orificio atraviesa el eiie=-

sor de la placa y se¢ llena con 5 ml de un liguido gue "$ig-
ne una tensién superficial de unas 47 dinas. =l tiempngé—
querido para que los 5 ml de liguido penetren a través ge
la ldmina superior 12 es el tiempo de penetracidn. Cuanto
mds corto es el tiempo de penetracidn mejor es la caracte-
ristica de penetracibn de la ldmina superior 12.

Pueron provistas varias muestras de una ldmina
superior 12 de pelicula formada con aberturas, con un por-
centaje de dree abierta del 42 por ciento, aproximadamente,
un calibre de unog V,053 cm y el 21 por ciento de las aber
turas 30 con un didmetro hidrdulico equivalente menor o
izual que U,004 cm, de u1a capa 36 de fibras 38 usando el
procedimiento precedente. La cantidad de fibras 38 aplica-
as« a cadaa nuestra fue variada, pero para cada muestra las

fibrag 38 eran fibras de madera obtenidas por un procedi-
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niento termomecdnico de formacibén de pulpa. Los tiempos de
penetracién para cada una de las muestras asl preparada fue
ron determinados y se presentaron en la Tabla II, E1 proce-
dimiento precedente fue usado para determinar los datos pre
gentados en la Tabla II, excepto en que no se utilizé la
placa de 800 gramos. En lugar de ello, se dejaron caer di-
rectamente los 5 ml de liquido sobre la muestra que estd
aiendo ensayada ypara simular el estado de uso cuando no es=-
t4 bajo carga el articulo absorbente desechable., Como se pw
de ver de la Tabla II, se obtiene una mejora importante de

la penetracidén proporcionando a una ldmina superior 12 ung - |

capa 36 de fibras 38 que tiene al menos 1,5 gramos de i

v

bras 38 por metro cuadrado de ldmina superior 12,

TABLA II
Relacién entre la cantidad de fibras .
v el tiempo de penetracidn Tt

Cantidad de fi-

- -

bras gramos de Tiempo de Pé-

' fibras/m2 de 14 netracidén

Muestra (1) mina superior (2) (sege) (3)

1 0 26,0

2 0,5 12,3

3 1,5 6,4

4 3,1 3,8

> 4,6 441

6 9,3 2,2
Notas:

(1) Todas las muestras utilizaron una ldmina supe

W
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rior de pelicula formada con aberturas con
un porcentaje de drea abierta del 40 por cien
to, aproximademente, un calibre de uno 0,053
en y aproximademente el 21 por ciento de lasg
aberturas 30 con un didmetro hidrdulico equi~-
valente menor o igual que unos 0,064 om.

(2) Las fibras usadas eran fibras de madera obte-
nidas por un procedimiento termomecdnico de
formacidn de pulpa.

(3) Los tiempos de penetracidn fueron determina-
dos usando el procedimiento descrito anteriox
mente en el gque no se utilizé placa de 800
gramos.

TABLA IIT

Tiempo de penetracidén (segi'
Muestra de ldmina P
superior (llaterial/ Sin capa de Con una capa.
nétodo de fabricacidn) ibrag de fibras §12
Rayén/no tejido depo- -
sitado al aire (2) 107 4,0
Polidster/no tejido E
unido por hilado (3) 50 294.-e-
Polipropileno/no te-
jido depogitado al .
aire (4 120 845
Notag:

La capa de fibras usada para todas lag mues—
tras era de unos 3,7 gramos de las fibras 38
por metro cuadrado de la ldmina superior 12e.
Lag fibras 38 eran fibras de madera obtenid&q
por un procedimiento termomecdnico de forme~
cibén de pulpa y adheridas a la superficie in-
terior 34 usando un aglutinante acrilico.

Segin se fabrica por The Kendal Company, Fi-
ber Productg Division de Boston, Massachuse ttl

y comercializadce bajo la marce comercial lMa-
I'alay .

Segin ge fabrica por E, I. DuPont de Nellours
& Company, Inc, de Wilmington, Delawere, y co
mercializada bajo la marca comercial Remay.

Segln se fabrica por The Kendall Company, Fi-
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ber Products Division de Boston, Massachu-;»
getts y comercializado bajo le marca comer=
cial Webril.

Aunque los datos presentados en la Tabla II fue-
ron determinados para una muestra de una ldmina superior 12
de pelfcula formada con aherturas, se pueden obtener mejo=-
ras similares en las caracteristicas de penetracidn de la
1dmina superior 12 para ldminas superiores 12 fabricadas
por otros procedimientos (por ejemplo, procedimiento de no
tejido) o de otros materiales (por ejemplo, rayén). Fueron

provistas muestras de ldminas superiores 12 distintas de* lap

peliculas formadas con aberturas, de una capa 36 de fibPés
38 y ensayadas para determinar sus tiempos de penetraéiéé
respeciivos usando los procedimientos y métodos precede@ﬁes.
Los resultados de los ensayos de penetracidn en estas Jpes—

tras se presentan en la Tabla III. M

* o
...

Como se puede ver en la Tabla I1I, se obtiene -una
mejora importante proveyendo a la ldmina superior 12 de una

capa 36 de fibras independientemente del material o del mé-

todo de fabricacidbén usados para la ldmina superior 12.
laciendo referencia de nuevo a las figuras 2 y 3,
ge puede ver que una compresa catamenial preferida 10 tiene
una capa intermedia 40 interpuesta entre la ldmina superior
12 v el ndcleo absorbente 16. Mds concretamente, en la rea-—
lizacidn ilustrada en las figuras 2 y 3, la capa intermedia
47 estd interpuesta cntre la ldwmina superior 12 de peliculs
Tormada con aberturag gue tiene una capa 36 de fibras 36 fi
jada a la superficie inferior 34 y el nilcleo absorbente 16.
Preferiblemente, la capa intermedia 40 es colindante con la

segunda cara opuesta 2C del ndcleo absorbente 16 y estd fi-
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jada a la ldmina superior 12 de cualquier manera apropiada, 
’;al como pegada. Un adhesivo apropiado es fabricado por la
Bagtman Chemical Products Company de Kingsport, Tennessee
y oomércializada bajo la marca comercial Eastobond A-3,.

La figura 5 es una vista de borde de la capa in=-
termedia 40. Como se ve en la figura 5, la capa intermedia
40 tiene una pluralidad de tubos capilares cénicos 42, cada
uno de los cuales tiene una abertura de base 44 y una aber-

tura de ctispide 46.

Lags aberturas de cUspide 46 estdn en Iintimo Gohe
tactc con el nlcleo absorbente 16 y las aberturas de b&ée
44 tocan la capa 36 de fibras 38. Ademdgs, lag aberturéé-@%
base 44 y lag aberturas de clspide 46 estdn separadas e?tre
s de manera cue forman tubos capilares cédnicos 42,

La capa intermedia 4C se fabrica de un material,
impermeable al lfquido tal como pelicula de polietileno;ég
beja densidad, que tiene un espesor de 0,0025 a 0,0051°E¥,
aproximadamente. £1 material impermeable al lfquido eé%é“
provisto de una pluralidad de tubos capilares cdnicos 42 de
manera, tamano, configuracidn y orientacidn segtiin se indi-
can en general en la patente norteamericana 3.929.135, titu
lada ZSTRUCTURA ABSORBENTL QUE TIENE YUBOS CAPILARES CONI-
C0S, que fue concedida a Hugh A. Thompson el 30 de diciem-
bre de 1975, cuya patente se incorpora agui como referenciaj
Por lo tanto, los tubos capilares cénicos 42 tienen un dngu
lo de conicidad (figura 5) de unos 1C a 602, una dimensién
de aberturas de base de 0,0152 a 0,635 cm, aproximadamente
(preferiblemente, de unos 0,0762 a 0,152 cm) y una abertura

de clspide de unos 0,01 a 0,254 cm (preferiblemente de unos

0,0127 a C,127 cm).
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Ia compresa catamenial 10 que tiene la ldmina in-

e

termedia 40 interpuesta entre la ldmina superior 12 de pe=-
1{cula formada que tiene una capa 36 de fibrag 38 fijada a
la superficie interior 34 y al nidcleo abgsorbente 16 presen=
ta caracteristicas mejoradas de rehumectacidén. E1l valor de
rehumectacién es una medida de la cantidad de liquido que

fluye desde el ndcleo absorbente 156 a la superficie exte~

rior de la l4mina superior 12. Grandes cantidades de ligui-

do gobre la superficie exterior de la ldmina superior 12

(es decir, grandes valores de rehumectacidn) son indegkeks

vles debido a que conducen a la incomodidad de la usuafla

del articulo absorbente desechable. e e

E1l valor de rehumectacién de un articulo abserben
te degechable puede ser determinedo usando cualquier prece—

dimiento apropiado. Un procedimiento que fue usado con.bue-

nosg resultados se describird a continuacidn.

*e .9

L L4
.
L Bl

se prepara una muestra de ensayoc de 10X 10 em y

preferiblemente se acondiciona o almacena a 242C y al 50%

de humedad relativa para ayudar g eliminar varizciones en
los datos debidas a contenidos de humedad variables de las
mezclas. E1l ndcleo abzorbente de cada muestra de ensayo es
pulpa de madera desmenuzeda que pesa d: 2,4 a 3,0 gramos,
con una densidad de 0,7 a 0,85 5r/cm3. Se descarga cierta
cantidad de lfquido sobre la ldmina superior de las mues-
tras de ensayo y se le permite penetrar en el ndcleo absore
bente. Se descargaron aproximadamente ;0 ml de un 1lfquido
gue tiene una tensidn superficial de unas 47 dinas sobre 1o
ldmina superior de la nuestra y se encontrd que era una cap
tidad satisfactoria. Para asecurar una distribucidédn unifor-

me del lfquido dentro del ndcleo absorbente, la muestra de
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lensayo es sometida a una presién de unos 1,7 kilopaséal duéa. 
rante unos 3 minutos. la presién requerida puede ser geneng;
da simplemente colocando un peso =sobre la muestra de ensayor
El peso se retira y se colocan sobre la ldmina superior de }
la muegtra de ensayo dos piezas de papel absorbente previg-
mente pesadas. El peso se seca para retirar cualguier liqui
do del mismo y se coloca sobre los papeles absorbentes que
han sido situados sobre la muestra de ensayo. Después de

unos 2 minutos, se retiran los papeles absorbentes y se pe-

san de nuevo para determinar la cantidad de 1fquido que-hé-
bian absorbido. lLa cantidad de lfquido absorbido por 1b&° pa)
peles absorbentes es el valor de rehumectacidén de la mbeg-

tra ensayada., o=

Se ensayaron varias muestras de ensayo que tenian
una ldmina superior de pelicula formada con aberturas‘ceh

una drea ablierta del 42 por ciento, un calibre de 0,053 en

Yy un 21 por ciento, aproximadamente, de las aberturas éq
con un didmetro hidrdulico equivalente menor o igual éﬁé.
0,064 cm, para determiner log valores de rehumectacidn y
tiempog de penetracidn. Los resultados de estos ensayos se
presentan en la Tabla IV,

Como se puede ver en la Tabla IV, la combinacidn
de una ldmina superior 12 de pelicula formada con aberturas
que tlene una capa 36 Ge fibras 38 adheridas & la superfi-
cle interior 34 con una capa intermedia 4C (muestra 4) tie-
ne un valor de rehumectacidn mejorado sin sacrificar el
tiempo de penetracidén. La combinacién de una ldmina supe-
rior 12 de pelicula formada con aberturas que no tiene una
capa 36 de fibras 38 y la capa intermedia 40 (muestra 3)

tiene valores de rehumectacidi faveorables, pero un tiempo
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de penetracidn inaceptablemente elevado. Las muegtras 1'&‘2_'
- 4 _

no tenian la capa intermedia 40 y presentaban elevados valy

res de rehumectacidn,.
TABLA IV

Valores de rehumectacidén y tiempos de penetra
cidn para muegtras gue tienen variagconstrucciongF

o . Valor
Construccion de Tiempo de pene-~ 3o pehu
lue stra muestra (1) tracién (seg) (4) mecta——
cién (ml
1 Ldmina superior (2) 1,0 Q9
2 Ldmina superior con .o,
una capae de fibras (3) G,8 0,65
3 Ldmina superior y una .".:
capa intermedia 31,4 £,12
4 idnina superior con una )
capa de Iibras y una ca cenats
pa intermedia (3) 1,5 _ 0y11
Hotas: e

e
'..-c

(1) Todas las muestras itenfan también un nlclep
absorbente segln se ha descrito anteriormentey

{2) La ldmina superior para todas las muestras
era una pelicula formada con aberturas que te
nla un porcentaje de drea alierta, un calibre
v un porcentaje de aberturas con un didmetro
hidrdulico equivalente menor o igual que
C,064 cm seg ce ha indicado anteriormente.

(3) La capa de fibras era de fibras de madera obe-
tenidas por un vrocedimiento termomecdnico de
formacidn de pulpa comprendian unos 3,7 gra
mog de las fibras 30 por metro cuadrado de la
ldnins superior 12. Las fibras 38 fueron adhe
ridas a la guperficie interior 34 usando un
aglutinante acrilico.,

(4) Los %tiempos de penetracidn fueron determina-
dos de acuerdo con el procedimiento anterior-
mente indicado utilizando la placa de 800 gr.

n uso la compresa catamenial 10 se sitda sobre

la regibn urogenitel de la usuaria con la ldmina superior

12 en contacto con el cuerpo de la us. w: ‘a., La compresa c@=
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tamenial 10 puede ser mantenida en posicidn usando cuaiquiéf

método bien conocido, tal como mediante el uso de cintas
que se llevan alrededor de la éintura de la usuaria o pin~
zando a las ropas interiores de la usuaria, Un método pre£+
rido de sujetar la compresa catamenial 10 en posicidn es
proporcionar una banda de adhesivo sobre la ldmina de res—
paldo 14 que fija la compresa catamenial 10 a las prendas
interiores de la usuaria de manera fdcilmente separable.

Ia compresa catamenial 10 es cémoda, flexible y
ge adapta fdcilmente a la regibn urogenital de la usuérza.
Por lo santo, el reborde o margen 29 es delgado y se exfleg
de hacia Tuera del ndcleo absorbente 16 para solapar Bbmélg
tamente la parte de cenitrepierna de las prendas intericfes
de la usuaria. vant

Con la compresa catamenial 10 en posicibn, &l°.

Tluido menstrual y otrasg excrecclones vaginales se deggay-

zan sobre la ldmina superior 12. La ldmina superior 12 de
pvelicwla formada con aberturas permite gque el fluido desé&g
gado penetre en el nlcleo absorbente 16 mientras se mantie-
ne wa superficie limpla, resistente ai cnsuciamiento con-
tra la usuaria. La capa 36 de fibras 38 fijada a la superfi
cie intericr 24 de 1= l1ldmine suverior 12 reduce el iiempo

de penetracidn de la 1dmina superior 12, con lo que se aume

£
T2

ta la »robabilidad de que el fluldo wegearszado entre en el
nicleo avsorbente 16. =1 filuldo tegear;ado pasa también a
través de la cana intermedia 40 rdpidamente y es impedido
de fluir de nuevo hacia lao ldmina superior 12 por la capa i£
termecia 4C. Por lo tanto, la ldmina superior 12 no presen—
ta una superiicie excesivamente hdmeda contira la usuaria.

de la

Il}

Log fluido: descargados qine fluyen a travé,
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14mina superior 12 y mds alld del ndcleo absorbente 16 en-

‘Hojw nhrm

contrardn el margen 29. A los fluldos descargados que son
abasorbidos por el nidcleo abgsorbente 16 se les impide alcan-
zar el margen 29 por la unidn o junta interior 50 impermea~
ble al liquido. E1 margen 50 proporciona, por lo tanto, ma-
yor proteccidn contra el ensuciamiento de la ropa interior
gin la volum1n031dad mayor asociada con el nicleo absorbend
te 16, Ademds, el fluido descarvado que encuentra el marger
entrard en el canal 54 y serd retenido en el mismo, don-

de se le impide fluir hacia fuera hasta el borde de la.coh-

presa catamenial 10 por la junta exterior 52. "t

Se comprenderd por losz expertos en la téenich,-
que el invento ha sido descrito con referencia a una réé—
lizacidn ejemplar y gue se pueden efectuar variaciones. e
moaificaciones e¢n la realizacidn descrita ain desviarsgﬂ§eﬂ'

alcance y espiritu del invento. A
AP )

For gjemplo, el weborde o uargen 2§ proporciona
mayor protececilan contra 21 enguciamiento de las ropasngﬁfe-
riores de la usuaria independientemente de gl la ldmina su
perior 12 cetd vrovista o no de une capa 36 de fibras 38 e
ineluso independientemente de si la ldmina superior 12 es
una pelicula formada con aberturas, uwna banda no tejida o
cualguier otro material pcrmeable a losg liquidoz. Ademds,
la capa 36 de fibras 38 puede ser usada para mejorar 1los
tiempos de penetracidn we ldminags superiores 12 que son
distintas de las velfculas Toruadas con aberturas. Asi, la
ldmina superior 12 que ¢s de peliculas o bandas ao tejidas,
cardadas, unidas por hilado, depositadus al aire, con aber

turas, de cuzlguier otra construccidn o de cualguier nmate-

rial, puede estar provista ce una capa 36 de fibras 38 que
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L Hoja nam.

eatdn fijadas a la superficie interior 34. Aln mds, la ca-f
—pa intermedia 40 puede estar situada gblo sobre una parte
del ndcleo abgorbente 16 o se puede omitir por completo.
Con el fin de apreciar mds completamente el espij

ritu y alcance del invento, se ha de hacer referencia & 1a$

relvindicaclones giguientes,

attea

e 0,
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~ REIVINDICACIONES =

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de egta solicitud de Modelo
de Utilidad en fgpafia, por VEINTE aiog, son los gque se re-
cogen en lag reivindicaciones siguientes:

18.- Un articulo absorbente desechable, que com—
prende: unos medios de nlicleo absorbente para absorbefﬁff;
quido, teniendo dichos medios de nicleo absorbentes caras
opuestas primera y segunda; una ldmina de respaldo imﬁémé
meable a los liquidus que se superpone a dicha primerafca—
ra opuesta de dichos mediog de nlUcleo absorbente; unauiém;
na guperior permeable a los liguidos que se superpone'.p:'g_j;
cha gegunda cara onpuesta de los citados medios de ndc;eo:

PR

absorbente, teniendo dicha ldmina superior una superﬁ?cie
interior vuelta hacia dichos medios de nlcleo absorbente;
caracterizado porque una capa de fibras estd fijada a dichs
superficie interior de dicha 14mina superior, comprendien-~
do dicha capa de fibras una pluralidad de fibras individua
les, pesando dicha capa de fibras al menos 1,5 gramos de
dichas fibras por metro cuadrado de dicha ldmina superior.

28,- Un articulo absorbente desechable segin la
reivindicacidn 18, en el que dicha capa de fibras pesa al
menos 3,1 gramos de dichas fibras por metro cuadrado de di
cha ldmina superior.

8.~ Un articulo absorbente desechable segin las

reivindicacioneg 18 y 28, en el gque dicha capa de fibras

egtd fijaua a la guperficie interior de dicha ldmina supe=-
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L?ior con un adhesgivo.

48.~ Un articulo absorbente desechable segin cual
quiera de las reivindicacionec 12 a 38, en el que dicha ply
ralidad de fibras individuales son obtenidas de madera me-
diante un procedimiento termomecdnico de formacidén de pul~
P

8,- Un articulo absorbente desechable segin la

reivindicacidn 428, en el que dicha pluralidad de fibras in-~
dividuales tienen una anchura de 15 a 40 micras y una lon-

gitud de 1,0 a 3,5 milimetros. P

68,- Un articulo absorbente desechable segﬁn’hha
cuglquiera de las reivindicaciones 12 a 32, en el que'&iéha
pluralidad de fibras individuales son obtenidas de ma&éna
por un procedimiento quimico de formacidn de pulpa. ...

¢.- Un articulo absorbente desechable sezum vma

....

cualguiera de las reivindicaciones 12 a 62, en el que,-di-

chos medios de ndcleo absorbente estdn formados de puiﬁé.de
radera deswenuzada. o

2,~ Un articulo abgsorbente desechable 3egin cual
quiera de las reivindicaciones 12 a 72, en forma de una col
nresga catamenial.

98,~ UN ARUICULO 4BSORBENTE DESECHABLE,

Tal y como se ha descrito en la memoria que anteg

cede, rerresentadc en log dibujos que se acompafian y para

[
Y]

les fines gue se han sgpecificado.
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heta memoria consta de treinta y cinco hojas es-

—

critas a mdquina por una sola cara.

srnandn de Blzabure

cur, oy,
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