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ANTECEDENTES DEL INVENTO
Este infento se refiere generalmente a articulos
absorbentes desechables y, mds particularmente, se refiere
& compresas catameniales y similares. Eodavia mis particu-
larmente, este invento se refiere a compresas catameniales
que tienen una ldmins superior de pelicula formada cqg.apqg

turas que tiene una caepa de fibras adherida a la superfipie

interior de la misma. Ademds, este invento se refiere a com

presas catameniales que tienen una pelicula perforada.%ges—

tampada interpuesta entre una ldmina superior y'un ndcieb

absorbente y que tiene un reborde que estd provisto de.gn

canal disgpuesto alrededor de la periferia de la comprege ca

tamenial. eas

Son bien conocidos los articules desechable§.én
la técnica anterior y tienen muchos usos. Por ejemplé;.ibs
pafinles desechables estdn previstos para absorber y conte-
ner orina y heces; los vendajes estdn previstos para absor-
ber y contener sangre y otros exudados del cuerpe, mientras
que las compresas catameniales estdn previstas para absor-
ber y retener fluidos menstruales y otras evacuacliones vagl
nales. En cada caso,‘el articulo absorbente desechable ab-
gorbe y retiene un liquido, con lo que evita que el liguido
engucie 0 contamine de otra manera la proximidad circundan-
te al drea de la evacuacidn del liquido.

En general, los articulos ebsorbentes desechables
tienen todos le misma estructura bdsica: un nicleo absorben
te que esté'aprisionado entre una ldmina superior permeable
al 1{quido, en contacto con el usuario, y una ldmina de reg

peldo impermeable & log liguidos. La técnica conocida ense-

fia numerosas variaciones de y elementos adicionales & la 1g
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‘ mina'émperior bdsica, ldmina de respaldo ¥y disposicién de

nicleo absorbente, estando cada variacién o elemento adici§' 
nal dirigido a mejorar una caracteristica.concreta del ar-
ticulo absorbenfe desechable.

Ideqlmente, un articulo absorbente desechable pre
sentard buenas caraéferisticas de penetracidn y rehumﬁcyau
cién, permitiendo que el ligquido penetre rdpidamente ié'éé—
mina superior e impidiendo que el liquido refluya a t&g@és'
de la ldminas surcrior. Es también una caracteristica %é@ta—
josa para el articulo absorbente desechable que-presegtg:uma
‘superficie limpié de contacto con la usuaria (es decifi'la
ldmina superior no debe retener 1{quido) y que el artfatilo

[} P4

absorbente desechable proteja la ropa interior, vostidoses
ropa de cama, etc, gue rodean al articulo desechable ez&- :hsop

Por lo tanto, es un objeto del presente invenrte
proporéionar un articulo aebsorbente desechable que tiene ca
racteristicas mejoradas de penetracién y rehumectacidn.

Eg otro objeto del presente invento proporcionar
un articulo absorbente desechable que tiene mejores limpie-
za guperficial y resistencia al ensuciamiento. |

" Es un objeto mds del presente invenio proporcio-
nar un articulo absorbente desechable que confiere protec-—
cién mejorada contra el ensuciamiento de la proximidad cir
cundante & la zona de evacuacidn del liquido.

Estos y otros objetos dél invento resultardn evi-

dentes cuando se consideren con referencia a la giguiente

descripcidn y cuando se toma en relacidén con los dibujos

que se aconmpatfian,

RESUMEN DEL INVENTO
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el

uvpa ldmine de respaldo impermeable & los liguidos.

a 0,064 cm. e

De acuerdo con el presente invento, un articulo

abgorbente desechable, tal como una compresa catamenial,
se fabrica de tal manera que un nicleo absorbente estd en- |

cajado entre una lémina superior permeable al liquido y

Una ldmina superior preferida se fabrica de une

pelicula formada con aberturas que tiene un calibre q,équm'

sor menor que unos 0,075 cm, un porcentaje de drea, aﬁi§§ta

LN

de al menos el 35% y teniendo al menos el 25% de las aber-

turas un didmetro hidrdulico equivalente menor -que o igual

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS o o0

s °
..,

‘La figura 1 es una vista en perspectiva dezﬁié
compresa catamenial que incorpora el presente invento....

Ie figura 2 es una vista en seccidn tomada a lo
largo de la linea 2-2 de la figura 1.

Ia figura 3 es una vista en seccién tomsda a lo

largo de la seccidn 3~3 de la figura 1.

La figura 4 es una vista en planta muy agrandada
de la ldmina superior de pelicula formada con aberturas dell

presente invento.

Ia figura 5 es una vista de borde muy agrandada

de la capa intermedia del presente invento.

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERIDA

Haciendo referencia ahora a log dibujos, se mues~
tra una realizacién preferida del presente invento como se
usarfia en un articulo absorbente desechable y, en particu-

lar, en una compresa catamenial, Se ha de entender, s=in em
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bargo, que el presente invento es también aplicable para

BT v e e

utilizar en otrog articulos absorbentes desechables, tales
como pafiales, vendajes y similares. Seglin se usa en esta
memoria, la expresién "articulo absorbente desechable" se
refiere a articulos que estdn previstos para absorber y
contener liguidos tales como los eﬁacuados del cuerpeo hgyg
no (por ejemplo, sangre, ménstruo, orina) y, ademés,iéﬁios
articulos estdn previstos para ser desechados despuéé‘ﬁg

un solo uso (es decir, no estdn previstos para ser lavados

o restaurados de otra manera y degspuds reutilizados).. Uha

compresa catamenial es un articulo absorbente desechable

que es usado por mujeres exteriormente a la reglén ungéni-

tal v que estd previsto para absorber y contener fluldas

mengtruales y otras evacuaciones vaginales. See

‘Ia figura 1 es una vista en perspectiva de-da™-con
presa’catamenial 10 que incorpora el presenfé ihvento. Comg
se aprecia mejor en la figura 2, sin embargo, la compresa
catamenial 10 comprende bésicamente une 14mina superior 12
permeable & los liquidos, una ldmina de respaldo impermea—
ble a los liguidos 14 y un ndcleo absorbente 16. =1 nificleo
abgorbente 16 tiene caras opuestas primera y segunda, 18 y
20, respectivamente. la ldmina de respaldo 14 se superpone
primeramente a la cara opuegta 18 y estd en contacto con
las prendas interiores de la usvaria cuando se usa la com=
presa catamenial 10. La ldmina superior 12 se superpone &
la segunda cara opuesta 20 y se sitda contra el cuerpo del
usvario cuando se uéa le compresa catamenial 10,

La ldmina superior 12 se fija preferiblemente a
la 1dmina de respaldo 14. la 1ldmina de respaldo 14 puede fi

jarse a la ldmina superior 12 de cualquier manera y en cual
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quier configuracidén, segin es bien conocido en la técnica
Fae las compresas catamenialesg, tal como medlante el uso de
adhegivo fundido en caliente segin se comercializa por
Eastman Chemical Products Company, de Kingsport, Tennessee,
bajo la marca comercial Eastobond A-3. |

En una manera y configuracién preferida de‘fijar ’
la ldmina superior 12 a la ldwmina de respaldo 14, la 14'11:.1113.
superior 12 y la ldmina de respaldo 14 se fabrican cdhfﬁha
forma similar a, pero generalmente mayor que, el nﬁclé§'ab-
sorbente 16. Asi, la ldmina superior 12 y la ldmina d;;;és-
"‘paldo 14 tienen une solapa 26 de ldmina superior y unésholg
pa 28 de ldmina de~respaldo, respectivament=: que se'ex%ieg
den hacia fuera de los bordes laterales <2 y los borﬁ%é{log
gitudineles 24 del nidcleo absorbente 16, Ia solapa 24, de 18!
mina superior estd fijada a la solada 28 de ldmina de-rés— |
paldo; con 1o que se forma un reborde o margen delgado y
flexible 29 gque rodea el nicleo absorbente 16. E1 hecho de
rodear el ndcleo absorbente 16 da al margen 29 un cardcter
de retencién de forma. Asi, en uso, el reborde o maxrgen 29
no se plegard sobre si mismo, sino gque, en lugar de ello,
permaneéeré sobresaliendo de los bordes longitudinales 22
¥ 24, respectivamente, del ndcleo‘absorbente 16.

El reborde 29 proporciona proteccién mejorada con|
tré ensuciamiento de la proximidad circundante que rodea la
zona de descarga o evacuacidn de lfquido, en comparacidn
con el hecho de que el mismo articulo absorbente desechable
no tenga el reborde 29. Por lo tanto, el reborde 29 tiene
una anchura suficiente para evitar que el liguido descarga
do que no sea abgorbido por el nlcleo absorbente 16 ensucie

las prendas interiores, los vestidos, ropas de cama, etc.
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que estdn en Intima proximidad al punto de descargs de 1fi-
quido. Por ejemplo, en la compresa catamenial 10 de wa 18
lizdcidn preferida, el reborde 29 tiene uva anchura sufi-
ciente para asegurar que la. compresa catgmenial 10 cubra el
dres Qe entrepierna de las ropas Intimas de la usuaria. El
reborde 29 se extiende preferiblemente hacia fuera dqug

los bordes laterales 22 y bordes longitudinales 24 dé.qu

cleo absorbente 16 una distancia de unos 0,318 cm a dﬁbé

2,54 cm y, como méximo, preferiblemente de unos 0,63 & unos|

o *

1,9 ecm. El reborde 29 puede tener una anchura uniforﬁg:d

'puede tener une anchura que varie en torno a la periferia

de. la compresa catamenial 10. : Seca

Aunque el reborde 29 tiene un cardcter de fgﬁém-
c¢idén de forma en uso, es delgado, flexible, cémodo y:sé}
adapta fdcilmente a la forma de'ia proximidad circundanh'te
al punto de evacuacidn de liquido, tal como en la regidn
urogenital del cuerpo. El reborde 29 puede ser formado fi-
jando la solapa 26 de ldmina superior a la solapa 28 de 1lé-
mina de respaldo a través de toda la anchura del reborde 29
pegando como se ha deserito anteriormente. Una disposicidn

particularnente preferida del reborde 29 se muestra, sin em

bargo, en las fig%fas 2y 3.

Como se‘muestra en las figuras‘Q ¥ 3, la solapa
26 de ldmina superior se fija a la solapa 28 de ldmina de
regpaldo tanto a lo largo de una costura o juntura interna
50 como de una costura o juntura externa 52, que forman un
canal 54. La costura o juntura interna 50 se sitda junto al
ndcleo absorbente 16 y la costura o juntura externa 52 estd
geparada de ella, estando preferiblemente posicionada junto

al borde del margen 29. E1l cenal 54 estd, por lo tanto, lie~

Hoyn nam. 67 ]
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la ldmine superior 12 y la l4mina de respaldo 14. La ldmina
superior 12 y la ldmine de reapaldo 14 no estdn fijades mu-

tuamente entre la costura interior 50 y la costura exterion

52, La anchura del canal 54 es de al menos 0,159 cﬁ y prefg

riblemente de al menos 1,3 cm.

La costura interior 50 y la costura exteridr 52

[ ] LN
ees®,y

rodean completamente el nidcleo absorbente 16.y son impermea

L3 R

bles a los liguidos, con lo gue se inhibe la migrac16p"1ate

ral de liquido hacis los bordes de la compresa cabamenial

LA

boo..

Se pueden usar cualquiera de las técnicas bien co

nocidas para fijar la ldmina superior 12 a la ldmina de res

paldo 14 para formar la juntura interior 50 y la auntura
exterior 52. Por ejemplo, se pueden usar varios procééiﬁieg
tos bien conocidos de unir por calor o pegar. En una reali-
zacibén mds preferida, la solapa 26 de ldmina superior es

unida uwltrasénicamente a la solapa 28 de ldmina de respaldo
a lo largo de la juntura exterior 52 usando el equipo y los

métodos que son bien conocidos en la técnica de unidn ultra

adénica,

Lo ldmina de respaldo 14 es impermeable al liqui-
do e impide que el 1lfquido absorbido por el ndcleo absorben
te 16 ensucie las prendas interiores de la usuaria de la
compresa catamenial 10. Preferiblemente, la ldmina de reg-
paldo 14 es una pelicula de polietileno de un espesor de
0,012 a 0,051 mm, aunque se pueden usar también otros mate-
riales flexibles impermeables a los liquidos. Seglin se usa
aqui, la expregién "flexible" se refiere a materiales que

suaves y que se adaptan fdcilmente a la forma y contornos
L
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_@el cuerpo humano.

Haciendo referencia de nuevo a la figura 2, se
puede ver que el nicleo abgorbente 16 estd posicionado y
encajado entre 1a ldmina superior 12 y lg ldmina de —espal~
5 do 14. E1 nicleo absorbente 16 es generalmente compresible,

cémodo y no irritante para la piel de la usuaria. E1 nidclec

.. ..

absorbente 16 puede ser fabricado de una amplia variedat

de materiales absorbentes, tales como esponjas absorbe?tés,
que se utilizan cominmente en articulos absorbentes dé?échg
10 . bles y que son.capacés de absorber y retener liquidoéi;gé
pueden también usar otros materiales para el nlcleo abébr—
bente 16, tal como una multiplicidad de pliegues de Ivade
de celulosa plisada o cualquier material equivalente.aﬁéfcg
vacidad absorbente del material usado debe, sin embarge,
15 ger suficiente para absorber y retener el liquido expulsado
en el uso previsto del articulo absorbente. En una realizé—
cién preferida de una comprese catamenial 10 prevista para
recibir evacuaciones menstrﬁales fuertes de aproximadamente
40 ml, sé usaron con buenos resultados unos 6 gr. de pulpa
20 de madera desmenuzada, generalmente denominada fieltro de
aire.

La forma y dimensiones del nlcleo absorbéntel16
se selecclonan para ajustar en la regidn urogenital de la
usuario de la compresa catamenial 10, Aunque la forma y 4di
25 mensiones pueden ser variadas, se ha encontrado que propor-
ciona\buenos resultados un ndcleo absorbente 16 de forma ge
neral de reloj de arena con una longitud de unos 19,2 cm,
una anchura mdxima de unos 6,4 cm y una anchura minima en

el punto medio de unos 5,1 cm. Sin embargo, se pueden usar

30 también otras dimensiones e incluso otras formas (por ejem-
110681
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_plo rectangular) para el ndcleo absorbente 16.
. La ldmina superior 12 es permeable a los liquidoé
| y se pone en contacto con la piel de la usuaria de la com—
press catamenial 10. La ldmina superior 12 es suave, de tag
5 to blando y no ifritante a la plel de la usuaria. Adenmds,
la ldmina superior 12 se fabrica preferiblemente de mate~
riales hidréfobos que utilizan cualquilera de losproéé&él

mientos bien conocidos de fabricacién de bandas perméabies

& los lfquidos. Por lo tanto, la ldmina superior 12 phuede

-

10 estar, por ejemplo, cardada, unida por centrifugado, ‘sgpla-
da en fusién o depositada al aire y puede ser fibrosa'b‘pqg

de ser una pelicula continua que egtd ya sea perforada-o

estampada y perforada. e

Una lémina superior preferida 12 es una pelid§la
15 hidréfoba perforada. La figura 4 ilustra una ldmina supe-
rior particularmente preferida 12 que es una pelicula hidrg
foba formada con aberturas. Segin se usa aqui, la expresién
"hidréfobo" ge refiere a materiales en los que el liquido
no se extenderd y que tienen un dngulo de contacto mayor

20 que unos 502, E1l dngulo de contacto es el dngulc dentro de
la caida de agua entre la intercara agua/aire y la interca-
ra agua/sélido en la unidn.comin de estas dos intercaras.
El dngulo de contacto puede ser determinado usando cualquie
ra de los procedimientos segin son bien conocidos, como los
25 detallados en el libro de A. Adamson titulado "Physical Che
mistry of Surfaces" (2 Ed., 1967), cuyo libro se incorpora
aqui como referencia. Ademds, segin se usa en esta memoria,
la expresidn "pelicula formada'" se refiere a lédminas supe-
riores 12 que son una capa continua de material polimero

30 que ha sido provists de estampaciones o relieves.
110681
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N La ldmina superior preferida 12. de pelicula forma
da con aberturas se fabrica de acuerdo con los procedimien—
tos indicados aqui y estd provista de una pluralidad de
aberturas 30 (figura 4) que estédn separadas por partes de
meseta 32. La relacidén del drea de las aberturas 30 al 4rea
total de la ldmina superior 12 multlplicada por 100 es el
porcentaje de drea abierta de la ldmina superior 12.- buanto
mayor es el porcentaje de drea abierta mds fécllmente'pbrm%
tird la ldmina superior 12 que el 1iquido entre en el nﬁ-
cleo absorbente. Sin embarbo, un porcentaje de drea abierta

demagiado grande reducird la resistencia de la 1éminatéupe-‘

rior 12. e

o av

La ldmina superior 12 de pelicula formada con.
aberturas tiene un porcéntaje de drea abierta de al mgnps
el 35 por ciento. Preferiblemente, la ldmina superior. .12 de
pelicula formada tiene un porcentaje de drea abierta de al
menos el 45 por ciento y tiene preferiblemente, como mdximo
un porcentaje de drea abierta de al menos el 55 por ciento,
El porcentaje de drea abierta de la lamina superior 12 re-
presenta el porcentaje de la ldmina superior 12 que estd
abierto.al paso de liguidos e indica la permeabilidad de la
ldmina superior 12. A un experto ordinario en la técnica se
le ocurrirdn muchos procedimientos para determinar el por—l‘
centaje de drea abierta de la ldmina superior 12. Un proce-
dimiento que fue usado con busnos resultados se degcribird
a continuacidn.

Una muestra éuadrada de 5 cm de la ldmina supe~
rior 12 se sitda en una montura de platina de vidrio foto-
gréfico normal de 35 mm. La muestra eleglida debe ser repre

sentativa de la porosidad de la ldmina superior 12. Si la
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Pporosidad de los materiales de los cuales. se fabrica la ld-
mina superior 12 no puede ser representada por une muestra
simple, se puede repetir el siguiente proceso para varias
muestras y se promedian los resultados.

El sopdrte de platina fotogréfiba que contiene la
nuestra se inserta en un proyector de platina y es hecho so
bresalir sobre una pantalla de visién usual. Aungue sg°Dile-
de usar cualquier proyector de platina usual, fue usaﬁgﬁbon
resultados satisfactorios el Ektagraphié, Modelo AFZ,"équi-
pado con una lente de aproximacién Ektamer de 101,6 a{ib?,4
mn (f:35), segin es fabricado por la Kodak Corporationide
Rochester, Nueva York. El proyector se dirige al centre.de
le pantalle de visién o mira y se sitda a una diétand@é:ﬂe
aproximadamente 310 cm perpendicularmente desde la paﬁﬁglla
de visibn. E1 proyector es centrado vertical y horizoptpl-
mente en la pantalla de visidn o mira.

La imagen proyectada se fotografia usando cual=-
quier cdmara apropiada. Por ejemplo, se utilizé con buenos
resultados una exposicibén de dos segundos de tiempo tomada
en un tope £ de 8 con una cdmara Modelo F2 de 35 mm, segin
se fabrica por ls Nikon Corporation del Japén. ILa cdmara te|
nia une lente micro-Nikkor P1:3,5 (f£:55 mm) y fue usada con
pelicula Vericolor II 5025, tipo S, segin se fabrica por la
XKodak Corporation. la cdmara fue situada a una distancia de
aproximadanente 293 cm, perpendicularmente & la pantalla de
visiéﬁ. Ia cdmara se desplaza a lo largo de la linea centra
vertical de la pantalla de mira a wna distancia de aproximal
damente.18 cm y se desplaza a lo largo de la linea central
horizontal de la pantaila de mira a una distancia de aproxi

mademente 10 cm del centro de la pantalla de visién.

‘Hoja nom. TP |00

It
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"En la fotografia de la muestra pfoyectada; el
drea ablerta en el material apareceré como zonas de luz,
mientras que las partes macizas del material aparecerdn og
curas. La fraccién de la lémina superior 12 que es el drea

avierta estd determinada encontrando la fraccién de dreas

de luz en la fotografia.

ie exactitud del proceso fotogrdfico puede ser:-

aunentada mejorando el contraste entre las dreas claras-ic

oscuras de la fotografia. El proceso de mejora de contras—

te puede ser necesario, particularmente pars peliculas'dé?

‘'pldstico delgadas, traslucidas, perforadas. El1 contrastd ‘en

tre las dreas claras y oscuras puede ser intensifiicadojeplr
ejemplo, usando una lente de filtro, tal ccmo el filtréuﬁé;
de de elevado contraste N2 563156, segln es fabricado ﬁé@}
Schott Glasse Werks, de Mainz, Alemania Federal, situado.tn
tre el-bulbo proyector y la muestra.

El porcentaje de drea abierta se puede determinar
de las fotografias de cada muegtra de ldmina superior 12
usando ~nalguier nétodo apropiado. Se ha encontrado que se
comportan bien los métodos estocdsticos, tal como una técni
ca de Monte Carlo. Por lo tanto, se genera y representa grd
ficamente una serie de puntos arbitrarics sobre una ldmina
transparente que cubre al menos 77 centimetros cuadrados de
la fotografia que estd siendo anslizada. Una ldmina apropia
da que tiene ya representados punfos arbitrarios es la Bru~
ning Areagraph Chart 4849, fabricada por Bruning Division
of Addressograph Multigraph Corporation, de Cleveland, OQhio

Lo ldmina transparente se deposita sobre la foto-

grafia de la ldmina superior 12 y se cuentan los puntos cla

ros (es decir, el nimero de puntos a@leatorios o arbitrarios
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 en tanto por ciento, es el porcentaje de drea de la ldmina

| minado usando cualquier técnica normal. Por ejemplo, ha si

que tienen &l menos la mitad de su drea total cubriendo un :
drea luminosa). La relacidén de puntos claros al nimero to-

tal de puntos dentro del drea de la fotografia, expresado

superior 12 que estd siendo analizada.

do awpliando las fotografias. Por ejemplo, los negativps..
para muestras de pelicula formadas con aberturas fueroiuéé
pliados a fotografias de 20 em X 25 cm, mieﬁtras gque léé‘

hegativos para muestras no tejidas fueron gmpliados a fé%b—
" grafias de 41 cm. X 51 cm. Se ha de hacer observar que'ias
muestras no tejidas tienen fibras situadas en mds de un.«

plano, lo que hace de uso dificil el procedimiento prehééﬁg

te. Sk

A los expertos en la técnica se les occurririnp, nmé-
todos de determinar el porcentaje de drea abierta distintos
al concretamente desﬁrito. Estos otros métodos se pueden
usar siempre que den una representacidn verdadera del por-
centaje de drea abiertz de la ldmina superior 12.

El calilre o espesor de la ldmina superior de pe—
1lfcula 12 formada con aberturas es también importante. &i
el calibre de la ldmins superior 12 es demasiado grande,
ge acumulard liquido en las aberturas 30 y no pasard al ni-
cleo absorbente 16. La ldmina superior 12 tendrd entonces
una apariencia menchada., | _

La ldmine superior de pelicula 12 preferida, for
mada con &berturas, tiene también un calibre menor que
unes 0,075 cm, y preferiblemente menor que 0,064, aproximpa-—

damente. E1l calibre de la ldmins superior 12 ha sido deter-

El procedimiento precedente puede ser gimplifica- o
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%go fabricado por le Ames Corporation, de Waltham, Massachu-
getts, un Micrdémetro Ames que se utilizd y encontrd satisﬁ‘

factorio.

Las aberturas 30 son preferiblemente de forma
irregular y estdn distribuidas arbitrariamente en la ldmi-
na superior 12. Lasg aberturas 30 pueden ser de tamafics igua

les o diferentes, con tal de que menos del 25 por ciento, .
de las aberturas 30 tengau un didmetro hidrdulico equiﬁa&f
lente (EHD) pequefio. Las aberturas 30 gque tienen un EHDEpe~
quefio atraerdn y retendrdn liquido debido a la,elevada{if}
atracecibn capilar de estas abertures. Si el porcentaje-@e
las aberturas 30 de la ldmina superior 12 no es menor Qus,

el 25 por ciento, la ldmina superior 12 aparecerd manchzda.

Por lo tanto, menos que el 25 por ciento de las aberturgs

30 tienen un EHD menor gue o igual a 0,064 cm aproxim%@ameg
te. Seglin =e usa en esta memoria, la expresidén didmetro ﬁ&q
draulico equivalente estd definido por la siguiente ecua~
cidng
EHD = 4 x 4/P

donde:

EHD es el didmetro hidrdulico equivalente

A eg el 4rea de la abertura 30

P es el perimetro de la abertura 30

El didmetro hidrdulico equivalente es el didme-
tro de una abertura circular que tiene carscterf{stices de
flujo de fluido similares a la abertura irregular para la
que estd siendo hecho el célculo.

E1l porcentaje de lasg aberturas 30 que tienen un

didmetro hidrdulico equivalente (EHD) menor que un valor

dado puede ser determinado calculandc el EHD para cada abex
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. pliando la escala con la fotografia, se trabaja bien paxrs

ttoja nOm. 15

tura 30 en una muestra representativa de la ldmina superior

SN

12. El1 némero de aberturas que tienen un EHD menor que el
valor dado dividido por el nlimero total de aberturas 30 y
nultiplicado por 100 es el porcentaje de aberturas que tie-
nep un EHD menor que el valor dade. EL EHD de cada abertura
30 puede calcularse fdcilmente de las fotecgrafias tomadas

de acuerdo con el procedimiento descrito aqul anterior@b@?
te con tal de tener cuidado de considerar apropiadamen@g:él
factor de amplificacién. Se ha encontrado que poniendo.@na

escala sobre la muestra que estd siendo fotografiada y.dms

proporcicnar una referencia para determinar el EHD.

L)
LA RN Y]

Los materiales no tejidos difieren de los materia

] [ ]
0

les en pelicula y estdn caracterizados por un mayor nuymero

e
es ®®

de fibras que se solapan entre si. En particular, las fibra,

de un material nc tejido se solapan entre si en todo el es~

[]

pesor del material (es decir, las fibras se sitGan unas so-
bre otras), con lo que se forman traysctorias tortuosas de
flujo de fluido. Por lo tanto, mds del 25 de las aberturas
de materiales no tejidos tendran inherentemente EHD menor
gue los valoreg anteriormente setialados ( es decir, menor
igual que 0,064 cm).

Ja, ldmina superior 12 de pelicula formada con
aberturas puede fgbricarse usando cualguiers de los procedi
nientos bien conocldoes pare producir peliculas formadas.
Una ldmina superior preferida 12 fue hecha de acuerdo con
el procedimiento siguient

Una muegtra de material termoplédstico, tal como
una pelicula de polietileno de 00,0038 cm de espesor se ca-

lienta por encima de su punto de ablandamiento. E1 punto
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Lge ablandamiento eé la temperatura a la que se puede confor)

- pasar un chorro de aire caliente sobre la pelicula mientras

Ho)a nGm. 16

mar o moldear el material termopldstico y es menor gue el
punto de fusién del material. El material termopldstico ca-
liente es llevado a contacto con una pantalla de conforma-~
cién calentada. La pantalia de conformacibén es preferible-
mente un tamiz de malla de alambre con aberturas que tiene
el tdmafio de aberturas, distribucién y configuracidbn dgheﬁ
dos. Se usa un manantial de vacio para atraer la pelicula

caliente contra la pantalla de conform3016n, con lo que:’ se

transforma la pelicula en la distribucidén deseada. Se n%c§

se estd aplicando todavia vacio a la pelicula. E1l chormo.de

aire caliente perfora la pelicula en una distribucidn eerre

>,

g i)

pondiente a la distribucién de aberturas de la pantalld’Ge

conformacidn.

Cuando se usa para ldmina superior 12 una pelicu
la. formada con aberturas que tiene el calibre, el porcenta-
je de drea abierta y el porcentaje de aberturas con EHD pe-
quefioc dados, la compresa catamenial 10 presenta mejores lip
pieza superficial y resigtencia al manchado en uso. La lim-
pieza y la resistencia al manchado se pueden determinar usah
do el siguiente procedimiento,.

Se prepara un fluido menstrual sintético afiadien-
do aproximadamente 15 gramos de la pulpa de naranjas a 100
mililitros de una soluciédn de cloruro sédico al 9 por cien-
to y mezclando durante aproximadamente 1 minuto. Cuatro gra)
mosg de alblmina bovina cristalina se disuelven en la solu-
cidén de cloruro de sodio y se afiaden 33 mililitros de la 1o
talidad de la sangre, junto con 25 gramos de clara de hue-

vo. La mezcla se agita hasta que esté uniforme. Aunque se
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puede usar cualquier fluido menstrual sintético, es impor-
-

tante que se simulen los componentes fibrosos y de mucosa
del ménstruc.

Se prepara una escala de graduacidbén para determie
nar la relacién de limpieza de varias ldminas superiores 12}

Se selecciona un sustrato que retenga todo el fluido mens-

trual sintético y se preparan varias muestras de sustrato.

Se usé con buenos resultados una banda no tejida de poliés-

ter unida por hilado que tenia un peso bdsico de 17 grahds

por metro cuadrado, segin es fabricada por E. I. DuPont -
deNemours, de Wilmington, Delaware, y comercializada baio
la marca conercial T-310. Se aplicaron cantidades varizbdles
del fluido menstrual sintético a una parte rectangularzgg:
2,5 X 7,6 cm de cada muestra de sustrato. Para la esca¥§:§e
graduacidén usada para generar los datos de la Tabla I,, ge-
trataron 8 muestras de sustrato con O, 0,1, 0,25, 0,50, 1;0,
1,5, 2,0y 4,0 mililitros de fluido menstrual sintético. Ho
fue previsto ntcleo absorbente debajo de la muestra de sus-
trato. Por lo tanto, todo el fluido menstrual situado sobre
la muestra de sustrato permanecid sobre la muestra de sug-
trato. Al fluido menstrual se le permitid secarse y a cada
muestra de sustrato se le asignd un valor comprendido entre
Oy 7, respectivamente. Asf, a la muestra tratada sin flui-
do mengtrual sintético se le asignd un valor de cero e in-
dica un sustrato limpio, mientras que a la muestra tratada
con 4,0 ml de fluido menstrual sintético se le asignd un va

lor de 7 e indica un sustrato muy sucio.

La l4mina superior 12 a ensayar se sitda sobre un
nicleo absorbente y se exi: en 4,0 nl de fluido menstrual

gintético sobre un rectdngulo de 2,5 X 7,6 cm de la ldmina
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Euperior 12. Degpués de 60 segundos, se retira el material
de ldmina superior 12 del ndcleo absorbente y se le permite
gecar. Para facilitar la distribucién uniforme del fluido
mengtrual sintético sobre el rectdngulo, se puede extender
una pequéﬁa cantidad de fluido menstrual sintético (0,2~
~0,3 ml) sobre el rectdngulo antes de que el maferial de la

ldmina superior 12 se sitie por encima del ndcleo abso%beﬁ-

te. o .

E1l material de ldmina superior manchado 12 sefoog
para con la escala de graduacién para determinar el in@ié?
‘de limpieza de la 1ldmina superior 12 que estd siendo enéayg
da. A la ldmina superior manchada 12 se le asignae un Ipdige

de limpieza determinado por interpolacidn entre las mubgtra

de sustrato usadas para establecer la escala de graduacidu.

.....

mina superior 12 que tiene una apariencia de superficie lim
pia y buenas caracteristicas de resistencia al ensuciamien-
to. A medida que aumenta el indice de limpieza lo hace la
apariencia de superficie sucia.

Resulta claro de la Tabla I que el fndice de lim~
pieza de la muestra | es superior al de las otras muestras
ensayadas.

Segiin se ve en la Tabla I, sélo una muestra 1 tig
ne el calibre o espesor, el porcentaje de drea abierta y el
porcentaje de aberturas que tienen un EHD pequefio requeri-
dos, segun se ha indicado anteriormente. las muestras 3 y 6
son materiales no tejidos y, por lo tanto, tienen de por si
un porcentaje demaslado elevado de aberturas con pequefio
EHD, Las muestras 2 y 5 son peliculas formadas con abertu-

resg, como lo es la muestira 1, pero la muestra 2 no tiene el

e

>
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. | porcentaje requerido de drea abierta y la muestra 5 no tie-
e ne el calibre o espesor requerido. Finalmente, la muestra
' 4 es una pelicula con aberturas (es decir, no estd formada)
pero con un poréentaje de aberturas que tienen un EHD peque
5 fio por encima del limite requerido. S8lo la muestra 1 tenia

el calibre, el porcentaje de drea abierta y el porcentaje

de aberturas con un pequefio EHD gque estdn dentro de loguli-

nites anteriormente indicados, asfi como la ldmina supekribdf

12 presenta una apariencia superficial limpia y buena ¢drac

10 . teristicas de resistencia al ensuciamiento. : “ e

TABLA T i

Indices de limpieza para muestras de 1ldminas < :
superior que tienen varias caracteristicas °°

15 .
% de aberturas que
tienen un didmetro
Muegtra de hidrdulico equiva~ % de
ldmina su~ Indice Calibre lente menor o igual 4&rea
perior de lim- (cm) que 0,0635 cm abierta
pieza
20 (1)
1 1,8 0,0533 21 42
o(1) 3,6 0,0635 0 28
3(2) 3,7 00,0152 100 28
4(3) 4,5 0, 000508 100 57
25 5(1) 5,1 0, 0889 o 55
6(2) 542 0,0330 100 37
Notas:
(1) Las muestras 1, 2 y 5 son peliculas formadas
con aberturas.
30

110681
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- 38 pueden ser de cualguier material apropiado y son pre?e-

Holja ntm. 20

(2) Tas muestras 3 y 6 son telas no tejidas.

(3) La muestra 4 es una pelicula con aberturas.

Haciendo referencia de nuevo a las figuras 2 y
3, se puede apreciar que una realizacién‘preferida de la
compresa catamenial 10 estd provista de una capa delgada

36 que comprende una multiplicidad de fibras individuales

38 que estdn dispersadas uniformemente y fijadas a la su-.
perficie interior 34 de la ldmina superior 12, La supekfis

cie interior 34 es la superficie de la ldmina superior’ ]2

que estd vuelta hacia el niicleo absorbente 12. .Las fibyas:

riblemente menos hidréfobas que la ldmina superior 12... Por
ejemplo, han siéo usadag con buenos resultados fibras‘éér:
poliéster, nilén, raydén y algodén. Una fibra preferidaxg%
se obtiene de madera mediante un proceso de formacidbn de-
pulpa termomecdnico, como es bien sabido. Se pueden usar
tanbién lags fibras de madera obtenidas de otros procesos
de formacién de pulpa, tales como un proceso quimico de
formacidn de pulpa.

La longitud y anchure de las fibras 38 puede ser
variadas. Asi, las fibras 38 que tiene una anchura de unas
15 a 40 micras y una longitud de 1,0 a 3,5 mm, aproximada-
mente, se han encontrado satisfactorias. Aungue el peso de
la cap: 36 puede variar también, se ha visto que se deben
distribuir wniformemente sobre y fijar a la superficie in-
terior 34 al menos 1,5 gramos de lag fibras 38 por metro
cuadrado de la ldmina superior 12 y preferiblemente 3,1 gra
mos de les fibras 38 por metro cuadrado de la ldmina supe-
rior 12,

Ia superficie interior 34 de la ldmina superior




Hoja nam. 27

12 puedé ser provistae de una capa 36 de fibras 38 usando
. . el sigulente procedimiento. Se aplica un adhesivo apropia-
do pare fijar leg fibras 38 a la ldmina superior 12, a la
superficie interior 34. Fue extendido sobre ls superficie
5 interior 34 con buenos resultados un aglutinante acrilico
gsegin es fabricado por Rohm & Hass, de Filadelfia, Pensil-
vania, y comercialigzado bajo la marca comercial Rhople&".?
HA-8, Ia cantidad de adhesivo usada puede variar, pero{sB;
vio que era apropiado de 6 a 12 gramos, de adhesivo, apéo—
10 ximadamente, por metro cuadrado de lémina superior 12,{éﬁ§g

do se usd el adhesivo Rhoplex HA-8. -

Antes de curar el adhesivo, se flocan lag fibras
38 sobre la superficie interior 34. La operacidén de fqu?r
je se efectia convenientemente situendo las fibras 38;?§:un
15 tamiz y agitando el tamiz sobre la ldmina superior 12 hasta
que han sido depositadas la cantidad de fibras 38 deseada
sobre la superficie interior 34. Un tamiz con aberturas de
unos 0,17 cm, tal como el tamiz de malla Tyler del 12, se-
gin se fabrica por W.S. Tyler Company, de Cleveland, Ohio,
20 dié resultados satisfactorios.

Las ldminas superiores 12 que estdn provistas de
una capa 36 de fibras 38 presentan caracteristicas mejora-
das de penetracidén. Ia penetracidn es una medida del tiempd
consumido para que el liquido penetre a través de la ldmi-
25 na superior 12. La penetracidén rdpida de liguido en la ldmji
na superior 12 (es decir, un tiempo de penetracidén bajo) esg
importante para reducir la posibilidad de que el liquido
discurra a través de la superficie de la l4mina superior 12

Y se egcape por los lados de la compresa catamenial 10 an-

30 tes de ser absorbido por el niéicleo absorbente 16,
110681
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i El tiempo de penetracién de la ldmina superior
. 12 puede ser determinado usando cualquier procedimiento
| apropiado que mida el tiempo que térda el liquido en pene-
trar la ldmina superior 12. El siguiente procedimiento ha
5 gido ugado con buenos resultados.

Se sitda una muestra de ldmina superior 12 de 10
X 10 cm sobre un nucleo absorbente que ha sido preferiﬁlg?
mente acondicionado o almacenado a 242C y el 50% de huig@éd
relativa pare ayuwdar a eliminar variaciones en los datos -
10 debido al contenido de humedad variable de log nicleos.ab-
gorbentes. E1l nidcleo absorbente de cada muestra de ensaép
es pulpa de maders desmenuzadalque pesa de 2,4 a 3,0 g;égps
cén una densidad de 0,7 a 0,85 gr/cm3. Una placa de 10 ¢m,
X 10 cm que pesa 800 gramos y que tiene un orificio dej$;3
15 mn de didmetro centrado em ella se sitia sobre la lémiﬁg:
superior 12. El orificio atraviesa el espesor de la pié;;
¥y se llena con 5 ml de un liquido gue tiene una tensidn su—
perficial de unas 47 dinas. E1 tiempo requerido para que
los 5 ml de liquido penetren o atraviesen la ldmine supe-
20 rior 12 es el tiempo de penetracidn. Cuanto mds corto eg el
tiempe de penetracidn mejor es la caracteristica de penetrg
cibén de la ldmina superior 12.

Fueron provistas de una capa 36 de fibras 38 usan
do el procedimiento anterior varias muestras de una ldmina
25 superior 12 de pelicula formada con aberturas, con un por-
centaje de drea abierta del 42 por ciento, aproximadamente,
un calibre de unos 0,053 cm y teniendo un 21 por ciento,
aproximadamente, de las aberturas 30 un didmetro hidrduli-

co equivalente menor o igual que 0,064, La cantidad de fi-

30 brag 38 aplicada a cada muestra fue variada, pero para cadsl
110681
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| 1,5 gramos de fibras 38 por metro cuadrado de ldnina Supew
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;puestra las fibras 38 eran fibras de madera obtenidas por
un procedimiento de formacién de pulpa termomecdnico. Los
tiempos de penetracidén para cada unae de las muestras asi

preparadas fueron determinados y presentados en la Tabla

IT. El procedimiénto precedente fue usado para determinar
los datos presentados en la Tabla II, excepto en que no =e
ugé la placa de 800 gramos. En lugar de ella, los 5 nﬂ?dél
1iquido fueron dejados gotear directamente sobre la muéﬁm&a
que estaba siendo ensayada para simular el estado de usé-

cuando no estaba bajo carga el artfculo absorbente desooHa-
ble. Segin se puede apreciar en la Tabla II, se obtienefuna
mejora importante de la penetracidn disponiendo en la J&ai-

na superior 12 una capa 36 de fibras 38 que tiene al ﬁhé&b

rior 120 *

TABLA IT

Relacibn entre la cantidad de fibras y
el tiempo de penetracidn

Cantidad de fibras

en gramos por metro Tiempo de pe-
cuadrado de ldmina netraciobn
Muegtra (1) suverior (2) (sege) (3) N
1 o) 26,0
2 0,5 12,3
3 1,5 6,4
4 351 3,8
5 4,6 4,1
6 9,3 2,2
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Notas:

(1) Todas las muestras utilizaban una ldmina su-
perior de pelicula formada con aberturas que
tiene un porcentaje de drea abierta del 42
por ciento, aproximadamente, un calibre de
unos 0,053 cm ¥y con el 21 por ciento, aproxi-
madamente, de las aberturas 30 con un EHD me-
nor o igual que 0,064 cm.

(2) Las fibras usadas eran fibras de madera deri-
vadas de un procedimiento de formacidén dg pull
pa termomecdnico. : ..

(3) Los tiempos de penetracidén fueron determina;
dos usando el procedimiento anteriormente.in=-
dicado en el que no fue usada la placa de:800
£ramos. ere,

TABLA IIT .S.

Tiempo de penetracidn (seg.) ".t.
Muestra de ldmina AR
superior (Meterial/ Sin capa de Con una oavye,
nétodo de Ffabricacidn) fibras de fibrage-*"
Rayén/no tejido depo-~ SEL
sitado al aire (2) 107 4,0
Poliéster/no tejido
unido por hilado (3) 50 2,4
Polipropileno/no teji-
do depositado al aire (4) 120 8,5
Notas:

Hoja ntun, 24

(1) ILa capa de fibras usada para todas las mues-—
tras era de unos 3,7 gramos de fibras 38 por
metro cuadrado de la ldmina superior 12. las
fibras 38 eran fibras de madera obtenidas por
un procedimiento termomecdnico de formacidn
de pulpa y adheridas a la superficie interion
34 usando mn aglutinante acrilico.

(2) Segin se fabrica por The Kendall Company, Fi-
ber Products Division of Boston, Massachuset;

¥y comercializada bajo la marca comercial Ka-
ralaye.

(3) Seglin se fabrica por E. I. DuPont de Nellours
& Company, Inc., de Wilmintong, Delaware, ¥y
comercializado bajo la marca comercial Remay.

S,
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. (4) Seglén se fabrica por The Kendall Company, Fi-
o A ber Products Division of Boston, Kassachusetts,
o y comercializada bajo la marca comercial We-
‘ bril.

Aunque losg datos presentados en la Tabla II fue-
ron determinados para una muestra de una ldmina superior

12 de pelicula formada con aberturas, se pueden obtener me-

Joras similares en las caracteristicas de penetracidn de,ls

! .,
lémina superior 12 para ldminas superiores 12 fabricadas |
por otros procedimientos (por ejemplo, procedimientos Hé%

LB

no tejido) o de otros materiales (por ejemplo, raydn). Unasg
10 : oo,

muestras de la ldmina superior 12 distintas de'pelicula.‘

formadas con aberturas fueron provistas de una capa 36 de

fibras 38 y ensayadas para determinar sus respectivos “tiem-

pos de penetracidn usando los procedimientos precedenﬁéb#

Los resultados de los ensayos de penetracibén sobre estas<
15

$

muestras estdn presentados en la Tabla III. TR

g
e
P
:
i
14

Como se puede apreciar en la Tabla III, se obtie-
ne una mejora importante proveyendo a la ldmina superior
12 de una capa 36 de fibras independiente del material o
método de fabricacidn usados para la ldmina superior 12.

20 Haciendo referencia de nuevo a las figuras 2 y 3,
ge puede ver que una compresa catamenial preferida 10 tie-

ne une capa intermedia 40 interpuesta entre la ldmina supe-
| rior 12 y el nlcleo absorbente 16. Mds concretamente, en 1g
25 realizacién ilustrada en las figuras 2 y 3, la capa inter—
medir 40 estd interpuesta entre la ldmina superior 12 de pg
licula formada con aberturas que tiene una capa 36 de fi-
bras 38 fijada a la superficie inferior 34 y al niicleo ab-

sorbente 16. Preferiblemente, la capa intermedia 40 es co-

30 lindante con la segunda cara opuesta 20 del nicleo absor-
110681
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bente 16 y estd fijada a la ldmina superior 12 de cualquiex
. manera apropiada, tal como por pegado. Un adhesivo apropia-
do eg fabricado por la Eagtman Chemical Products Company,

de Kingsport, Tennessee, y comercializado bajo el nombre

comercial de Eastobond A-=3.

(&3

La figura 5 es una vista de borde de la capa in-
termedia 40. Como se ve en la figura 5, la capa interﬁe&ia
40 tiene una pluralidad de tubos capilares cénicos 42, -tida

uno de losg cuales tlene una abertura de basge 44 y una abel-

10 tura de cdspide 46. ' "'z
‘ Las aberturas de ctspide 46 estdn en Intimo oon-
tacto con el nicleo absorbente 16 y las aberturas de BASE
44 tocan la capa 36 de fibras 38. Ademds, las aberturééfgé
base 44 y las aberturas de cuspide 46 estdn separadas:égére
15 si de manera quz forman tubos capilares cénicos 42, *+--"
La capa intermedia 40 se fabrica de un nmaterial
impermeaple a los liguidos, tal como pelicula de polietile-—
no de baja densidad que tiene un espesor de 0,0025 a 0,0051
! cm, aproximadamente. El material impermeable al liguido es-—
20 t4 provisto de una pluralidad de tubos capilares cdénicos
42 de una manera, tamaﬁo, configuracidén y orientacidén segin
E se indica generalmentec en la patente norteamericana
3.929.135, titulads ESTRUCTURA ABSORBENTE QU= TIZNE TUBOS
CAPILARES CONOCIDOS, que fue concedida a Hugh A. Thompson
25 el 30 de diciembre de 1975, cuya patente se incorpora agqui
como referencia. Por 1. teato, log tubos capilares cénicos
42 tienen un dngulo de conicidad (figura 5) de 10 a 602,
aproximadamente, una dimensidén de aberturas de base de

0,0152 a 0,635 cm (preferiblemente de unos 0,0762 a 0,152

30 cm) y una abertura de ddspide de unos 0,01 a 0,254 cm (pre-
110681




10

15

20

25

30
110681

-

decir, altos valores de rehumectacidén) son indeseables*febi]

Hoja n6m. 2°f

feriblemente de 0,0127 a 0,127 cm, aproximadamente).
La compresa catamenial 10 que tiene la capa inten
media 40 interpuesta entre la ldmina superior 12 de pelicu-
la conformada que tiene una capa 36 de fibras 38 fijada a
la superficiec interior 34 y al nicleo absorbente 16 presen-—
ta mejores caracteristicas de rehumectacidn, EL valor de
rehumectacién es una medida de la cantidad de 1iquidoféw€
fluye desde el nudcleo absorbente 16 a la superficie exieé
rior de la ldmina superior 12, Grandes cantidades de lihuin

do en la superficie exterior de la ldmina superior 12'(%&

do a que conducen a la incomodidad de la usuaria del awddcu

1o absorbente desgechable,

El valor de rehumectacién de un articulo ab$§§§eg
te desechable- puede ser determinado usando cualguier proge-
dimiento apropiado. Un procedimiento que se utilizd con bue
nos resultados se describird a continuacién.

Se prepard una muestra de ensayo de 10 X 10 cn y
preferiblemente se acondiciond o almacend a 242C y el 50%
de humedad relativa para ayudar a eliminar las variaciones
de los datos debidas a contenidos variables de humedad de
las muestras. £l nticleo absorbente de cada muegtra de ensa-
yo era pulpa de madera desmenuzada con un peso de 2,4 a 3,0
gramos con una densidad de 0,7 a 0,85 gramos/bm3. Una cantil
dad de 1lfguido se descargd sobre la ldmina superior de las
muestras de ensayo y se permitid penetrar deniro del nucleo
absorbente. Fueron descargados aproximadamente 30 ml de un
liquido que tenila una tensidn superficial de unas 47 dinas
sobre la ldmina superior de la muestra y se encontrd que

era una cantidad satisfactoria. Para asegurir una distribua-—
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- cién uniforme del liquide dentro del nicleo absorbente, se

;} - héometié la muestra de ensayo a una presidén de unos 1,7 kilo
| pascal durante 3 minutos, aproximadamente. La presidn reqqg
rida puede ser generada colocando gsimplemente un peso sgobre
5 le muestra de ensayo. E1 peso se retird y'se colocaron dos
trozos de papel absorbente previamente pesgados, tal como pa
pel de filtro Whatman N2 4, sobre la ldmina superior dé;?é

muestra de ensayo. El peso se secd para eliminar cualqﬁigr

1iquido del mismo y se situbd sobre los papeles absorbenfes

10 que habian sido situados sobre la muestra de ensayo. Después

.

|

de 2 minutos se retiraron los papeles absorbentes y se pesa
ron de nuevo para determinar la cantidad de liquido que ha-

bian absorbido. La cantidad de liguido absorbido por los,.pa)

peles absorbentes es el valor de rebumectacidén de la mpéé:

15 tra ensayada. U

-----

Se ensayaron varias muestras de ensayo que tenian
una ldming superior de pelicula formada com aberturas con
un drea abierta del 42 por ciento, aproximadamente, ' cali
bre de uwnos 0,053 cm y teniendo aproximadamente el 21 pox
20 ciento de las aberturas con didmetro hidrdulico equivalente
menor o igual que 0,064 cm, para determinar sus valores de
rehumectacidén y tiempos de penetracidn. Los resultados de
estox ensayos se presentan en la Tabla IV,

Como =se puede ver en le Tabla IV, la combinacién
25 de una ldmina superior 12 de pelicula fofmada con aberturas
que tiene una capa 36 de fibras 38 adheride a la superficie
interior 34 con la capa intermedia 40 (muestra 4) tiene un
valor de rehumectacidén mejorado sin sacrificar el tiempo de
penetracién. La combinacidén de una lémina'superior 12 de pe|

30 1{cula formada con aberturas que no tiene una caps 36 de f;
110681
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bras 38 y la capa intermedia 40 (muestra 3) tiene valores
de rehumectacidén favorables, pero un tiempo de penetracidn
inaéeptablemente elevado. Las muestras 1 y 2 no tenian la

capa intermedia 40 y presentaban elevados valores de rehu-

mectaciébn,

TABLA IV

Velores de rehumectacidén y tiempos de penetracign:
pare muestras que tienen variasg consirucciones .

Tiempo de pe-  Valor'de’
: Construccidén netraciébn rehumee<a~
Muestra de muestra (1) (sez) (4) cién (Al.)
| Limina superior(2) 1,0 0,.5"
2 Ldmina superior con T
una capa de fibras(3) 0,8 0, 6% *
3 Ldmina superior y .
una capa intermedia 3154 0,12°"
4 Limina superior con
una, capa de fibras y
una capa intermedia(3) 1,5 0,11
Notag:

(1) Todas las muestras tenian también un nicleo
absorbente seglin se ha indicado anteriormentel

(2) La 1dmina superior para todas las muestras era
una pelicula formada con aberturas que teaia
un porcentaje de drea abierta, un calibre, y
un porcentaje de aberturas con un didmetro hi
drdulico equivalente menor o igual que 0,064
cm seglin se ha indicado anteriormente.

(3) La capa de fibras era de fibras de madera ob-
tenidas por un procedimiento itermomecdnico de
formacidén de pulpa y estaba constituida por
aproximadamente 3,7 gramos de las fibras 38
por metro cuadrado de la ldmina superior 12.
Lag fibras 38 eran adheridas a la superficie
interior 34 usando aglutinante acrilico.

(4) Fueron determinados los tiempos le penetracibn
de acuerdo con el procedimiento anteriormente
citado utilizando la placa de 800 gramos.
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i En uso, la compresa catamenial 10 se sitia sobre
la regibén urogenital de la usvaria con la ldmina superior
12 en contacto con el cuerpo de la uswaria. La compresa cata
menial 10 puede ser mantenida en posicidén usando cualquier

método bien conocido, tal como mediante el uso de correas o

cintas llevadas alrededor de la cintura de la usuaria o pre
diéndola a la ropa interior de la usuaria. Un método p?b@?-

rido de retener la compresa catamenial 10 en posicidn qggéi

£
te en disponer una banda de adhesivo sobre la ldmina de mes

paldo 14 que fija la compresa catamenial 10 a las prendag.i

teriores de la usuaria de manera fdcilmente retirable. ...

La compresa catamenial 10 es cdmoda, Tlexible y.

se adapta fdcilmente & la regidn urogenital de la usuarie.

Ademds, el reborde o margen 29 es delgado y se extiende-hg~

cia fuera del ndcleo absorbente 16 para solapar completamen

-----

te la parte de entrepierna de la prenda interior de la usua

ria.

Con la compresa catamenial 10 en posicidn, el Fluj

W

do menstrual y otras excreccioneg vaginaleg son descargadas
sobre la ldmina superior 12. La ldmina superior 12 de peli-
cula formada con aberturas permite que el fluido descargado
penetre a través del nidcleo absorbente 16 mientras se mane-
tiene una superficie resistente al ensuciamiento y limpis
contra la usuaria. La capa 36 de fibras 38 fijada a la su=-

perficie interior 34 de la ldmina superior 12 reduce el tier

=

po de penetracidén de la ldmina superior 12, con lo que se
me jora la posibilidad de que el fluido descargado entre en
el nicleo absorbente 16. E1 fluido descargado pasa tanbién
a través de la capa intermedia 40 répidamehte y se le impi-

de fluir de nuevo hacia le idmina superior 12 por la capa
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16. Ademds, el fluido descargado que encuentra el rebor@e
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Entermedia 40, Por lo tanto, la ldmina superior 12 no pre~
senta una superficie excesivamente hdmeda contra la usuarial

El fluido descargado que fluye a través de la 14—
mine superior 12 y mds alld del ndcleo absorbente 16 encon-
trard el reborde 29. Los fluidos descargados que son absor-
bidos por el nicleo absorbente 16 son impedidos de alcanzar
el reborde 29 por la juntura o unibn interior 50 imperﬁéa;
ble a losg liquidos. E1 reborde 29 proporciong, por lo éénio,

mds proteccidn contra el ensuciamiento de la ropa interior

gin aumentar el volumen agociado con el ndcleo absorbente™

29 entrard y serd rétenido en el canal 54, donde se impide
que fluya hacia fuera al borde de la compresa catamenidl’ $0

por la juntura o unibén exterior 52, A

. o
ae "

vento ha sido descrito con referencia a una realizacidn ejei
plar y que se pueden efectuar variaciones y modificaciones

en la realizacidn descrita sin apartarse del alcance y espi

ritu del inveﬁto.

Por ejemplo, el reborde o margen 29 proporciona

md s proﬁeccién contra el ensuciamiento de las ropas interig
res de la usuaria independientemente de si la ldmina supe=-

rior 12 estd provistz o no de una capa 36 de fibras 38 e in
cluso independientemente de sl la ldmina superior 12 es una
pelicula formada con aberturas, una banda no tejida o cual-
quier otro material permeable a los liquidos. Ademds, la ca
pa 36 de fibras 38 puede ser usada para mejorar los tiempos
de penetracién de las ldminas superiores 12 que son distin-
tas que las pelf{culas formadas con aberturas. Asi, la ldmi-

na superior 12, que consiste en peliculas o telas no tejidasg,
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Pcardadas, unidag por hilado, depositadag-al aire, o de cual
quier otra construccidn o de cualquier otro material, pue~
de ser provista de una capa 36 de fibras 38 que se fijen a
la superficie interior 34. Aln mds, la capa intermedia 40
puede estar situada sélo sobre una parte del micleo absore

bente 16 o puede ser omitida por cbmpleto.

Con el fin de apreciar mds completamente el:espl
ritu y alcance del invento se hace referencia a las r&isn

dicaciones adjuntas.

s 4

.....
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~ REIVINDICACIONES =

Los puntos que como caracteristice de novedad se
presentan para gue sean objeto de egta solicitud de lLiodelo

de Utilidad en Egpafia, por VEINTE afios, son los que se T8eo

gen en las reivindicaciones siguientes: {“zf
128.,~ Un articulo absorbente desechable, que cbm-
prende: unos medios de niicleo absorbente para absorberﬂi&r
quido, teniendo dichos medios de micleo absorbente cax%%;
opuestas primera y segunda; una ldmina de respaldo impers
meable a los liquidos que solapa dicha primera cara opgegr

ta de dichos medios de micleo absorbente; y una ldnmina:szape!

se

rior permeable & log liguidos gque se superpone a dichg.ggr
gunde, cara opucsta de dichos medios de nucleo absorbente,
giendo dicha ldmina superior una pelicula hidrdéfoba que tig
ne un calibre o espesor menor gue 0,75 mm y estando formada
con una pluralidad de aberturas, caracterizado porque menos
del 25 por clento de dichas aberturas tienen un didmetro hi
drdulico equivalente mencr o igual que 0,64 mm, teniendo dji
cha ldmine superior un porcentaje de drea abierta de al me-
ncs el 35 por ciento.

22,- Un articulo absorbente desechable segin la
reivindicacibén 12, en el gue dicha ldmine superior tiene un
porcenteje de drea abierta de al menos el 45 por ciento,
preferiblemente de al menos el 55 por ciento.

38,~ Un articulo absorbente desechable segin cual
quiera de las reivindicaciones 12 y 28, en forma de una com

presa catamenial,
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48,~ UN ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE.

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante-
cede, representado en los dibujos gue se acompafian y para
los fines que se han especificado.

Esta memorie consta de treinta y cuatro hojas es-

oritas a miguina por una sola cara.

-----
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