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MODELO DE UTILIDAD QUE POR VEINTE ANOS SE SOLICITA EN ESPA-
NA A FAVOR DE D. CARLOS MONTAVA MIRO, DE NACIONALIDAD ESPA-
N¥oLA, DOMICILIADO EN MADRID, CALLE SECO NUM. 6, Y DE D.
FRANCISCO FERNANDEZ ARIAS, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, DOMICI
LIADO EN MADRID, CALLE DE GAZTAMBIDE NUM. 21, PARA: " GRUPO
HOMOGENETZADOR PARA COMBUSTIBLES LIQUIDOS Y SOLIDOS ".

MEMORTA

~Como el nombre indica, se trata de un Grupo HomOgeneizédor

principalmente concebido para la preparacidn de combusf{i-
bles liquidos y sélidos, y cuyos componentes, mecanicos,y.
eléctricos, de funcidn interdependiente y complementaria, ,

LN Y

forman una unidad funcional completa y compacta.

. . . 2 . . S
-La novedad estriba en su constitucion y funcionamiento’, y.

que siendo un conjunto de extrema sencillez y fdcil reglila-

cién, con el empleo de un solo motor eléctrico, de potencia

reducida, comprende todos los servicios del Homogeneizador:
como depésitos de acumulacidn y reserva, dosificaciba de 1i
quidos, dosificacidén de sdlidos, granulados o en polvo; mez
cla precisa, vibrasidn adecuada y bombeo necesarice = = = =
-Su utilidad, es que, economicamente, se logran desde sus-
pensiones de s8lidos en liquidos, hasta dispersiones coloi-
dales. Estas posibilidades aplicadas, en una Sola opera—
cién, al tratamiento previo a su combustidn, de los combus—
tibles liquidos y sdlidos, tiene gran importancia: en espe—
cial, para la formacidn de emulsiones acuosas de aceites
combustibles, como el fuel-ail con finos de carbdn, para

conseguir combustiones mas completas, eficientes y menos
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contaminantes que las de los combustibles por separado y
sin preparacidn, con el consiguiente ahorro energético y
cumpliendo la necesidad actual de ir sustituyendo parte de
los derivados del petroleo por otros combustibles alternati

vos mas aSequibles. Y, todc ello, : Lterando lo menos bosi~

ble las instalaciones normales ya existentes, al insertarse
a las mismas el Grupo Homogeneizador simplemente con el ace
plamiento de tres latiguillos de enchufe antomdtico y un
punto de enlace @& la Red eléctricae = = = =« = = = @ o0 = = =
-El Madelo, (Fige 1 y 2), que estd& ubicado en una estructu-
ra metalica, con ruedas para su movilidad y carcasa para
proteccién y estética cubriendo el conjunto, consta de las
siguientes partes: Homogeneizador propiamente dicho, circui
to de liquido principal, depdsito y dispositivo dosifidg&ér
para liguidos agregados, tolva auxiliar vibratoria y meé%qig
mo dosificador de sélidos; bomba de aspiracidn de liquidgs,
con premezcla de los mismos y &1 entrega &l Homogeneizéﬁ&ia
depdsito con calorifugacién para acumulacidn del producté'
final; y los accesorios e instrumentos indispensables para
regulacidn, seguridad y control. = — = = = = = = = - = -
~El Homogeneizador en sf, (Fig. 3), estd constituido poé:un
cuerpo metdlico (1), de planta cuadrada, dividido en dog}:
partes por su mitad, para limpieza y revisidn, acopladag am
bas por bridas con tornillos (2). En el centro geométrico
de las dos superficies principales del cuerpo, estan solda-
dos los manguitos (3) y (4), gue, entre otras funciones,
tienen la de servir de bancada al eje (5). En ol manguito
(3), ya citado, que se configura hacia arriba en forma de
copa, y en Su parte estrecha inicial, desemboca la tuberia
(6), entrada de iiguidos al Homogeneizador, y, a ras del
fondo del cuerpo, que es de planta cuadrada para paliar la
formacidn de remolino, y, en uno de sus planos laterales,
la tuberia (7), de salida, por gravedad, del producto final
elaborados = = = = = = = - - = == - - - e = = - == e

-El eje (5), antes mencionado, atraviesa longitudinalmente
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el cuerpo (1), y estd fijado, por un resalte de su tercio
inferior, al juego de rodamientos (8), situados en el cas~
quillo (9), ¥y, en su extremo contrario, por el cojinete
(10), de metal antifriccidn. Este eje, que sustenta todos
los elementos méviles del aparato, recibe el movimiento del
motor (11), por mediacidn de la polea multiplicadora (12),
de transmisidén por corream trapezoidal, para alcanzar una ve
locidad minima de trabajo de 3.000 xr.p.ms Es, ademas, con-
juntamente con la tolva suspendida (17), que se detalla en
su lugar, parte integrante de la dosificacidén de sélidos.-—
~-La dosificacidn de sélidos, (Fige. 3), consiste en que el
eje en cuestidn, por el extremo que encaja en el cojinete
(10), esta preformado por una pieza (13), de mayor didme-
tro, ensamblada a rosca, como prolongacidn y parte fungid=

nal del mismo; vaciada por su extremo libre, formando el.
hueco cilindrico (14), el cual esta comunicado por cuat?é:.
canales (15), con la cdmara anular (16), existente entme.el
ensanchamiento del manguito (3) y el eje (5). Estos cuat%o

canales perforados en la pared de la pieza (13), son tangem

ciales, para favorecer el centrifugado, e ineclinados, para:
evitar derramamiento de productos en periodos de paradaa:u
También comprende la tolva suspendida (17), parte de ella
flexible, y que termina en el embudo metdlico (13), donde .
estd dispuesta la vdlwula de mariposa (19), cuyo extremo pe
netra: en el hueco cilindrico (14), donde se ajusta levemen=—
te en el anillo excéntrico (20), el cual transmite al embu-
do, dada la alta velocidad de rotacién del eje en el que es
t& inserto, la vibracidén conveniente para el mejor vaciado
de la tolva, aun estando su contenido himedo. Por tanto, los
productos, en grano o en polvo, contenidos en la tolva, pa—
san a través de la boquilla del embudo, regulada su cantidad
por la vdlvula de mariposa (19), hacia el initerior del hue—
co cilindrico (14), desde el cual, sentrifugamente, Se les

obligm a salir por los canales (15), hacia la cdmara anular

(16), donde son aspirados por el ventilador helicoidal (21),
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de tres aletas, que los impulsa a la cdmara (22), donde se
unen a los liquidos que penetran por la tuberia (6)e = - =
-E1 circuito de liquido principal, (Fig. 1 y 2), empieza
con el latiguillo (23), de conexidn al suministro general.
95 Pasa a través de la vdlvula de retenciém (24) y del filtro
de malla (25), y, por el conducto (26), que atraviesa las pa
redes de los depdsitos (27) y (28), enlaza con la admisidn
de la bomba de engranajes (29)e El circuito a su paso por
los dos depdsitos, el mayor y envolvente destinado a produc
100 tos finales, y el interior a liquidos para agregar, ¥y justa
mente en el centro de este Ultimo, tienme un ramal tubular
) (30), con un didmetro la cuarta parte que el de la tuberia
principal (26), que se prolonga verticalmente dentro del de
. pésito hasta dos terceras partes del nivel del liquido .con-
105 tenido, como toma libre para el mismo. Dentro de la tubs¥{a

principal (26), el ramal tubular -=itado, penetra hasta o)
centro, en forma de tubito curvado y abocardado (31), déé&é
se produce una aspiracidén por vacio, proporcional a la vélo
cidad del liquido principal que fluye y que a Su vez es ;s—
110 pirado de forma regular por la bomba volumétrica de ené;éﬁé
jes (29)« Para la regulacidn del caudal del liguido secundg
rio, agua, aditivos o emulgentes, existe la valvula manfidl’

de bola (32), comandada por la varilla articnlada (33),

-
LN BN

regulada por el tornillo sinfin y corredera con indicador
115 (34), sobre la regleta (35), para comprobar su gradc de apexr
tura. Para evitar que ¢l lfquido principal de la tuberia
(26), pueda entrar en el depésito (28), por cualquier causa,
en la derivacién (30), existe la vdlvula de retencidn (36).
Y, para control de dosificacién, el zaudelimetro de medida
120 instantanea por flotador (37), en comunicacidn con el ramal
(30), por el empalme (38). = = = =~ = & = = = === = = = ==
-La bomba volumétrica de engranajes (29), ya referida, para

baja presidn, con by-pas interior y trasiego proporcional a

la capacidad del Homogeneizador, es accionada por el motor

125 (11), por mediacidén de la polea demultiplicadora (39),
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correa trapezoidal, para uns velacidad‘aproximada de 450 1.
pems Esta bomba, ademéds de conseguir la aspiracidn de los
liguidos, principal y agregados, premezcla los mismos a su
paso por los pifiones metdlicos, entregdndoles, por la tube—
ria (6), que desemboca, con el amparo de la semi-visera
(40), enx la cdmara (22), interior del manguito (3), donde
se mezclaran con laos sélidos procedentes del mecanismo e
dosificacidén correspomdiente, para su posterior y conjunto
tratamiento. Para el caso en que la bomba entregue un cau-~
dal de liquidos superior a la capacidad de trabajo del Homo
genelzador, ¥ el nivel del fluido =upere dentro de la cama=-
ra (22), un punto no deseable, (Fig. 3), existe, para evi=-
tarlo, en la tuberia de entrada (6), uma derivacidn tubulaxr
{41) gque comunica con la cabeza hueca (42), donde la bays *,
de nivel (43), solidaria del védstago (44), acciona el 1H£é-

s .

rruptor magnético (45), que, a su vez, activa la valvula -

magnética de paso "todo o poco™ (46), hasta que el Homoge-:

neizadcr absorbae el exceso de sUMINiStrOoe = = = = = = =

-Los depdsitos ya mencionados (27) y (28), (Fig. 1 ¥ 2),

-
"% 0 o

forman uma unidad, pues el segundo depésito esta situado,

inmerso, dentro del primero. Este ultimo, de una capaciaégl
cuddruple a la del primero, dispone de la resistencia cgéi:
termostato, de baja disipacidén, (47), para calorifugaciéﬁ_z
de su contenido, normalmente viscoso, 1o cual hace que a su
vexz, e indirectamente, los liguidos del depédsito sumergido

quneden calentados, pero en um grado inferior, pues suele

convenir una diferencia em menos de 20 a 40?2 C. entre amboa

contenidos; sobre todo, en el tratamiento de hidrocarburos

con agua como vehiculo, aplicacidn preferente del Modelo.=-
~El depésito (28), para liquidos a agregar, es de forma reg
tangular y tipo abierto, protegido por una tapa (48), y dis
pone de la boya de nivel (49). La entrada de liquidos al de
pésito, se produce por el latiguilleo (50), que conecta con
la Red o depdcito general, pasando por el filtro de malla
(5)), ¥ el manguito (52), que comunica con el interior del
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recipientes = = =« = -~

=El depdsito de productos finales (27); que contiene al an-
terior, de productos a agregar, es también rectangular, de
tipo hermético, com ventilacidn por la garrota (53), y dis-
pone, aparte de la resistencia de calorifugacidn ya referi-
da, de la boya de doble nivel (54), que comanda eléctrica—
mente el funcionamiento del motor (11), parando el sistemsm
para ajustar la prodiccidn al comsumo. El producto proceden
te del Homogeneizador y ya preparado, entra al depdsito de
@copio por gravedad, a través del manguito inclinado (7) ¥
la extraccidn desde este depdsito para el camsumo, por el
manguito (55), cor la valvula de retencidn (56), y el lati-
guilla de enlace (57). Existe tambidn el grifo de purga ¥y
vaciado (58).

-_—eem ws Em = M wm en W W Emm S W ma ws WP SE e e e

-El funcionamiento del Modelo, (Fige 3), una vez que 1osﬁ$§

L LI

lidos ¥y los liquidos constituyentes se han mezclado en la
cdmara (22), como se anticipé al detallar el mecanismo ﬁé:;
dosificaci6n de sdlidos, esta mezcla es salicitada por 1a.
hélice (59), de seis dlabes, que impulsard y forzora su éqy
trada por la corona (60), al espacio circular (61), exigzéé
te entre dos discos metdlicos (62) y (63), de perfil alé&_.
cénico y recubiertos, en sus superficies enfrentadas, dé}::
tungstenoc granulosc. Estos discos, de aceidn abrasiva, el .
superior (62), estd fijado y soldado al cuerwo (1), ¥, ;I..
inferiar (63), es méwil y solidario del eje (5)e = = = = ==
-En lo anteriormente descrito, que forma la primera fase
'del procedimiento, el producto que ha entrado por la coro-
na (60), ha visto favorecido sa recorrido desde el centro a
la periferia de los discos metalicos, por la fuerza centri~
fuga generada por el giro del disco mévil, pero obstaculiza
do éste por la dspera y cortante capa de tungsteno que los
recubre; ademds de la pequefia Separacidn existente entre
laos discos, creandose entre las superficies de los mismos

y sobre la delgada ldmina acuosa una energia que vence las

tensiones superficiales de los elementos, resultando los 1i
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quidos finamente pulverizados y emulsionados, y los sélidos,
sometidos a uma intensa molienda, humeétacién y dispersién
en el medio CUOBOY = = = = = " = = =m = = = = = = - e = -
-Después de la primera fase del procedimiento resefiade; el
producto se acumula en la camara intermedia (64), donde es
solicitado por la hélice (65), similar a la anterior (59),
sclidaria también del eje (5), que le obligm al paso de um
segundo recorrido, mas forzado todavia, a través del menor
espacio existente entre dos muelas (66) y (67), de aebrasivo
fino y forma tambidn algo cdnicas La superior {(66), embuti=-
da a presién en el soporte (68), fijado a tormnillo al cuer=
wo (1), ¥ la imferior (67), inserta en el eje (5), y sclida
rla del mismo. En esia segunda operacién, el producto en
procesoc recibe um tratamiento mas enérgico, com desgarna’ -
miento hidréulico acentuado y, por intenso efecto de Ca§{ﬁ§
cidn, productos finales homogeneos y estableSe = = = — — wom
~Para obtener diversos estados de emlsionado y homogenéiié
cidén, el eje (5), puede desplazarse, juntando mas o menqs.
las superficies de los platos metdlicos y muelas, por meéié
cidn del acoplami nte a rosca (69), entre el ecasquillo T§§}
con rosca exterier, y el manguito (3), de rosca interioﬁgl
ya que el eje (5), en el alojamiento por =u extremo supéJf:
rior en el cojinete antifriccién (19), puede deslizarse.éég
tro del misme, aun con el aparato en plenc funcionamien;;;.
La pesicidén del eje, queda controlada per el indicador a es
cala {7Q), e inmovilizado por el tornillo de sujeccién (T1).

-Completa el Modelo, (FPigs 1), el armario (72) que contiene

el guardamotor, interconexiones eléctricas, cormutadores ¥

loe elementos de proteccidn y aviso indispensablese = = ~ =
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-REINVINDICACIONES -

13 .~ GRUPO HOMOGENEIZADOR PARA COMBUSTIBLES LIQUIDOS Y SOLI~-
DOS, que, formando una unidad compacta, esta compumesto pﬁEf
Homogeneizador de discos abrasivos mixtos de doble paso, .¢ir
suitos de liquidos, dosificador de liquidos agregados, bomba
de aspiracidn, trasiego y premezcla, depésitos calorifuga%*
des, vibrador y dosificador de sdlidos. Y, los accesoriéﬁ_e
instrumentos, mecdnicos y eléctricos, necesarios para su re—
gulacidn, control y seguridade = = = = = = = = = = = = e w -
2% .-~ GRUPO HOMOGENEIZADOR PARA COMBUSTIBLES LIQUIDOS Y S0LI-
DOS. Homogeneizador comstituido por un cuexrpo metilico gé:i
planta cuadrada, con entrada de alimentacidén de 1iquido§;?'
dosificador de sélidos incorporado y salida por gravedad de
productos finsles. Eje dnico desplazable dentro de dos man-
guitos soldados al cuerpo metalico que le sirven de bancada,
con doble juege de rodamientos, paso fino de rosca para el
desplazamiento, cojinete antifriccidn que permite el desli-
zamiento e indicador e immovilizzdor de la posicidén del ejee
Pieza metdlica que preforma el oje, como prolongacidn y par—
te funcional del mismo, aunque de mayor didmetro y que enca—
ja en el cojinete amtifriccidén. La pieza estdi waciada por

su extremo libre formando un hueco cilindrico donde llewva
inserto un anillo exceéntrico para provocar wvibraciones en

el extremo de un embudo que en él ajusta y correspondients

@& una tolva auxiliar suspendida flexible y con vdlwvula de
mariposa para regulacidn del paso de sdlidos. La pieza, asi-
mismo, en su interior dispone de cuatro canales tangencia-

les, para, por centrifugancidn, introducir los sdlidos den-



tro del homogeneizador. Ventilador solidario del eje para
inyectar los s81idos a uns cimara de mezcla con aliments-
cidn de liquidos. Dispositive por boya, interruptor y val—
vula magndtica "todo o poco®, para que el nivel de los 1l{-
quidos no sobrepase el techo de la cdmara de mezcla. Juego
de d0s discos metalicos abrasivos de tungsteno, uno fijo y
otro mévil, de aproximacidn wariable, con ventilador de ayu-
da para el paso de productos. Juego posterior de dos muelas,
también con aproximacién wvariable, una fija y otra mdévil Y.
wventilador de ayuda. Polea en el extremo inferior del ej.'e:.'
para su accionamiento poz; correa trapezolidale = = = « = w =

38 .~ GRUPO HOMOGENEIZADOR PARA COMBUSTIBLES LIQUIDOS Y SQL’I-
DOSO ------ - em am cu Em e we B e M am W @
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Madrid, 9 de Mayo de 149817




(SN}
o R
' t T
. K
1 ' ! '
. s

, ;:"‘\".' ,;IL
. 'j o 8 4
. @j--. . "
‘_P“V“
? t/ X RN . ' :h“y
47 b -
: B
58Y @
CARLOS  MONTAVA M RO |
FRANCISLO FERNANDEZ

ARTAS



1

HOJA NO.

PLANOS 3

G.

F1

IABLE

R

A

v

L2 N 4




PLANOS 3 - HOJA NO. 2

CARLOS MONTAVA MIRD ESCALA VAKIABLE

FRANCISOCD FERNANDE. ARIAS



NO. 3

HOJA

PLANOS 3

4

vanab AT

RN

VARIABLE

oL A




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



