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M E M O R I A

-Como e l  nombre in d ic a ,  se t r a ta  de un Grupo Homogeneizador 

p rin c ipa lm en te  concebido para  l a  p rep a ra c ió n  de combuagi-^ * 

b le s  l íq u id o s  y s ó l id o s ,  y cuyos componentes, m ecán icos.y . 

e lé c t r ic o s ,  de fu n c ión  in te rd ep en d ien te  y com p lem en taria ,„

forman una un idad fu n c io n a l com pleta y compacta. — — — — —
„  *

-L a  novedad e s t r ib a  en su c o n s t itu c ió n  y  funcionamiento*,Jyí

que siendo un con junto de extrema s e n c i l le z  y  f á c i l  reggllár-esas
c ió n , con e l empleo de un so lo  motor e lé c t r ic o ,  de p o te n c ia  

re d u c id a , comprende todos lo s  s e r v ic io s  d e l Hom cgeneizador: 

como d ep ó s ito s  de acum ulación y r e s e r v a ,  d o s i f ic a c ió n  de l í  

q ^ id o s , d o s i f ic a c ió n  de s ó l id o s ,  g ran u lados o en p o lvo ; mez 

d a  p r e c is a ,  v ib ra c ió n  adecuada y  bombeo n e c e s a r io . -  -  -  — 

—Su u t i l i d a d ,  es que, económicamente, se lo g ra n  desde sus­

pensiones de s ó lid o s  en l íq u id o s ,  h asta  d is p e rs io n e s  c o lo i ­

d a le s .  E stas p o s ib i l id a d e s  a p l ic a d a s ,  en una s o la  opera­

c ió n , a l  tratam iento  p re v io  a  su com bustión, de l o s  combus­

t i b l e s  l íq u id o s  y s ó l id o s ,  t ie n e  g ran  im portan c ia : en espe­

c i a l ,  p a ra  l a  form ación  de em ulsiones acuosas de a c e it e s  

co m bu stib les , como e l  f u e l - o i l  con f in o s  de carbón , p a ra  

con segu ir com bustiones mas com pletas, e f ic ie n t e s  y menos
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contaminantes que l a s  de lo s  com bustibles por separado y 

s in  p reparac ión , con e l  con sigu ien te  ahorro en ergético  y 

cumpliendo la- necesidad  ac tu a l de i r  sustituyendo p a rte  de  

lo s  d erivados d e l p e t ró le o  por o t ro s  com bustib les a lt e r n a t i  

vos mas a se q u ib le s . Y , todo e l l o ,  Ltersndo lo  menos p o s i­

b le  l a s  in s ta la c io n e s  normales ya e x is te n te s , a l  in s e r ta r s e  

a  l a s  mismas e l Grupo Homogeneizador simplemente con e l  acó  

plam iento de tro s l a t i g u i l l o s  de enchufe autom ático y un 

punto de en lace a  l a  Red e lé c t r ic a .  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  — 

—El Modelo, (F ig .  1 y  2 ) ,  que e s tá  ubicado en una estructu ­

ra  m etá lic a , con ruedas para  su m ovilidad  y carcasa  para  

protección  y e s té t ic a  cubriendo e l  conjunto, consta de la s  

s igu ien te s  p artes : Homogeneizador propiamente d icho , c ir c u í

to de l íq u id o  p r in c ip a l ,  depósito  y d is p o s it iv o  dosificado*?.. *
para l íq u id o s  agregados, to lva  a u x i l i a r  v ib r a t o r ia  y mecanis 

mo d o s if ic a d o r  de s ó lid o s ;  bomba de a sp ira c ió n  de líq u i^ ? ? ;
* es

con prem ezcla de lo s  mismos y su entrega a l  Homogeneizador^

depósito  con c a lo r ifu g a c ió n  para  acumulación d e l producto*

f in a l ;  y l o s  acceso rio s  e instrum entos in d isp en sab les  para

regu lac ió n , seguridad y co n tro l. — — — -  — — — — — — — -

-E l  Homogeneizador en s í ,  (F ig .  3 ) ,  e stá  c o n stitu id o  po?*ah
****

cuerpo m etálico  ( l ) ,  de p lan ta  cuadrada, d iv id id o  en d o q ...  

partes  por su m itad, para  lim p ieza  y re v is ió n , acopladap.jqm  

bas por b r id a s  con t o r n i l lo s  ( 2 ) .  En e l centro geom étrico  

de l a s  dos s u p e r f ic ie s  p r in c ip a le s  d e l cuerpo, están so lda ­

dos lo s  manguitos (3 )  y ( 4 ) ,  que, entre o tras  funciones, 

tienen l a  de s e rv ir  de bancada a l  e je  ( 5 ) .  En o l manguito 

( 3 ) ,  ya c itad o , que se con figu ra  h ac ia  a r r ib a  en forma de 

copa, y en su parte  estrecha i n i c i a l ,  desemboca l a  tu b e r ía  

( 6 ) ,  entrada de l íq u id o s  a l  Homogeneizador, y, a ra s  de l 

fondo d e l cuerpo, que es de p lan ta  cuadrada para  p a l ia r  l a  

formación de rem olino, y , en uno de sus p lanos la t e r a le s ,  

l a  tu b e r ía  ( 7 ) ,  de s a l id a ,  por gravedad, de l producto f in a l  

e laborado . — — — — — — — -  -  -  -  — — — -  -  -  *  *  *  *  ** -  —*  

-E l  e je  ( 5 ) ,  antes mencionado, a t ra v ie s a  longitud inalm ente
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e l cuerpo ( l ) ,  y e s tá  f i j a d o ,  por un r e s a lt e  de su te rc io  

in f e r io r ,  a l  juego de rodam ientos ( 8 ) ,  s ituados en e l cas— 

q u i l lo  f 9 ) t  y* en su extremo c o n tra r io , por e l  c o jin e te  

( 1 0 ) ,  de metal a n t i f r ic c ió n *  Este e j e *  que su sten ta  todos 

60 lo s  elementos m óviles d e l apa ra to , re c ib e  e l  movimiento d e l

motor ( l l ) ,  por m ediación de l a  p o le a  m u lt ip lic ad o ra  ( 1 2 ) ,  

de transm isión  por c o rre a  t ra p e z o id a l*  para  a lc a n za r  una ye 

lo c id ad  mínima de t ra b a jo  de 3*0Q0 r*p .m . Es, además, con­

juntamente con l a  to lv a  suspendida ( 1 ? ) ,  que se  d e t a l la  en 

65 su lu g a r , p a rte  in te g ran te  de l a  d o s if ic a c ió n  de só lid o s *—

-L a  d o s if ic a c ió n  de s ó lid o s , ( F i g .  3 ) ,  c o n s is te  en que e l  

e je  en cu estión , por e l  extremo que encaja  en e l  c o jin e te  

( 1 0 ) ,  e s tá  preformado por una p ie z a  ( 1 3 ) ,  de mayor diáme­

t ro , ensamblada a ro sc a , como p ro longación  y p a r te  funqijÓ-\

70 nal de l mismo; vac iada  por su extremo l ib r e *  formando e l .

hueco c i l in d r ic o  ( 1 4 ) ,  e l  cual e s tá  comunicado p o r cuatrd  

cana les ( 1 5 ) ,  con l a  cámara an u la r  ( l 6 ) ,  e x is te n te  entáp.'eH. 

ensanchamiento d e l manguito (3 ) y  e l  e je  ( 5 ) *  Estos cuatro  

canales p e r fo rad o s  en l a  pared de l a  p ie za  ( 1 3 ) *  son tangen
75 c ía le s ,  p a ra  favo rece r e l  c en tr ifu gad o , e in c lin a d o s*  p ara.

e v ita r  derramamiento de productos en periodos de parada**..* 

También comprende l a  to lv a  suspendida ( 1 7 ) ,  p a rte  de e l l a  

f l e x i b l e ,  y que term ina en e l embudo m etálico  ( 1 8 ) ,  donde . 

está  d ispu esta  l a  v á lv u la  de m ariposa (19 ) *  cuyo extremo pe  

80 n e tra  en e l  hueco c i l in d r ic o  ( 1 4 ) ,  donde se a ju s ta  levemen­

te en e l a n i l lo  excén trico  ( 2 0 ) ,  e l cual transm ite a l  embu­

do, dada l a  a lt a  v e lo c idad  de ro tac ió n  de l e je  en e l que es 

tá  in s e r to , la  v ib ra c ió n  conveniente para e l mejor vaciado  

de la  to lv a ,  aun estando su contenido húmedo. Por tanto, lo s  

&5 productos, en grano o en po lvo , contenidos en l a  to lv a , pa­

san a tra v é s  de la  b o q u i l la  d e l embudo, regu lad a  su can tidad  

por l a  v á lv u la  de m ariposa ( 1 9 ) ,  h ac ia  e l in t e r io r  de l hue­

co c i l in d r ic o  ( 1 4 ) ,  desde e l cu a l, centrífugam ente, se l e s  

o b lig a  a  s a l i r  por l o s  canales ( 1 5 ) ,  hacia l a  cámara an u la r  

90 ( l 6 ) ,  donde son asp irad os  por e l v e n t ila d o r  h e l ic o id a l  ( 2 1 ) ,
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de t r e s  a le t a s *  que l o a  im pulsa a  l a  cámara ( 2 2 ) ,  donde se  

unen a lo s  líq u id o s  que penetran por l a  tu b e r ía  ( 6 ) .  — -  — 

-E l  c ir c u it o  de l íq u id o  p r in c ip a l*  (F ig .  1 y 2 ) ,  empieza 

coa e l l a t i g u i l l o  ( 2 3 ) ,  de conexión a l  sum in istro  g en e ra l.

95 Pasa a  tra v é s  de l a  v á lv u la  de re ten c ió n  (24)  y  d e l f i l t r o

de m alla  ( 2 5 ) ,  y ,  po r e l  conducto ( 2 6 ) ,  que a t ra v ie s a  l a *  p a  

redes de lo a  depósito s (27 ) y  ( 2 8 ) ,  en laza  con l a  admisión  

de la  bomba de engrana jes (2 9 ) *  E l c irc u ito  a  su paso por  

lo s  dos depósitos* e l  mayor y envolvente destinado  a produje 

100 tos f in a le s ,  y e l  in t e r io r  a  l íq u id o s  para a g re g a r , y ju s t a

mente en e l centro de e ste  ú lt im o , t ien e  un ram al tubu lar  

( 3 0 ) ,  con un diámetro l a  cuarta p a rte  que e l de l a  tu b e r ía  

p r in c ip a l ( 2 6 ) ,  que se pro longa vertica lm en te  dentro d e l de  

pósito  h asta  dos te rc e ra s  p artes  d e l n iv e l d e l líq u id o .co n — 

105 tenido* como toma l i b r e  para e l mismo. Dentro de l a  tu b e r ía

p r in c ip a l ( 2 6 ) ,  e l ramal tubu lar c itado , penetra  hasta e l
*  *  w *

centro, en forma de tu b ito  curvado y abocardado ( 3 l ) ,  djondp

se produce una a sp ira c ió n  por v a c ío *  p ropo rc ion a l a  la

cidad d e l l íq u id o  p r in c ip a l  que f lu y e  y  que a  su vez es as—

110 p irado de forma re g u la r  por l a  bomba vo lum étrica  de engrana
.  *  *

je s  ( 2 9 ) *  P a ra  l a  re gu la c ió n  de l caudal d e l l íq u id o  secqAdg 

r io ,  agua, a d it iv o s  o emulgentes, e x is te  l a  v á lv u la  manual* 

de b o la  ( 3 2 ) „  comandada por l a  v a r i l l a  a r t ic u la d a  (3 3 ) ,  y 

regu lada  po r e l t o m il lo ,  s in f in  y  corredera  con ind icador  

115 (34 ) ,  sobre  l a  r e g le t a  ( 3 5 ) ,  p ara  comprobar su grado de aper

tu ra . Para e v ita r  que a l líq u id o  p r in c ip a l de l a  tu be ría  

( 2 6 ) ,  pueda entrar en e l depósito  ( 2 8 ) *  por c u a lq u ie r  causa* 

en la  d e r iv ac ió n  ( 3 0 ) ,  e x is te  la  v á lv u la  de re ten c ión  ( 3 6 ) .  

Y* para  con tro l de d o s if ic a c ió n , e l caudalím etro de medida 

120 instantánea por f lo ta d o r  ( 3 7 ) ,  en comunicación con e l ramal

(3 0 ) *  por e l  empalme ( 3 8 ) .  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  —  

-L a  bomba volum étrica de engranajes ( 2 9 ) ,  ¡ya r e fe r id a ,  p a ra  

b a ja  p re s ió n , con by -p a s  in t e r io r  y tra s ie g o  p ropo rc ion a l a  

l a  capacidad de l Homogeneizador, e s  accionada por e l motor 

125 f l l ) .  por m ediación de l a  po lea  d em u lt ip licad o ra  (3 9 ) ,  de
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correa  t ra p e z o id a l, p ara  una ve lo c idad  aproximada de 450 r *  

p*m. Bata bomba, además de consegu ir l a  a sp ira c ió n  de lo s  

l íq u id o s ,  p r in c ip a l  y  agregados, prem ezcla l o s  mismos a  su 

paso por l o s  piñones m etá lico s , en tregándo los, por l a  tube­

r í a  ( 6 ) ,  que desemboca, con e l  amparo de l a  semi—v is e ra

( 4 0 )  , en l a  cámara ( 2 2 ) ,  in t e r io r  d e l manguito ( 3 ) ,  donde 

se m ezclaran con la s  só lid o s  procedentes d e l mecanismo de 

d o s if ic a c ió n  correspond ien te, para  su p o s te r io r  y conjunto  

tratam iento . Para  e l caso en que l a  bomba entregue un cau­

d a l de l íq u id o s  su perio r a  l a  capacidad de t ra b a jo  d e l Homo 

geneizador, y e l n iv e l d e l f lu id o  supere dentro de l a  cáma­

ra  ( 2 2 ) ,  un punto no d eseab le , (F ig .  3 ) ,  e x is t e ,  para  e v i­

t a r lo ,  en la  tube ría  de entrada ( 6 ) ,  una de r ivac ió n  tu bu la r

(4 1 ) que comunica con l a  cabeza hueca ( 4 2 ) ,  donde l a  baya*  

de n iv e l ( 4 3 ) ,  s o l id a r ia  de l vástago ( 4 4 ) ,  acc ion a  e l in te ­

rru p to r magnético ( 4 5 ) ,  que, a su v e s , a c t iv a  l a  v á lv u la *  

m agnética de paso "todo  o poco* ( 4 6 ) *  hasta que e l Homo¡g^-* 

neizador abso rba  e l exceso de sum inistro  * — — — — -  — — .1 — 

-L o s  d ep ó s ito s  ya mencionados (27)  y  ( 2 8 ) ,  (F ±g *  1 y  2 ) ,

forman una un idad , pues e l  segundo depósito  e s tá  s ituado ,
.  *  *

inmer s o ,  dentro de l p rim ero . Este u ltim o , de una capaci&á<3* 

cuádruple a  l a  d e l p rim ero , d ispone de la  r e s is t e n c ia  ctwy 

term ostato, de b a ja  d is ip a c ió n , ( 4 7 ) ,  para  c s lo r i fu g a e ió n  . 

de su contenido* normalmente v is c o so , lo  cual hace que a  su 

vez* e ind irectam ente , lo s  l íq u id o s  de l depósito  sumergido 

qpeden ca len tados* pero en un grado in fe r io r ,  pues suele  

convenir una d ife re n c ia  en menos de 20 a 403 c *  entre ambos 

contenidos; sobre todo, en e l tratam iento de h id rocarbu ros  

con agua como veh ícu lo , a p lic a c ió n  p re fe ren te  d e l M odelo.—  

-E l  depósito  ( 2 8 ) ,  p ara  l íq u id o s  a a g re g a r , es de forma ree  

tangu lar y tipo  a b ie r to ,  p ro teg ido  por una tapa (4 8 ) ,  y d is  

pone de l a  boya de n iv e l  (4 9 ) .  La entrada de l íq u id o s  a l  de 

p ó s ito , se  produce por e l l a t i g u i l l o  ( 5 0 ) ,  que conecta con 

l a  Red o depósito  g e n e ra l, pasando por e l f i l t r o  de m alla  

( 5 l ) ,  y e l manguito ( 5 2 ) ,  que comunica con e l in t e r io r  d e l
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re c ip ie n te *  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  — -  -  -  -  -  -  — — -  -  — -  — 

-E l  depósito  de productos f in a le s  ( 2 7 ) ,  que contiene a l  an­

t e r io r *  de productos a agregar* es  también re c ta n g u la r , da  

tipo  herm ético, con v e n t i la c ió n  po r l a  g a r ro ta  ( 5 3 ) *  y  d i s ­

pone, a p a rte  de la  r e s is t e n c ia  de c a lo r ifu g a c ió n  y a  r e f e r i ­

da* de l a  boya de d o b le  n iv e l ( 5 4 ) ,  que comanda e lé c t r ic a ­

mente e l  funcionam iento de l motor ( l l ) ,  parando e l  sistem a  

para a ju s ta r  l a  producción a l  consumo. El producto proceden  

te  de l Homogeneizador y ya p reparado , entra  a l  depósito  de 

acopio por gravedad* a  t ra v é s  d e l manguito in c lin a d o  (7 )  y  

l a  ex tracc ión  desde e ste  depósito  p ara  e l consumo, por e l  

manguito ( 5 5 ) *  con l a  v á lv u la  de re ten c ión  ( 5 6 ) *  y  e l  l a t i ­

g u i l lo  de enla c e  ( 5 7 ) *  E ü s t e  también e l g r i f o  de purga y

vaciado ( 5 8 ) *  — — — — — -  -  -  — — — — — — — — — — — -* "** -**—
*  * *

-E l  funcionamiento d e l Modelo* (F ig *  3 )*  una v e s  que l o s , s o  

l id o s  y lo s  líq u id o s  con stituyen tes se han mezclado en l a  

cámara ( 2 2 ) ,  corno se an tic ip ó  a l  d e t a l la r  e l mecanismo ¡iq* * 

d o s if ic a c ió n  de s ó lid o s , esta  m ezcla es s o l ic i t a d a  por l a .  

h é lic e  ( 5 9 ) ,  de s e is  a la b e s ,  que im pulsará y fo r z a rá  su en-
t + * + t

trad a  por l a  corona ( 6 0 ) ,  a l  espacio  c ir c u la r  ( 6 l ) ,  e x isten
. * *

te entre dos d isco s  m etá licos ( 6 2 ) y ( 6 3 ) ,  de p e r f i l  alé<3.* 

cónico y  re cu b ie r to s *  en sus s u p e r f ic ie s  en fren tadas, d&**** 

tungsteno granu loso . Estos d i scos ,  de acción  a b ra s iv a , e l  . 

su perio r ( 6 2 ) ,  esté  f i j a d o  y  so ldado a l  cuerpo ( l ) *  y ,  e l  

in fe r io r  ( 6 3 ) *  es m óvil y s o l id a r io  de l e je  ( 5 ) *  — -  — *  *"* 

-Eh lo  anteriorm ente d e sc r ito *  que forma l a  prim era fa se  

d e l procedim iento* e l  producto que ha entrado por l a  coro­

na ( 6 0 ) *  ha v is to  favo rec id o  su re c o rr id o  desde e l centro a  

l a  p e r i f e r i a  de lo s  d isco s  metá l icos ,  por l a  fu erza  c e n t r í ­

fu ga  generada por e l  g ir o  d e l d isco  m óvil* pero o b s ta c u liz a  

do éste  por l a  áspera  y cortante capa de tungsteno que lo s  

recu b re : además de l a  peque&a separación  e x is ten te  entre  

lo s  d isc o s , creándose entre  la s  s u p e r f ic ie s  de lo s  mismos 

y sobre l a  delgada lám ina acuosa una energía  que vence l a s  

tensiones s u p e r f ic ia le s  de lo s  elem entos, resu ltan do  lo s  l í
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qu ides finam ente p u lve r izad o s  y em ulsionados, y lo s  s ó lid o s *  

som etidos a  una in tensa  m olienda, humectación y  d isp e rs ió n  

en e l medio acuoso. — -  -  -  -  -- — — -  -  — -  °* — =- *** -  *  "* *  

—Después de l a  prim era fa s e  de l procedim iento resaSadOp e l  

producto s e  acumula en l a  cámara in term edia  ( 6 4 ) ,  donde es  

s o lic it a d o  por l a  h é l ic e  ( 6 5 ) ,  s im ila r  a l a  a n te r io r  ( 5 9 ) ,  

s o l id a r ia  también d e l e je  ( 5 ) *  que l e  obligst a l  paso de un 

segundo recorrido*, mas forzado  to d a v ía , a t ra v é s  de l menor 

espacio ex isten te  en tre  dos muelas (66)  y ( 6 ? ) ,  de ab ra s iv o  

f in o  y forma también a lgo  cónica* La su perio r ( 6 6 ) ,  embuti­

da a p re s ió n  en e l soporte  ( 6 8 ) ,  f i j a d o  a t o r n i l lo  a l  cuer­

po ( l ) ,  y la  in fe r io r  ( 6 7 ) ,  in s e r ta  en e l e je  ( 5 ) ,  y s o lid a  

r í a  de l mismo. En esta  segunda operación , e l producto en 

proceso re c ib e  un tratam iento mas enérg ico , con desgarra-^ ', 
miento h id rá u lic o  acentuado y, por in tenso e fecto  de c a v ita  

co.ón, p roductos f in a le s  homogéneos y e s ta b le s *  — — — — — —  

—P ara  obtener d iv e rso s  estados de emulsionado y homogen.ei^a 

ción , e l  e je  ( 5 ) ,  puede d esp la za rse , juntando mas o menqs. 

la s  s u p e r f ic ie s  de lo s  p la to s  m etá licos y muelas, por media 

ción  d e l acoplami nt^ a  ro sc a  ( 6 9 ) ,  entre e l c a s q u il lo  ( 2 ) ,  

con rosca  e x te r io r ,  y e l manguito ( 3 ) ,  de ro sca  i n t e r i o i ¿ . .  

ya que e l  e je  ( 5 ) ,  en e l a lo jam ien to  por su extremo sup^-*.°° 

r io r  en e l c o jin e te  a n t i f r ic c ió n  ( 1 0 ) ,  puede d e s liz a r s e  der¡. 

tro  d e l mismo, aun con e l aparato  en pleno funcionam iento*

La p o s ic ió n  de l e j e ,  queda con tro lada  por e l in d icado r a es  

ca la  (?Q ) ,  e inm ovilizado por e l t o r n i l lo  de su jecc ión  ( 7 l ) *  

—Completa e l  Modelo, (F ig .  l ) ,  e l arm ario (72) que contiene  

e l guardam otor, in terconex iones e lé c t r ic a s ,  conmutadores y 

lo s  elementos de p ro tecc ión  y a v iso  in d isp en sab le s*  -  -  -  -
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1 * . -  GRUPO HOMOGENEXZADOR PARA COMBUSTIBLES LIQUIDOS Y SOLI­

DOS, qtse, formando una unidad compacta, e sta  compuesto pó r: 

Homogeneizadcr de d isc o s  a b ra s iv o s  m ixtos de d o b le  paso , .ciar 

co ito s  de l íq u id o s ,  d o s if ic a d o s  de l íq u id o s  agregados, bomba 

de a sp ira c ió n , t ra s ie g o  y prem ezcla, d ep ó s ito s  c a lo r í fu g a — 

dos ,  v ib ra d o r  y d o s if ie a d o r  de s ó lid o s *  Y , lo s  a cce so rio s  e 

instrum entos, mecánicos y  e lé c t r ic o s ,  n ecesa rio s  p ara  su r e ­

g u lac ió n . con tro l y segu rid ad . — — — — — -  — — — — — —

2 * . -  GRUPO HOMOGENEIZADOR PARA COMBUSTIBLES LIQUIDOS Y SOLI­

DOS* Homogeneizador c o n stitu id o  p o r un cuerpo m etá lico  da . 

p lan ta  cuadrada, con entrada de a lim entación  de l í q u i d o á j "  

d o s ifie a d o r  de s ó lid o s  incorporado y  s a l id a  por gravedad de 

productos f in a le s .  E je  ún ico  d e sp la za b le  dentro  de dos man­

g u ito s  so ldados a l  cuerpo m etálico  que l e  s irv en  de bancada, 

coa dob la  juego  de rodam ientos, paso f in o  de ro sca  p a ra  e l  

desplazam iento, c o jin e te  a n t i f r ic c ió n  que perm ite e l  d e s l i ­

zamiento e in d icado r e in m ov ilizad o r de l a  p o s ic ió n  d e l e j e *  

P ie za  m etá lica  que preform a e l  e j e ,  como p ro longac ión  y par­

te  fu n c io n a l d e l mismo, aunque de mayor diám etro y  que enca­

j a  en e l  c o jin e te  atm tifricción . La p ie za  está  v a c iad a  por  

su extremo l i b r e  formando un hueco c i l in d r ic o  donde l le v a  

in se rto  un a n i l lo  excén trico  para  provocar v ib ra c io n e s  en 

e l  extremo de un embudo que en é l a ju s ta  y correspondiente  

a ú n a  to lv a  a u x i l i a r  suspendida f l e x i b l e  y con v á lv u la  de 

mariposa para  re gu la c ió n  d e l paso de s ó lid o s . L a  p ie za , a s i ­

mismo, en su in t e r io r  dispone de cuatro  canales tangencia— 

l e s ,  p a ra , por c en tr ifu g ac ió n , in t ro d u c ir  lo s  s ó lid o s  den—
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taro d e l hom ogeneizador. V en tilad o r  s o l id a r io  d e l e je  para  

in y ec ta r  l o s  só lid o s  a* una cámara de mezcla con a lim en ta ­

c ión  de l íq u id o s .  D is p o s it iv o  po r boya , in te r ru p to r  y  v á l ­

v u la  m agnética " todo o p o c o * . p ara  que e l  n iv e l  de lo s  l í ­

qu idos no sobrepase e l  techo de l a  cámara de memela. Juego 

de dos d isc o s  m etá licos a b ra s iv o s  de tungsteno, uno f i j o  y  

otro  m óvil, de aproxim ación v a r ia b le ,  con v e n t i la d o r  de ayu­

da para  e l  paso de p rodu ctos. Juego p o s te r io r  de dos m uelas, 

también con aproxim ación v a r ia b le ,  una f i j a  y  o t ra  m óvil y  

v e n t ila d o r  de ayuda. P o le a  en e l  extremo in f e r io r  d e l e je ,  

para  su accionam iento p o r co rrea  t ra p e z o id a l.  — — — — — — —** 
3 * . -  GRUPO HOMOGBNEKZADOR PARA COMBUSTIBLES LIQUIDOS Y SÓLI­

DOS. -------------------------------- -------------------------------------- ---------------------------r -

Masdrid, 9 de Hayo de 1.981 i .
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