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PATENTE DE INVENCION

que por veinte años, para España y sos Posesiones, se so lio ita  

a favor de los SRES. DON PAUL, DON HUGO Y DON ERICH TIMMERBEIL, 

los tros de nacionalidad alemana, residentes en SCHWELM/YfESTFL. 

(ALEMANIA), Sohulstrasso 7 ; Max-Elien-Strasse 26! KUlmerstrasse 84, 

respectivamentes; por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS 

CIERRES DE FLEJES PARA EMPAQUETAR".

Memoria Descriptiva

La invención se re fie re  a on perfeccionamiento intro­

cido en cierres de f le je s  para empaquetar, especialmente para em­

paquetar fardos prensados conteniendo materiales que se d ilatan , 

cuando oesa la presión de la prensa empaquetadora en que la lon- 

5 gitud de dichos f le je s  se adapta a la  circunferencia del fardo,

siendo dotados los extremos del Seje dé estribos situados entre 

cortes o oortes angulares, practicados preferentemente en parejas,



podiendo ser levantados estos estribos fuera del plano del f l e je .

F le jes  para empaquetar de esta clase han dado buenos 

10 resultados en la p ractica , paro ellos tienen sin  embargo e l  incon­

veniente de que sólo los espaldones practicados en los cortes deben 

absorber en lo esencial e l esfuerzo de tracción que rige en e l 

cierre  por lo que e l  f le je  no puede absorber aquella carga de trac­

ción, que podrían llevar los extremos del f l e je ,  que forman e l 

16 o ierre , debido a su seooión transversal y e l  m aterial u tilizado.

La invención tien e por objeto mejorar con medios sen­

c illo s  y baratos e l  embalaje por f le je s  de la  c lase , mencionada a l  

prinoipio de t a l  manera que las desventajas antes mencionadas quedan 

eliminadas. Este objeto se alcanza segdn invención en lo esencial 

20 de t a l  manera que los estribos que sirven para la  formaoión de

canales son levantados fuera del plano del f le je  alternativamente 

hacia arriba y abajo y que estos canales constituyan canales de 

guía para cerrojos generalmente conocidos. Debido a la  estructura 

del c ierre  de un embalaje por f le je s  segdn invención no se aumenta 

26 solamente la capacidad del deje para llevar la oarga sino que se 

sim plifioa a l  mismo tiempo también la formación del o ierre , pues 

los cerrojos pueden ser introducidos faoilmente en los canales 

segdn InvenoiÓn hasta llegar a un posición en que queda eficaz e l 

c&erre y donde son sujetados incluso de una forma segura, de modo 

30 que no se habrá de temer e l  que e l  oierre se abriera involuntaria­

mente.

En una primera forma de realización de la invención e l  

c ierre  de los extremos superpuestos, formado por los cortes an­

gulares que se enganchan mutuamente, es u tiliz a b le  como cierre  

35 au xiliar que es abierto  nuevamente por los cerrojos que se han de 

introducir en los canales. Así se consigue e l que los extremos del 

f le je  pueden ser enganchados directamente e l uno en e l  otro inmedia-
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tamonte después de colocarse e l  f l e je  alrededor de la  pieza que se 

ha de empaquetar, de modo que se ha formado con esto ya la  primera 

unión entre los extremos del f le je *  E l operario tiene ahora ambas 

manos lib res para hacer otros trabajos, o respectivamente, para 

poder introducir, con objeto de prooeder a l  c ie rre  d efin itiv o , los 

oerro jos en los canales formados por los estribos levantados a lte r ­

nativamente hacia arriba y abajo fuera del plano de la  c in ta . En 

esta forma de realización  e l  cierre au xiliar queda entonces sin  

efecto , encargándose más adelante los oerrojos solos de absorber 

los esfuerzos de tracción .

En una segunda forma de realización  de la invención cons­

tituyen los cortes angulares enganchados y e l  cerrojo un c ie rre  

oomán de los extremos superpuestos del f l e je .  En este caso es con­

veniente e l  que los canales obtengan, después de engancharse los 

cortes o los cortes angulares respectivamente, su mayor diámetro 

para que puedan introducirse los oerrojos fácilmente hasta su posi­

ción activ a . Para evitar e l  que se abra involuntariamente e l  f l e je ,  

se reoomienda aplicar los oerrojos algo mayor en sus dimensiones 

que los diámetros de los canales, de modo que deben introducirse 

los mismos aán con aplicación de alguna fuerza en los canales.

Es conveniente que los extremos de los cerrojos que se 

han de entrar esten reducidos algo, siendo por lo demás unidos en­

tre  s í  los extremos de los cerrojos en e l  lado opuesto a los ex­

tremos de entrada por almas oaya forma se adapta a la forma ondulada 

del f l e je .  Tambión es conveniente e l  que la  longitud de las almas 

o la  distancia entre dos cerrojos contiguos sea algo mayor de lo 

necesario. Esta medida excesiva sirve para compensar las toleran­

cias que resulten de la  fabricación, de modo que la  distanoia entre 

cada dos cerrojos puede ser adaptada a la  distanoia entre cada dos 

canales, sin  necesidad de exponer las almas a esfuerzos de traooión.

Otros d etalles de la  invención son explicadas en la des­

cripción concreta a continuación.
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En e l plano es ilustrada Ha invención en varios ejemplos 

de realización , presentando:

Fig . i :  un oierre segón invención de un f le je  para em­

paquetar;

F ig . 2 :  una sección segón la linea 11-11 por f i g . i ;

F ig . 5 :  e l  cierre  ante de entrar e l  oerro jo  heoho en 

forma de peine;

Fig . 4 ;  una vista la te ra l del cierre  seg. f ig . 5 ;

Fig. 5 ; una segunda forma de realización  del c ierre  del 

f le je  segón invención;

Fig . 6 ; una tercera forma de realización del c ie rre  del 

f le je  segón invenoión;

Fig . 7 ; una vista la te ra l del oierre seg. f ig .  6 y;

Fig . 8 ; otra forma de realización del cierre  del f le je  

en diagrama.

E l c ierre  del f l e je  ilustrado en f ig .  1 hasta 4 sirve 

para mantener unido los extremos superpuestos 6, 7 de un f l e je  8 

colocado alrededor de un fardo prensado, para haoer esto posible, 

los extremos 6 ,7  del f l e je  8 son dotados, como es ya generalmente 

conocido, antes de colocar e l  f l e je  alrededor de la pieza que se 

ha de empaquetar, de oortes angulares 9 practicados por parejas 

en estos extremos del f l e je ,  estando dispuestas en e l  ejemplo de 

realización  tratado aquí tres  parejas de oortes angulares, una de­

trás de la otra, en dirección longitudinal del f l e je .  Los estribos 

10, formados por los cortes angulares 9 dispuestos corridos en 

dirección longitudinal, están levantados fuera del plano del f l e je  

alternativamente hacia arriba y abajo (vease f ig .  2 y 4) .  Para la 

formación del c ierre  son superpuestos los extremos 6,7 del f l e je  

que se oubren en parte e l uno a l  otro y enganchan mutuamente me­

diante los espaldones praotioados en los cortes angulares 9 (veanse 

f i g .3 y 4 ) . Motivado por la posioión de los espaldones 11 en los



cortes y la  forma de los estribos lo levantados fuera del plano 

del f l e je  hacia d istin tas direcciones, se forman oanales 12 en 

la  zona de los estribos 10 (vease especialmente f ig . 4) que son 

u tillz a b les  como canales de guía para los cerrojos 13 que se han 

de introduoir. E l número de los cerrojos le  corresponde a l  número 

de parejas de cortes angulares 9 ex isten tes; más en la practica 

es por norma general más conveniente no u tiliz a r  cerrojos indivi­

duales, sino unirlos entre s í  por las almas 14. En está forma de 

realización  constituyen los cerrojos los dientes de un organo de 

entrada en forma de peine* Los extremos de entrada de los oarrojos 

13 están reducidos en forma cónica, de modo que es posible in tro­

ducirlos más cómodamente en los oanales 12.

Al introduoir los cerro jos, resultan según invenoión 

varias posibilidades en la  formación del c ie rre , que se indican 

una por una a continuación. En la  forma de realización  seg. f i g . l  

hasta 4 del plano los canales 12 son ensanchados algo cuando se 

introducen los cerrojos en los mismos, siendo algo desplazados 

entre s í  los extremos superpuestos 6 ,7  del f le je  8, hasta que los 

extremos del f le je  tomen finalmente la posición ilustrada en jgig.

2 . De esto se desprende que los espaldones 11 practicados en los 

cortes han abandonado su posición activa de modo que se efectúa 

en este caso la unión entre los extremos del f l e je  solo gracias 

a los oerrojos 13.

Como queda ya dicho, están previstas segán ejemplo de 

realización  se&ún las figuras 1 hasta 4 en to ta l 3 parejas de 

cortes angulares 9 dispuestas en dirección longitudinal del f l e je ,  

una detrás de la otra. A cada una de estas parejas corresponden en 

to ta l  tres  estribos 10 que transcurren paralelamente entre s í .

Como se ve especialmente en figura 1, los cerrojos 13 oolocados 

en los canales 12 que por su parte están formados por los estribos 

10 levantados hacia diferentes lados fuera del plano del f l e je ,
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están dispuestos de t a l  manera que ellos encajan debajo.de los es­

tribos centrales 10, mientras que aquellos unidos entre s í  por ór­

ganos 14, a s í como los extremos de entrada reducidos de los cerrojos 

13 llegan a colocarse eholma de los estribos la tera les  10. Como se 

ha mencionado ya antes, las almas 14 están adaptadas a la forma del 

f le je  8 (vease especialmente f ig .2 ) . Debido a que las f i la s  de cor­

tes  angulares 9 que transcurren transversal a l  f le je  8, tienen en 

general siempre exactamente la misma distancia entre s í  solo en una 

fabricación de gran valor y por lo tanto cara, es conveniente hacer 

la  longitud de los estribos 14 con intención mayor, de modo que la  

distancia entre cada dos cerrojos puede ser adaptada a la distancia 

entre cada dos canales 13 sin  esfuerzo de tracción por parte de las 

almas 14. En dependencia de la  distanoia utilizada cada vez entre 

los cerrojos 13 las almas 14 estam entonces más o menos curvadas.

Además merece ser menoionado e l  que los estribos 10 cons­

titu idos por los cortes angulares 9 y que transcurren a lo  largo de 

la c in ta , tienen t a l  anchura que la  suma de las secciones de los 

estribos la tera les 10 que pasan por debajo de los cerro jos, es más 

o menos igual a las secoiones transversales de los estribos cen­

tra le s  10, que pasan por encima de los cerro jos, de modo que, cuando 

se origina e l  esfuerzo de tracción , la cinta es sometida a l  mismo 

uniformemente.

En e l  segundo ejemplo de realización  del c ie rre  del f l e je  

segón invención ilustrado en f ig . 5 las tres f i la s  de los oortes 

angulares 9 que transcurren transversal a la olnta 8, están cons­

titu idas oada una por tres oortes. Con eUo se consigue e l que los 

extremos libres reducidos de entrada de los oerrojos 13 llegan a 

situarse debajo de los estribos in feriores 10 que transcurren a lo 

largo de la  olnta, de modo que quedan tapados estos extremos de en­

trada, por lo que queda praoticamente excluido e l  peligro de posi­

bles lesiones del operario. Además se consigue a s í un seguro adi-



oional oontra la expulsión involuntaria de los cerrojos#

Mientras que en los ejemplos de realización  desoritos 

anteriormente e l  o ierre , constituido per los oortes angulares, es 

solo un cierre  au xiliar que su jeta  temporalmente los extremos 

superpuestos del f le je  para ser sustituidos completamente por los 

cerrojos 13, se puede construir s in  embargo también un cierre com­

binado en que tanto los oerrojos como los espaldones practicados 

en los cortes angulares sirven para efectuar e l  o ierre . En las 

figuras 6 y 7 está ilustrado un tercer ejemplo de realización en 

que, como 3a descrito en e l  primero ejemplo de realización , están 

dispuestos tres  parejas de oortes angulares, una detrás de la otra 

en dirección longitudinal del f l e je .  En dicho ejemplo do rea liz a ­

ción del c ierre  del f le je  segdn invenoión los espaldones 11 prac­

ticados en los cortes angulares 9 , están dispuestos de t a l  manera 

que los canales 12 tienen entonces su mayor diámetro, cuando los 

extremos del f le je  6 ,7  están enganchados entre s í  mediante los es­

paldones 11 de los oortes angulares 9 (vease f ig .7 ) . Después de 

introducirse los cerrojos 13, la unión entre los extremos del f le je  

6 ,7  es formada en oomán por los oerrojos 13 y los espaldones 11 da 

los oortes. Los oerrojos 13 que también aquí están reducidos en sus 

extremos de entrada con objeto de hacer posible una introducción 

f á c i l ,  poseen una secoión transversal que es un poco mayor que la 

sección de los canales 12, de modo que los oerrojos 13 quedan su je­

tados en los canales 12 con e l  efeoto da un enclavado automático.

De esta manera se puede evitar oon medios sen cillos una salida in­

voluntaria de los oerrojos 13 de sus canales de guia.

En los ejemplos de realización  ilustrados en las figu­

ras 1 hasta 7 la parpe para entrar en forma de peine que constituye 

los oerrojos, están dotados de tres cerrojos 13. Este ndmero de 

oerrojos 13 puede ser aumentado o reducido segón la necesidad. En 

muohos casos basta prever solo 2 oerrojos 13 de modo que se noce-
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s itan  consiguientemente también solo dos parejas o f i la s  de portes 

angulares para la formación de los oanales 12. Naturalmente puede 

incluso tambián ser mayor e l número da parejas o f i la s  da oortes 

angulares que aquello de los oerrojos. por ejemplo pueden estar pre­

vistos para cinco parejas de oortes angulares solo dos cerrojos.

No es indispensable e l  que los oerroj os sean introducidos en dos 

cabales contiguos 12, sino que es absolutamente posible sa lta r  uno 

o varios sánales.

En la  figura 8 está ilustrado otro ejemplo de realización 

en que tres  parejas de cortes angulares están dispuestas en direc­

ción longitudinal del f l e je ,  una detrás de la o tra , y los estribos 

10 formados por e llos y transcurriendo longitudinalmente y levanta­

dos fuera del plano del f le je  alternativamente hacia arriba y hacia 

abajo, pero que solo la  pareja central está dotada de espaldones, 

mientras que las dos parejas exteriores están formadas por cortes 15 

rectos que transcurren en direooión longitudinal del f l e je .  Graoias 

a los espaldones practicados en las parejas de oortes centrales los 

extremos del f l e je  6 ,7  pueden ser enganchados mutuamente como des­

crito  ya anteriormente, con objeto de entrar luego e l  cerrojo 13.

Los espaldones de los cortes 11 pueden estar dispuestos aquí también 

de t a l  manera que de acuerdo con e l  primer o tercer ejemplo de r e a l i ­

zación, los espaldones en los cortes 11 quedan desenganchados, cuando 

es introducido e l  cerro jo  o que e llo s estableoen junto con e l cerrojo 

la  unión entre los extremos 6,7 del f l e je .

Como queda dicho, la invención no se lim ita solamente a las 

formas de realización  ilu strad as, más son posibles todavía varias 

otras realizaciones y aplicaciones. Así las f i la s  de los oortes an­

gulares 9 que transcurren transversal a l  f le je  8 y que oonsisten 

según los ejemplos de realización  en dos o tres oortes, pueden estar 

constituidos por ejemplo todavía por más cortes.

-REIVINDICACIONES-

Se reivindica como de la  propia y nueva invención la propiedad y ex-



plotaoión exolusiva da!

1 .  -  P er f  e o oionamientos introducidos en los cierres de f le je s  para 

empaquetar, especialmente para empaquetar fardos prensados de mate­

r ia le s  que se dilatan cuando cesa la  presión de la  prensa, ouyas 

longitudes están adaptadas a la circunferencia de los fardos estan­

do dotados los extremos del f le je  de estribos situados entre cortes 

o cortes angulares practicados preferentemente a parejas, cuyos es­

tribos pueden ser levantados fuera del plano del f l e je ,  caracteriza­

dos porque los estribos destinados a formar canales están levantados 

hacia arriba y abajo fuera del plano del f l e je  constituyendo estos 

canales de guia para los cerrojos en forma de peine.

2 .  -  perfeccionamientos introducidos en los cierres de f le je s  para 

empaquetar, segdn reivindicación 1&, caracterizados porque e l  cierre  

de los extremos superpuestos del f l e je ,  formado por los cortes an­

gulares, enganchados e l  uno en e l otro es u tiliz a b le  como cierre  

au xiliar que es soltado a l  introducirse los cerrojos en los canales.

3 .  -  Perfeccionamientos introducidos en los cierras de f le je s  para 

empaquetar, segdn reivindicación 1&, caracterizados porque los cor­

tes angulares enganchados e l  ano en e l  otro y los oerrojos forman 

un cierre  oonuün de los extremos superpuestos del f l e je .

4 .  -  Perfeccionamientos introducidos en los cierres de f le je s  paré 

empaquetar, segdn reivindicación 1& y 5^, caracterizados porque

los canales aparecen con mayor abertura después de engancharse mutua­

mente los cortes o cortes angulares, respectivamente.

5 . -  Perfeccionamientos introducidos en los cierres de f le je s  para 

empaquetar, segdn reivindicación 1**, caracterizados porque los ex­

tremos de los cerrojos que se han de introducir están reducidos 

mientras que los extremos de los mismos, situados en e l  lado opuesto, 

están unidos entre s í  por almas adaptadas a la  forma ondulada de la  

c in ta .

6 . -  Perfeccionamientos introducidos en los cierres da f le je s  para
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empaquetar, segdn reivindicación 3&, caracterizados por presentarse 

mayor la  longitud de las almas o la  distancia respectivamente entro 

dos cerrojos contiguos.

7 .  -  Perfeccionamientos introducidos en los o ierres de f le je s  para 

empaquetar, segdn una o varias de las reivindicaciones 1& hasta 6a 

caracterizados porque los cerrojos pasan alternativamente por enoima 

y por debajo de los estribos que transcurren en dirección longitu­

dinal de la ointa, siendo mantenida la  sup erficie  de la  sección trans­

versal to ta l de los estribos, por encima de los cuales pasan los 

cerro jos, a la  misma extensión como la  superficie de la  seooión trans­

versal to ta l de los estribos, por debajo de los cuales pasan los 

cerrojos.

8 . -  Perfeccionamientos introducidos en los oierres de f le je s  para 

empaquetar, segdn reivindicación 7*-, caracterizados porque los ex­

tremos de entrada reducidos de los oarrojos están dispuestos debajo 

de los dltirnos estribos en la dirección de entrada.

8 .-  Perfeccionamientos introducidos en los cierres de f le je s  para 

empaquetar, segdn una o yvarias de las reivindicaciones 1& hasta 8& 

caracterizados por estar fabricados los cerrojos de un m aterial mós 

blando que e l  f l e je .

10.-"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS CIERRES DE FLEJE PARA 

EMPAQUETAR".

Consta la  presente memoria descriptiva de diez hojas nume­

radas y mecanografiadas en una sola cara a las que se acompañan dns 

planos para su mejor comprensión.
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