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LMEMORIA DLSCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
d e
PATENTE DB INVENCION
formulada el 17 de Mayo de 1960, con el mim. 258.170
en | .
ESsPAlaA
por VEINTE afios
8 nombre de ALF BAKKEN, de nacionalidad noruega, residente en
Bygdd Alle 87, Oslo, Noruega, por:
»UN fROCEDIMIENTD PARA ENSAMBLAR EN ANGULO RECTO DOS ELEMENTOS
EN FORMA DH PLACAn.

Bl presente invento se refiere a un procedimiento pera le
ensambladura en éngulo recto de elementos de forma de placa, que
formen piezas consiructivas de por ejemplo instalaéiones de loca-
les. El invento, empero, puede encontrar también eplicacidn en la
ensambladura de otros elementos de forma de placa,‘que hayan de
ser utilizados para srmar piezas de forme de placa. Los elementos
que reciben forme de placa, pueden consistir en cualquier meterial
epropiado, pero preferentemente en madera o un materisl sintético,
0, caso ds as{ desearse, aen una combinacidn de estos materiales.

El invento tiene por objeto la ensambladura en éngulo recto

de tales elementos, con lo cual el montaje de los diversos elemen=-
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tos constructivos de una construccidn puede llevarse a cabo con
muche mayor repidez y sencillez, que lo que era posible anterior-
mente, ¥y sin emplear herremientas, al mismo tiempo que los elemen-
tos constructivos se unen con seguridad por el procedimiento de
acuerdo con el invento y ofrecan un aspecto estdticamente agrada=-
ble, puesto que los elementos de cierre corresponiientes a la en-
sambladura se hallan en su mayor parte ocultos una vez que las par-
tes a tope han sido ensambladas.

s ya conocido el emplear en ls ensambladura de tales elemen-
tos de forma de placa, realizaciones wachihembrades o similares de
ranura y lenglieta a lo largo de los bordes de las placas, con el
fin de conseguir una gufa segura y une buena sujecidn mutua de los
slementos en hasta tres direcciones. 4l invento se basa ademds en
una disposicidn conocida de medios de guia o de medios de cierre
limitados en la ensambladura de elementos, para lo cual, de acuer-
do con el invento, en unidn con los bordes extremos de los elemen-
tos, realizados de una forma especial, se subordinan otros 6rganos
de cierre de una de tales realizaciones, de modo que una vez que
los elementos han sido colocados en su sitio en la relacidn reci-
proca deseada, preferentemante por medio de las ranuras y lengle-
tas citadas, estos 6rganoé de éierre encejan entre si y unen los
eleme ntos mutuamente, de manera que en general no pueden ya ser
movidos entre si.

 Pera nsjor comprensidn del invento serd dste descrito con
més detalle en relacidn con un ejemplo de realizacidn mostrado en
ol dibujo. "

Ia Tigura 1 muestra en perspectiva una parte de la esquina
formada por dos elementos de forma de placa, inmediatamente antes
de la ensambladura por el procedimiento de acuerdo con el invento.

La figura 2 muestra las mismas partes que la figura 1, vis-
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tas desde arriba.

Ios dos elementos 1 y 2, que han de ser ensamblados de acusr
do con el sjemplo mostrado, estdn provistos a lo largo de los bor-
deg laterales con una parte de langlota 3 y una rsenura 4, respec-
tivemente, tal como se desprende del dibujo con tods claridad.

En la parte cortada 5 a lo largo de la lenglieta 3, se halla
entonces dispuesta un nimero adecuedo de espigas 7, provistas de
cabeza 6, al igual que a lo largo de la superficie 8 de la ranura
4, vuelta hacia la escotadura 5, se hallan sujetos diversos herra-
Jes de cierre 9 con ranuras 10, adaptadas a las espigas 7, Por de-
bajo de los herrajes 9, se ha extrafdo la cantided necesaria del
material de la placa para que se cree el espacio suficiente para
la introduccidn de la cabeza 6 en la ranura 10 del herraje de cie-
rre 9.

Cuendo los dos elementos de forma de placa 1 y 2 mostrados
han de saer ensamblados, se coloca uno de los elemsentos alpo nds
alto que el otro, despuds de lo cual se unen los elementos por me-
dio de sus bordes de lenglista y ranurs, llevdndolos hasta su si-
tio. 4 continuacidn se introducen las espipgams 7 con sus cabezas 6,
en las ranuras 10 de los harrajes 9, con lo cuel han guedado uni-
dos entre si los elementos 1 y 8.

La figura 1 muestra, por lo tanto, realizaciones de ranura
y lengiieta a lo largo de los bordes de los elementos pars la unién
v la seguridad contra una movilidad reciproca, para lo cual han si-
do dibujadas flechas de diraecclones para un sistema rectangular
(eje de coordenadasi, que se presume aplicado de tal modo que el
eje z coincide con la junta s tope entre las placas. la realiza-
cidn en forma de ranura y lenglleta de los bordes de las placas pro-
porciona, por lo tanto, una unidn gegura de las mismas, de modo

que se impide un movimiento reciproco en les direcciones ¢+ x ¥y
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-x, as{ como ¢ y. Los drganos de cierre 6 y 7, as{ como 9 y 10,
proporcionan, por lo tanto, una rijacidn reciproca sustancial-
mente fuerte de las piezas contra wovimlentos en las direcclones
iz y -2, as{ como +y. Is verdad que puede exigtir una movilided
insignificante en la direccidn +z, pero estando el herraje adap-
tado correctemente, sllo no tendré importancia, puesto que ya al
menor movimisnto en la direccidn citadas, la espigs 7 chocard con-
tra el borde superior de la ranura 1lU. |

Es por lo tento justificado el afirmar que los drgenos de
cierre 6, 7 v 9,10, anclaven fijemente las partes cntre s{ en las
tres direcciones mencionadas dltimamentes

Caso de desearse que los elementos 1 y 2 sean separados en-
tre si dGSpués de ser snsamblados de la manera desciita, se puede
realizar 4sto mediante un movimiento oblicuo combinedo reciproco
en la direccidn entre los ajes +z y +y. 4 causa de la forma angu-
lada de los haerrajes, este movimiento resultard relativemente com-
plicado y las piezas gquwedan, por lo tsnto, reunidas con seguridad
en las circunstancias usuales.

Se comprende sin mds ni mds, que los drgenos de cilerrs mose
tragos para la sujecidn mutua de las piezas, han sido elegidos ar-
bitrariamente para ilustracidn de la idea del invento, y que los
dregenos de cierre pueden tener realizaciones modificadas, todas
las cualas caen dentro del marco del invento; por lo tanto, el dr-
gano de clerre, que en el ejemplo mostrado consiste en espigas pro-
vistas de cabeza, que operan conjuntamente con los »herrajes de
seta® anguleres, pueden ser sustitufdos por mds o menos drganos de
forma ds placa insertados en la Junta de ensembladure, que estén
provistos de salientes o ranures qus cooperan y encajen entre si.

Asimismo es comprensible que, mediante el procedimiento para

tal ensawblsdura en dngulo recto de elementos de forua de placas o
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de bastidor a lo largo de los bordes de los misms, se hes conse-

guido una unidn muy sdlida y segura, que puede ser realizada sin

emplear herramlenta alguna.

NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan pa-
ra que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidn en
Ispaiia, por VZIN[E aflos, son los siguientes:

12,- Un procedimisento para ensamblar en 4ngulo recto dos
elementos de forama de placa, imagindndose aplicado en esta ensam~
bladura un sistema de coordenadas rectangulares, de modo que el
eje Z del mismo transcurra paralelb a la junta de tope, mientras

que los ejes x e y del mismo transcurren parslelos a uno u otro

~elemento de forma de placa, y designando en cada uno de estos ejes

los sizgnos - y 4, movimientos en direcciones opuestas, y que las
partes margineles que se unen a tope entre s{, de los dos elemsn-
tos citados, estén dotadas de medios de gufs en forma de renuras

y lenglietas ractilfneas que, al encajar entre sf, sujetan los ele-
mentos, impidiendo con ello el movimiento relativo de los elemen-
toé en tres de las direcciones més arriba definidas, caracterizado
por que las partes marginales cltadas estdn provistas ae drganos
de cierre, los cuales, una vez que los elementos han sido coloca-
dos medisnte las ranuras y lengietas mencionsdas en la posicidén re-
ciproca deseada, encajan unos en otros y sujetan los elementos en-
tre sf, incluso contra movimisnto sustancial en las tres direccio=
nes de coordenadas restantes, para lo cual, tanto los medios de
gufa citedos, como tembidn el drgano de cierre, estdn aplicaedos de
tal modo, que unas vezZ ensamblados los elemsentos, se hallan ocultos

en su mayor parte en la Junta de tope.
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22,- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado por qua los 6rganos de clerre reciben forma de per-
nos provistos de cabeza y sujetos & la parte marginal de uno de
los elementos, que al unir los elementos, operan conjuntamente con
herrejes dispuestos en la parte marginel del otro elemento y apli-
cados en el material del elemento a través de escotaduras adapte-
das, que astdn dotados de aberturas pare la introduccidén de la ca-
beza del perno, es{ como con una ranura de cierre que termina de-
lante de la abertura citeda y de un sncho aproximadamente corres-
pondiente al didmetro del perno.

3%~ Un procedimiento de acuerdo con le reivindicacidn 2,
caracterizado por que le ranura de clerre recibe una desviacidn
de 90% aproximadamente entre el comienzo de la misma en la aber-
tura de le cabeza, y la terminacidn de la renura, en la que des-
cansa el cusrpo del perno eén la posicién reunida de los elementos.

4%2,- Un procedimiento para ensamblar en éngulo recto dos
elenentos en forma de blaca.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, repre-
sentado en el dibujo que se acompaiia ¥y con los fines que se han
especificado.

ista Memoria consta de seis hojas escrites a méquina por

una sola cara.
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