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M 3 M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a un CERTIFICADO DE ADICION cuyo registro 

se s o l ic it a  a favor de

D.C^sar San Jos^ Seigland, de nacionalidad española. 

Residente en SAN SEBASTIAN.-Villa María Jestís Mira concha.

p o r :

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA PATENTE 
PRINCIPAL NU'M: 254.502 por: "PROCEDDámiTO PARA FACILITAR EL
MOLDEO Y LA COLADA EN LINGOTES DE LOS PETALES FUNDIDOS".



La presente memoria d escrip tiva  tiene como f in  la  decla­
ración del objeto sobre que ha de recaer el p jú v ileg io  de e x ­
p lo tación  in d u str ia l y comercial exclusiva en e l  te r r ito r io  
nacional de un C ertificado de .adición, coníbxme a la  la g is la -  

5 .-  ción vigente en materia de Propiedad Industrial que, segón ex­
presa e l  enunciado, trata  de un perfeccionamiento de la  paten­
te. principal cuando ósta se a p lica  a l lingotado de acero.

El objeto de lo s  presantes perfeccionamientos de la pa­
te n te  p rin cip a l num. 254.502, es impedir que e l  acero fundido 

1 0 .-  escape por la3 lín eas de unión de la mazarota dando origen a 
que e l  lin g o te  "cuelgue" (segón expresión metalúrgica) y se 
originen g r ie ta s y contracción só lid a  en la  cabeza.

Ce acia de a la  patente p r in cip a l un procedimiento que per­
mite la  fabricación de placas d e l agente exotérmico del de d i- 

1 5 .-  cha patente en  forma s e n c il la  o doble con respaldo de arena, 
la s  cuales reunidas forman la mazarota exotérmica, así como 
la  forma de adapto.ción de dichas placas entre s í  con superfi­
c ie s  c ilin d r ica s  o conoides.

Tambión incluyen en la  patente principal la  p osib ilid a d  
2 0 .-  de combinar un cuerpo exotórmino c ilin d r ic o  con un respaldo

. de arena cuadrangular o de cualquier otra forma, caracteriza­
do por presentar una pestaña de este  ifltimo m aterial, con un 
lado adaptado a l  in ter ior  de la  lin go tera , especificando a l ­
gunas posib les composiciones d e l m aterial que forma dicho e le -  

2 5 .-  mentó que le  dan ca racter ísticas esp ecia les enfriadoras.
Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la interpretación  mós exacta del 

objeto sobre que ha de recaer e l presente p r iv ileg io , en e l  
plano adjunto complementario de la  presente exposición, se  
representa una forma p ráctica  para la rea lización  in d u str ia l 

5 0 .-  y tínicamente a t ítu lo  de ejemplo y, por consiguiente, s in  c a ­
rácter exhaustivo sino meramente informativo.

En este plano:
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Fig. la .-^ acción  de uria placa de grao sc unifo
Fig. Ib.-Molde para la  A bric ación de placas.
Fig. le .-F ia t.a  superior de mía mazarota.
Fig. 2a .-^ección  de mía placa de grueso crecien te.
Fig. 3b .-V ista  ex ter io r  de una mazarota tronco-cónica. 
Fig. 2c .-V ísta  su.pe.rior de una mazarota de f  orna tm neo- 

pónámidal.
Fig. 3 a .- le c c ió n  de una mazarota en teris^ .
Fig. , sección  de una mazarota formada por placas sepa-

radas.
Fn la s  e^piBsadas fig u r a s , la s  referencias corre
(1) . -I laca  exotermi ca.
(2 ) . -Cuncho m etálico.

onden:

(3 /.--'mena.
(4) . -L ingotera.
(5 ) . —r*est ana.
de patente mediante e sta  adición a la  patente p rin cioa í, 

e l  empleo de p ia o s  exotérmicas simples o duples (1) separadas, 
que fa c i l i ta n  el transporte de las mazar o tas exo teriídnas. Los 
extremos de e s ta s  p lacas son moldeados segón las figuras adjun­
ta s  de forma que es acoplan entre s í  simplemente, respaldadas 
con arena (3) y sujetadas por un zuncho metálico (2) de la d i­
ré nsión conveniente, para ib m ar la mazarota que se co loca  so­
bre la  lingotera (4 ). La caja de muchos para la  construcción  
de esta s p lacas exotérmicos es ex ten sib le  segóh se seríala en 
la. f ig . ib, permitiendo hacer .con e l  mismo molde placas de lon ­
gitud variab le.

h l acoplamiento entre la s  placas se hace con su p er fic ie s  
c ilin d r ic a s  o cómo ides que inpideu e l  paso del acero por la  
junta (Fig. le  y Fig. 2c). distas su p er fic ie s  conoides aumentan 
su radio de curvatura desde la  parte a lta  de la  mazarota hacia 
la parte baja de la misma.
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jí t í t u lo  no lim ita tivo  
dios entre e l  6 al 10%. De o 
pontáneamento las unas sobre 
maza).'ota cuadrada que se mon
gotera (Fig, 2c y R'ig. 4&).

se indica una di animicion de ro ­
sta forma la s  plaças se acoplan ex 

las otras para venir a formar la  
ta co) e l  zuncho (5) sobre la l in -

Cuando las mazarotas son relativamente
dean en un a oa ja 0.0 Di i-C enter tanto
mo duplex, segtín se seríala en 1 a íig . 3^.

En la  Rispo;oicidn de las mi anas,, tanto

requerías, se  moi­
si son s lupi e s co­

s i  son enterizas
estas mazarotas como s i  se aplica e l  procedimiento de la s  p la ­
cas separadas antes descrito , es objeto de este inven*h) la  in ­
corpora c i din a la s  mismas de una pestaña in ter ior  (5) enfriado­
ra de pequeño r e lie v e , la  oral se inserta en la parte in ter io r  
de la  lingotera impidiendo e l  escape accidental del acero l í ­
quido, tanto por e l  mejor asentamiento obtenido como por e l  
efecto enfriador que origina sobre e l  metal so lid ificá n d o lo .

Para obtener e l resultado previsto la  pestaña citada se 
hace con arena s i l íc e a  o con una atraía esp ecia l fe imada por 
cualquiera de la s  sig u ien tes composiciones:

ia .-^R 3 na de s í l i c e  6-SO DIN 10 -  30%
iirena s i l ic a to  de zirconio 20-30 DIN 60 -  8Ĉ&
Bentonite 2 -  5t"

2a.-Carburo de s i l i c i o  10 -  20)"
Harina de s í l i c e  600-100 DIN /
Arena de S ilica to  zirconio 20-3 0 DIN 60 -  80%
Bentonita 2 -  6%

Estas composiciones se agloie ran con s i l ic a to  sádico neu­
tro y se adicionan con 0,5% de vasculosa para darles p la s t ic i -
dad.

El efecto enfriador de estas composiciones es muy superioi 
a l de la  arena de s í l i c e  e impiden e l  escape del acero en fu -  
sián  so lid ifican d o  las primeras cantidades puestas en contac-



1C5

110. -

115.-

180 . -

5
to  con e l la s  antes de que 
la  mazarota.

raacoi dn exotérmica de

La foxma de esta  pestaña moldeada a tftu lo  no lim ita tivo
es la de los planos, de més sim ple preparación, pero puede ló ­
gicamente adoptar cualquier otra forma s in  perder originalidad  
e l  procedimiento.

En e l  caso de que se desee obtener un msyor efecto enfria  
dor, se armaré la citad a  pestaña con una v a r illa  de acero dul­
ce previamente protegida con una capa de s i l ic a to  sódico neu­
tro  con 8-10% de Bent omita paxa impedir que sople amontando 
simultáneamente la resisten cia  mecánica de l a  citada peataHa.

E ncaso necesario tanto lo s  acoplamientos de las placas 
formadas con m aterial exotónaico entre s í ,  como e l  acoplamien­
to con la  lingotera se haré con un cemento refractario f  o uñado
por:

Alumina in d u stiia l (subproducto de fundición) 70-85% 
Harina de s é l ic e  5- 15%
Fosfato disódico 0,5 -  1%
S ilic a to  sódico neutro hasta papilla  espesa.
Con estos procedimientos e l agente exotérmico objeto de 

la  patente principal actúa en fonna correcta impidiendo lo s  
i  neo uve nien te s setíal ados.

D escrita suficientem ente la  naturaleza del invento y su 
forma de rea lización  práctica, Tínicamente cabe afíadir que en 
e l  conjunto y partes independientes co n stitu tiv a s del todo son 
susceptib les m odificaciones y cambios de materias, forma y 
d isp osic ión  en cuanto estas a lteracion es no desvirtúen el fun­
damento esen cia l del miaño



1 2 5 .-

1 3 0 .-

1 3 5 .-

1 4 0 .-

1 4 5 .-

1 5 0 .-

15 5 . -

n E  I V I  ND
258Í58

IC  .i C I C N E A *

1^) .-"PERFECCIOI-L^IENÜDS INTRODUCIDOS Eli EL OBJETO DE ^  
?^Y:TE PRINCIPAL LIBO: 234.502 por: "PPCCEDIMILI.% p^ A  FACI­
LITAR EL MOLDEO Y COLí̂ DA ELI LINGOTES DE LOS .ETALES aIR!DI- 
DCS" tque se c a r a c te r iz a  par uncís p la ca s ¿e agente exotérm ico  
siniples o dúplex que presentan sns bordes la te r a le s  su p er fic i  
c i l in d r ic a  o conoide de radio crecien t e desde la  parte supe­
r io r  a la in fe r io r , que acopladas entre s i  forma la  su p er fi­
c ie  in tern a  de lam azarota  impidiendo la  junta ondulada fo r ­
mada por cade, dos p lacas co n secu tiv a s e l  paso d el acero fdndi 
do, cuyas p la ca s  van respaldadas por una capa de arena de sec  
ción  apropiada, re te n id a  por un zuncho m etá lico , rematando la  
con stru cción  de la  mazarota una pestaña de agente exotérmico 
en forma de cuarto de cana con e l  lado plano adaptado a l in te ­
r io r  de la  l in g o te r a  la  cual se a co p la  lam azarota  impidiendo 
dicha pestaña e l  escape a cc id en ta l del acero fund ido, tanto  
por e l  mejor asentamiento obtenido como p or e l  e fe c to  e n fr ia ­
dor que o r ig in a  sobre e l  metal a l  s o l id i f i c a r lo .

2a).-"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE Ln 
PATENTE PRUEIPAL'NUM: 234.502 por: "PROCEDIMIENTO Pj-RA FACI­
LITAR EL MOLDEO Y LA DOLADA EN LINGOTES DE LOS METALES FUNDI­
DOS" que se c a r a c te r iz a  por una pestaña en fbrma de cuarto  de 
caña que se f i j a  en e l  plano in fe r io r  de la  mazarota fouñada 
según la  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n  de manera que queda e l  lado 
plano de dicha pestaña adaptado a l  in te r io r  de la  l in g o te r a ,  
cuya pestaña e s ta  fem ad a  per composicione s exotérm icas r e fo r ­
zadas o no con una v a r i l la  de acero dulce protegido con una 
pintura de s i l i c a t o  séd ícc  y benton ita  para e v ita r  condensa­
ciones que den origen  a sop lad u ras.

3 * ) . -"PERFECCIOifjMIEHTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA 
PATENTE PRINCIPAL NUM; 234.502 por: "PBOCEDIMI1NTO PARA FACI-
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LITAR NL MOLDEO Y M 00M Á  EN LINGOTES ^  LOS LETALLS FUNDI­
DOS" rjne se -carácteriza porque la s  juntas de las p lacas segtiu 
la 1& reivinñicacián , a s í  como la  junta de unión entre la  masa 
rota y la lingotera , ya sea la mazareta foimada por 'varias p ía  
cas o enteriza se cierran con un cemento refractario  formado 
p o r la  ccmpo si ci én si gn i  en te :

Aliáaina in d u str ia l (subproducto de fundición) 70 -  85% 
Harina de s í l i c e  5 -  15%
Fosfato disodico 0,5 -  1%
s ilic a to  sádico neutro hasta p a p illa  espesa.
4&) . -"PERFECCIOIDUiníTOB INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA 

PATENTE PRINCIPAL NIH: 234.5 02 por: "P3CCEDIMIENT0 PANA FACILI 
TAR EL MOLDEO Y LA COLADA EN LINGOTES DE L03 hGETALIS FUNDIAS"

La presente memoria descriptiva consta de s i e t e  hojas f o ­
liadas y mecanografiadas por una sola cara, cataponiaido un t o ­
ta l  de ciento sesenta y s e is  lín eas, incluidas éstas.
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