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i las baldosas para pavimentado de pisos, preferen

temente visos interiores de viviendas y locales pdblicos

jnds generalmente eupleadas son las denominadas baldosas
1hidraulicas fabricadas por aglomeracidn mediante prensadc
!En este tipo de baldosas es necesario que la cantidad de
hupedad de la mezcla de los materiales sea ufnima, con
objeto de que dichos materiales puedan somsterse a gran;

f

aes presiones para conseguir su cohesidn. 4 causa de es-
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to, no se logra un fraguado perfecto del ceuwento, arena

y demds complemento, quedando el cusrpo integrado vor -

una rasa granulosa y esnonjosa de poca compacidad, suje-
ta facilmente a roturas y que se desintegra al menor gol
ve, dando lugar a pérdidas de consideracidn por roturas

en las fases de fabricacidn, almacenamiento y transnorte
de unos lugares a otros,

La invencidn que vamos a describir trata de un
procedimiento por uwedio del cual se consigue fabricar un
nuevo tipo de baldosas y pisdra artificial que resultan
mucho més consistentes, compactas y duras que las baldo-
sas hidrdulicas conocidas y ademds, mucho mds planas y

iisas, con la particularidad de lograr caras vistas de -

excelente brillo y vistosidad., Se trata pues de una mejod
jra técnica de estos elementos constructives, por la cual
'se hace merecedor su solicitante al rriviiegio de exclu=-
|5iva explotacidn en Espafla y colonias que implica la pre
sente Tatente.

5l procedimiento objeto de la invencidn, como ind
idica su enunciado, estd destinade & la fabricecidn de -
fbaldosas para prisos, pero del mismo modo pueden obitenersd
itambién otras piezas de pledra artificial, sea para pavi4
Ementos ¢ vera otros fines, tal como arrimaderos, zdécalos,
chapados interiores y otras arlicaciones constructivas,
| De acuerdo con este nuevo procedimiento de fabri
cacidn, se actds pasando por las siguientes fases opera-
Itorias: rriceramente colocarenos sobre una meséa vibrato-
ria de tivo corriente, una plunciha de pldstico de supsr-

ficies lisas y brillentes, & cuya vlancha se la enmarca

leon un molde ¢ merco de forma y dimensioneg acordes con—
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Iy este esnarcido se efectda sobre la superficie lisa y
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les de la baldosa ¢ pieze que deseewos obtener, pudiendo
constituir el merco en cuestidn de hierro & cumlquier me
tal ¢ de pldstico U otra materis, con tal de que no se
vea afectada vor la humedad,

Preparado el molde como queda expuesto, la siguien
te fase orerativa consiste en verter en el interior del
moide, con el fondo de plastiéo, una mase fluida integrad
da vor una mezcla de cemento, agua y el color correspon-
diente, con la que se formard la cars vista de la pleza,
interviniendo, si fuera necesario, el corresrondiente es
tercido ¢ "trepa', para la obtencidn de dibujos. Después
de esto se vierte el hormigdn ¢ wezcla de cemento, arena
y agua, formendo una pasta wmds densa que la priuera,amo
piada para componer el cuerno de la baldosa 6 pieza a fad
bricar. Seguidamente pondremos en warcha le wesa vibradoT
ra que mentendremos en movimiento por un tiewno pruden-~
cial, por ejemplo de entre uno & tres minutos, tiewpo es
te que dependerd de la velocidad de vibracidn de le mé-
quina, |

Una vez suficientemente vibrada la pieza, retirg
rewos de la mesa vibradora el molde, con su correspon-
ﬁiente fondo de pléstico, dejando que fragle en su inte=~
1rior, procediends finalumente al desmoldeo,

A ceuse de que los movimientos vibratorios espar

1 " P . g -
cen da¢ una menera regular y muy uniforme el cemento y -
|
|

aguz de la mezcle depositada en primer lugar en el molde,

trillante de rldstico del fondo, realizéndose luego tam-

bien el fraguado sobre el mismo, la cara viste resulten=-

te poseerd un brillo y alisemiento nada comunes que re=-—
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vistas y se puliran con los medios conocidos, consiguien

saeltan exirsordinariamente y que, junto con la dureza y

consigtencia de las piezas obtenidas constituyen propie-
dades de gran interés.
31 no obgtante el brilio obtenido, se desesra lo+

grar un brilio mayor, entonces se enceraran las caras -

do excelentes resultados cowo consecuencia de que las su
vrerficies son duras y comvectas y sobre todo por su gran
unifermidad, carencia de granulosicades j ser muy planas)
Descritas las fases operativas que componen el -
procedimiento de 1la invencidn, debemos hacer constar la
posibilidad de que se empleen en su ejecucidn los utiles
¥y méquinas més apropiados y el que se fabriquen foruas,
tewafios y dibujos varios, vudiendo componer las mezclas
jde los materiales corrientemente empleados ¢ de otros es
lveciales en las provorciones mas convenientes segdn las
diversas aplicaciones y calidades que se deseen conseguir
todo ello siempre que no se altere lo esencial gque se ex

i 2 3
ipresa en la siguients

1 los puntos nuevos y de propia invencidn que se -
Epresentan para su reivindicacidn en esta Patente de In-

'vencidn, son:

1¢,~ Nuevo procedimiento de fabricacidn de bal-

|dosas j vpledra artificial, caracterizado vorque en su pri
lsera fase se sitda sobre una mesa vibratoria, una planchs
de nlédstico a la que previamente se le ha pulido una de

sus aiperficies hasta darle el mdximo brillo y alisamien-

to rosible, colocando dicha vlancha con su cara brillen-|

e



. f
te hacia la narte superior, limiténdole a continuacidn -

vor medio de enmercamiento con un molde ¢ marco abierto
100 de nerimetro y altura acorde con las formas de las pie-
zas a fabricar, de tal modo que en dicho molde ocupe su
fondo la superficie abrillantada de plédstico, procedien-
do en la fase siguiente & verter en este molde una nez-
cla flutda de cemento, agua y color, aproviada para cons
105 tituir la cara vista de la pieza, interviniendo en la co
locacidn de esta mezcla, si fuera necesario a efectos de
corativos, la colocacién del estaicido ¢ trena para la
obtencidn de dibujos, vertiendo desvués otra uezcla més
compacta de hormigsn, integrada de cemento, arena y agua

110 para constituir el cuerro de la pieza.

¥

29%,~ Nuevo procedimiento de fzbricacidn de baldo
|sas y piedra artificial, caracterizado porque una vez -
I1llenado el molde segun se ha expuesto en la precedente
|reivindicacidn se le somete a vibrado en la mess vibrato
115 ria en que estd colocado, menteniendolo en movimiento -
\ror un tiempo prudencial, por ejemplo de enire uno a treg
'minutos, cuyo tiempo debe estar en relacidn con la velo-
cidad de vibracidén de la méguina, después de lo cual se
'retira de la mdquina el molde con su fondo de pldstico,
120 fﬂejando gue fragle en su interior la pieze vibrada, con
nlo cual los movimientos vibratorios primro y el reposo
iy fraguado posterior, hacen que la cara vista resulte -

ﬁcon un brilio y alisemiento extraordinario trensmitido
rpor el fondo briliante y pulido de pldstico, procediendo
125 finalmente al desmddeo, Y

39,- "NUEVO FHOCEDIMIENTO DB FABRICACION DE BAL-
[DOSAS Y PIEDRA AGTIFICIAL", de conformidad en un todo en




cedente bemoria Descrintiva,

lineas.
Valencia, 1l de Mayo de 1960
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10 egencial y finee industriesles & lo descrito en la pre-

Bete Memoria consta de SEIS hojas escritas ¢ me-

cenografiadas nor una sola cara & doble espacic en 129
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