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La presante memoria y l o s  d ibu jos  de que va acom­

pañada tienen por ob je to  d e s c r ib i r  l a  invención que t r a t a  

de un o r ig in a l  d i s p o s i t iv o  de montaje da l a  vá lv u la  a loe  

r e c ip ie n te s  m etálicos da presión .

Los r e c ip ie n te s  m etálicos  a fectados por la**iñwen-
* * * .

ción son lo s  que contienen gases presión , t a l  comd-Jv*ta- 

l i a s  de e x t in to re s  de incendios, a e ro so le s  y o t ro s  d e s t i ­

nados a variados  usos i n d u s t r i a l e s .  * . . . ;

Los r e c ip ie n te s  denominados, a e ro so le s ,  cuya con­

tenido es expulsado a l  ex te r io r  pulverizado, mediantA.gasas

a presión a lo jados  en su in t e r io r ,  van p ro v is to s  de Un*á*uál-* .
vula da s a l i d a ,  da manera que, generalmente, cuando ^ * i i q u i -

* * * * *

do se agota, el r e c ip ie n te  y su v á lv u la  s o l i d a r i a  deben, dese­

charse, porqje  su recargado requiere  aparatos especialmente 

adecuados para e l l o .

El d i s p o s i t iv o  de l a  invención tienen por objeto 

dotar a l o s  mencionadas aeroso les  de una hase da montaje 

da l a  vá lvu la  ó cabeza de pu lver izac ión  que permita r o s c a r la  

y desenroscar la ,  ce manera que una vez consumido e l  contenido 

del r e c ip ie n te ,  é s te  pueda r e l l e n a r s e  en f á b r ic a ,  simplemente 

desenroscando 1? vá lvu la ,  con la  p a r t i c u la r id a d  de que a l

/
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sis tem a hace pos ib le  adoptar a e s t a  c l a s e  de r e c ip ie n t e s  

variadas  vá lv u la s  6 cabezas pu lver izadores ,  lo  cual es 

particularmente ú t i l  tratándose  de ae ro so le s  empleados 

como e x t in to re s  de incendios.

Oe acuerdo con e l  d i s p o s i t iv o  p re v is to  por l a  

invención, se  u t i l i z a r á  un c a s q u i l lo  anular m etá l ico ,  do­

tado en su dintorno de l a  correspondiente ro sca  para.man- 

t a j a  de l a  vá lvu la  de s a l i d a  a presión  del contenido del 

rec ip ien te ,  a cuyo c a s q u i l lo  se le  p ra c t ic a  en el borpP in ­

fe r io r  ó base una ranura ó canal anular de profundidad !su- 

f i c i a n t e ,  .de fondo curvo-cóncavo, que debe h a l l a r s e  %&ppia- 

zada hacia  l a  p e r i f e r i a ,  en donde habrá de r e s u l t a r  <una f in a

pared de separac ión .  A continuación, se coloca en e L i e t e -
* * * 'r i c r  da l a  mencionada ranura ó canal un pegamento adaguado

v *  *  *

Para unir metal, t a l  como re s in a  l í q u id a  anaaróhica, una ma­

s i l l a  s a l l a d o r a ,  una c o la  r e s i s t e n t e  a lo s  l íq u id o s  ó pro­

ductos a contener o cualquier  o t ra  composición da propieda­

des s im i l a r e s .  Independientemente de dichas operaciones,  

en ol borde dal corto cuello  e x i s t e n te  alrededor de l a  boca 

del re c ip ie n te  metálico se formará un bordón mediante arro­

llamiento de dicho borda, debiendo ser  t a l  bordón de una 

sección, forma y diámetro acorde con e l  de l a  ranura ó ca­

nal del c a sq u i l lo  metálico  con ro sca ,  dado que l a  p o s te r io r  

operación del s istem a c o n s is ta  en in trod u c ir  dicho bordón 

dentro de l a  ranura cargada previamente con e l  pegamento y25
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a j u s t a r l a  en e l l a .

La manipulación f i n a l  para  c o n s t i t u i r  a l  d ispo­

s i t i v o  c o n s i s te  en doblar l a  f in a  pared e x t e r io r  dal cae­

q u i l lo ,  inmediata a l a  ranura ó cana l ,  abat iéndola  sobra 

l a  parte  i n f e r i o r  del bordón, formando una g a r g a n t i l l a  ó 

estrangulamiento que une s ó l id a  y herméticamente l a  boca 

dal rec ip ien te  a l  c a s q u i l lo ,  e l  cual  se h a l l a r á  entonces

en d isp o s ic ió n  de r e c i b i r  en su ro sc a  l a  v á lv u la  ó**6&baza
* * * .

de s a l i d a  a presión del contenido. **..**
+

Forma parte  de l a  presante  descripc ión  uñ§*lám3-
+ e

na de d ibu jos  en l a  que se ha representado un e jem pl^d o  re a ­

l i z a c ió n  a i  cual conviene in te r p r e ta r  con amplio c r i t e r i o  

exento de sentido r e s t r i c t i v o .  . . . . .

Oichos d ibu jos  representan en sus figuráSs.'cemo

si^Tta:

F i g . 1 . -  Alzado l a t e r a l  de l a  parte su per io r  de

un rec ip ie n te  metálico da presión, mostrando e l  c a sq u i l lo  ó 

base da montaje de l a  vá lvu la ,  u t i l i z a d o  según 1.a invención.

F i g . 2 . -  Sección v e r t i c a l  por A-B, de l a  f ig u ra  1.

F i g . 3 . -  P lanta ,  v i s t a  por l a  base ó parte  in fe ­
r io r  dal c a sq u i l lo  de montaje de l a  vá lvu la .

f i g . 4 . -  Sección dal c a s q u i l lo  con rosca  en que se  

monta l a  vá lvu la ,  a mayor e s c a la  que l a s  t r e s  f i g u r a s  ante­

r io re s  y en l a  forma que tiene previamente & l a  unión con e l  

r e c ip ie n te .
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F i g . S . -  Sección de l a  par te  superior  da una de 

l a s  paredes del re c ip ie n te ,  antea de su unión con al cae­

q u i l lo .

Las d iv er sa s  partes  de l a s  f ig u ra s  representadas  

en dichos d ibu jos ,  se  señalan con l a s  s i g u ie n te s  aco tac io ­

nes numéricas, para f a c i l i t a r  su i d e n t i f i c a c i ó n :  e l  r e c i ­

piente metálico se designa con - 1 - ,  siendo -2-  el.baAde 

del corto cuello  e x i s te n te  junto a su boca que, cemo^se 

vé, se h a l l a  doblado y arro llado h ac ia  a fuera  formgp^o un 

bordón. Con -3- se se ñ a la  un c a s q u i l lo  metálico fo'rwádc por 

un a n i l l o ,  con l a  s u p e r f i c ie  in tern a  p ro v is ta  de eáh ira s  

de rosca  -4 - ,  siendo -5-  l a  relativam ente  profunda ranura

ó canal c i rc u n fe re n c ia l  practicado en al  canto i n f e r i o r  ó
**base del c itado  c aeq u i l lo  -3- y -6 -  l a  f in a  p a r a d ^ p e r i fé r i -

I * ** ***ca que separa  a l a  ranura -5- del e x t e r io r .

En l a  f ig u r a  4 vemos señalada  con -7 -  una capa da 

pegamento a lo jad a  en l a  ranura ó canal -5- cubriendo sus * 

s u p e r f i c i e s ,  cuyo pagamento puede se r  una re s in a  l íq u id a  

anaeróbica, m as i l la  s a l l a d o r a ,  c o la  r e s i s t e n t e  a loa l í q u i ­

dos ó cualquier  o t r a  composición ó materia capaz de unir 

fuertemente dos p a r te s  m etá l ica s .

Como puede verse  en l a s  f i g u r a s  4 y 2, e l  bGTdon 

-2- de l a  boca del re c ip ie n te  -1- se  h a l l a  a lo jado  dentro

del canal ó ranura -5 - ,  previamente cargado con el pegamen­

to -7 - ,  an cuyo canal se acoplará y unirá fuertemente median­

te dicho pegamento, asegurándose mayormente l a  unión median­
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te  e l  doblado de l a  f in a  parad -6 -  abatiéndola  sobre l a

parte  i n f e r io r  del bordón -2- ,  con lo  cual r e s u l t a  una

unión muy s ó l id a ,  permanente y totalmente hermética, da

manara que en e l  c ae q u i l lo  -3- pueda ro scarse  l a  vá lvu la

ó cabeza pu lver izadora  (no representada  en loa  d ib u jo s ) ,

del l iqu ido  contenido en el r e c ip ie n te .

Como se ha indicado, l o s  d ibujos  representan só
*

lo un ejemplo de ap l icac ión  del d i s p o s i t iv o  da la , j .nvan-
* a

ción, pero obviamente, e s t a  no se  l i m i t a  a dicho ejemplo,
* * *sino que abarca todas aquellas  v a r ia n te s  basadas en* e l  mis-*

*  m #

mo sistem a, que un p e r i to  en l a  m ateria  sea  capaz *tfé*idaar
*

para lo s  variados  casos  de ap l ic ac ió n  a r e c ip ie n t e s  matá- 

l í e o s  de presión de d iversos  usos y f in e s  in d u strY á lé s .

*.
*  *  * *+* +
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' R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .-  D isp o s i t iv o  de montaje da l a  vá lv u la  ca

los  r e c ip ie n te s  m etá l icos  de presión , ca rac te r izado  por

c o n s i s t i r  en una relativamente profunda ranura o canal

c irc u n fe re n c ia l ,  de fondo curvo-cóncavo, p ra c t ic a d a  en e l

canto i n f e r i o r  o base da un c ae q u i l lo  metálico anular do-+
tado de ro sca  en l a s  s u p e r f i c i e s  de su dintorno, püyja ra -

v a
nura se h a l l a  desplazada  hacia  l a  p e r i f e r i a  da l  cs&ft!o pa-

* * .

ra  que r e s u l t e  junto a e l l a  una f i n a  pared, ex is t ien d o  en
* **+*

e l  i n t e r i o r  de l a  ranura ó canal mencionado, una Faslna l i -

quida anaeróbica, m a s i l l a  s a l l a d o r a ,  ó co la  r e s i s t e n t e  a

lo s  l íq u id o s  que a l  r e c ip ie n te  haya de contener,uó%ro pe-
*  /  *

gamento para metal, de s im i la re s  propiedades, llevando aco-...
jalado en l a  repet ida  ranura ó canal ,  a l  borda a ifeí&ado, f o r ­

mando bordón, de l a  boca del re c ip ie n te  metálico,*-sen lo 

cual se incorpora a e s te  al  caeq u i l lo  en e l  que se monta­

rá a rosca  l a  vá lvu la ,  completándose l a  fuerte  unión hermé­

t i c a  mediante e l  doblado y abatimiento de l a  f in a  pared pe­

r i f é r i c a  sobre l a  p ar te  in fe r io r  del bordón da l a  boca dal 

r e c ip ie n te .

2."OI5PQ5ITIVO DE MONTAJE DE LA VALVULA A LOS 

RECIPIENTES METALICOS DE PRESION".

De conformidad en un todo en lo e se n c ia l  y f in a s  

i n d u s t r i a l e s  a lo d e s c r i to  en l a  precedente memoria d e sc r ip —

/
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t i v a 'y  gráficamente representado en i o s  adjuntos planos 

para su mejor comprensión.

E s ta  memoria consta de OCHO h o jas  e s c r i t a s  o me­

canogra f iadas  por una so la  cara  a doble e sp a c io .

Madrid, ] 0 MAR. 1981
Por autor izac ión  de l  in t e r e s a d o . -
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