
REGtSTRO DE LA PRtMMEDAD !MDUSTR!AL

ESPAÑA

O B < 3 """VS r  ^¿5 M 1ù  ÍFtCWA DT PMRKMTACSOR
16 JULIO 1980

O Y

MODELO DE UTtUDAD

fmoütoADts
(Î̂ MUMMHO (Sz) FECHA

79 24824 17 J u l io  
79 42404 7 D ic iem bre

1979 Gran B retaña 
1979 Gran B retaña

PECHA DE PUBLJCtDAD .**-ÍB1) CLAEïP!CAC!ON !NTERNAC)ONAL . .

F Z  V J9 -72 ./c7¿?  '
*
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M O D E L O D E U T I L I D A D
por VEINTE años

solicitado en España a favor de WIRSBO BRUKS AKTIEBOLAG, de 
nacionalidad sueca, domiciliada en S-730 61 Wirsbo, Suecia, 
por "Disposición de calefacción", con prioridad de las soli­
citudes británicas 79 24824 y 79 42404 de fechas 17 Julio
1979 y 7 Diciembre 1979, respectivamente. ...

J * *
MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a sistemas de ca-
*  +  ******lentamiento de superficies. En la actualidad, se conocen los 

sistemas de calentamiento de superficies generalmeñte en for­
ma del familiar sistema de calentamiento del suelo. En la* .

5 actualidad se coloca un sistema de calentamiento db*l*suelo,***** *proporcionando una base del suelo y luego tendien&a*bn ser­
pentín de tubos de calefacción sobre la misma y cubriendo 
los tubos así tendidos con una chapa de hormigón. Este siste­
ma funciona bastante bien siempre que la temperatura del 

10 fluido de calentamiento esté suficientemente por encima de
la temperatura ambiente de la habitación a calentar. El sis­
tema funciona por el sistema de que los tubos calientan la 
chapa de hormigón y éste a su vez libera calor a la habita­
ción.

15 Los inconvenientes, no obstante, son que la capa­
cidad térmica del hormigón es bastante elevada, de modo que 
hay una lenta reacción a las influencias externas y, en se-
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gundo lugar, la complejidad del sistema es tal que se involu­
cran dos orificios distintos en el tendido del sistema, o 
sea, el fontanero que coloca y monta los tubos y los conecta 
y el albañil que coloca la chapa de hormigón. Además, se ne­
cesita un periodo de 4 a 6 semanas para que el hormigón cure 
suficientemente antes de poder probar el sistema de calefac­
ción. Con la introducción del tubo de polietileno reticula- 
do, puede contemplarse un sistema de calentamiento de suelos
que utiliza un tubo continuo que puede extenderse.ahora des-

. * *
de una caldera de calefacción a través de un sistema*de ca­
lentamiento de suelos y de regreso a la caldera sin uniones

* *.*
intermedias.

Vistos los incrementos en los costes de la ener­
gía, hay una presión considerable para aumentar ía'éxtrac-

 ̂. .

ción de calor de fuentes de baja temperatura tales* oómo, por
* * * * *

ejemplo, la energía solar y las bombas de calor. Rs'tás fuen­
tes pueden proporcionar suministros prácticos de ee-l-er única­
mente en una situación en la que es probable que la tempera­
tura máxima del fluido de calentamiento sea del orden de 
279C a 359C, o sea, que haya sólo una pequeña diferencia de 
temperatura entre el fluido de calentamiento y la temperatu­
ra del espacio a calentar. Con tales diferencias de tempera­
tura tan cortas, el sistema clásico de calentamiento de sue­
los simplemente no proporcionaría un sistema adecuado de ca­
lefacción.

Consiguientemente, es necesario buscar medios para
obtener el máximo potencial de calentamiento con la menor
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capacidad térmica del sistema empleado.
Según la presente invención se proporciona un pa­

nel formado a partir de una lámina de material conductor de 
calor y configurado para proporcionar al meatos un alojamien­
to de tubo y al menos una parte de tope que se extiende subs­
tancialmente en relación paralela espaciada respecto de di­
cho alojamiento para definir una parte transversal respecto 
del plano de la lámina adaptada para ponerse a tope o coope­
rar con un soporte para dicho panel en el que la &l?ertura

. * *
del alojamiento de tubo se encuentra en la superficie de di­
cha lámina que mira hacia la superficie a calentar;

* . *

La invención incluye también un sistemare*calenta­
miento de superficies que comprende una pluralidad'de sopor­
tes espaciados, uno o mas paneles según la invención*forma-

. .dos de un material conductor de calor para definir" .ufla super-

.**
ficie de calentamiento y un conducto formado a paütfir de un 
material polietilénico reticulado. ...

El panel puede incluir medios elásticos para rete­
ner dicho panel en yuxtaposición con dichos soportes espacia­
dos. Se prefiere que el panel esté formado a partir de chapa 
de aluminio para proporcionar un alojamiento central para 
el conducto. El alojamiento preferiblemente es menor que el 
diámetro del conducto de modo que la flexibilidad o elastici­
dad relativa de la chapa de aluminio conformada cede cuando 
se presiona el conducto en el alojamiento y se recupera bajo 
su propia elasticidad para retener el conducto en la misma.

La superficie que ha de llevar el sistema de cale—



-4

5

10

15

20

25

facción puede tener, preferiblemente, una pluralidad de so­
portes espaciados constituidos por listones dispuestos en 
relación paralela espaciada. El soporte del conducto puede 
estar acanalado para proporcionar la superficie de tope que 
coopera con el borde de un listón adyacente. La parte acana­
lada puede tener una pestaña marginal longitudinal que cons­
tituye una parte de soporte adaptada para solaparse a dicho 
listón y pueden clavarse medios de fijación, tales como, por 
ejemplo, grapas o clavos, en la pestaña solapada para mante- 
ner el panel en su sitio.

El grosor del listón debe ser suficiente*para man-
* * .

tener el conducto y el elemento de soporte del cdh&ucto espa
ciados de la superficie en la que se apoya la estructura.
Entonces es posible proporcionar una capa sencillá'tfe mate-
rial de recubrimiento de suelos sobre el listón para? comple-

.***tar un sistema de suelo o de pared o cielo raso.*P&e&e incar 
porarse un aislamiento en el lado del panel alejado.'de la 
superficie a calentar.

A continuación se proporciona una descripción úni­
camente a título de ejemplo y con referencia a los planos 
anexos de una realización según la invención.

La Figura 1 es una vista en sección a través de 
un panel según la presente invención;

la Figura 2 es una vista en planta del panel de 
la Figura 1;

la Figura 3 es una vista en sección a través de 
un sistema de suelo según la presente invención; y
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red.
la Figura 4 ilustra el sistema aplicado a una pa­

Con referencia primero a la Figura 3, un sistema j 
típico de suelo comprende una viga 10 que se extiende late­
ralmente y que lleva una pluralidad de listones 11 que se
extienden a través de la viga substancialmente en perpendi­
cular respecto de la misma. El espacio entre cada listón ad­
mite un panel 12 que tiene un alojamiento central 13 para
tubo y hacia afuera de él un acanalado longitudinal 14 que 
comprende una parte inclinada de alojamiento 15 tgüelse ex­
tiende hacia abajo desde una superficie exterior 16 y que

* . .
tiene una superficie de tope 17 substancialmente perpendicu­
lar a la superficie exterior 16. El acanalado 14 táene hacia
su exterior una pestaña longitudinal 18 substancfálmente co-

.planaria con la superficie exterior 16 del panel 3*&."(véase 
la Figura 1). . * *

El acanalado 14 puede estar e dstituido..par un ca­
nal longitudinal, estando formado cada canal por una primera 
parte substancialmente perpendicular al plano de la superfi­
cie exterior 16, una segunda parte perpendicular a la prime­
ra parte y una tercera parte en relación paralela espaciada 
respecto de la primera parte, de modo que dicha primera par­
te y/o dicha tercera parte está adaptada para ponerse a tope 
o cooperar con un soporte adyacente.

El panel 12 está dispuesto entre listones adyacen­
tes 11 en relación paralela espaciada respecto de los mismos 
y está situado entre ellos por medio de superficies 17 de



tope yuxtapuestas al borde longitudinal correspondiente 19 
de un listón adyacente. La pestaña 18 está solapada a la su­
perficie superior 20 del listón 11. Un tubo 21 formado de 
un material polietilénico reticulado está presionado en el 
alojamiento 13 y a continuación se aplica el recubrimiento 
22 de suelo sobre este sistema para completar esta construc­
ción.

El elemento 12 está formado a partir de plancha 
de aluminio con un grosor de 0,5 a 0,7 mm y preferiblementew**a . * *de 0,6 mm y sirve para distribuir el calor del conducto 21.

En servicio, se ha encontrado que un tal-sistema
* a apuede montarse con facilidad. Cuando se utiliza én'un siste­

ma de pared o cielo raso (véase la Figura 4), pue'den clavar­
se grapas o medios de fijación parecidos en las p&stañas 18

.* *para fijar el panel 12 a los listones 11. ...
.***De esta forma puede utilizarse una ampljL.a.'Superfi- 

cie de calentamiento permitiendo de esta forma la.circula­
ción de un fluido de calentamiento de baja temperatura a tra 
vés de los tubos para efectuar el calentamiento de la habita 
ción o similar. De esta forma, puede utilizarse agua de ca­
lentamiento de baja temperatura utilizando una fuente de ca­
lor como una bomba de calor o energía solar.

Una ventaja adicional es que un tal sistema puede 
instalarse fácilmente en un edificio existente. La profundi­
dad total de una tal instalación es menor de 3 cm. Asi, el 
aumento relativo del nivel del suelo sería comparativamente 
pequeño en comparación con los 8 ó 10 cm necesarios para un



tubo con chapa de hormigón.

A los efectos consiguientes se declaran de nove­
dad, propiedad y utilidad para España, sus territorios y pla-¡ 
zas de soberanía, las reivindicaciones que siguen. ¿
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R E I V I N D I C A C I O N E S  
1.- Disposición de calefacción y, más particular­

mente, panel formado a partir de una lámina de material con­
ductor de calor y configurado para proporcionar al menos un 

5 alojamiento de tubo y al menos una parte de tope que se ex­
tiende substancialmente en relación paralela espaciada con 
dicho alojamiento para definir una parte transversal respec­
to del plano de la lámina adaptada para ponerse a tope o coo­
perar con un soporte para dicho panel, caracterizada porque 

10 la abertura del alojamiento de tubo está en la superficie
de dicha lámina que mira hacia la superficie a calentar.

* * * * * * * *  *2.- Disposición según la reivindicacion'-H. caracte­
rizada porque la parte de tope está formada por urt&oblez 
de la lámina.

* * *15 3.- Disposición según la reivindicación*.!,5 2, ca-
* *****racterizada porque el alojamiento esta diBensionadp.jde tal 

forma que el tubo esté ajustado a presión en el mi§pp.
4.- Disposición según cualquiera de las reivindica­

ciones anteriores, caracterizada porque la parte de tope es- 
20 tá definida por un canal formado por una primera parte subs—

tancialmente perpendicular al plano de dicha lámina, una se­
gunda parte perpendicular a la primera parte y una tercera 
parte en relación paralela espaciada respecto de dicha prime 
ra parte y dicha primera y/o tercera parte está adaptada pa- 

25 ra ponerse a tope o cooperar con un soporte para dicho panel
5.- Disposición según cualquiera de las reivindica 

ciones 1 a 3, caracterizada porque la parte de tope está de—



finida por una primera parte que forma un ángulo agudo res­
pecto del plano de la lámina y una segunda parte perpendicu­
lar a dicho plano.

6. - Disposición según cualquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizada porque el panel incluye una 
parte de soporte en el plano de la lámina y que se extiende 
hacia afuera de dicha segunda parte, estando adaptada dicha 
parte de soporte para hacer contacto con una viga u otro so­
porte.

* *#
7. - Disposición según cualquiera de ?aiá*re*ivindica- 

ciones anteriores, caracterizada porque una parte* dé tope 
está dispuesta en cada lado de dicho alojamiento.*-****

8. - Disposición según la reivindicación'^, caracte­
rizada porque el material laminar tiene una flexibilidad y

- . .elasticidad suficientes para compensar las irregularidades *****
*****en el espaciado del soporte. *..

9. - Disposición según cualquiera de las.reivindica­
ciones anteriores, caracterizada porque el material laminar 
es una plancha metálica.

10. - Disposición según cualquiera de las reivindi­
caciones anteriores, caracterizada porque comprende uno o 
más paneles en combinación con una pluralidad de soportes 
espaciados que definen una superficie a calentar, y un con­
ducto formado a partir de un material polietilénico reticula- 
do dispuesto en su alojamiento del panel.

11. - "DISPOSICION DE CALEFACCION".
Todo ello conforme se describe y reivindica en la



presente memoria que consta de diez hojas, foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras, y de una lámina de 
dibujos que la ilustra.

-1 0 -

BARCELONA, 16 JULIO 1980 
P.A. M. CURELL SUÑOL

maf.
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