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La presente invencién se refiere a cierres de so=
'guridad para envases tales como los usados para medicinas,
pesticidas, veﬁenos y otrags substancias potencialmente per; =
Judicliales. Mas particularmente, esta invencién se refiéﬁe

a un conjunto de cierres de seguridad de dos piezas que es.

de construccidén sencilla, relativamente econémico de fabri-|~

o N _ 1
car pero, sin embargo, altamente efectivo para el £ita.n quej -
. l . .

bd [ ]
P

se destina. _ reey
Se han dado a conocer un nimero de casos em;los

afios recientes en 10s que los nifios pequefios han aéi@}to
botellas de'medicinas v articulos semejantes y han.t&agado"
‘el contenido ocasionando dafio persbnal serio o muertas Con-
secuentemgﬁte se ha dedicado wn gran esfuerzo parai@ﬁ%arro—
llar cierres para estos envases que no puedan ser %@;grtos
facilmente por losnifios pequeflos pero que por otra, parte
puedan ser:abiertos con facilidad relativa por adultos.

| Muchos de los cierres de seguridad que se haﬁ dé-i }
sérrollado_para usérse en envases roscados han empleado un
par de miembros de clerre que deben hacerse manipulai de
ciert:. manera a fin de que cooperen para la apertura del.
clerre. Algunos de estos cierres han reguerido un inter en—|
granado de Juegos de dientes en los miembros del cierre gue
son acoplados empujando los miembros juntos a medida que el
conjunto s2 hace girar para quitarlo del envase. Estos cie-
rres se dan a conocer en las Patentes Norteamericanas nos.
3.7%3.000, 3.924.770 y %.946.890. Estos cierres por lo ge-
neral consisten en miembros de pléétioo debido a la facili-

dad relativa con la cual los dientes pueden ser moldeados

en el plésticd. Es posible prehsar o formar los dientes en




10

15

20

3

I tud dimensional, definicién precisa y tamafio pequefio que se

~riris un faldén nis grueso que un recubrimiento de’mshal a

requieren por lo general para estos dientes hacen que este

procedimiento sea bastante dificll y por lo general antie~ |°

conéwico.
Hay ciertas ventajas, sin embargo, que son inhe-
rentes para un conjunto de cierre que tiene un miembro’ ex-.

. - X % v
terno de metal laminado. Este conjunto puede produeies®e co

un didmetro més pequefio que el conjunto completameridide

pléstico debido a que un recubrimiento de plastico Trhyue-
fin de proporcionar la resistencia mquerida. Un recybBrimien]
to de metal ofrcce también ventajas de impresidn cen.hespec|

to a un recubrimiento semejante de pléstico. FPor lo,feneral,.

Tos recubrimientos de pléstico se imprimen en casoidéihacer
lo mediante un método de estampado. Este método poyr, 1o ge-
neral no es apropiado pars imprimir caracteres pequefios de
gran-legibilidad o para imprimir sobre una superficie no
plana tal como el faldbén curvado, de un recubrimiento ge-
nerélmente cilindricé.-Un recubrimiento de metal, por ofra
parte, puede imprimirse antes de formarse mediante litog~ -~
fia "offset". Este método permite que se impriman caracte~
res precisos pequefios en el modelo de metal plano antes de
que el modelo se forme en un recubrimiento generalmente’ci-
lindrico.

Debido a las razones anteriormente mencionadas,
séria ventajoso, si un conjunto de cierre que emplea un re—
cubrimiento de metal y que evita los prablemas inhebenteS‘ A
proporcionados por los dientes en este recubrimiento, pudig'

ra desarrollarse. Este conjuntu se describe en la FPatente

wam Yy 7 ary oo & 4
AN G AR N N ' ™
7 ) \

o I
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17 a 30 de esta patente, puede proporcionarse un conjunto
de cierre de seguridad de dos piezas con una tapa interna

que tenga una serie de dientes & trinquete y un casco externo

que tenga la serie de lengiletas elésticas dependientes que |-
salen de la pared superior dsl msco. Sin embargo estas es=-

tructuras no son suficientes para proporcionar la parfigula-
. L N ]

[} ...
ridad de seguridad del cierre ¥ una herramienta tal. y .como

| : : N
IumanQeda_ddxa emplearse para sujetar la tapa y el casco qg

| _E A i .
Terno juntos a fin de que el clerre pueda quitarse,dgl enva

se. Por lo tanto, aun cuando el conjunto de cierre’de la Bgi

tente Horteamericana ne 3.097.756 evita el problema de pro-
porcionar dientes en un recubrimiento de metal, re;GEére el
el341e0. %8 uca herramienta a fin de gquitar el cierre qﬁ:énvasa
Un conjunto de cierre de seguridad mejora&ﬁxéue
tiene un recubrimiento de metal que evita el probléﬁﬁnde
proporcionar dientes de dimensiones pequedes en el metal y
que puede hacerse funcionar independientemente de cualquier
herramienta externa es por lo tanto un articulo deseado. '

Un objeto de la presente invencién es proporcionar

un conjunto de cierre de seguridad que incluye un recubri-

niento de metal y que puede usarse de manera efectiva con
un envase que tiene un cuello roscado. Un objeto adicional
de esta invenciédn es proporcionar este conjunto sin reque=
rir que se formen en el recubrimiento de hmetal dientes pe-
quefios de definicidén precisa y alta exactitud dimensional.
Otro objeto de la invencidén es proporcionar un cierre de

seguridad que no requiere el enpleo de unz herramienta ex-

- terna para hacerle funcionar, Otm objeto de la invencidn

es proporcionar un cierre de sepuridad que tenma un didme~
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_gurldad pera un envase gque tlene un cuello roscado, el cle

. nar acceso al contenido del envase, constando el cierre dg:

la invencién es proporcionar un cierre de seguridad que
tenga un recubrimiento que pueda imprimirse con caracieres
pequeiios d2 gran legibilidad.

Seglin la invencidén se proporciona un nierre de

rre esta adoptado para atornillarse en el cuello para se—

llar el envase y‘desatornlllarse del mismo para prbpétclcm

una tapa interna que tiene una pared superior con uns Talddr

dependiente alrededor de la misma, una pluralidad @& diend

tes en la pared superior ¥ Toscas -internas para acophar coo-| -

perativamente con el cuello roscado en el envase; ¥ “* re-

i e o°

cubrlmlento de metal laminado delgado que tiene una-pared

uuperlor con un faldén denendlente alrededor del mmgmd, una

pluralidad.de persianas en la pared superior cada una.de

las cualés consiste de una porcién de pestafia que se pro-

yecta hacla abajo a un &ngulo desde la pared superior y queg¥;
términa en una orilla terminal que se define mediante una
hendedura en la pared superior y una porcién de arco de'soé
porte integral que conecta cada lado de la porcién‘de pesf‘
tafia con la pared superior entre la orilla terminal y la
Junta de la poréién ‘e pestatia y ;a.pared superior, las
persianas estan adaptadas pafa acoplémiento de cooperacidn
conlos dientes de la tapa interna; el recﬁbrimiento queda
por encima y se monta holgadamente en la tapa interna L~
diante lo cual puede\gplicérse una fuerza minima dirigida
hacia abajo al recubr£miento mientras que se hace girar en

una direccién de aplicacién de clerre para dcoplar las per-

sianas del recubrimiento con los dientes de la tapa intern
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" vase yfmedlante 1o cual una fuerza de separacion dirigida

&6 hace girar en la direccién de separacidn de cier re pa”

-y no darad por resultado el COpLamlento de coopera610n del:

tanto el cierre no puede quitarse de un envase a no‘E@r que

~hacia abajo al recubrimiento mientras que se hace girar en

_acompafian y se da a continuacién una descripcidn detallada

hacia abajo se debe aplicar al recubrimiento mientras que

acoplar las per51anao del recubrlmlento con los dientes de
la tapa interna y de esta maners desatornillar el cierre d

cuello del envage o ®

‘La aplicacidn de una fuerza dirigida ha01a abaao

de menor magnitud que la fuerza de separacién mientrgs que

LK I .
se hace girar el recubrimiento en la direccidn de aepgra-‘f
cibén de cierre oca51onara que las persianas del recuprxmle

to se deslicen a través de los dientes de la tapa interma

.‘l..

reeubriﬁiento'y-de la tapa interna que es necesario “pura

impartir un movimiento glratorlo a la tapa 1nterna.'T%r lo
se aplique una fuerza de separacidédn suficiente, dirigida
la direccién de separacibébn de cierre.

A fin de facilitar una comprensién de la invencién

sus particularidades se ilustran en los dibujos que se

de la misma. Debe quedar comprendido sin embargo que no se

 PTet8nd6 gue la invencidn quede limitada a la modzlidad es-i

pecifica mostrada, se proponen varios cambios y alteracio- i

nes tales como los que se les ocurririan normalmente a una
persona experta en el ramo con el cual se relacions la in-

vencién.

. Haciendo referencia a los dibujos que se acompa~ -
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@0 seguridad de egta invencidén tal y como se aplica 2 un

perior de la tapa interna de esta invencién. coe e

anva s:@-

La Flgura 2 es una v1sta en seccibn trangvers]'

del cmerre de segurldad de la Figura 1.

La,F;gura 3 ‘'es vna vista en alzado del lado 1nf7

rior del recubrimiento del cierre de la 1nvenc16n... .

‘ 2
. La Figura 4 es una vista en perspect;va de una de
| : PO

las persianas del recubrimiento de esta invenecidn.

* s

La Figura 5 es una vista en alzado de la pafte St

LN ]

La Figura 6 es una vista en secci6n transversal

que muestra el acoplamiento de una persiana del recubrim-

] .n,

miento con un diente de la tapa interna durante la roﬂacién
del recubrimiento en la direccidn de anllcaclén dei-cierre,
La Figura 7 es una vista en seccién transtersal
que muestra el acoplamiento de una persiana del recubri-
miento ¢on un diente de 1la tapa interna duyrante la rotacidn} .|
del recubrimiento en la direccién de separacibén del cierre,
Tal y como se usa en la presente con relacibén a unQi
clerre de un envase, el término "hacla abajo" se refiere a |
la direccibén desde la boca hasta el fondo del envase. El
término "hacia adentro" se refiere a una direccidn desde el:_
exterior hasta el interior de un enﬁase, un cierre o un
miembro de cierre. El término "una vista del lado inferiorﬁ_
de un recubrimiento de ciérre es ﬁna vista dirigida perpen;-
dicularmente hacia-el plano de la pared superior del recu-
brimiento que ilustra las superficies del recubrimiento que:f
no son visibles cuando el recubrimiento se ve como parte déﬂj

an econdunto de o

adieadiand ¥ Bhs \I e

wWas

2.

.erre en un

(‘x)
J )
(‘u
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" en la Figura l. 5l cilerre 10 incluye un recubrlmlento 14‘
I metal laminado delgado. Esra raoubrlmlento Tiene unarpsref

16 suverlor ¥y un ¢ald6n 18 dependiente alrededor del mlsmO‘

10

';e@u;ldad Este cierre puede avllcarue a un envase tal
como el envase 12 que tiene un cuello roscado ¥ que es rea5

presentativo dé una botella de medicina regular tal y como. -

Como se muestra en las Figuras 2 y 3, el falddm 18'¢meﬁe uny
. '-o:

reborde 22 de retencidén dirigido radialmente hacla 2déatro

para retener la tapa 32 interna (véanse las Figuras 2y 5)

dentro del recubrimiento. ILa pared 16 superior del ,regubri-
miento 14 tiene una plurélidad de persianas 20 coloé%ﬂas dé,,}
preferencia como se muestra en las Figuras i v 3, emeuna
configuracidn cirecular. Se muestra en la Figura 4 ﬁhé:&ista.
en pserspectiva de una de estas persianas 20. Cada ﬁgﬁéiana
incluye una porcibn 28 de pestaia que se proyecta hacla aba
jo a un é&ngulo desde la pared 16 superior y que termina en
una, oriila o1 perminal que se define mediante la hendedura
L4 (véanée las Figuras 6 y 7) en la pared superior. Cada
persiéna incluye también porciones 30 de arcb de soporte
integrales que conectan cada lado de la porcidn 28 de pes-
tafia con la pared 16 superior entre la orilla 24 terminal y
la junta 26 de la porcién de pestafia y la pared superior.
Las Figuras 2 y 5 ilustran la tapa interna 32 del
conjunto 10 de cierre. La tapa 32 incluye una pared 34 su-
perior con un faldén %6 dependiente hacia abajo alrededor
de la misma. Adends, la tapa de preferencia incluye un fo-
rTo 35 ue sellado para sellarse contra la boca del envase | .
la‘y las roscas 37 internas a fin de acoplarse cooperativam”L

mente contra el cuello roscado del envase, La pared superioy

& i pnatbnldicnl dhubaich FweT e
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miento 14 y retenerse en el mismo mediante el reborde 22, °

dad que act@ia en el recubrimiento es suficiente para colo-

que se colocan de preferencia en una configuracibén circi

La tapa 32 estéd adaptada para colocarse dentro del recubr

El falddén 36 de la tapa 32 interna es algo més cdrto qugz
faldén 18 del recubrimiento de manera gue es posible*un de:

plazamiento axial limitadc entre la tapa interna y el recus
’ ' . . :' .

brimiento. Las persianas 20 del recubrimiento 14 egtim® ada
| ¢

tadas jara acoplamiento de cooperacidén con los dieﬁféé:BB

de la tapa interna -32. Sin embargo debido al montajé;éuelto

de la tapa interna dentro del recubrimiento, el reédbfimigg

.
to puede hacerse girar libremente con respecto a la’ltapa in|

terna cuando los miembros de cierre estén desplazadesaxial

.  o°
mente ung, Gel otro. : e

B La Figuras 6 ilustra el acoplamiento de co&ﬁéiaciénAi

entre las persianas del recubrimiento con los dientes’.de la

tapa interna cuando se aplica hacia abajo una fuerza minima

al recubrimiento mientras que se hace girar en una direc- .

cién de aplicacidn de cierre. La fuerza debida a la grave-

car las persianas y los dientes en acoplamiento de coopera;'
cidén como se ilustra en la Figura 6. Cuando se aplica esta
fuerza minima y el recubrimiento se hace girar en la direc-
cién de aplicacidn de cilerre, las orillas 34 terminales de
las persianas 20 acoplan los dientes 38 como se mueétra en__7
la Figura 6. De preferencia, estos dientes por lo general
son trapezoldales en seccidn transversal con la syperficie

40 superior de cada diente quedando generalmente paralela

8l pPano desde la pared superior 34 de la tapa interna. Est:

forma trapezoidal proporciona resistencia a los dientes y
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 sianas del recubrimiento. En la modalidad preferidéfguép

ilustra en la Figura 6, el lado 46 de la SGCClén transvﬁr
del diente por lo general queda perpendicular al plano de
la pared superior 34 y el lado 42 esté 1ncllnado a un éﬂ

lo de aproximadamente 55° con respecvo a ese plano. ﬂggﬁs

- Debido a que el lado 46 por lo general es‘perpen—

.
d:.cular al plano de la pared 34 superior, la ora.lla' "!P ter~
mlnal ie la persiana 20 puede efectuar facilmente eI'anoplai

mlento,necesarlo con la mils sma durante la aplicacilébn ‘3¢ un=.

L h.

fuerza minima dirigida hacia abajo para atornillar.el.cierrd

en el cuello del envace. et

La Fignra 7 ilustra el acoplamiento de una pémsia-:”

na del recubrimiento con un diente de la tapa 1nterhh du-

o
-r«':*
5 ".ﬂ

rat$e la rotacién del recubrimiento en la direcciém, A&’ Se=
paracibén de cierre. La'aplicaqién de una fuerza dirigdda |
hacisa abajo en el recubrimiento mientras que se hace girérj
en la direccién de separacién del clerre produciré un efec—
to que depende ae la magnitud de la fuerza aplicada. Si la
fuérza es lo bastante grande, las porciones 28 de pestafia

de las persianas 20 se colocarén en leva contra los lados

42 de los diéntes 38 v la rotacidén del recubrimiento fun-

cionard para desatornillar el clerre del cuello del envase.
B8i por otra parte se aplica una fuerza insuficiente, las

porciones 28 de pestafia se deslizarén a lo largo de los la=-
dos 42 y a través de las superficies superiores 40. Este
movimiento de deslizamiénto desde luero estaré'acompaﬁado
por el desplazamiento axial del recubrimiento desde la tapa .ﬁ
interna a medida que las porciones 28 de pestafia se desli-

zan hacis arriba de las superficies inclinadas de los lados

1oy ~
g
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'"ftapé?32 interna y el faldén 18 del recubrimiento 14, pen

- mite que ocurra este desplazamiento axial a medida que la

Dersianas 20 sucesivas del recubrimiento 14 se deslizan p¢

encima de los dientes sucesivos 28 de la tapa interna 32

impartir un movimiento giratorio a la tapa interna. -

La magnitud de la fuerza de separacidn quq Se,re;

gulere para producir la colocacién de leva necesarla ﬁara
impartir un movimiento giratorio a la tapa interna dhrhnte

la rotacién del recubrimiento en 1a dlrechén de sepﬁracmén
' *s

de cierre, depende de los materizles a partir de les® cuales

A
...

se coastruye el cierre asl como del dngulo de inclirmecidn »
de los lados 42 de los dientes 38 de la tapa interﬁé&’%.fih

de proporclonar un cierre‘de seguridad efectivo que*resistal
" e ey \‘

I‘\..

libapertura por un nifio pequefio se ha encontrado désweable
requerir la aplicacién de una fuerza .de separacién°&¢bigida
hacia abajo de por lo ménos 2,27 kilogramos. A fin de ase-
gurar que el cierre pueda abrirse por la mayoria de los
adultos, se ha encontrado deseable limitar la fuerza de Se-;fé
parécién requerida hasta 3,63 kilogramos O menos. :
Se construyd un cierre representativo dé confdmmi— 7f
dad con la mcdalidad preferida que se ilustra en el dibujo
que tenia una tépa interna de‘polipropileno'yvun recubr;—

miento de una lamina de aleacidén de aluminio CH14~H19 con

vn espesor de 2,% milimetros. Se selecciond como éptima pa- _

ra este cierre una fuerza de separaciédn de 2,95 kilogramds.|
A fin de proporcionar este requisito de fuerza de separa-
cién se calculd que el a&ngulo de inclinacidn de los lados

42 de los dientes de la tapa interna deberia ser de aPr0x1_~i

o} . . . . 1
madamente 55°. A fin de proporcionar la resistencia necesa=|-




30

facll por los adultos.
En resumen, el Modelo de Utilidad que sea,sql:
. o e

‘ta deberd recaer sobre las siguientes:
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| llarse en el cuello para sellar el envase y desatornlllar

REIVINDICACIONE S

1. Un cierre de seguridad para un envase que tie

ne un cuello roscado, el clerre esti adaptado para atorni-

se del mismo para proporcionar acceso al contenido del en
vase y que counsta de un par de miembros de’ taDa de coopefaa
cidén, caracterizados por una tapa interna que tlene uﬁa pa
red superior con un falaon dependiente alrededor deI mlsmo,

¢
una pluralldad de dientes en la pared superior y rOOCas 1n-.;

ternas para acoplarse cooperativamente con el cuelio Tosca=
LA IR ) N

do del envase; y un recubrimiento de metal laminado -delgado|

gue tiene una pared superior con un falddén dependiél té al-
» .

. . . [ ] B
rededor del mismo, una pluralidad de persianas en Tze.pared

) A X Y

superior, cada una de las cuales consta de una pordién de
pestalia que se proyecta hacia abajo hasta un éngulondbsde
la pared superior y que termina en una orilla terminal que
se define medilante una hendedura en la pared superior y una
porcibén de arco de soporte integral que conecta cada lado |
de la porcién de pestafia con la pared superior entre la 031 ;
lla terminal y la Junta de la porcién de pestafia y la pared
superior, las persianas estén adaptadas para acoplarse COOw
perativamente con los dientes de la tapa interna; el recu~
brimiento queda por encima y se monta holgadamente en la
tapa interna mediante lo cual puede aplicarse una fuerza
minima dirigida hacia abajo al recubrimiento mientras que
se hace girar en la direccién de arlicaciébébn de cierre parsa
aooplgr las persianas del recubrimiento conlos dientes de
la tapa interna y de esta manera atornillar el cierre del

cuello del envase y mediante lo cual debe aplicarse una
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cierre para acoplar las persianas del recubrimiento con’lo

gl clerre del cuello del envase.

los diéntes de la tapa interna, cada uno, por lo general,

mientras que se hace girar en la direccién de separacidm-de

dientes de la tapa interna y de esta manera desatornillar

2. Un cierre segtn la reivindicacién 1, donde lo

dientes de la tapa interna y de las persianas del qgcubri;
. . 'y ..
LN

miento se colocan en una configuracién circular. * *¢°

L4 »

{ 7. Un cierre segGn la reivindicacién 1 o 27 'dvnde.

. . ,
. e LT .
es trapezoidal en seccidn transversal con la superﬁlcie su~=|

perior de cada dicnte quedando generalmente paralelasal

plano de la pared superior de la tapa interna. teees

[ J ...
4, Un cierre segln la reivindicacidén 3, doRde la
LY

su@erficie superior de cada diente tiene un ancho A&’ .aNro-—

vimadamente 0,5 mm, ' ‘ y

“sws,

5. Un cierre segin las reivindicaciones 3 o 4,

donde uno de 1los dientes es no paralelo, un lado por lo ge=|

neral es perpendicular al planoc de la pared superior de la
tapa interna y el otro esta inclinado a un &ngulo de apro-
wimadamente 55° con respecto al plano.de la pared'supérior.

6. Un cierre segn una cualquiera de las reivindi~
caciones precedentes, donde el recubrimiento es una'aiea-
cién de aluminio CHL4-HIO.

7; Se reivindica por Gltimo como. objeto sobre el
gque ha de recasr el Modelo de Utilidad que se solicita:

UN CIERRE DE SEGURIDAD PARA UN ENVASE.

— bt st o il Sty e = o R .._\

S
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