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Tiene por objeto la presente patente un nuevo procedi­

miento para la fabricación de ojos a r t if ic ia le s  para muñe­

cos, mediante el cual se obtienen unos resultados no logra­

dos hasta el momento en España, siendo este procedimiento 

recientemente aplicado en Francia, especialmente en e l ra­

mo de juguetería para la  confección de muñecas.

La fin alidad  del nuevo procedimiento es la  de lograr 

la  fabricación de unos ojos a r t if ic ia le s  de forma que per­

maneciendo lo s  mismos totalmente inmóviles, produzcan siem­

pre la  impresión de responder directamente a la mirada del 

observador cualquiera que sea el punto desde e l que sean 

contemplados. Este efecto se logra fundamentalmente, rodean­

do un ir i s  a r t i f i c ia l  con un reborde saliente opaco o dado 

a dicho ir i s  una configuración cóncava, de manera que gra­

cias a su envoltura opaca mirándolo de frente aparezca cen­

trada la  pupmla, e igualmente observándola lateralmente, ve­

mos la pupila descentrada en dirección a la mirada del ob­

servador, como s i e l globo del ojo hubiera girado en dicho 

sentido.

Para una mayor claridad se acompaña hoja de dibujos 

en la que se esquematiza, en primer lugar, la s iB iesis  del 

efecto óptico que se provoca con el nuevo procedimiento, 

para d eta llar seguidamente las diferentes fases en que se 

desarrolla su aplicación práctica hasta lograr el resultado 

perseguido dentro de unan normas de sen cillez  y economía 

que permiten Ui rendimiento económico in d u stria lizad le .

En la  F ig . 1 3 . ,  se explica como antecede, e l efecto 

óptico que produce la contemplación de un ojo a r t i f ic ia l  

normalmente construido para contraponerlo a la  de un ojo 

confeccionado de acuerdo con lo que es objeto del presente 

procedimiento. En su representación normal, un ojo inmóvil 

nos dará la  impresión de mirad- f i j a  a l fren te , tanto s i  se



mira frontalmente (5) como s i  se mira de costado (6). E llo 

es debido a que esta visión la te ra l en nada modificará el 

esquema visual (7) y concretamente la  situación aparente 

de la pupila (8).

En cambio, e l efecto es d istinto  en el esquema de la Fig. 

2 i- d o n a e  estando el i r is  hundido o rodeado por un reborde 

opaco ($), mirándolo frontalmente obtendremos una visión ha­

cia el frente, donde se halla el observador (11), pero igual 

mente hac endo la  observación lateralmente, a l in terferjrse  

el borde opáco (9) entre el observador (12) y la superficie 

del i r i s  (10) se modificará la visión de este y aparecerá 

como s i  se hubiera desviado la pupila (8) en dirección a l 

observador, según se esquematiza en la  Fig. 3..., pain e l ca­

so de una visión la te ra l hacia la  derecha del observador.

Para fabricar ojos a r t if ic ia le s  y obtener el des­

crito  efecto, se confecciona inicialm ente, como primera fa ­

se, de un cuerpo tran sp are n te  F ig .  43 , obtenido por in y e c ­

ción o cualquier otro sistema, a cuyo cuerpo se le  da una 

configuración troncóconica (13) , cuya base ,:.gyor (12) es una 

superficie esférica con curvatura adecuada para aparentar 

el globo de un ojo. A la bese menor (14) del cuerpo transna- 

rente se le  da una fomia de casquete esférico , rodeado de 

una ranura (15) que destaca su contorno y presentando en su 

centro un punto prominente (18) . 'Panto el material a empleas 

y la precisión en e l acabado han de ser sd.cuados para dar 

una visión nítida y transparente.

Obtenido dicho cuerpo transparente, se procede, co­

mo segunda operación Fig. 3$, a rodearlo lateralmente de un 

a n illo  (17) de material blanquecino y opaco, operación ¡ue 

puede efectuarse mediante inyección u otro sistema cualquie­

ra que permita una unión perfecta entre e l cuerpo transpa­

rente y e l envolvente opáco. Igualmente, en este segunda fa -
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se, debe cuidarse que el material utilizado y su incorpora­

ción no perjudique la transparencia del cuerpo p rin cip al.

En tercer lugar, se aplica a l punto resaltado (16) 

un colorante oscuro para darle, a través del cuerpo trans­

parente la apariencia de una pupila, mientras que se tiñe 

luego todo el resto de la superficie de la  base menor (14) 

con un colorante de una tonalidad análoga a cualquiera de 

las propias del i r i s  humano, a efectos también de que resu l- . 

te v is ib le  gracias a la transparencia del cuerpo p rin cipal.

Previamente puede haberse dotado el i r is  de unas 

estría s  que mejoran las apariencias de un ir is  verdadero.

Con todo e llo  ya tendremos que visto de frente Fig. 5 á ., el 

conjunto presentará la apariencia de un ojo humano, con la 

zona blanquecina (18) correspondiente e l globo del ojo; la 

zona coloreada propia del i r i s  (19) y e l punto obscuro re­

presentativo de la  pupila (16) , todo e llo  gracias a la  trans­

parencia del cuerpo (lp) y a la opacidad del an illo  (17) .

Finalmente como fase complementaria y según sea 

el uso que e l ojo deba darse, se aplicarán al mismo cuantas 

operaciones de acabado sean convenientes, añadiéndole inclu­

so unas pestañas en su parte superior, así como dando al ani­

l lo  (17) la  configuración adecuada para e l mejor asentamien­

to en la  cavidad dentro de la cual deba' alojarse e l conjun­

to .

El ojo asi obtenido producirá con toda perfección 

al efecto óptico pretendido y mirándolo desde cualquier d i­

rección obtendremos siempre la  impresión de que el ojo ha 

girado en dirección al observador.

Gomo se desprende de lo  expuesto, las d istin tas 

aplicaciones a que puedan destinarse los ojos a r t if ic ia le s  

obtenidos a través del nuevo procedimiento, s ign ificará  v a ­

riaciones accidentales de configuración, m ateriales y deta­

l le s  de acabado, variaciones que en modo alguno m-edarán fue-
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ra del objeto de la  presente patente en tanto se mantenga 

como base lo  que es conten&do esencial del procedimiento 

a oue la  misma se re fie re .

N C T A

En resumen, la  presente so lic itu d  recaerá sobre las 

siguientes reivindicaciones.

l e . -  Un nuevo procedimiento para la fabricación de 

ojos a r t i f ic ia le s  para muñecos, caracterizado por obtener­

se como punto de partida, un cuerpo transparente al que se 

dá una configuración tronco cónica, como base mayor forman­

do una superficie esférica y con base menor integrada por 

un casquete esférico cuyo borde se destacará mediante una 

ranura circu lar y en el centro de cuyo casquete se destacar 

un punto cen tral.

2¿ .-  Un nuevo.procedimiento, caracterizado poique, co­

mo segunde operación, se rodeará lateralmente e l cuerpo tren 

párente a que se re fiere  la reivindicación anterior, con 

una envoltura de material opaco de color blancuzco preferen­

temente, procurando que la unión entre dicho cuerpo transpa­

rente y su envoltura opaca sea totalmente perfecta.

3 1.- Un nuevo procedimiento, caracterizado porque 

el punto destacado que presenta el centro del casquete es­

férico  de la base menor del cuerpo transparente se le  a p li­

ca exteriorícente un colorante obscuro, a la vez que el res­

to de la  superficie de dicho casquete es coloreada igualmen­

te pero con tonos correspondientes a los propios del i r i s  

humano.

4á .-  Un nuevo procedimiento, caracterizado porque 

el ojo obtenido de acuerdo con las anteriores reivin dicacio­

nes, aun manteniéndose inmóvil, produzca el efecto de res­

ponder a la  mirada, cualquiera que sea e l punto de vista  del 

observador que lo  contemple,

5¿i.- Un nuevo procedimiento, caracterizado porque

"O!
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al ojo obtenido en la forma descrita se le. añaden los detalles 

accesorios para su destino, a la  vez que se proporciona a l ani­

l lo  envolvente opaco la configuración .adecuada para un buen 

asentamiento del ojo en el lugar donde deba quedar alojado.

6á*— di'! liüíj'VO PRüGnjjIhilsr'rO PAR.n La FABRICA01ON DL 0JÜb 

aRTIFIOIÁLEB PARA MUffECOB.

Según se describe en la  presente memoria que consta de 

se is  hojas e scrita s  a máquina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 16 de mayo de 1960



ftg.1

10 8




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



