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INVENCION

e favor de Doun RIUARDO CAPDEVILA CASAS, de naclonalidad
espafiola, residente en Barcelona, calle rroveuza, 186,
por "PLROVEDIMIENTO PARA L& PABAICACION DE LOSRUAS Paltd

COHGIRUWCION ¥ DECCORACTION”,

MEMRTA DESCHIPITIVA

La presente invencidn se refiere a un procedi~
asiento para la fabricacidn de losetas para construccidu
v decoracidn, para la obtencidn de lus cuales se parte,
cono materisl de base, de vidrio plano o wmaterial plds-

5. tico.

Sabide es la gran utilidad y ventsaja que supone
el emleo del vidrio como materisl bgsico en decoracidu
o0 revestimierto de superficies tanto interiores como ex~
teriores, puertas, mmebles, etc.,, dado el acebado qus

10, dicho material proporcions a dichas superiicies, que
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regultan limpias e higlénicas. Gin enbargo, no ey wmenos
conocida la dirficultad que represents 1l sujecidn de
las placas o elamentos foxwmados, grueso del vidrio a
emplear, que forzosamente debe Ser relativamente notable
para conSeguir wn winiuwo de resistencia, dificuliad de
adhesidn sobre las superficies a recuorir, étc., todo 1lo
cual, cozo es ldgido, redunds en el precio de coste de
los revestimientos., dndlogo razZouamiento puede hacerse
por lo que respecte el material pldstico,

Graciag al procedimiento objeto de la invencidu
se logra subsanzr todas las dificultades antedichas, uti-
lizdndose Llas léminas de vidrio o material pldstico en
forma recional, econdmica y prdctica en toda cluse de
revestimientos decoxatiws,

Dicho procedimiento consiste esencialuente en
partir de ldwinas planas de vidrio o maberial pléstico
del grueso y dimensioues apropiades, a las cuales se
adosa por una de sus caras otra ldmina de grueso ade-
cuado y de sus mismas dimensiones, pero de maberial
eldstico o blando (corcho, caucho uatural o sintético,
pléstico, Cieltro, pafio, etc.), pasando a disponer pox
detrds de esta segunda lduina una tercera de mabterial
rfgido, que actuard de soporie del conjuuto (cerdmics,
cemento, f'ibrocemento, tablero, pldstico, vidrio, metal,
etc, ), la cual, con vistas & su achesidn a la superfi=-
cie a recubrir, podrd ir dotada eventualmerte de una
superficle dspera en su cavra exteria, ya sea por raya-

do de dicha cara, por adhesidn de un granulado adecuado,



etc,, todo ello cou vistas a posibiliter lu adhesign
mediaute los maberiales corrientes de construccidu.

La solidarizacion de lus tres ldninag componen~
tes descritas se lleva 2 cabo metiante orificios colu=

3, cidentes de todas ellus, por las que atraviesan sendos
pasedores con elementos propios que permiten graduar a
voluntad la presidn de las ldminas entre si, Para ello,
la golucidn mds ventajosa consicte en ef'ectuar dicaa so~-
lidarizacion media:te pasadores roscados y las corres-—

10 pondientes tuercas, de las que estas dltimes, dispuestas
poxr la cara externa de la placa formada, presextan un
pequerio revorde saliente perifdrico en su cara de apoyo
sobre la ldwina exterior (cuyo reborde puede substituir-
se por una arandela gue cumple andloge mwisidn), cuyo revoxr-

15, de queda dispuesto concéntrico, pero separado, del orifi-
cio de paso del tornillo, & fin de deferwiuar la presidn
en una zoina alejada de dicho oxificio y evitar asi po~-
gibilidad de resquebrajamientos del widrio o pldstico
que coustituye =mquella lduina exteriox.

Con el mismo finz, ze ha previsto imalmente yue

FeR
dichos pasadores otomillos atraviesen los orificios
de las diversas ldminas, eniuundados en sendos mangsuitos
eldsticos, que evitards: el roce directo cou las lémi-
nes frdgiles que coumpongan la placa,

25, be acuerdo con el miswo procedimiento, se ha

previsto la decoracidu de dicnuas placas asf foanuadas,
para lo cual se puede decorar directumente la ldizina de

vidrio o material pldstico pox au cara oculta, de forma
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gue d¢ilcha decoracidn sea visible por transparencia desde
el exteriox,

o obstante, la solucidn wmds racional y prdoti-
¢ca conginte ey disponer enrtre dicha ldnins de ¥idrio o
pldstico que constituye la cara vista de la loseta y la
lduina eldstica o blauds adosadas la misms, uwa lduina

pellicula de un eleuento decorativo cualquiera, tal co=-

(o}

io papel o cartda impreso o piutado, papel metalizado,
tejidos livsos o estampados, pldsticos y chapas de made~
ra coxcho, etc., ¥, en general, cualguier otro elemento
decorativo ds naturaleza lamizar, susceplible ue inter-
calarse entre aguellas cupus. Ssta solucidi presenta
la gran ffeu"c:«;aja de lanovilidad de dichas ldninss deco-
das, gue pueusn ger substituldas fdcilmwente pox otras
sin necesidad de inutilizar las losetas, lucluso cuando
estas estdr ya dlspuestas revistisndo wia superiicie
cualquiera, con sdlo deseuroscar las tuarcas ue suje
cidu de la Lléaina de vicrio o pldstico vista y relirar
v cuubliar aguella ldmina decorativsa, volviendo a colo-

gar lueyo la propis ldnine ue vidrio o pldstico en la

K&

disposlcicn gque auterilowmiente presextaba,
Gipuiends andloga tdenica, e inclusgo coubindn-
aola cou el aspectvo decoratvive, puede intercalarse en-
tre didua ldnina de vidrio o pldstico gue consbtituye la
cara vista de las logetleas terminadas, un material hidzrd-
fuzo o dmpermeabilizante, de rorma que el elemerto deco-
rativo lutercalado quede probegido anteriomiente vor la

ldsing vigta transparente y, pox su cuza posberior, pox
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el material especial hidrdfugo o impermesbilizante 11=;

iicado, que eliminerd a la vista toda posinle aumedad
gque pudiera transmitirse de la pared o superficie a que
se gplique el revestimiento,

Finalmente, y como una variate simpliricada de
reallzacidu, queda prevista la elimluacida de la ldmine
intermedia eldsiica o blanda, cuardo ge utilice como go-
poxve wia lduins gruesa de cualguier mzberial apropiado
tal couo coxcho, tableso de madera o similay,

Es evidente gue la 1&mina de vidrio o waterial
pldstico gue congtituye la cara vistz de la loscta puede
er lisa, gravada o impresy, seultrauspaveute, trawsli-
cida, ebe., sieundo indepesudiente ael motivo de esta pa=
Lteate log guuesos, wedldaw y c’Limezw lones de las wmisuas,
que pueden conutituir pancles de superlicie velativauen~
te grasde, sin salir pox ello del dubito de la invencidu,

Vamnldn el muchos casos, gueda previsto el aca~
bao aichas ldminas de viawrio o pldsiico cou sw caabos
biselados, wando af w:a mejor presentacidn a las unio-
nes enbtre placas o loseias.

‘ Cowo puede verse, el proceso de fabricacidu des-
crito, dentro de su siwplicidad, permite revalorizar en
gran wascra un material gue, coimo es el viuwio plano, en-
cueantra ea lu actualidad una aplicacidu mwny limitala eu
decoracidi, For otra parte, la posibilidad de recaubio

de los motivos Gegoralivos gue presenian las placyas o
losetas conilere Lambié: mgror valor a las wisuus, ya

que es pos ible tener los revestimiertos eun inmejoiables
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cindiciones y adaptarlos a los Lusulos o wodas iuperan—
tes en oada moueinto, sin necesidad de saxrancar aquellos
revesbimiaitos, sivo ten sdlo cawbiaudo los kuotivou ae-
corativos intercalaios eulre el Joporte y ia ldmina an-
terigy de vidrio o umaterial pldstico,

Je comprende gue Zexdy indepandientes del objeto
de la invencidy log wmateriales, forumus 7 dlwensiones de
las losetas o placas fabricadas , aplicaciouey de las
aisumes, otivos decorativos de que veyan provistas y
digposicidu que los wisnios adoplen vespecto al conjunto
7, en general, todos wiantos detalles accegorios puedan

pregertarse, sleaupre queno uparten al conjuinto de su

escenei alidad,

4 09 A

Ye reivindica como objeto de la presente pateunte

de invencidn:

1, Procedimiento para la fabricacida de losetas
para construccidn y decoraciodn, gue congiste egencial-
mente en pertisr de ldminas de vidrio o wmaterial pldsti~

co, #sean trangpacentes o tramgldcidas, del grueso y di-

mensiones adecualss, a las ouales se auosa por wWa Qe

N

2

8

caras, una ldmiuna de material eldstico o blando,
tal couo cowecho, caucho, pldutico, fieltxo o similaxw,

pasando luego a disponer por detrds de dicha lduing
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wla bercera de materidl rizido tal cowo cerduice, ce-
mento, fibgwcemento, tablero de madera, vidrio, wmetal,
etc,, 1z cusl actuard de soporie e ird dotuda, con vis—
tas & facilitar su adhesidn sobre la superficie a recu-
brir, wediante los meteriales corrlentes de coustruccidu,
de wnia superficie dspora, delerwlnada por rayado, graba-
4o o similaxr.

2, Procedimieito para la fabricasidi ds losetas
para construscida y decoracidn, segdn la reivindicacidn
anterior,que se caracterlisza por el hecho de gue la so-
lidarizacidn de las ldui~as couponentes de cada loseta
o nlaca se lleva a cabo nmedilante elecentos gue peuudtan
gradvar la presid: entre las lduines cowponentes, tales
oo toraillos o audlogos, cuyas cabezas quedardn situa-
das en la parte posterior del coxnjunto y los vdstagos
roscados sobresaldvdn por la egvz anteriox, puara poder
acoplar las corvespondiertes tuercas de sujecid.,

5, Procedimiento para la fabricacidn de losetas
para cougtruccidu y decoracidn, sezdu las relvindicacio-
nes 1y 2, que se caracteriza por el hecho de que las
tuercas de sujoecidu presentardn un renoxde salienve pe~
riférico en su cara de contacto con las ldwinss de vi-
irio o umaterial pldstico, concértrico pero distanciago
ddl @ ificio de paso de los btoauillos, a fin ae deteriai~
nar wla zona de contacto alejada de dichos oxificios
que no haga peligrar la rotura o resquebrajado de aque-
lla ldmina,

4, Procedimiento para la fabricacidu de losetas
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para oonstruceidn y decaracidn, sempin la reiviadiczeidn
3, gue ge caractexriza por el hecho de gue el reboxde

periférico de las tucrcas ge substituye pox una arande-

E_x

a de grueso y diduetro adecuado.

5. Procedimiento para la fabricacidn de losetas,
para coustruccidn y decoracidu, segun las reiviudica-
clones 1 a4, que se caracteriza por el hecho de yue
log tornillos o elementos de sujecidn graduable de las
ldminus atraviesan los arif'icios de dstas enfurdados
en sendos maipultos eldsticos que evitan el coutacto
directo entre el metal y los waberiales de dichas ld-
minasg,

6. Procedimiento para la fabricacidn de logetas
parea construccidn y decoracida, sepdn la reivindiocacidn
1, que se caraciecriza por el hecho de e la saperficie
de la lémina de soparte rf;ida del conjunto se hace ds-
pera por deposicicdn de un granulado de maberial iddneo,
tal como srenilla, polvo de mdrmol o similar, adhexrido
convenientemente a la superrficie vista de aguella lduina.

7. Procedimiento para la fabricacidn de losetas
para oconstrucoidn y decoracidu, Sezfn las reivindicacio-
nes 1 a 6, gque se caracteriza por el hecho de que queda
prevista la decoracidn de lus mimuas, ya sea por aecora-
cidn dlrecta de la cara oculta de la lduina de ¥idrio
o material plastico, cuya decoracidn ssrd visible a tra-
véy de la misma, ya por intercalacidn entre dichs 1dui-
na y lag posteriores de un motivo decozetivo adecuado,

tal como unw ldmina o pelfcula decorativa, papel impreso,
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grebado, pintado o similwuy, tejido 1llso o estamedo, 14-
wina de mmdera, zelal, papel metalizado o andloyo, cuya
léanina adoptard una disposicidu amovible al izual gue el
resto del conjunto, pudiendo ser recambiada fdcilmente
en cualgquier wmomento.

8., Procedimianto para la fabricacidu de losetas
para construccidn y decoracidn, seypiu las relvindicacio-

nes 1 a 7, que se caracteriza poxr el hecho de gue, con

vistas & Tacilitar un aislamiento contra la humedad de
las supexficies a revestir, queda prevista la intercala-
cidn entre lag diversas ldminssg que Coywan lag losetes

0 placas, de otra de waberisl hidrdiugo o ilmperueable,
crevestimiento impermeablilizante o similar, la cual se
halluarg preferentomente intercalada ertre la ldaina de-
corada o decorativa y el soporte, cou vistas & proteger
tawbién a la priuvera de los efectos de la huwaedad.

9., Procedimiento para la fabricacidn de losetas
para oonstruceidn y decoracidn, segin las reivindicacio~-
nes 1 a 6, que se caracteriza por el hscho do gque en
una variasnte de realizacidn especialuente simplificada,
y especialueite adecuada er el caso de que la Ldmina
de soporte estd constituida por tablewo de wadera, ldmi-
a8 gruesa de corcho o similar, se suprime la ldaina in-
termedia de material eldstico, intercalando eventua];&xeu-
te entre las dos restautes los mobtivos decorativos pexr~
tinentes |

10, Procedimiento para la fabricacidn de losetas

para coustruccidn y decorscidu, sezdin las reivindicacio~
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nes 1 & ¥, gae ge caracteriza por el hecho de que la
: lganina enterior de vidrio o material pldstico puede pre-

seatar su cara vistae lisa, grabada o ilmpresa, wuf cowo
ir dotada en sus boxdes de biselados adecuados,
5. 11. Procedimiento para la fabzicacidn de losetas

para constmccolidun y decorasida.

La presente memoria descriptiva consta de dies
hojas foliadas, escritas a mdquine por uua sola cara.

Barcelons, a 10 de ugyo de 1960,
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