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P A T E n T E 

D E
I  N V E N O I  Ó N

a favo3? de Don RICARDO C^PDEVILA CASAS, de nacionalidad 
española, resid en te  en Barcelona, c a lle  Provenza, 186, 
por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LOSETAS PARA 
CONSTRUCCION Y DECORACION".

MEMŒHA DESCRIP'ilVA

La presen te  invención se re f ie re  a un procedi­
miento para l a  fab ricación  de lo se ta s  para construcción 
y decoración, pa ra  l a  obtención de la s  cuales se p a rte , 
como m ateria l de base, de v id rio  plano o m aterial p lá s -  

5. t ic o .
Cabida es la  gran u t i l id a d  y ven ta ja  que supone 

el en$.)leo del v id rio  como m ateria l cósico en decoración 
o revestim iento de superfic ies  tan to  in te r io re s  como ex­
te r io re s ,  p u erta s , muebles, e tc . ,  dado e l acabado que 

10. dicho m ateria l proporciona a dichas su p e rf ic ie s , que
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re su lta n  lim pias e h ig ién icas . Sin embargo, no es menos 
conocida la  d if ic u lta d  que rep resen ta  l a  sujeción de 
la s  p lacas o elementos formados, grueso del v id rio  a 
emplear, que forzosamente debe se r relativam ente no tab le  
para conseguir un mínimo de re s is te n c ia , d if ic u lta d  de 
adhesión sobre la s  su p e rfic ie s  a re c u b rir , e*cc., todo lo 
cual, como es lógido, redunda en e l  precio de coste de 
los revestim ien tos. Análogo razonamiento puede hacerse 
por lo que re sp ec ta  a l m ateria l p lá s tic o .

Gracias a l  procedimiento objeto  de l a  invención 
se log ra  subsanar todas la s  d if ic u lta d e s  antedichas, u t i ­
lizándose la s  láminas de v id rio  o m ateria l p lá s tico  en 
forma ra c io n a l, económica y p rá c tic a  en toda clase de 
revestim ientos decorativos.

Dicho procedimiento co nsiste  esencialmente en 
p a r t i r  de láminas planas de v id rio  o m ateria l p lá s tic o  
del grueso y dimensiones apropiadas, a la s  cuales se 
adosa por una de sus caras o tra  lámina de grueso ade­
cuado y de sus mismas dimensiones, pero de m aterial 
e lá s tic o  o blando (corcho, caucho n a tu ra l o s in té tic o , 
p lá s tic o , f i e l t r o ,  paño, e t c . ) ,  pasando a disponer por 
detrás de e s ta  segunda lámina una te rc e ra  de m aterial 
r íg id o , que ac tu ará  de soporte del conjunto (coránica, 
cemento, fibrooem ento, tab lero , p lá s t ic o , v id rio , m etal, 
e tc .) ,  l a  cual, con v is ta s  a su adhesión a l a  su p e rf i­
c ie  a re c u b rir , podrá i r  dotada eventualuente de una 
su p e rfic ie  áspera en su cara  externa, ya sea por raya­
do de a i cha ca ra , por adhesión de un granulado adecuado,



e tc . ,  todo e llo  oon v is ta s  a p o s ib i l i ta r  la  adhesión 
mediante lo s  m ateriales co rrien tes  de construcción.

La so lid a r ia  ación de la s  t re s  láa in as  componen­
tes d e sc rita s  se lle v a  a cabo mecíante o r if ic io s  coin­
cidentes de tobas e l la s ,  por las que a trav iesan  sendos 
pasadores con elementos propios que permitan graduar a 
voluntad l a  p resión  de la s  láminas en tre  s i .  Para e llo , 
l a  solución más ventajosa consiste  en efectuar dicna so­
l id a r  iz ación mediaste pasadores roscados y las  co rres­
pondientes tu e rca s , de la s  que es tas  dltim as, d ispuestas 
por l a  cara  externa de l a  p laca  formada, presentan un 
pequeño reborde sa lie n te  p e rifé r ic o  en 3u cara  de apoyo 
sobre l a  lámina e x te r io r  (cuyo reborde puede s u b s t i tu i r ­
se por una arandela que cumpla análoga m isión), cuyo rebo r­
de queda dispuesto concéntrico, pero separado, del o r i f i ­
cio de paso d e l to rn i l lo ,  a f in  de determinar l a  presión 
en una zona a le jad a  de dicho o r i f ic io  y e v ita r  a s f po­
s ib il id a d  de resquebrajam ientos del v id rio  o p lá s tic o  
que constituye aquella lámina e x te r io r .

Oon e l  mismo f in , se ha p rev is to  igualmente que 
dichos pasadores o to m illo s  a trav iesen  lo s  o r i f ic io s  
de las  d iversas láminas, enfundados en sendos manguitos 
e lá s t ic o s , que ev ita rán  e l roce d irecto  con las  lám i­
nas f rá g ile s  que compongan la  p laca.

i)e acuerdo con el mismo procedimiento, se ha 
p rev isto  l a  decoración de di cuas p lacas a s f  formadas, 
para  lo cual se puede decorar directam ente l a  lámina de 
v id rio  o m ateria l p lástico  por su ca ra  ocu lta , de forma



que dicha decoración sea v is ib le  por transparencia  desde 
e l e x te r io r .

No obstan te , l a  solución más racional y p r á c t i ­
ca consi;,te ai disponer entre dicha lámina de v id rio  o 
p lá s tic o  que constituye l a  cara v is ta  de l a  lo se ta  y la  
lámina e lá s t ic a  o blanda adosadaa la  misma, una lámina 
o p e líc u la  de un elemento decorativo cualqu iera, t a l  co­
mo papel o cartón impreso o p in tado, papel m etalizado, 
te jid o s  l iso s  o estampados, p lá s tic o s  y chapas de made­
r a  corcho, e tc . ,  y, en general, cualquier otro  elemento 
decorativo de na tu ra leza  lam inar, su scep tib le  de in te r ­
ca la rse  en tre  aquellas capas. Esta solución presen ta 
la  gran ven ta ja  de In m ov ilidad  de dichas láminas deco­
radas, que pueden ser su b s titu id as  fácilm ente por o tra s  
s in  necesidad de inu tilizar- la s  lo se ta s , incluso cuando 
estas están ya dispuestas rev istien do  una su p e rfic ie  
cu alqu ie ra , con sólo desenroscar la s  tuercas ue su je ­
ción de l a  lámina de v id rio  o p lá s tic o  v is ta  y r e t i r a r
y cambiar aq ue lla  lámina decorativa, volviendo a colo­
car luego l a  p rop ia  lámina de v id rio  o p lá s tic o  en la  
d isposición  que anteriorm ente presentaba.

Siguiendo análoga tócn ica , e incluso combinán­
dola con e l aspecto decorativo, puede in te rc a la rse  en­
t r e  di cha lámina de vidrio  o p lá s tico  que constituye la  
o<u¿ĉ  vrsüa de los losouas oermruauas, un na^erral nruró- 
fugo o im perm eabilizante, de horma que e l elemento deco­
ra tiv o  in terca lado  quede protegido anteriorm ente por l a  
lámina v i s ta  transparen te  y, por su cara p o ste r io r , por



ó

e l  m aterial especia l hidrófugo o impermeabilizante iu -
o.ícaao, que e lim inará  a l a  v is ia  toda posib le  humedad 
que pudiera  tran sm itirse  de l a  pared o su p erfic ie  a que 
se aplique e l  revestim iento.

3 , Finalmente, y como una varian te  s im plificada de
re a liz a c ió n , queda p rev is ta  la  elim inación de l a  lámina 
interm edia e lá s t ic a  o blanda, cuando se u t i l ic e  como so­
porte una lá itina  gruesa de cualquier m ateria l apropiado 
t a l  como corcho, tablero de madera o sim ilar'.

10 Es evidente que l a  lámina de vidrio  o m ateria l
p lá s tic o  que constituye la  cara v ís ta  de l a  lo se ta  puede 
se r l i s a ,  grabada o impresa, sem itransparente, t ra n s lú ­
cida, e tc , ,  siendo independiente de l motivo de e s ta  pa­
ten te  los gruesos, medidas y dimensiones de las  mismas, 
que pueden c o n s ti tu ir  paneles de su p e rf ic ie  relativam en­
te  grande, s in  s a l i r  por e llo  del ámbito de l a  invención.

l'ambión en muchos casos, queda p rev isto  e l aca­
ba-' dichas láminas de v id rio  o p lá s tic o  coh sus cantos 
b iselados,, ¿ando asf una mejor presen tación a la s  uu io - 

2Q nes en tre  p lacas o lo se ta s .
Como puede verse, el proceso de fab ricación  des­

c r i to ,  dentro de su sim plicidad, permite re v a lo riz a r  en 
gran manera un m aterial que, como es e l v id rio  plano, en­
cu en tra  en l a  actualidad una ap licac ión  muy l im íta la  en 

<?g decoración. Por o tra  p a rte , l a  p o s ib ilid a d  de recambio
do los motivos decorativos que presen can las placas o 
lo se ta s  confiere también mayor v a lo r a. la s  mismas, ya 
que es posible tener* lo s  revestim ientos en inmejorables
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con di oí on es y adaptarlos a lo s  gustos o ¡Rodas imperan— 
tes en cada momento, sin  necesidad de ara'anear aquellos 
re v e s tim ia ito s , sino tan  sólo cambiando los motivos de­
corativos in te rca lm o s  en tre  el soporte y l a  l^ a in a  an­
te r io r  de v id rio  o ¡'Raterial plásmico.

de comprende que serán independientes del objeto 
de l a  invención los m ateria les , formas y dimensiones de 
la s  lo se ta s  o placas fabricadas , ap licaciones de la s  . 
mismas, motivos decorativos de que vayan p ro v is tas  y 
d isposición que lo s  mismos adopten respecto al conjunto 
y , en general, todos cuantos d e ta lle s  accesorios puedan 
p resen ta rse , siempre queno aparten a i  conjunto de su 
esencia lidad .

m 0 d n

dg re iv in d ic a  como objeto de l a  presente paten te  
1 5 . de invención:

1. Procedimiento para la  fab ricació n  de lo se ta s  
para construcción y decoración, que co n sis te  esen c ia l­
mente en p a r t i r  de láminas de vidrio  o m ateria l p l á s t i ­
co, sean transparen tes o tra n s lú c id a s , del grueso y d i-  

20. tensiones adecuadas, a las ouales se añosa por una de 
sus caras, una lámina de m ate ria l e lá s tic o  o blando, 
t a l  como corcho, caucho, p lá s tic o , f i e l t r o  o s im ila r, 
panando luego a disponer por d e trás  de di día lámina
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una te rc e ra  de m aterial ríg id o  t a l  oomo oeránioa, ce­
mento, fi'bMcemento, tab le ro  de madera, v id rio , m etal, 
e tc . ,  l a  cual ac tu ará  de soporte e i r á  dotada, con v is ­
tas a f a c i l i t a r  su adhesión sobre l a  superfic ie  a recu­
b r i r ,  mediante lo s  m ateriales co rrien tes  de construcción, 
de una su p e rf ic ie  áspera, determinada por rayado, graba­
do o s im ila r .

2. Procedimiento para l a  fab ricac ió n  de lo se ta s  
para construcción y decoración, según l a  re iv ind icac ión  
a n te r io r , que se carác ter is a  por e l hecho de que l a  so- 
l id a r is a c ió n  de la s  láminas componentes de cada lo se ta  
o p laca  se l le v a  a cabo medíante elementos que permitan 
graduar l a  presión entre la s  láminas componentes, ta le s  
oomo to rn i l lo s  o análogos, cuyas cabezas quedarán s i tu a ­
das en l a  p a rte  p o ste rio r del conjunto y los vástagos 
roscados sobresaldrán por l a  aa ra  a n te r io r , para poder 
acoplar las  correspondientes tuercas de su jeción .

3. Procedimiento para l a  fab ricac ió n  de lo se ta s
para  construcción y decoración, según la s  re iv in d ica c io ­
nes 1 y 2, que se ca rac te riza  por aL hecho de que la s  
tuercas de sujeción presentarán un reborde s a lie n te  pe­
r if é r ic o  en su c a ra  de contacto oon la s  láminas de v i­
drio  o m ateria l p lá s tic o , concéntrico pero distanciado 
del o r if ic io  de paso de lo s  to m i l lo s ,  a f in  ue determ i­
nar una zona de contacto a le jad a  de dichos o r if ic io s  
que no haga p e lig ra r  la  ro tu ra  o resquebrajado de aque­
l l a  lámina.

4. Procedimiento para l a  fab ricació n  de lo se ta s



para construcción y decoración, según la  re iv indicación  
3, que se c a ra c te riz a  por el hecho de que el reborde 
p e rifé ric o  de la s  tuercas se substitu ye  por una arande­
la  de grueso y diámetro adecuado.

5. Procedimiento para l a  fab ricación  de lo se ta s , 
para construcción y decoración, según la s  re iv in d ic a ­
ciones 1 a 4, que se c a ra c te r iz a  por el hecho de que 
lo s  t o r n i l lo s  o elementos de sujeción graduadle de la s  
láminas a trav iesan  los o r if ic io s  de óstas  enfundados
en sendos m aiguitos e lá s tic o s  que ev itan  e l  contacto 
d irec to  en tre  e l  metal y los m ateria les de dichas l á ­
minas .

6. Procedimiento par*a la  fab ricació n  de lo se ta s  
para construcción y deooraoióa, según l a  re iv ind icación  
1, que se ca ra c te riz a  por e l hecho de que l a  superfic ie  
de l a  lámina de soporte r íg id a  del oonjunto se hace ás­
pera por deposición de un granulado de m aterial idóneo, 
t a l  como a r e n i l la ,  polvo de mármol o sim ilar-, adherido 
convenientemente a l a  su p e rfic ie  v is ta  de aquella lámina.

7. P'rocedimiarto para l a  fab ricació n  de lo se ta s  
para construcción y decoración, según la s  re iv in d ica c io ­
nes 1 a 6, que se c a rac te riza  por el hecho de que queda 
p re v is ta  l a  decoración de la s  miomas, ya sea  por decora­
ción d ire c ta  de l a  car-a o c u lta  de l a  lámina de v id rio
o m ateria l p lá s tic o , cuya decoración se rá  v is ib le  a t r a ­
vés de l a  misma, ya por in te rca lac ió n  en tre  dicha l á a i -  
na y la s  p o ste rio re s  de un motivo decorativo adecuado, 
t a l  como una lámina o p e líc u la  decorativa, papel impreso,
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grabado, pintado o s im ila r, te jid o  l is o  o estatuado, l á ­
mina de cadera, m etal, papel m etalizado o análogo, cuya 
lámina adop ta rá  una disposición amovible a l  ig u a l que e l  
re s to  de l conjunto, puliendo ser recambiada fácilm ente 
en cualqu ier momento.

8. Procedim iaito para  l a  fab ricac ió n  de lo se ta s  
para  construcción y decoración, segán las  re iv in d ica c io ­
nes 1 a 7, que se c a ra c te riz a  por e l hecho de que, con 
v is ta s  a f a c i l i ta r ' un aislam iento contra l a  humedad de 
la s  su p e rfic ie s  a r e v e s t i r ,  queda p re v is ta  la  in te rc a la ­
ción en tre  la s  diversas láminas que forman las  lo se tas
o p lacas , de o tra  de m ateria l hidrófugo o impermeable, 
revestim iento  impermeabilizante o sim ilar', l a  cual se 
h a lla rá  preferentem ente in te rca lad a  entre l a  lámina de­
corada o decorativa y e l soporte , con v is ta s  a pro teger 
tamoión a l a  primera de lo s  efecto s de l a  humedad.

9. Procedim iaito para l a  fab ricac ió n  de lo se ta s  
para construcción y decoración, según la s  re iv in d icac io ­
nes 1 a 8 , que se ca rac te riza  por el hecho de que en 
una v a ria n te  de rea lizac ió n  especialmente s im p lificada , 
y especialmente adecuada en el caso de que l a  lámina
de soporte  e s tá  co n stitu id a  por tab lero  de madera, lámi­
na gruesa de corcho o s im ila r , se suprime la  lámina in ­
term edia de m aterial e lá s tic o , in tercalando  eventualnen- 
te  en tre  las  dos re s tan te s  los motivos decorativos per­
tin e n te s .

10. Procedim iaito para  l a  fab ricac ió n  de lo se ta s  
para construcción y decoración, segán la s  re iv in d ic a d o -
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nos 1 a 9, qúe se carao ten iza  pon el hecho de que la  
lá a iu a  a n te r io r  de v id rio  o m aterial p lá s tic o  puede p re­
sen tar su cara  v is ta  l i s a ,  grabada o impresa, a s í  como 
i r  dotada en sus bordes de biselados adecuados.

5. 11. Procedimiento para l a  fab ricac ió n  de lo se ta s
para construcción y decoración.

La presente memoria d escrip tiva  consta de diez 
hojas fo l ia d a s , e sc r ita s  a máquina por una so la  cara.

Barcelona, a 10 de moyo de 1960.
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