- REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ES % 2“% 8 0 9 g Y

@ FECHA DE PRESENTACION

B D 1o

PRIORIDADES:

@NUMERO @ FECHA PAIS
. .
- . 0
PP A
Py e .
L ] L]

@ FECHA DE PUBLICIDAD (&5} CLASIFICASTEN TNHERNASISHAL s

bn i) KL s/t

—

: TITULD DE LA INVENCION

L
XXX E]

®DISPOSITIVO PERFECCIONADO ADAPTABLE A MAQUINAS EMBUTIDORAJ™-°.

* ey

@ SOLICITANTE (S)

D. FEZRNANDO PROVENCIO ALEDO

DOMICILIO DEL SQLICITANTE

ATHAMA DE MURCIA (Hurcia), Carretera de Granada Km. 301 Hm. 2.
@ INVENTOR (ES)

@ TITULAR (ES)

REPRESENTANTE

D. MANUEL DE ARPE GARCIA, Agente Oficial de la Propiedad Industri

I
MODELD DE UTIUOAD ¢ 002

UNE A- a4 MOD. 3204 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

1
ki

e



10.-‘

150-

20 *

MODELO DE UTILIDAD

por 20 afios por _ i
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Las innovaciones que se producen de tddo® tipo .
en las industrias charcuteras, son £ruto de la evolucién
constante que experimentan e implantacién de nuevad tée- .-

nicas de fabricacidén con cuyas me joras, se logran resulta

dos satisfactorios y condiciones dptimas de utididad y
comodidad para los operarias. " .

Uno de los problemas que se plantean gé{ias mé
quinas para la confeccidén de embutidoz, es sin duda algu
na lbs tiempes muertos ya que el operario tiene que si-
tuar la tripa en 1os conductos convenientes y por otra
parte disponer la materia a embutir en lugar iddéneo, te-
niendo que esperar a que el proceso de embuticién conclu
Ya para que vuelva a situar lg tripa para continuar la
operacidn.

Con el objeto del modelo de utilidad que nos
ocupa se logra obviar este gran inconveniente ya que el
operario dispone de dos conductos para situar la tripa,
de manera que cuando uno de ellos, encarado con el con-
fucto de salida de la materia a embutir, este vacio es
factible volver a encarar otro conducto para seguir la

operacién ininterrumpidamente sin mis que accionar una

palanca manual que hace que gire un plato sobre otro fi-
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jo situando el conducto lleno en su posicidn correcta y

desplazando radialmente al conducto vacio para su llenado.

Conocidas que nces son en virtud del preliminar

precedente las esencialidades, inconvenientes a obviar y

funciones a realizar por el objeto del modelo de utilidad

que nos ocupa, y por ser el tipo que ha de servir de base

para llevar a cabo la confeccién de las diversag formas:
de realizacidén a que en la practica puede llegaigg'con la
aplicacién de sus fundamentos bdsicos, se cita én‘°Ia pre

sente memoria a titulo de ejemplo y serd descrito a con-—

tinuacién con la ayuda de la 14mina de dibujos que .se

ad junta. o

En la figura dnica se representa una wviwta del
dispositivo que es objeto del modelo de utilidaé;ﬁék;se

preconiza, apreciindose la +totalidad de elementd:s:-:(iue 1o

constituyen. el o

E1l dispositivo estd constituido por un cabezal
fabricado en acero inoxidable adaptable al conducto de
salida de la mdquina embutidora convencional.

El plato fijo 1, lleva solidariamente unido un
conducto 2, que permite el acople al conducto de salida
del embutido de la miguina embutidora.

Superpuesto al plato fijo 1, se dispone otro
segundo plato 3, giratorio que lleva diametralmente opues
tos sendos elementos cilindricos 4, y 5, 0 conductos de
salida, sobre cuya superficie se coloca la tripa.

Atravesando a dichos platos 1 y 3, se encuentra
el cilindro 6, provisto de tormillo pasante y dotado de
rosca inferior a la que se fija la tuerca iddnea que

asegure el apriete del sistema.

»



60 [ and

65 [ Rl

70."

75 *

800"‘

La pieza 7, a modo de manivela o paianca se en
cuentra por uno de sus extremos atravesada por'el torni- :
1llo pasante del cilindro 6, mientras que por su exiremo
libre se articula a otra pieza 8, que conforma un aside-
ro 9. B

Lo pieza 8, inferiormente se prolonga en un'elg%;
mento 8' para su unidn al plato giratorio 3, de manera

tal que al asir el operario la palanca 7, serd £aetible

el giro del plato 3, sobre el 1, hasta situar 1ldg .conduc
tos 4 y 5, frente al conducto de salida 2, de la’pmbuti-

*
dora. foe .

Los conductos 4 y 5, se encuentran peri?érica—
mente repletos de la tripa conveniente y al enfrenkarse
al conducto de salida 2, del material apropiado puya em-
buticidn se pretende se llena la tripa por el pnocgﬁo per
tinente y una vez concluida la operacién bastara.;gclonar
la palanca para que el plato giratorio describa.éﬁléiro
de 1802 hasta desplavar al conducto que contiene tripa
hasta enfrentarse al conrducto de salide de la embutido-
ra y el vacio a situarse diametralmente en oposicién pa-
ra que el operario lo llene.,

Con todo lo cual se consigue disponer de un ca
bezal adaptable a miquinas embutidoras eliminando los
tiempos improductivos ya que en la operacidn de llenado
de tripa de embutidos, para lo cual se habri colocado la
tripa en el conducto idéneo del plato giratorio, bastard
accionar la palanca adecuada para que el plato describa
un giro de manera tal que enfrente al segundo conducto

diametralmente opuesto, y que ya se habrd llenado de trl

pa periféricamente, desplazando al vacio s la p031c16n



- ‘ 900-

de la que procede el anterior para que el operario efec-
tie la operacidn de recubrirlo de tripa, sl tiempo que
la embutidora procede al proceso de embuticidn,
Suficientemente descrito que nos es el objeto
del modelo de utilidad que nos ocupa, que lo es solamen- ;
te a titulo de ejemplo y una de las miltiples formas de i
realizacién a que en la préactica puede llegarse, tomando

como fundamento en su construcecidn el descrito é@lla

L .

presente memoria, Gnicamente nos resta sefialar dqe'las
ash
modificaciones de forma, tamafios, materiales empleados
[
u otras no fundamentales, no deben ser consideradas va-

. . . . LICEE
riaciones gue afecten a su esencialidad. .
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El modelo de utilidad descrito recaeri pues so

bre las siguientes reivindicaciones:

18,~- "DISPOSITIVO PERFECCIONADO ADAPTABLE A
MAQUINAS EMBUTIDORAS", caracterizado por cuanto extd cons.!
tituido por un cabezal de acero inoxidable, adaptable |

al conducto de salida de la méquina embutidora,’.gisfo ca-

ll“’ A4

bezal estd provisto de dos platos o discos, uno‘fijo ¥
el otro giratorio superpuesto al primero, cuyo seéundo %
plato estd dotado de dos conductos de salida diameﬁial—

mente opuestos, de manera tzl que al girar dicho.plato

mediante una palanca manual, se orientarén los conductos

de salida sobre el de la embutidora; con todo lo: gual

al estar el operario embutiendo normalmente, intrngci—

L]
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r4 tripa por el tubo que queda libre, terminada la accidn,

L4
se = a3

bastard girar la palanca para que el giro del disco ten~
g£a lugar, con lo que se consigue el proceso de embutir y

colocar tripa indefinidamente.

28 ,~ "DISPOSITIVO PERFECCIONADO ADAPTABLE A
MAQUINAS EMBUTIDORAS“,

Todo ello, tal y conforme queda descrito, re-
presentado y reivindicado.

Esta memoria consta de cinco hojas, mecanogra-
fiadas y foliadas por una sola de sus caras, conteniendo

un total de ciento dieciocho lineas.
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DE UN MODELO DE UTILIDAD, A FAVOR DE Do FERNANDO
PROVENCIO ALEDO, DE NACIONALIDAD ESPANOYy:DOMI- -
CILIADO EN ALHAMA DE MURCIA (MURCIA) CAR’RETERA

DE GRANADA Kif. 301 HM. 2, POR: “DISPOSVIT’IYO PER-
FECCIONADO ADAPTABLE A MAQUINAS Erfmmmo,é{.@'.

Escala variable.
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