
REGISTRO OE LA PROPtEOAO !NDUSTR!AL ES O 2'5 8 0 9 9 O  Y

FE C H A  D E  P R E S E N T A R O N

MODELO OE UHUDAO

[30 ) P R !O R !D A D E S : 

NUM ERO (3 2 ) FE C H A

FECH A OE PU B L .ÏO D A D CL A 3 Í F Í CA S S ? ! T HT e HR X BS BT Wt : — í s

^ 5 4 )T !T U L O  OE UA !N V E N C !O N

"D ISPO SIT IVO  PERFECCIONADO ADAPTABLE A MAQUINAS EMBUTIDORAS^'

O S O L !C !T A N T E  (S )

D . FERNANDO PROVENCIO ALEDO

DOMSCtLfO DEL S O L !C (T A N T E

ALEAMA DE MURCIA (M u rc ia ) ,  C a r r e te ra  de Granada Km. 301 Hip. 2,

r á i N V E N r o p t e s )

[7 3 )T !T U L -A R  (E S )

(7 4) R E PR E S E N TA N TE

D . MANUEL DE ARPE GARCIA, Agen te O f i c i a l  de l a  P rop ied a d  In d u s t r ia ]

UNE A - 4 MOC. 3 2 0 4 U T !U C E S E  C O M O  P R !M E R A  P A G ÍN A  DE L A  M E M O R !A



'í
* '¡L'1'Í'ÍA

MODELO DE UTILIDAD 

por 20 años por 

"DISPOSITIVO PERFECCIONADO ADAPTABLE A MAQUINAS EMBUTIDO §
- 'As

RAS", a fa v o r  de D. FERNANDO PROVENCIO ALEDO, de naciona ^  

l id a d  espaRola, dom iciliado en ALHAMA DE MURCIA (M urcia) s 

C arretera  de Granada Km. 301 Hm. 2.
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Las innovaciones que se producen de tO do 'tipo

en la s  in d u str ia s  charcuteras, son f ru to  de l a  evolución
**

constante que experimentan e im plantación de nuevas tó c -  

n icas  de fa b r ic a c ió n  con cuyas m ejoras, se lo g rá ñ 'r e s u lt a  

dos s a t is fa c to r io s  y condiciones óptimas de u t i lid a d  y 

comodidad para  lo s  o p e ra r ía s . . J

Uno de lo s  problemas que se p lantean én *ia s  má 

quinas para  l a  confección de embutidos, es s in  duda a lgu  

na lo s  tiempos muertos ya que e l operario  tiene  que s i ­

tu a r l a  t r ip a  en lo s  conductos convenientes y por o tra  

p arte  d isponer l a  m ateria a embutir en lu g a r  idóneo, te ­

niendo que esperar a que e l  proceso de embutición conclu  

ya para que vuelva a s itu a r  l a  t r ip a  para  continuar l a  

operación .

1 5 .-  Con e l  objeto  d e l modelo de u t i lid a d  que nos

ocupa se lo g ra  obviar este gran inconveniente ya que e l  

operario  dispone de dos conductos para s itu a r  l a  t r ip a ,  

de manera que cuando uno de e l lo s ,  encarado con e l  con­

ducto de s a l id a  de l a  m ateria a embutir, este  vacio  es 

2 0 . -  f a c t i b le  v o lv e r  a encarar otro conducto para  segu ir  l a

operación  ininterrumpidamente s in  más que accionar una 

pa lanca  manual que hace que g ire  un p la to  sobre otro f i ­



jo  situando e l  conducto lle n o  en su posic ión  co rrecta  y

desplazando radialmente a l  conducto vacío  para su llenado .

Conocidas que nos son en v irtu d  d e l pre lim inar

precedente la s  esenc ia lidades, inconvenientes a obv iar y

funciones a r e a l iz a r  por e l  objeto  d e l modelo de u t ilid a d

que nos ocupa, y por se r e l  t ipo  que ha de s e rv ir  de base

para  l le v a r  a  cabo l a  confección  de la s  d ive rsas  formas
* **

de re a liz a c ió n  a que en l a  p rác tica  puede llega r& é 'co n  l a****
ap lic a c ió n  de sus fundamentos bás icos , se c it a  án *Ia  pre 

sente memoria a t í t u lo  de ejemplo y se rá  d e s c r ita  a  con- 

tinuación  con la  ayuda de l a  lámina de d ibu jo s  qiR&'se 

ad jun ta . M

En l a  f ig u ra  única se representa  una viraba d e l
* w *

d isp o s it iv o  que es objeto  d e l modelo de utilidad'.qu&Lse  

preconiza, apreciándose l a  to ta lid ad  de elementós\que lo  

constituyen .  ̂ ^

E l d isp o s it ivo  está  constitu ido  por un cabezal 

fab ricado  en acero inox idab le  adaptable a l  conducto de 

s a l id a  de l a  máquina embutidora convencional.

E l p lato  f i j o  1, l le v a  solidariam ente unido un 

conducto 2, que permite e l  acople a l  conducto de s a lid a  

d e l  embutido de l a  máquina embutidora.

Superpuesto a l  p la to  f i j o  1, se dispone otro  

segundo p la to  3t g ira to r io  que l le v a  diametralmente opues 

to s  sendos elementos c i l in d r ic o s  4, y 5, o conductos de 

s a lid a ,  sobre cuya su p e r fic ie  se coloca l a  t r ip a .

Atravesando a dichos p latos 1 y 3, se encuentra 

e l  c i lin d ro  6, p rovisto  de t o r n i l lo  pasante y dotado de 

ro sca  in fe r io r  a l a  que se f i j a  l a  tuerca  idónea que 

asegure e l  ap rie te  de l sistem a.



La  p ie z a  7, a modo de m anivela o palanca se en % 

cuentra por uno de sus extremos atravesada por e l  to rn i­

l l o  pasante d e l c ilin d ro  6, m ientras que por su extremo 

l i b r e  se a r t ic u la  a o tra  p ieza  8, que conforma un aside ­

ro  9.

La  p ieza  8, in feriorm ente se prolonga en un e le

mentó 8 ' para  su unión a l  p lato  g ira to r io  3, de manera
* *

t a l  que a l  a s i r  e l  operario  l a  palanca 7, será  ía é ^ ib le  

e l  g iro  d e l p la to  3, sobre e l  1, hasta  s itu a r  ld^/áonduo 

to s  4 y 5, fren te  a l  conducto de s a l id a  2, de la* ^ b a t i ­

do ra . * . -e ̂
Los conductos 4 y 5, se encuentran p e r i fé r ic a ­

mente re p le to s  de la  t r ip a  conveniente y a l  enf^ep&arse 

a l  conducto de s a lid a  2, d e l m ateria l apropiado puya em- 

b u tic ió n  se pretende se l le n a  la  t r ip a  por e l  pnonepo per 

tinente  y una vez concluida l a  operación bastará  accionar 

l a  palanca para que e l p la to  g ira to r io  describa  un g ir o  

de 1803 hasta  desp lazar a l  conducto que contiene t r ip a  

h asta  en fren tarse  a l  conducto de s a l id a  de l a  embutido­

r a  y e l  vacío  a s itu a rse  diametralmente en oposic ión  pa­

r a  que e l operario  lo  l le n e .

Con todo lo  cual se consigue disponer de un ca 

b e z a l adaptable a  máquinas embutidoras eliminando lo s  

tiempos improductivos ya que en l a  operación de llenado  

de t r ip a  de embutidos, para lo  cual se habrá colocado l a  

t r i p a  en e l  conducto idóneo d e l p la to  g ir a to r io ,  basta rá  

acc ion ar l a  palanca adecuada para que e l  p lato  d esc r ib a  

un g iro  de manera t a l  que enfrente a l  segundo conducto 

diametralmente opuesto, y que ya se habrá llenado de t r i  

pa periféricam ente , desplazando a l  vac ío  a l a  pos ic ión



85 . -
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de l a  que procede e l an te r io r  para que e l operario  e fec ­

túe  l a  operación de re c u b r ir lo  de t r ip a ,  a l  tiempo que 

l a  embutidora procede a l  proceso de embutición.

Suficientem ente descrito  que nos es e l  objeto  

d e l  modelo de u t ilid ad  que nos ocupa, que lo  es solamen­

te  a t itu lo  de ejemplo y una de la s  m ú ltip les formas de

re a l iz a c ió n  a que en l a  p rác tica  puede llegarse ,tugan do
*  *  *# **

como fundamento en su construcción e l  d escrito  eh l a
* +

presen te  memoria, únicamente nos r e s t a  seña lar q a e 'la s

m odificac iones de forma, tamaños, m ateria les  empleados
* *

u o t ra s  no fundamentales, no deben se r  consideradas va­

r ia c io n e s  que afecten  a su e sen c ia lid ad . !
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E l modelo de u t i lid a d  d esc r ito  recaerá  pues so ^

bre la s  s igu ien tes  re iv in d icac ion es :

l a . -  "DISPOSITIVO PERFECCIONADO ADAPTABLE A

MAQUINAS EMBUTIDORAS", caracterizado por cuanto e stá  coas

t it u íd o  por un cabezal de acero in ox idab le , adaptable
* +

a l  conducto de sa lid a  de l a  máquina embutidora,'qújgo c a -

beza l está  p rov isto  de dos p lato s o d isco s , uno 'jfijp  y

e l  otro g ir a to r io  superpuesto a l  prim ero, cuyo segundo ^

p la to  está  dotado de dos conductos de s a lid a  d iam ptra l-

mente opuestos, de manera t a l  que a l  g i r a r  d icho .p la to

mediante una palanca manual, se o rien tarán  lo s  conductos

de s a lid a  ¡sobre e l  de l a  embutidora; con todo lo* ou&l

a l  e sta r e l  operario  embutiendo normalmente, in tro d u c i-
....

r á  t r ip a  por e l  tubo que queda l ib r e ,  terminada l a  acción, 

b a s ta rá  g i r a r  l a  palanca para que e l  g iro  d e l d isco ten­

ga  lu ga r , con lo  que se consigue e l  proceso de embutir y 

co locar t r ip a  indefinidam ente.

2 3 . -  "DISPOSITIVO PERFECCIONADO ADAPTABLE A 

MAQUINAS EMBUTIDORAS".

Todo e l lo ,  t a l  y conforme queda d esc r ito , re ­

presentado y re iv in d icad o .

E s t a  memoria consta de cinco h o jas , mecanogra­

f ia d a s  y fo l ia d a s  por una so la  de sus caras, conteniendo 

un t o t a l  de ciento dieciocho lín e a s .

MADRID A 8 M  M
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DE UN MODELO DE UTILIDAD, A FAVOR DE D. FERNANDO

PROVENCIO ALEDO, DE RACIONALIDAD ESPAÑOtA^ÍDOMI-*.+ +
CILIADO EN ALHAMA DE MURCIA (MURCIA) CARRETERA

. *
DE GRANADA KM. 301 HM. 2, POR: "DISPOSITIVO PER­

FECCIONADO ADAPTABLE A MAQUINAS EMBUTIDERAS".
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E sca la  v a r ia b le .
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