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Para la construceidn de estanterias desmontables
vienen empledndose corrientemente montantes angulares
de seccidn transversal en L provistos en sus alas de
orificios, de configuracidn y distribucién variadas,
para la fijacidn, mediante tornilles, de travesafios
de soporte de los paneles que han de constituir los
distintos estantes.

Cuando se trata de estanterfas puramente utilita-
rias, por ejemplo para almacenes que no se hallan a la
vista del pdblico, fdbricas, etc., los citados montan-
tes angulares provistos de orificios son perfectamente
apropiados, pero no es asf cuando se trata por ejemplo
de estanterfas para comercios, bibliotecas, etc., que
ademds de su funcidn propia hayan de cumplir con ciertas
condiciones de estética.

Los perfeccionamientos en la construccidn de ele-
mentos para estanterfas desmontables que constituyen
el objeto de la presente invencidn, permiten el fdcil
y rdpido montaje de estanterias que a la par de ser suma-
.mente utilitarias, responden por completo a las exigen-
cias requeridas en cuanto a estética.

En su esencia se caracterizan los perfeccionamien=
tos de que se trata porque los elementos verticales o
montantes se construyen huecos, de perfil triangular,
dotando al menos una de sus caras planas de orificios
equidistantes para el paso de tornillos y, correspon-
dientemente, los elementos horizontales o paneles, de

plancha :rebordeada en tode su contorno, se dotan de
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esquinas achaflanadas, practicando en el reborde de
cada chaflén una escotadura para el encaje del respec-
tivo tornillo de sujecidn.

guando el perfil hueco mencionadog que preferente=
mente se dota de dos caras iguales y perpendiculares
entre si, haya de servir de montante intermedio de la
estanterfa, se lo provée de orificios equidistantes
en cada una de las dos ramas que integran el respectivo
dngulo diedro, en tanto que cuando haya de servir de
montante de esquina, se lo provée de orificios equidis-
tantes Unicamente en la cara opuesta al 4ngulo recto,

Los montantes mencionados pueden construirse ventaw
josamente a partir de dos flejes, uno de ellos plano y
el otro doblado en 4ngulo recto por su linea media longi-
tudinal, uniéndolos entre si por sud bordes longitudina-.
les mediante engatillado o de otro modo, para formar asi
el citado perfil hueco y dotando previamente al fleje
que ha de quedar oculto en el conjunto armado, de los

referidos orificios equidistantes para el paso de tor-

.nillos,

Naturalmente, el perfil hueco mencionado puede
también construirse de una sola pieza, va sea por extru-
sidn, por ejemplo de aluminio, a partir de un tubo o de
un fleje dnico9 Igualmente pueden utilizarse tres flejes
para su construccidn. Cuando se empléen flejes, pueden
también unirse los bordes de éstos, en lugar de por enga-

tillado, mediante soldadura.

Otras caracteristicas y ventajas de los perfeccio-
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namientos de que se trata se desprenderdn de la siguiente

descripcidn que se hace con relacién a los dibujos adjun~-
tos, en los cuales:

La Fig. 1 representa una vista de alzado de una
porcidn de un montante realizado segdn la invencidn;

la Fig, 2 es una vista en el sentido de la flecha II
de la Fig. 1;

la Fig, 3 ilustra una vista de perfil correspon-
diente;

la Fig. 4 muestra una vista de perfil de otro mon-
tante realizado segdn la invencidn;

la Fig. 5 representa una vista de alzado en el
sentido de la flecha V de la Fiz. 4;

la Fig. 6 es una vista en perspectiva de un panel
apropiado para el montaje de estanterfas en combinécidn
con montantes segdn las Figs. 1 a 5;

la Fig, 7 ilustra en vista en perspectiva un de=-
talle de la fijacidn de dicho panel en un montante;

las Figs. 8 v 9 representan, en vistas en perspec-
tiva, los perfiles huecos segin las Figs. 1l a 3y
L, 5, respectivamente;

la Fig. 10 muestra uno de los tornillos de fija-
cidn de los paneles;

la Fig. 1l es una vista en perspectiva de una estan-
terfa montada con empleo de montantes segdn la invencidh;

la Fig. 12 representa una porcidn, a mayor escala
y también en perspectiva, de la propia estanterfa citaday y

las Figs. 13 a 18 representan vistas de perfil de

-l -
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otras formas de realizacidn de los montantes huecos
segdn la invencidn,

Con relacidn, en primer lugar, a las Figs. 1 a 3y
8, el montante representado estd constitufdo por un fleje
plano 1 y por otro, designado en su conjunto con 2, que
doblado en dngulo recto por su linea media longitudinal
3, forma dos ramas iguales 4 y 5. Los dos flejes citados
estdn unidos entre si por sus bordes longitudinales me-
diante engatillado, conforme puede apreciarse en 6, for=
mando un perfil hueco de seccidén triangular. Las dos
ramas 4 v 5 del fleje angular 2 llevan practicados una
hilera de orificios 7, que en el ejemplo representado
comprenden una porcidn circular 8 y otra longitudinalmente
alargada 9 para la finalidad que se dird.

El montante ilustrado en las Figs. 4, 57 9 estd
constitufdo por un fleje 10 doblado en &nzgulo recto por
su 1fnea media longitudinal 11, formando dos ramas igua-
les 12 v 13, asf como por un fleje plano 14, dispuesto

por el interior del &ngulo diedro determinado por las

ramas 12 v 13 del fleje 10, a 45° con respecto a ellas,

segdn puede apreciarse particularmente en la Fig. 4.
Los flejes 10 y 14 estén unidos entre sf por engatillado,
segdn se ilustra en 15, y el fleje plano 14 lleva practi-
cados una hilera de orificios 16 equidistantes e iguales
a los designados con 7 en las Figs., 1y 2.

El panel representado en la Fig. 6 comprende un
panel propiamente dicho 17 de esquinas achaflanadas 18

y provisto en todo su contorno de un reborde 19, presen=
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tando este reborde en las esquinas achaflanadas una esco-
tadura 20 para su encaje sobre el tornillo de fijacidn
segidn se dird. Este tornillo, conforme puede apreciarse
particularmente en la Fig. 10, comprende una espiga ros-
cada 21, una cabeza 22 y una tuerca de orejas 23, presen-
tando la espiga 21 inmediatamente a continuacidn de la
cabeza 22 sendas zonas aplanadas 24 diametralmente
opuestas. -

Los perfiles huecos ilustrados en las Figs. 13 y
14 estdn constitufdos de una sola pieza tubular; los de
las Figs. 15, 16 y 17 estdn constitufdos por un fleje
dnico convenientemente conformado; y el ilustrado en la
Fig. 18 estd constituido por tres flejes planos unidos
entre sf por sus bordes mediante engatillado. Como queda
dicho, en los perfiles constitufdos por dos o mds flejes
podrfa hacerse la wnidn de éstos, en lugar de por enga-
tillado, mediante soldadura u otro medio.

Para el montaje de una estanterfa mediante los mon-

tantes, paneles y tornillos descritos, se dispone en

.cada esquina un montante segin las Figs. 4, 5y 9 (o las

Figs, 14 & 16) de modo que las dos ramas 12 y 13 del
fleje angular 10 queden situadas hacia fuera y el fléje
plano 14 resulte oculto en el interior del 4ngulo diedro
determinado por dichas ramas. Entre estos montantes de
las esquinas se disponen los necesarios montantes inter-
medios segin las Figs. 1, 2, 3 y 8 (o las Figs. 13, 15,
17 6 18) y se acoplan entre si mediante un nidmero corres-

pondiente de paneles segin Fig. 6, uniendo cada uno de
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éstos por los rebordes de sus esquinas achaflanadas 18

a una de las porciones interiores oblicuas de un montante
v fijdndolos mediante tornilloé segdn Fig. 10 y conforme
pvede apreciarse particularmente en la Fig. 7. Como las
zonas aplanadas 24 de la espiga 21 de dichos tornillos
encajan en las porciones longitudinalmente alargadas 9

de los orificios 7 y de las correspondientes porciones
longitudinalmente alargadas de los orificios 16, dichas
espigas no pueden girar al apretarse o aflojarse la
respectiva tuerca de orejas 23.

En la estanterfa montada quedan visibles Ynicamente
las porciones de los montantes desprovistas de orificios,
es decir, el fleje angular 10 en el caso de los montantes
de las esquinas segin Figs. 4, 57 9 y el fleje plano 1
en el caso de los montantes intermedios segdn Figs. 1, 2,
3 y 8, conforme puede apreciarse claramente en las Figss.
11l v 1Z2.

N O T A,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as? como la manera de ponerlo en prdctica se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su princi=-
pio fundamental, puede quedar sometido a variaciones de
detalle, siendo lo esencial y por lo que se solicita
Patente de Introduccidn, por diez afios, lo que queda resu=-
mido en las siguientes reivindicaciones:

1a,- Perfeccionamientos en la construccién de ele-
mentos para estanterfas desmontables, caracterizados

porque los elementos verticales o montantes se construyen
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huecos, de perfil triangular, dotando al menos una de
sus caras planas de orificios equidistantes para el
paso de tornillos y, correspondientemente, los elemen-
tos horizontales o paneles, de plancha rebordeada en
todo su contorno, se dotan de esquinas achaflanadas,
précticando en el reborde de cada chafldn una escotadura
para el encaje del respectivo tornillo de sujecidn.
28,~ Perfeccionamientos en la construccidn de ele-
mentos para estanterfas desmontables segdn la reivindi-
cacidn la, caracterizados porque cuando el perfil hueco
mencionado, que se dofa de dos caras iguales y perpendi-
culares entfe sf, haya de servir de montante intermedio
de la estanterfa, se lo provée de orificios equidistan-
tes en cada una de las dos ramas que integran el respec-
tivo 4ngulo diedro, en tanto que cuando haya de servir
de montante de esquina, se lo provée de orificios equi=~
distantes dnicamente en la cara opuesta al 4ngulo recto,
3a,- Perfeccionamientos en la construccidn de ele=
mentos para estanterfas desmontables segdn las reivindi-
paciones lé y 2a, caracterizados porque los montantes
mencionados se construyen a partir de dos flejes, uno
de ellos plano v el otro doblado en &ngulo recto por
su lfnea media longitudinal, uniéndolos entre s{ por
sus bordes longitudinales mediante engatillado o de otro
modo, para formar asf{ el citado perfil huedo y dotando
previamente al fleje que ha de quedar oculto en el con=-
junto armado, de los referidos orificios equidistantes

para el paso de tornillos.
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LA, ~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ELE-
ANTCS FARA ESTANTERIAS DESHONTABLES,
tal vy como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de nueve hojas mecanografiadas por
una sola cara v de tres léminas de dibujos.
Barcelona, 7 de Mayo de 1960, |
ANGULOS RANURADOS Y ESTRUCTURAS
METALICAS, S.A, »AREMSA»
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