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V. dogé iprqués liontoiiu, tde uacionadiidad espafiola, domi-
ciliado en wsarcelous, Pireza wiflez de Avce u¥ T, golicita re-
gisvrar unw rateute de Iuvencibu, por 20 anos, purs Mspulid
y 8us Pogesiones, que se reriere & “PROCEDIMIENTO PARA MOL-
IEAR, POR VACIO, PIEZAS DB MATERIAL TERMOPLASTICO".-

-~

Lg preseuy® sULiCiTUG Ge Puieuss e diuveucidn, tieue por
0uJet6 reiviadicar Jlag parvicuLaridudes de un procedimlento
para 1# ovteuctbn Ge prezuay woiuesdas ei uaterial pLégirco,
cuye Dasa termopidgtica es luirouucius en 108 woiues, practi~
cando el vaclo en el iuterivi de Los Wismos.-

Bi proceaimiento usual, para .a Iimoricacibi de piezas
moLdenaas 4 uvase de umieriai termopiésuico, cousiste €i L&
iuyeccibu de L8 wasa riulua en e) iuberior der lLoide, w&JO

pregidn de intensgiaad variavie. Lgie sistema, comunmente el

Pileado naste el preseute, adoilece, en &lgunos |®sog, de V-

rios detectom, egpeclalments en aquellos en gque el ovJeto &
moldear tiene extensibu superiiciael y relativamente poco es—
pesor, sucediendo que, ali inyectar a presioén el materiai ter-
woplagtico dentro del molde, gueds eu su iuterior aire eu
Iorma de bizr‘uu.;jas, gue provoca imperiecceiouey superiiciales
en el onjeto moLdeado.-

Segin el procediumieio, OuyeTto ue 18 pPresente solicitud
de rFatente de luvencilu, la iuwuroduccibu Gel waterial tveruwo-
pldgtico se erectia por aspiracibu, al Provocar ei vacio en

el 14Terior del uwOLAS.=
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&l moiue eumpieaud pury apiicar esie procediulento de moi-
ueo, estd coustituiuo por uuw placa 0 wase, ue Wi material
adecugdo, ed L2 cual estd represeutvada, ein vao reiieve, ia
couilguraciéu, form& 0 diiulujo, destiuado a ser reproducido eu
material termoplisticO. Licis PLECE €3T4 proviste de ung O
més valvulias, a traves de .ias cuBlies y mediante uue vombe, se
practica el vaclo en el juterior del moide.—

EL nuero de valvulias a iugtalar eu ed mowue, aepence de
la conTiguracidn del owjeto & reproducir, ya que, &i 0o esté
congtituido por wn conJunto COUTLLMO O enlazado, deverd esuar

distriouido en gzonas o coupartimientos, eu cada uno de i0s

cuales ge ua de preveer .iu corregpoudiente valvula s bara prac-

s1car el vacio.-

gowre l& place 0 vase, ue superiicie pi8ua rectiilcada,
pe ColOca UuE praca de cierre, ue IoYuw val, que eutre dlcus
piaca y 1@ vage queue coustituldo e.r wolde coupleto, del Ov-
Jeto & olueal's B¢ couwpreuue que sjieddl wun olide degtinado
pragticar el vacio en su duverior, La Juuv& entre Ja vage Jy
la tapa debe ser periectamente NeTUETLcA.-

Ung vez cerrado ed mOLde, we procewe & pPracilcalr ei va-
cio eu sBu iuterior, a‘través de La vaivuLa 0 valvuies de La
base del molde. A contiuuacibu ve avre 18 valvula 0 viivilus
Ge eutrada de wuterial teruwopiégtico (gue pueuen ser varias,
en caso de egtar dividido el uwoide en ¢ ouwpartimientos), entran
do dicho waterial, en esgtado ziufdo y a impulso de la presidu
atwosiérica, en el ingerior del uwoide, aistrivuyéndose periec-
tamente por su interior, gracias &l vacilo practicado en touas
suy cavidadem.- Para iaciliiTur .& penetracibn del maverial eu
el wWoLde, pueae awrirge Lo Viivuid ue puso siu estar cerrada
Lla vaivuia de aspiraciln, g través de la cual se produce el

vacio, efectududose, de estva rorma, uwad succidnu del material

: , < " . e gy _ N . .
Teruoplasvico en estado rluido, que se Gistribuye uuiiormenen—

v
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Te por Ttoao el woide.- 5 &a 8@ 7 ﬁ

i sistema propuesto es compativle con ia iuyeccibu o

pres1bi uel haterisi, en el moide, especialitente en casos en
que, por la exteusilu del wismo, clase de materiei mwoiuesuo,
0 aispogicidn de +a8 pieza & woidear, puedeu presentarge diti- |
cultates ol emplearse uno soL0 de LOS procedimién‘t;os indieadoge

vuE veg Jlleno el uwolde, se proceds & la polimenacibdu deu
meverial termopidstico, por Los wévodos usuuleg.-

e sooreeutiende que la Tapa de cierre y .& uase del woi-
de, Pueden ser de cualquier maverial y el vajo reiieve gue dew
termina La forma a reproducir, por relleno de materiai Teruo-
plésiico, puedue oOwteuerse poi medios mwecanicos, electroquinie
cog, u otrog, que se estimen couveuleutes, 0 requiera Lu ud=
Turaleza del wateriald qﬁe congtituya el uoclde, siempie gue se
manbedgs el priaClplo udsico ael Procedllulento ue Loluess Da=-
teriales Terwoplasticos, wl vacio.-

Ly patenve ue Luveuscibu por "PROCEDIMIENTO PARA MOLDEAR,
POR VACIO, PIKZAS s NATERIAL TERMOPLASTICO", cuyo priviiegio
de expiotacibn en Hgpara y sus Posesiones, ée 50licita por
uu perfodo de 20 afios, ueberé recuer eun las pacticuiarivades,
que g e concretan eu iag giguieules,

REIVINDICACTIONGSGS
L2) YPROCEDINIENTO PaARA NOLDMAR, POR VACIO, PIEZAS D MATARIAL

wERMOPbAoTIUO", caracterizudo por €L necio de gue ia operacibu
de wolueo ge Lleva & cau0 UTilizaudo un moide IOTWMUO poL une
base y una tapu, en Llus que, DPOr wajO relieve, eslé reprodu~
cida .& couniiguracibu, rorma o dimujo, westinado a ser molaea=-
do en material Termopléstico, presentanao, aluas partes, Las
superticies de contacto perrecvamente rectiilcadas, para esw
vavlecer el cierre nermético ded molue, iupresciudilbie para
poder practicar el vaclo eu 8U LuLelrlor,-—

24) “PROCEDINILNLO PaRA MOLIEAR, POR VACLO, PIEZAS DE MATERIAL

DurthlOP L TCON, seglu Lla 18 reivindicacibn, curdcterizadd por

-
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el necho ue gue Lu vase del moide ©8T4 provisue e Uuw 0 més

vaivalasg, & través de lag cuules y wediuute La correspoudiente
ovomwa de vacio, se practica la aspiracibn que provoca el va-
c¢io en vouas L@s cuvidaues que presente ei uwoide, cuyw IOTDa

o coufiguracibu a reproduciy, si uo es coutiuua o eulazada,

ge digtrivuye por zouag O en cohpartimlentos, caus Mo ue

los cuales deve estar provisto de véivuia de aspiracidu,

iin de que el vacio resulue couwpleto y uuizorme., -

3%) YPROCEDIMIENTO PARA MOLDEAR, POR VACIO, PIGZAS D JATHRIAL
PERMOPLASTICO", seglu Law reiviudicucioues 4s y 2, caracte-
rizado por el hecino de que, uid vez owueuido el vaciv eu el
Luterior des woiue, g€ avre la vaivula, 0 valvuies, que para
la entrade del uwabteriss vermopldstico se ian dispuesto, peie=
Trando 18 uasa rlulda en el woLde, LAJO €L llpuils0 de Ly pre-
g16i1 atuwogIsrica, 0 ayudada por uug presidu auxiiiar couple-
wenvaria, distrivuyénaose periectauente, gracias al vaclo
bracticado eun fouas Las cavidades, eu que se nalia suodiviaido
el WOLdes—

4%) WPROCEDILIENTCO PARA MOLDESAR, POR VACIO, PIKZAS UK MATERIAL
LurdOPLASLLUO", seglu Llas reivindicacioues preceuentes, cerac-

Lerizado pPor el uechno ue gue, pare lacilitar la rapiua eulradg

eil el woide cel material termopifstico que Lo u& de Lleuar,

86 abre su vaivuis O Valvuius Ge paso, slu estai cerrauas ias

ae awpiracibu, efectududose, (e esta wauera, una suceiln di-
recta sobre el uaterial termopidstico, que se distribuye més
unitormemente y que posverioruenie es SOWE LU0 & polimerizacidn~
H8) WPROUBOTMIANLO Paiti HOLUBAR , POt VACLO, rildas i Nalsniad
TEﬂmURLAbTIUUH. ¢al couwo sé Ly degerito ed ia preselte WeOIL&se:
| CoumTa d; cLnatlo uo4us Iolladas y mecanograliadas por

Wil 8048 Ccarg,-—

sarceloua a [ de ligyo de L.YoUe=

Poie de Dy vosé marqués LEOLiue -
4 1'&})&! i SR B 19\.)?
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