
U. Jo sé  A rq u es Montoiiu, de nacionalidad  española, domi­

c ilia d o  en Barcelona, P laza  núñez de Arce a *  7 y s o l i c i t a  re­

g i s t r a r  tuia Pacen-ce de Invención, por JO anos, para España 

y su s P osesion es, que se r e f ie r e  a  "PROCEDIMIENTO PARA MOL­

DEAR, POR VACIO, PIEZAS DE MATERIAL TERMOPLASTICO".-

aa  presente so lic itu d  de Ps*.enuo uc Invención, viene por 

ob jetó  re iv in d ic a r  l a s  p a rt ic u la r id ad e s  de un procedimiento 

para l a  obtención ¿e p iezas momeadas en m aterial p lá s t ic o , 

cuya masa term opiástica  e s  in troducida en io s  momea, p ra c t i­

cando e i vacio  en e l  in te r iu i de io s  mismos.-

E i procedimiento u su a l, para i a  fau ricac ió n  de p iezas 

moldeadas a  case de m aterial term op iástico , co n siste  en 1 a 

inyección de l a  masa i iu íu a  e n e i  in te r io r  üei moiae, oajo 

presión  de in tensidad  v a r ia b le . Este s is te m a , comunmente em­

pleado n asta  e l  presen te , ad o lece , en algun os caso s, de va­

r io s  d e leo to s, especialm ente en aq u ello s en que e i ou jeto  a 

moldear tien e  extensión su p e r f ic ia l  y relativam ente poco e s­

pesor, sucediendo que, a i  in y ectar a  presión  e l  m aterial t e r -  

m opiástico dentro del molde, queda en s u  in te r io r  a ir e  en 

forma de burbu jas, que provoca im perfecciones su p e r f ic ia le s  

en a i  objeto moldeado.-

Eegún e l  procedim iento, ooyeto ue i a  presente so l ic itu d  

de patente de Invención, l a  introducción dei m aterial termo- 

p lá s t ic o  se e fe c tú a  por a sp irac ió n , a i  provocar e l  vacío  en

e i  in te r io r  del molde.-



25

30

35

40

45

50

E i moine empieauo para a p lic a r  e ste  procedimiento de moi- 

ueo, e s tá  con stitu íu o  por ana p laca  o case , ue un m aterial 

adecuado, en l a  cual e s tá  representada, en uajo r e lie v e , i a  

configuración , l'orma o d íou jo , destinado a  se r  reproducido en 

m aterial term oplàstico . Drena piaoa e s tá  p ro v ista  de una o 

más v á lv u la s , a tra v é s  de l a s  cu a le s y mediante una bomba, se 

p ra c t ic a  e i  vac io  e n e i  in te r io r  del molde.-

E l numero de v á lv u la s a  in s t a la r  en e i  moj.de, uepenae de 

l a  coniiguración  del oujeto a reproducir, ya que, s i  no e s tá  

con stitu ido  por un conjunto continuo o enlazado, de será e s ta r  

d istr io u id o  en zonas o compartimientos, en cada uno de lo s  

cu ales se na de proveer l a  correspondiente v á lv u la , para prac­

t i c a r  e l  v a c io .-

Roure l a  p laca  o uase, de su p e r f ic ie  piana r e e tm e a d a ,  

se co lo ca  Urja p iaca  de c ie r re , ue íorma t a i ,  que entre dicna 

p laca  y l a  case queue constitu ido  e i molde completo, dei ob­

je to  a momear. ¿íe oomprende que siendo un molde destinado a 

p ra c t ic a r  e l  vacío  en su  in te r io r , i a  jun ta entre l a  oase y 

l a  tapa debe se r  perfectamente nerm étiea.-

Una vez cerrado e l  moide, se procede a p ra c t ic a r  e l  va­

cío  e^ su in te r io r ,  a trav é s  de l a  váivura o v á lv u la s de l a  

base del moide. A continuación se aore l a  v á lv u la  o v á lv u la s  

de entrada de m aterial term oplàstico  (que pueden se r  v a n a s ,  

en caso de e s t a r  d iv id ido e l  molde en com partim ientos), entran 

do diono m ateria l, en estado flu id o  y a  impulso de l a  presión  

atm osférica , en e l  in te r io r  del moide, a.istriouyéndose perfec­

tamente por su in te r io r ,  g ra c ia s  a l  vacio  practicado  en tod as 

sus cav idades.-  Para f a c i l i t a r  j.a penetración del m aterial en 

e l  moide, puede a o r ir se  i a  v á lv u la  ue paso sin  e s ta r  cerrada 

l a  v á lv u la  de a sp irac ió n , a  trav é s  de l a  cu a l se produce e l  

v ac io , efectuándose, de e s ta  forma, una su cción  del m aterial

term oplàstico  en estado f lu id o , que se d istr ib u y e  uniformemen-
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te  por toao e i moide.-

E i sistem a propuesto es compatìule coa 1 a Diyección a 

presión  uei m ateria l, en e l molde, especialm ente en casos en 

que, por l a  extensión del mismo, c la se  de m aterial moineauo, 

o u ispoalción  ue 1 a p ieza a moldear, pueden presen tarse  d i i i -  

cu ltades a l  emplearse uno solo  ue lo s  procedimientos m a l cado s*- 

una vez lle n o  e l  molde, se procede a l a  poiímenación ae i 

m aterial term op làstico , por ro s  métodos u su a le s .-

Se sooreentiende que l a  tap a  de c ie rre  y l a  base dei mol­

de, pueden s e r  de cu alqu ier m aterial y e l  najo re lie v e  que de­

termina l a  forma a reproducir, por re llen o  de m aterial termo- 

p lá s t ic o ,  puene outenerse por medios mecánicos, electroquím i­

co s, u o tro s , que se  estimen convenientes, o req u iera  l a  na­

tu ra le z a  del m aterial que co n stitu y a  e l  molde, siempre que se 

mantenga e i p rin c ip io  básico ae i procedimiento ue moluear ma­

t e r i a le s  term op lástico s, a l  v a c io .-

na la te n te  ue Invención por "PROCEDIMIENTO PARA MOLDEAR, 

POR VACIO, PIEZAS LE MATERIAL TERMOPLASTICO", cuyo p r iv ile g io  

de exp lo tación  en España y sus P osesion es, se s o l í c i t a  por 

un período de 20 años, cocerá recaer en l a s  p a r t ic u ia r ia a d e s , 

que s e  concretan en l a s  s ig u ie n te s ,

R E I V I N D I C A C I O N E S  

i á )  "PROCEDIMIENTO PARA MOLDEAR, POR VACIO, PIEZAS DE MATERIAL 

TEKMüiintu'IicO", caracterizado  por e l  necno de que l a  operación 

ue mol neo se l le v a  a caco u tilizan d o  un morde formano por tina 

uase y una ta p a , en l a s  que, por oajo r e l ie v e , e stá  reprodu­

cid a i a  con figu ración , forma o d ibu jo , aestm ado a se r  momea­

do en m aterial term op làstico , presentano^, amuas p a r te s , l a s  

su p e r f ic ie s  de contacto perfectamente r e c t i f ic a d a s ,  para es-  

ta o ie c e r  e l  c ie r r e  nermético del moiae, im p re se le a it ie para 

poder p ra c t ic a r  e l  vacío  en su in te r io r .-

"PROCEDDuIEi&'O P,uíA M0L3'&Dm, POR VACIO, PIEZAS DE MATERIAL 

TiiddCP^bTICO", según l a  1 *  re iv in d icac ió n , caracterizado  por
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e i necno ce que r a  base uei molde e s t a  p ro v ista  de una o más 

v á lv u la s , a .tra v é s  be la s. cuales y mediante l a  correspondiente 

bomba de v ac io , se  p ra c t ic a  l a  a sp irac ión  que provoca e i va­

cío en tonas i a s  cavidaues que presenta e l  moide, cuya lorma 

o configuración a  reproducir, s i  no e s continua o en lazada, 

se d istribu ye por zonas o en compartimientos, cana pno ue 

lo s  cuales deoe e s ta r  p rov isto  de v á lv u la  de a sp irac ió n , a 

f in  de que e l vac io  re su lte  completo y uniform e.- 

j^ )  "PROCEDIMIENTO PARA MOLDEAR, POR VACIO, PIEZAS DE MATERIAL 

TERMOPLA8TICO", según l a s  re iv in d icac ion es l a  y E * , caracte­

rizado  por e i  necao de que, una vez o¡juenido e l  vacio  en e l  

in te r io r  ner moine, se acre l a  v á lv u la , o v á lv u la s , que para 

l a  entrada del m aterial term oplástico se ñau d isp u esto , pene­

trando l a  masa f lu id a  en e l  moiae, sa jo  e l  impuiso de l a  pre­

sión atm osférica , o ayudada por una presión  a u x i l ia r  comple­

m entaria, distribuyéndose periectam ente, g ra c ia s  a l  vacío  

practicad o  en touas l a s  cavidades, en que se n a i la  sundiviaido 

e l molde.-

4^) "PROCEDIMIENTO PARA MOLDEAR, POR VACIO, PIEZAS DE MATERIAL 

TEnMOPLASTIcO", según r a s  re iv in d icacion es precedentes, carac­

te rizad o  por e l  necno de que, para f a c i l i t a r  l a  ráp ida entrada 

en e l  molde ae l m aterial term opiástico  qde lo  na de l le n a r ,  

se abre su v á lv u la  o v á lv u la s  de paso , sin  e s ta r  cerradas ra s  

de a sp irac ió n , efectuándose, de e s ta  manera, una succión d i­

re c ta  sobre e l  m aterial term oprástico , que se  d istr ib u y e  más 

uniformemente y que posteriorm ente es sometido a pollmerizacióü.- 

5 3 ) "PROCEDIMIENTO PARA MOLDEAR, POR V*UiO, PIEZAS DE MATERIAL 

TERmUFlAb'TIc u " .  Tal como se na d e scr ito  en l a  presente memorial- 

con sta de cuatro noyas fo l la d a s  y m ecanografiadas por 

una so la  c a ra .-

darceiona a  V de Mayo de I . 50O.- 

P.A. de AA/bosé Marqués, M qntoiiu.-
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