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PATENTE DE INTRODUCCIONRN

por DIEZ afios

cuyo privilegio se solicita pere Egpafia y to-
dos sus territorios y plazas de scberania, a

favor de
D. CESAREQ FERNANDEZ MARTINEZ

de nacionalidad espafiola, con domicilio en
Huercal (Granads), cslle Cempanes, s/n. rela-

tive a ¢

"MEJORAS EN LOS RECUBRIMIENTOS PLASTICOS PARA
SUPERFICIES CELULOSICAS".
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MEMORTA _DESCRIPTIVA -

Le presente Patente de Introduccién se contrae, con-
forme se indice en su enunciado, & unss mejoras en los

recubrimientos pldsticos para superficies celulbsicas. -

Los materiales plésticos presentan unas cuslidades
de resistencis a los agentes quimicos y a la abrasidn que ;
son de gren interds en la industria, de tal maneré que
muchos de los materiales hoy empleados en la misme ven
siendo desgplazados por estos, no obstante dichos produc-
tos plésticos afn no hen podido desplazar totelmente a
los materisles celuldsicos leminares, tales como tejidos, -
papel, etc. ya sea por su precio de coste, ya ses por sus

peouliares carascterfoticas. = = = = « = = = = =« -~ -~ ‘

Ahora bien, es de gren interés el poder aunar las
cualidedes de unos y de otrog, con el fin de obtener un

material mixto de cuaslidades sume de las de los componen~ L

tes. En este orden, han sido diversoe los procedimientos

empleados para la consecucién de tales meteriales nixtos,
basados en el calandrado conjunto de léminas plésticas

y celulésicas, en le impreganacién con soluciones plésti-
cas y otros métodos. Cada uno de tales procedimientos

da lugar a materiales mixtos dlferentes, no so0lo por sus

cualidades quinicas, sinc tembién por sus cuslidades f{-

sicas y, principalmente, por sus rendimientos en las

operaciones de fabricacidne = = = - - - e - - - -

En orden a evitar especialmente los inconvenientes
que se presentan en los métocdos de fabricacidn de tales
materiales mixtos, se han introducido les mejorgs en los ,
recubrimientos plésticos, a que se refiere la presente Pa;/i-

tente, las cuales esenclalmente se caracterizan por ob-
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tener uns masa passtosa por mezcla de un polimero vinfli-
co de alto poder molecular con un egtabilizador y los
pigmentos convenientes, tratédndose todo ello en una mez-
cladora en la quevse agrega lentamente un plastificante
hagta obtener la citada masa, trés lo cual se empasta
mediante cuchilla sobre la superficie oelulésioa,‘pro~
duciéndose a continuscién la gelificacién del plastisol
depositados = = = = = ~ = - - - - .- - - -

El polfmero vinflico de alto poder moleculsr, obe
tenido por emulsién, da lugar e un plastisol concentra-
do de baja consigtencia, reducida tixotropfs y elevada

resistencia a los agentes oxidantes: - = = = = = = = « -

El plastificente empleado es preferentemente emul-
gente, adicionando un emulgente adecuado ocusndo el pri-

mero no presenta tal cualidad, « = ~ = = = - = « - - - -

In operacién paras la obtencidén del plastisol, me-
diente la mezcla del polfmero vinflico, el estebilizedor,
el pigmento y el plastificante, se lleva a cabo a tempe-
ratura no superior a 30¢ 0, y en un intervalo de tiempo

comprendido entre 4 y 5 horas, = = = w « = =« =« = = ~ =~

Lo gelificacién del plastisol se lleva a cabo por
medio de aire ocaliente a temperatura comprendids entre
150 y 1602C y en un intervalo de tiempo de aproximade-

mente 3 minutos, ~ =« = = = - = - - .- - - -

Potestativamente se lleva a cabo une operacidn de

gofrado de la superficie formada por el pldsticoe = = =~

Pera facilitar la comprensidén de las ideas prece-

dentes, dando g conocer sl mismo tiempo diversos deta-
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llea de orden especificeo, se describe seguidaﬁente una,
posible realizaci&n préctica desarrollada segiin la
presente Patente de Introduccidn, la cual, dado su fin
primordialmente ilustrativo, deberd ser interpretads

oomo desprovista de todo alcance limitativo respecto a

la amplitud de la proteccidén legal que se solicite. - -

Como es sabido por todos los téenicos del ramo,
los plastisoles son dispersiones de resinas vinflicas,
estabilizades, y pigmentos en un plastificante 1{quido,
siendo su aspecto £isico el de una creme m&s o menos
consistente. Se considera que se ha obitenido un buen plag .
tisol, cuando extendido este sobre una superficie celu-
18sica - papel o tejido -, permanece sobre el soporte |
gin gque se observe la Sbsorcidn del plastisol por dicha

superficie celuldsioca, es decir cuandoe le tixotropfe es

- muy pequefia; entendiéndose por tixotropfs el Fendmeno

por el cuael, cuendo se amass un plegtisol, su consisten-

cia disminuyes = = = - - - i e m — - - - - -

Pare la obtencidén del plastisol se parte de un
polimero vinflico de alto poder molecular, fabricado

por el procedimiento de emulsidén, que pefmite preparar

_ plastisoles concentrados de baja consistencia y que son

poco tixotrdpiocos, con el fin que de que sun cuando las
mezclas permenezcan algunos dfas en reposc no sumenten
sus congistencias en gran manera, éiendo al propio

tiempo insensibles & los agentes oxidantes, « -~ = « -~ -

Como ejemplo de un posible plastisol, puede ci-

tarse los compuestos por las sigulientes subsgtancias

Cloruro de Polivinile seeeees.esss 50 %
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Ftalato de di~octilo
(o plastificente y emulgente) ..

Pigﬂ.eﬂto SO W OBt OOGPOSIECTRIROEOEOINOENDOD

Estearato de calcio
(o estabiliza.nte) osesassnssoecss l%

Se vierte la resina vinflica, junto con el estabi-

lizador y los pigmentos en el mezclador, y lentamente se

procede a la adicidn del plastificante. = = = = = — = = -

El megolador es del tipo de eje vertical y movi-
miento plenetario, o sea dos palas con genchos, girando
las dos en el mismo sentido de rotacién y une de ellas
en traslacién alrededor de la otra. Como debe trabajarse
e la temperaturs ambiente, se procura que dicha tempera-
tura no sobrepase de 302 C, pars ello la méquina va pro-
vigta de un sistema de refrigeracién, ya que por roce
gse genera calor, y cusndo gse alcanzs esta temperaturs,

ge pone en funcionamientp el sistema de refrigeracién. -~

Como se ha indicado el estgbilizador es el estea- '
rato de calcio, y el plastificante el ftalato de di-octi- o
lo, que confiere a la mezcla fluidez y estebilidad de .

sugpensifn, = = - - - - . - - .= = -

La duracidn de la operacidén es de aproximademente

G0 4 8 5 hOrBS, = == =~ =~ == === <= == c===«-

Une vez obtenido el plastisol, se procede al em-
pastado de la superficie o soporte celulésico ~ tejido,
papel o similar -, el cuasl se lleva a término mediante

ung cuchilla que se puede elevar por medio de un dispo-

-gitivo, con lo que se obtiene, segin su elevacidn, un

egpesor, de capa diferente, = = = = = = « « - - -
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A continuacién se hace pasar el tejido o'papel
impregnado por un t¥nel de aire caliente a 150-160¢ C,
¥ & una velﬁcidad de 50 om/minuto, que totaliza unos
3 minutos, produciéndose la gelificacién del plastisol,
con 1o cual se obtiene una superficie lisa y, segin la
aplicacibn a que se destina, mate o brillante. En ocaso
de interesar, posteriormente por un calandrado con ro-

dillo superior grabado, se procede al gofrado del artf-

Hebiendo efsctuado la descripcién que preceds,
debe hacerse constar que en la realizacién préctica de
esta Patente de Introduceién por diez afios, podrén
aplicarse todas les varimntes de detalle que la expe~
riencie y la préctica puedan aconsejar, en cuanto a
fages operativas y tratamientos edicionales, uso de
aparatos, tratamientos preparatorios de las primeras
materias, tratamientos adicionales del producto aca-~
bado, y demds circunstancias de orden accesorio, siem-

pre que con ello no ge desvirtdie su esencialidad, que

‘88 la que se resume y concreta en la primera de las

reivindicaciones que siguen, ya sea considerada als-—
lademente, ya sea considerada junto con ung o varias ’
de ias reivindicaciones restantes en sus combingciones

técnicamente posibleS. = = = = = = = = = = = = =~ = = ~

N O T A

Se declaran de novedad y propledad para ZIspsafia
y todos sus territorios y plazas de soberanfa, las si-
gulentes: ~ = = = = « - - - - - - - - .- —--— - - -
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L.~ Mejoras en los recubrimientos plésticos para
superficies celuldsicas, caracterizadas por obtener una
masa pastosa por mezele de un polfmero vinflico de alto
poder molecular con un estabilizador y los pigmentos cone- '
venientes, tratdndose todo ello en una mezcladors en la
que se agrega lentamente un piastificante, hasta obtener
la citeda mase, trés lo cual se empasté mediante cuchi-
1lla sobre la superficie celulésica, produciéndose a con-

tinuacidn la gelificacién del plastisol depositado, — = = ;V

2.~ Mejoras en los recubrimientos plésticos para
superficies celuldsicas, segin las anterior reivindica-
cidn, caracterizadas porque el polimero vinflico de alto
poder molecular, obtenido por emulsién, da lugar a un
plastisol concentrado de baja consistencia, reducidas

tixotropla y elevada resistencias & los asgentes oxidan-

3.= Mejoras en los recubrimientos plésticos pars
superficies celuldsicas, segin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizadas porque el plastificante emplea-
do es preferentemente emulgente, adicionando un emulgen-

te adecuado cuando el primero no presenta tal cualidad,

4.~ Mejoras en los recubrimientos plésticos para
superficies celulbsicas, segin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizadas porque la operacién para la
obtencidén del plastisol, mediante la mezcla del polf-
mero vinflico, el estabilizador, el pigmento y el plas—
tificante, se lleva a cabo a temperatura no superior a

3000 y en un intervalo de tiempo comprendido entre 4 y
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5.~ Mejoras en los recubrimlientos pldsticos

pars superficies celuldsicas, segin las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizadas porque la gelificacién

del plastisol se lleva & oabo por medio de aire calien~
te a temperaturs comprendida entre 150 y 1602C, y en un
intervalo de tiempo de aproximademente 3 minutog, - = -

6.~ Mejoras en loe recubrimientos plésticos
pars superficies celuldsicas, caracterizadas porque po-
testativamente se lleva a cabo una operacidn de gofrado

de la superficie formada por el plésticos = = = = ~ «

To= "MEJORAS EN LOS RECUBRIMIENTOS PLASTICOS

Todo ello conforme se describe y reivindica en
le presente memoria que conste de ocho hojas, folimdas

y mecanografisdas por una sola de sus caras.

43 MAY, 1960
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