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Cérrespondienie a la solicitud de reglstro de una Fatente de
Invencﬁéng que por veinte afios se solicita puora Eapeiia, a fa
vor de Dofia Carmen LAPEIRA.. GUIATA, de naclonalidad espaficla,
domiciliada en SAN F:LIU DE CODINAS (Barcelona), Avenlds del
Caudillo, numero 19.- - - - -m-k;v; -‘- ---------- -

p o r.
" PROCEDIMIENTC DE EXTENSION Y SUJECION DE LAMINAS SCBRE SOFORTES

DOTADOS uE RIGIDEZ "

Cuen de extienden léminas que se pegan sobre superficles
conmo cartulinas; ocurre con frecuencia que, despues de ssecas, las
mismas presentan en su superficle. abultamientqs 0 arrugas incdﬁ
patibles con la buena presentacién del trabajo;

Por otra parte, este género de unién de laminas, ilustradas
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generalmente en toda clase de medios graficos, con soporte algo
resistente como. el cartdn, la cartulina o las chapas de madera

o metal tiene actualmente un gran empleo en un sinntmero de ap;£
caciones, como carteles de propaganda y de publicidad, ealendario
de pared, sobres para discos fonogréficos, etc. etc;

Ha sldo necesario buscar un procedimiento que evite las con-
tingencias cltadas y que al propio tiempo no de lugar a altera-
clones en el brillo que suelen tener las laminas utilizadas en
esa clase de ilustraciones, nl tampoco haga que se alteren o ate-
nuen los coloridos de las mismas.

Segin la invencion, el procedimlento de unir el perimetro de
una lémina flaxible, como es el bapel, con el perfmetro de wn so-
porte & tado de rigidez, como es un carton o una certulina se con
sigue con tiras estrechas de material muy delgado, ligero y sus-
ceptible de doblez que se sitian intercaladas entre los mérgenes
de la lamina ¥ lcs cantos del soporte; se dobian dichos mérgenes
sobre las tiras y se inclinan y apoyan dichos-mérgenes y tiras
sobre el soporte .

Segﬁn la invencion, la lamina debe tener un margen deter-
minado por la anchurs de las tiras de sujescién y dicho margen
dsbe ser recortado en las esquinas de la lamina segﬁn rectas pqg
pendiculares a las bisectrices del éngulo de cada esquina.

De zcuerdo con el prooedimiento; cada tira debe tener la
longltud del canto del soporté gue habré de ser recubierto y
previamente se marca en le tira una 1{nea longitudinal que servi
ré parae formar en la tira dos aletas dobladas entre sl en éngulo
recto, y en ambos extremos de la tira se recorta un éngulo salien

te de la misma amplitud que tiene el angulo de la esquine corres-
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pondiente del soporte.

Sigulendo el procedimiento, se ilnlcia la wnion de uno de
los bordes de la limina intro&uciendo una de las aletas de la
tira correspondiente debajo del cento del soporte y apoyando
la otra aleta saliente en angulo recto contra toda la longitud
de dicho cento.

En seguida; sobre el borde superior de la citada aleta sa-
liente se dobla el sobrante gue debe resultar’en el margen de la
lémine ¥ Juntos aleta y doblez se 1lnclinan hacle la superficie
del soporte hasta apoyerlos sobre éste por completo, de modo
que quede cojido el citedo sobrante del margen de la lamina en-
tre la aleta abatida y la superficlie del soporte;

El procedimiento se realiza de igual modo en el borde opues
to de la lamine, y luego, sucesive o simultéinesmente, se realiza
en los otros bordes opuestos de le lémina.

Segﬁn una variente del procedimisnto, se construye una
bolse realizando como se ha explicado el que serd el borde su-
perior de la carse anterior de la bolsa, y después, sobre los
elementos (lémina, soporte y tiras) de dicha cara snterior se
coleca la pieza (cartulina o0 papsl fuerte; etc) que debe cons-
titulr la casra posterior de la bolsa y se procede al doblez de
los mérgenes laterales y del inferior de la lamina, mopténdolos
como se ha explicado, sobre las correspondientes aletas salien-
tes y tenlendo cuidado de comprender debajo del doblez los res-
pectivos bordes del soporte de le cara anterior y de la pleza
que forma la cara posterior de la bolsa.

Esta memoria hece referencia a un dibujo adjunto donde,

como ejemplo y sin caracter limitativo, se han representado
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varias fases del procedimiento de extension y sujecidn de 1d.-
minag sobre soportes dotedos de rigidez, de acuerdo con la ine
vencién;

La figura 1l representa una lémina ilustrada que se desea
extender y unir con la caertulina correspondiente;

La figura 2 muestra las tires que se utilizan pars sl en-
lace;‘

Les iiguras 3; 4, 5 y 6 dan esquemas de diferentes fases
del p*ocedimiento segin la invencidn, y

Les figuras }, 8 y 9 se refieren a una variante del pro-
cedimiento, para preparacién de bolsas. |

Segin se acsba de decir, figura 1, vemos en -l- extendida
wa lémine ilvstrada que ests hecha sobre papel flexible ordina
ric y que se desea sujetar perlfectamente unlda sobre un soporte
~2- de cartulina lisa, cuyo tamafio debe ser adecuado al tameafio
de la limina -1l- como ahora se verd.

Pera reelizar diche unidn se han preparedo unas tiras me-
talicas -3-, lo més finas posible, que pueden obtenerse de cha-
pes de sluminio, por ejemplo; o fabricarse expresamente para es-
te objeto una cinta contfnue de ese materisl metalico o de otro
cualquiera; Tamblen las tiras pueden ser de material no metélico
siewpre que ﬁresenten lag caracterfsticas indispensables de tener
maleabilidad/%ggériggeiggﬁa%%i suspeptibles, de muy fino espesor,
no rasgerse facilmente ¥y resultar economices.

En este ejewplo, figure 2, se han cortado dos tirgs de la
misma longitud que el bords menor de la cartulina —2- ¥ otras
dos tiras de la misma longitud que el borde mayor de dicha car-

tulina. A continuaciZon, en todas las tiras se marce una recta
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longitudinal -4 para formar fécilmente a uno y otro lado de
ella aletas que luego se doblarén en éngulo recto segin se ve
en la seceion ~II-II de la misma flgura 2. Antes de hacer el
doblez, se habrin . :cortado en todos los extremos de las tiraes
éngulos apuntedos que son més o menos de noventa grados con
vértice sobre la citada recta -4-, segun tambien muestra la
figura 2.

Previamente, la lémine -l- cuyo margen respecto a la car-
tulina debe ser del ancho dado a las citadas tires -3-, es
cortada en sus esquinas como se ve én la figura 1, segﬁn las
rectas =5~ perpendiculares a la bisectriz -6~ de la eséuina
correspondiente.

Las opersaciones se realizan sobre una placa lisa 7- cd-
1ocadé de prefereﬁcia horlizontalmente, y se facilitgn ampleéndo
de complemento vn listdn -8~ de seccidn cuadrangular, figura 3.

En la figura se ha colocado sobre la citada placa lisa
-7- la lsmina ilustrada -l- invertida, ec decir con el dibujo
contra la placa. Sobre la limina se situa bien centrada la car-
tuline respecto a- los mérgenes de la misma; Conmenzando en uno
de loe bordes de la lémina, seé Intrcduce una de las aletas —3a-
de la tira -3~ entre la lamina y la cartuldna hasta que la otwa
aleta perpendicular -3b- se apoye en toda su longlitud contra el
canto ~28- de la cartulina. En seguida el citado margen -la- de
le limina es levantado contra dicha aleta perpendicular -3b-, ¥
es recomendable apoyar entonces el liston -8- contra la care del
citado margen -la- con objeto de que todo esté preparado para

la siguiente operacién.
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Esta operacidn, fizure 4 se realiza doblando el sallente del
cltado margen ~la~ a lo largo del borde superlor de la aleta
=3b- o inmediatamente, figura 5, doblando el conjunto del mar-

120 gen de la aleta envuelta hacla el interior de la cartulina
‘'segin indica la flecha -9-; Es importante que el citado sa-
liente del margen ~la~ haya quedado bien coglido entre la alew
ta ~3b- y la cartulina -2-. Se termina la operacidn apretando
y alisando unirormemente toda la longitud del reborde asi ob-

125 tenido.

Debe tenerse presente que las separaclones existentes
en laé figuras deseritas entre la lamina, 1a certulina 7 la
tira ukillizada no son reales, y sélo se han creado asi para
dejar ver cada uno de los elsmentos cltados en la exposicién

130 del procedimiento. En la préctica, par el contrario, todos los
elementos deben grecisamehte hallarse en perfecto contacto
unos con otros;

Terminado el primer reborde como so ha descrito, se
procede a realizar del mismo modo el reborde opuesto (que

135 tambien cabe hacerlo simultaneamente con aquel), con objeto

 de que la lamine ilustrada -l- quede en ese sentido transver-
sal bl&n extendids sobre la cartulina. Por ultimo se efectian
1gua1mente los doa rebordes intermedios hasta.conseguir la
finalizacién de todos ellos, como se ve en la eéquina repre-

140 sentada en la figura 6;

Es posible aplicar el procedimiento a léminas de TOre=
des que no sean preclsamente rectanéulares, que {ormen, por
e jomplo, un polfgono regulsr o no, y hasta pueden realizarse

’
las uniones de bordes curvados, puesto que podran previamente
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cortarse tiras adecuadss a las curves correspondientes.

Una varisnte de realizacidn aunque no la inica es la
que se refiere a la febricacion de bolsas, siguiendo el mismo
procedimiento de recuadrag con tiras envusltas.

Estas bolsas tlenen gran aplicacién para preservar y

_ guardar discos fonograficos.

Para ollo se comienza’por realk ar el revorde supericr de la
cara anterior de la bolsa segtn el procedimiento conocido.

Después, figura 7; sobre los elementos limina -1- cartulina
. y.tira ~3= de la citada cara anterior de la tolsa, preparados
sobre la placa lisa -7- segun antes se describid, se coloca la pie
zé -10- de papel fuerte o la otra cartulina que habré de consti-
tuir la cara posterior de la bolsa, y se procede sobre el borde
de dicha nueva pieza.-l0~ ¥ en toda su longitud -a lnclinar la
aleta sallente de la tira y el margen -la- de la lamina que la
en.vuelve, culdando de que‘quede este margen cogldo entre el borde
de la aleta y entre el borde de la nueva pleza -10-, figura 8.

La opsracidon que se acaba de describir se realiza sucosiva
o] simﬁlténeamente en los dos bordes laterales y en el borde que
sera ol imferior de la bolsa, con lo cuel han quedadp comprendi-
dos en el reborde general los tres respectivos bordes de dicha
cara posterior de la bolsa y solo libre el superior -ll. como se
observa en el esquema figra. 9, que musstra la bolsa vista de cos
tado.

La cara posterior de una bolsa puede no ser una pieza ente-
ramenée lism, sind que tambisn cabe el que previamente esté prée=

parada con pliegues en algunos de sus tres bordes de unién, para
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pernltir capacidades mayores en el interior de la olsa, yero la
existencia de tales pliegues no eltera en nada el sistema de en-
lace por solapamiento segin la invencidn.

N O T A
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EN RESUMEN: La presente Fatente de Invencidn, que por velnte
afios se solicita para Espafia, ha de recaer sobre las sigulentes
reivindicaciones:

18 ,Procedimiento de extension y sujeciéﬂ de laminas sobre
sbportes dotados de rigldez caracterizado porque la unidn del
perfmetro de la ldmina con el per{metro de su soporte se con-
slgue con tiras estrechas de materlal muy delzado, ligeroc y suscep
tible de doblez que se sitian intsrcaladas entre los margenes de
la lémina ¥ los cantos del soporte, se doblan dichos mérgenes 50w
bre las tiras y se inclinan y apoyan dichos mérgenes y tiras so-
bre el_soporte;

28 ,.Procedimiento de extension y sujecién de laminas so-
bre soportes dotados de rigidez segﬁn el nimero anterior carac-
terizado porque el margen de unidn de la lamina estd determinado
por la anchura de las tiras de sujeccién y dicho margen debe ser r
recortedo en 155 esquines segﬁn rectas perpendiculares a las biseg
trices del éngulo de csada esquina;

38,-Procedimiento de extensidn y sujecién de liminas sobre
soportes dotados de rigidez de acuerdo con los niwercs enteriores .
caracterizado porque cada tira debe tener la longltud del cento
del soporte que hebra de ser recublerto y previamente se marca
en la tira una 1{nea longitudinal que servira para foramar en la

tira dos aletas dobladas entre si{ en dngulo recto, y en dmbos
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extremos de la tira se recorta un éngulo salliente de la ulsma ampl

tud que tiene el éngulo de la esqulna correspondiente del soporte.

48, _Procedimiento de extensién ¥ sujescidn de léminas sobre
soportes dotados de rigidez, segun los nlameros precedentes carace
terizado porque se inicia la union de uno de los bordes de la lé-
umine introduciendo una de las aletas de la tira correspondiente
debajo del canto del soporte y apoyando la otra aleta saliente en
éngulo recto contra toda la longitud de dicho canto.

58,. Procedimiento de extensidn y sujecidén de liminas sobre
soportes dotados de rigidez, de acuerdo con los numeros anteriores,
caracterizado porque sobre el borde superior de la citada aleta
saliente se dobla el sobrante que debe resultar en el margen de la
lémina, Y juntoé aleta. y dobles se inclinan hacia la superficie
del soporte hasta apoyarlosisdbre este por completo de modo gue
quede cojldo el citado sobrante del margen de la lamina entre la
aleta abatida y la superficie del soporte.

6% .—Procedimiento de extensidén y sujecién de ldminas sobre
soportes dotados de rigidez segin una variente pera formacidn de
bolsas -caracterizado porque se comienza realizando de acuerdo
con los numeros antsriores el que sera el borde superior de la
cara:. anterior de la bolsa y después sobre los elementos limina,
soporte, y tiras de dicha cara anterlor se coloca la pieza que
debse constituir la cara posterior de la bolsa y se proceds al 4o-
blez de los margenes laterales e inferior de la ldmina monténdolos
segﬁn los nimeros anteriores sobre la pieza que forma la cara posS-
terior de la pleza.

%ﬁ._ Por ﬁltimé, g6 reivindica como objdo sobre el que ha de

recaer la presente patente de invencién, que por veinte anos se



" PROCIDIMIENTO DE EXTENSION Y SUJECION DE IAMINAS SOERE SOPORTES

DOTADOS DE RIGIDEZ *»
230 Todo conlorme queda representado en la presente memoria des
criptiva que consta de dlez hojas escritas a méquina por una sola

care y dibujos que se acompefian.

Madrid, 13 de Mayo do 1960«
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