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El presente invento se refiere en términos gencrales

a un contacto eléctrico y, de un modo mAs especifico, al ca=-

Aon de agarre de un contacto eléctrico obtenido por estampa-

O~

ciodn.

Los contactos eléctricos cortados y formados a pren-
sa (ya sean del tipo de contactos macho y hembra, de blogue
rectangular saliente o bien de laminas de presibén a cada la-

do) han venido teniendo habitualmente, para la terminacidn

del conductor, un agarre del conductor por medio de un cafibén

[ ]
hendido con forma de B o bien por medio de un caifibén hendigb %

y enmanguitado con un tubo sin costura. Los amar»res con C&w..

nnén hendido en B asi como otras formas, de sujecidn.similares,

L
de uso en los contactos terminales deconductor hechos pon',u
L) .

estampacidn para la unidén con los hilos conductores, no had

sido considerados utilizables en la mayoria de las aplicacip-

nes aevoespaciales militares, debido a su tendencia a aflq="
L]

[ ]

jarse cuando se encuentran sometidos a temperaturas con cdm-

- .

ag ®se

bios ciclicos, vibraciones y choques. Como consecuencia derwllo,
L4 .
n...

para las aplicaciones militares se ha requerido enmanguitar
estos cafiones hendidos con un tubo sin costura, pero ello tiene
el inconveniente de dar un coste adicional asi como un aumento
en el espesor de las paredes gue puede dar, luagar a un empeo-

ramiento en la densidad del contacto, aparxe de que el tubo

—
constituye una pieza suelta expuesta a perdeyrse.

El objeto del presente invento es eliminar los ci=-
tados inconvenientes de los cahones de agar+e del hilo con-
ductor en los contactos eléctricos obtenidos po» estampacidn
gue se tienen con la técnica precedente mediante el uso, para

ello, de un contacto estampado que tiene un cafidn cevrado

que es adecuado para las aplicaciones aeroespaciales milita-
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res y sin necesidad de un tubo adiconal de enmanguitado.

De acuerdo con el principal aspecto del presente
invento se provee un contacto eléctrico el cual comprende
un cuerpo de contacto de chapa estampada que tiene una parte
anterior en la gque hay una zona de contacto y una parte ter-
minal posterior,; comprendiendo esta parte terminal posterior
un cafidén de agarre cerrado, de una sola pieza. Con ello no
se requiere tener un tubo adicional que cie»»e un cafdén hen-
dido, como es el caso con los contactos eléct»ico: estampa-

L]
[ ]
dos para aplicaciones militares de la técnica precedente.] ®

De acuerdo con otro aspecto del invento se proveé'.:

un método para la fabricacibdn de un contacto eléctrico en

el gue se hace uso de una chapa que a lo largo de uno de §?§:
bordes tiene una zona marginal con un espeso~ mayor que elg.
del resto de la chapa. Con esta chapa se hace la estampagigu
de un cuerpo de contactos con el eje longitudinal del mi%mbﬂ

gerpendicular a dicho borde del material, con lo que es uRS"

de los extremos del cuerpo de contacto se tiene un caﬁéq'ﬁﬁp

sin taladrar de seccidn transversal rectangular y en el otro
extremo del mismo una parte practicamente plana. La parte
de candn rectangular macizo es taladrada axialmente, con lo
que se crea un candn de agarre del conductor cerrado y de
una sola pieza.

A continuacidn se describen algunas realizaciones

del invento con referencia a los dibujos que se acompanan,

en los que: /_

!
- la Fig. 1 es urp vista en perspectiva de una realizacidn
-~
preferida del contactn del presente invento;

- la Fig. 2 muestra en perspectiva una chapa de -una sola pie-

za de la que se puede formar el contacto de la Fig. 1:
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-~ la Fig. 3 es una vista en perspectiva de una chapa lamina-
da de la que se puede formar el contacto de la Fig. 1,

- la Fig. 4 es una perspectiva de una tira semicortada de
cuerpos de contacto obtenida por estampacidn de la chapa de
la Fig. 2 én la fabricacidn del contactoc de la Fig. 1,

- la Fig. 5 es una vista en planta de uno de los cuerpos de

contacto que se muestran en la Fig. &;
- la Fig. 6 es una seccidn longitudinal por un plano perpen-

dicular al cuerpo de contacto mostrado en la Fig. 5;
l. .
- la Fig. 7 es una vista en seccibén simila»~ a la de 1la Fiéf.;

9
6 en la que se muestra el cuerpo de contacto una vez tala-"°*.®

d~ada la parte anteriormente maciza del candén del cuerpo;

- la Fig. 8 es una vista por el extremo posterior del contacw

to de la Fig. 7, v

- la Fig. 9 es un detalle en seccidn longitudinal que mugs~e,

. . 0 s
tra la parte extrema posterior de una forma latevnativa del.
e g0
. [ ]
contacto del presente invento; S
. oo de

- la Fig. 10 es una perspectiva de forma de chapa de la jue,

puede ser formado un contacto del presente invento;

- la Fig. 11 es un detalle en seccidn longitudinal de la

zona del caiibn de agarre del condcutor de un contacto forma-

do con la chapa mostrada en la Fig. 10, y

- la Fig. 12 es uuu perspectiva de otra fo»ma decl contacto

del presente invento erm la forma de contacto hembwa.

En la Fig. 1 de los dibujos se designa de un modo

general con 20 la realizacidn preferida de un contacto del

pPreésente invento. Este contacto 20 tiene un cuerpo estampado

en chapa 22 gue tiene una parte antevio» pr-acticamente plana

24 y una parte terminal posterior 26. La pa~te antevrior 24

tienz una zona de contactado 28 en forma de una lamina pla-
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na con una depresidén 30 prdéxima a su extremo. De la parte
anterior 24 del cuerpo de contactos sale en direccidn hacia
afuera y atrads una lenglieta de retencidn 32. La parte ante-
rior del cuepo de contacto es similar a la de los contactos
a que se refiere la patente de los EE.UU. ne 3.594.698 de
John W. Anhalt. Es obvio que la parte anterio» 24 del con~

tacto puede tener otra forma, como p.e., la de laminas de

presion a cada lado o la de un contacto cilind»ico macho o

hembra, como podréd verse en la descripcidn que sigue.

La parte terminal posterior 26 del contacto tieﬂéz.:

. ~ - .’ hd -
en una sola pieza un canon de agarre cerrado de seccion S

transversal cuadrada. Un orificio axial 34 le atraviesa des-
de su parte anterior 36 hasta su parte posterio» 37. EL daﬁ&n
es de una pieza con la parte anterior 24 del cuerpo de cons.

tactado, estando unida al mismo por una zona doblada 38 «que.

constituye una zona frontal de tope hacia atris 40 en'lé,:.

(X
parte anterior del cafiér 26. Dicha zona frontal 40 constishye
L

un tope gue limita la profundidad de insercidn de un hilo '°
L)

conductor (que no se muestra) en el orificio 34 del cafidn 26.
Asl vemos que el contacto del presente invento ss
un contacto estampado que tiene un candn de una pieza, cerra-
do, que no puede aflojarse como le ocur+re al candn hundido en
forma de B para el agarre del conducto» de la técnica prece-
dente y con el gue no se requiere que hayva un tubo indepen-
diente que rodee al canén hendido, como en el candén de agarre
de los contactos estampados utilizado en las aplicaciones
aeroespaciales militares.
El contacto 20 del presente invento puede ser fabri-

cado debidamente y con un bajo coste mediante la estampacidn

del cuevpo de contacto partiendo de una chapa Gnica como la
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42 de la Fig. 2. Esta chapa puede ser prepawada por fresado

de la materia prima dejando una zona marginal 44 en el borde

mAs lawvgo 46 de un espesor igual, por ejemplo, al de la seccibn

transversal de la forma normal del cahbén de agarre militar
cerrado, tenienco el resto de la chapa 48, para el formado
de la parte anterior plana 24 del contacto, un espesor menor.
Como la chapa bruta 42 ha sido fresada para obtener la forma
con gque se muestra en la Fig. 2, la zona ma-ginal &4 es de

una pieza con el resto de la chapa.

.. L )
Una forma alternativa de chapa bruta gque puede sé#.s

utilizada para hacer el contacto del presente invento es fam:

que se muestra en la Fig. 3 y que se designa en general con

50. Esta chapa 50 es de estructura laminada, formada por ggé:
pletina relativamente ancha 52 y otra mas estrecha 54 soldasx

da a ella en uno de los bordes 56 de la pletina 52.

La Fig. 4 muestra unos cuantos cuerpos de contakto.

. » . L
unidos po= una tira semicortada 58, los cuales han sido I "

obtenidos por estampacidén de la chapa 42 de la Fig. 2, ﬁb}zﬁ

mados para obtener las depresiones 30, las lenglietas de re-
tencidn 32 y las zonas dobladas 38. La estampacidn se hace
teniendo el eje longitudinal de los cuerpos de contacto per-
pendicula+ al borde 46, de modo que la zona marginal 44 cree
en un extremo de cada uno de los cuerpos de contacto una par-
te de cafidn macizo de seccidn transversal cuad+ada como la
que =z=e ve en las Figs. 4 y 0, obteniéndose con el resto de

la chapa 48 la parte anterior practicamente plana 24 del con-

tacto. La tira de cuerpcs. de contacto gue se muestra ne la

Fig. 4 es formada partiendo de la chapa 42 en operaciones

progresivas de corte v formado ya conocidas en la técnica.

Los orificios axiales 34 son taladradas en las par-
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tes 60 del cafiébn macizo de los cuerpus de contacto, bien sea
a la vez que dichos cuerpos son cortados y formados en una
prensa mecaAnica dotada de un equipo r&4pido de taladrado o
bien en una segunda operacidén de taladrado. En la realiza-
cidn de contacto mostrado en las Figs. 1 y de 4 a 8 es pre-
ferible taladrar el orificio 34 antes de hacer el doblado
38 del cuevpo de contacto gue pro>duce el tope 40 frente al
cafién de agarre. Como se ve de un modo mAs claro en la Fig. 7
el eje central C del orificio 34 del candn de agarre 26 vie-
ne a quedar précticamente en el plano de la parte anteridk.O.
.

24 del cuerpo de contacto. . e

La Fig. 9 muestra una forma alternativa de la par-
te posterio» del contacto del presente invento en la que_&az
zona doblada 38' del cuerpo de contacto estid vuelta hacia
ar~iba de modo que el eje central C' del orificio 34' del

candn de agarre estd desviado lateralmente del plano de ga..

parte antevior 24' del cuerpo de contacto. e

La Fig. 10 muestra otra chapa, designada como 63,
con la que puede ser formado un contacto del presente ié@éé-
to. Esta chapa 62 es preparada con un fresado a ambos lados
para obtener una zona relativamente delgada 64 y una zona
marginal mas gruesa 66 adyacente al borde longitudinal de
la misma, de tal modo gue las superficies superior e infe~
rior de la zona marginal mis gruesa 66 queden respectivamente
por encima v por debajo de las superficies superior e infe-
rior de la zona mas delgada 64, La Fiy. ll muestra la parte
posterior de un contacto formado con la chapa 52 de la Fig.
10. Puede verse que el eje C" del orificio 34" del candn
de agarre 26'" queda en el plano de la parte antevior méas

delgada 64 del contacto. Como el orificioc 34" no se abre
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por la pa~te delantera del carmnibn dé agar~e, en la pared del
mismo se tiene un orificio radial 68 para inspeccidn y salida
en el acabado.

La Fig. 12 muestra otro céntacto del presente inven-
to el cual se designa en su totalidad por 69 y en el que la
parte anterior plana del cuerpo de contacto estd formado como
un cilind+o 70 para dar lugar a un contacto hembva. De modo
alternativo, la parte anterior cilindrica 70 podria estar
formada con un diédmetro menor y punta redondeada, formando

un contacto macho. Es preferible que la chapa con la que 2!.3
formado el contacto 69 tenga en su cara infevior» un nerva‘.E
longitudinal de modo que, cuando la parte anterior del con-

tacto tome la forma de un cilindro, se tenga una zona anui;ﬁ
de diametro mayor 72 que origine una zona frontal de tope-;.
hacia atr-4s 7&. Esta cara frontal puede actuar en combing=s s,
cidén con una lenglieta de retencibén montada en el aislante- .

L ]
de un conector eléctrico en el que se monte el contacto,:ﬁA%

~a de ese modo impedir que dicho contacto se vuelva hacil "*
e
at~as en el aislante. El cafdén cerrado de una pieza 76 ef
contacto 69 puede ser de una seccidén transversal rectangular
como se muestra con las lineas a trazos, o bien puede ser
cilindrico, como muestran las lineas continuas de la Fig.
12. El didmetro del cafién de agarre cilind»ico 76 nc debe
ser mayor gque el didmetro del cuerpo de contacto cilindrico
70 por detras de la zona de tope 7h, con objeto de que por
la parte de atras del contacto pueda llevarse hasta dicha
zona de tope 74 una herramienta para soltar la lenglleta de
retencién. El contacto 69 con caiébén de agarre cilindrico

tiene la ventaja sobre los contactos con candn de agarre

de seccibn transversal rectangular que se desc-ibieron ante-
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riormente de gue pueden disponerse dichos contactos en un
aislante de conector con una densidad mayor.

Han sido éfectuados ensayos de »resistencia a la
traccibdn del agarre con contactos del No 22 con candén de aga-
»re cer»rado, de una pieza, con seccidn transversal cuadrada,
como los aqui descritos. Estos ensayos fueron hechos de acuer-
do con la especificacién MIL-C-39029B. Los contactos fueron
terminados con hilos conductores MIL-AW-16878/4-22 empleando
una herwamienta de agarre de cuatro mellas. La especifica-

* -

[ ]
cibén establece que los agarres resisten una fuerza de tracdiBm

de por lo menos 5,5 Kg. Los canones de agarre fueron hecho®-.

de una aleacidén recocida de cobre y plomo o bien de cobre

®e

a
al berilio recocido. En ambos casos las est+ructuras fueron .-
- "
capaces de resistir una fuerza promedia de aproximadamente..
L
8,5 Kg., o sea que excedieron el minimo exigido por 1la espe,,

. . ) . . z . . . .
cificacidén militar. Ademis se vid que utilizando con el da-".

. g =
-~ ., L
nén de agarre de seccidn transversal rectangular del preséﬂ%
tsg 9 e
te invento una herramienta de agarre de cuatro mellas se}ﬁ?g—
[ 4

duce un arqueo longitudinal del candn de agarve menor que

el que se tieme cuando se usa esta herramienta en un canodn
de agarre cilindrico del tipo normal debido, por lo que se
ve, al mayor material que tiene con sus esquinas el cafdn
cuadrado.

Vemos, por lo tanto, que con el presente invento
se provee un contacto cortado y formado a prensa con un caibn
cerrado de una pieza con el gue se puede hacer facilmente
el agarre para fomar la terminacidn de los hilos conductores
cumpliendo las condiciones impuestas para los equipos aeroes-
paciales militares, el cual es de fabricacidén relativamente

barata y con el que se evita la necesidad de usar un tubo



9.

adicional que ‘rodee a un cafién hendido para asi tener la for-

ma de candén cerrado.

Este invento corresponde a una solicitud de patente
formulada en Estados Unidos el dia 28 de Junio de 1979, se-

fialada con el N2 052.771 y se acoge, por tanto a los bene-

ficios que otorgan los convenios internacionales vigentes.
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Los puntos de invencitn propia Yy hueva que se pre-
sentan para que sean objeto de este Modelo de Utilidad de

veinte afos son los siguientes:

l.- Un contacto eldctrico mejorado el cual compren-
de un cuerpo de contacto de chapa estampada que tiene una
parte anterior en la que hay una zona de contacto y una par-

Y comprendiendo esta parte terminal
» :

. s & .
posterior un canon de agarre cerrado de una sola pieza.

[ U - e ] . M
2 N contacto eléctrico de acuerdo con la reivin-

icacio . .
dicacion 1 en la que 1la Parte anterior es practicamente pla-

L] L)
... *
na. ..

[ ]
- Ull N . . s _®
3. contacto eléctrico de acuerdo con la reivin~ e

*

. (‘) en “ s ’ . ' -
dicacion 2 ¢l que dicha parte anterior tjene una lenglie~’

. sy * %

ta de retencion del contacto que sobresale hacia afuera y:'.:
L

a'tr"c‘lS. e e

I, ~ Un contacto .

¢léetrico de acuerdo con la reivin-**==*

. ¢ N L]
idon 1 en i - v .,
dicac ¢l que dicho cafidn de agarre tiene un orifi- %%+

10 axial abie - snes
et © rto tanto por la parte antcerior como por la o ’.¢
posterior de dicho cafén, " .

R es vl g

.= Un . )
2 contacto eléctrico de acuerdo con la reivin-

. . N
cion 1 en o s . .
dica & ¢l que dicha parte anterior es practicamente

2 y 1 -1
plana y dicho candn de agarre ticwe un orificio axial que
se extiende da . ,
se extiend @sde la cara anterior a la cara posterior de

-

dicho candn,

6.~ Un contax . .
tacto cléctrico de acuerdo con la reivine-

dicacion cn el ) . ) o .
i 5 Que ¢l oje central de dicho orificio esta

desviado lateralmente . .
) N tte del plano de dicha parte anterior pla-

na.

.- Un contac V18 . .
7 1¢lo eléectrico de acucerdo con lLa reivin-

icacidn el \ : ; i o
dicac > en el que el eje central de dicho orificio queda

“q-av‘\ o oaa Y ) L ! b}
Aol P > -~ Y. - DI S PR SR | . _—
r Femvmsin L8 Qaaaina gonas v Ggiue a L [TENYYTTRY



8.=- Un contacto eléctrico ‘de acue-do con la reivin-
dicacidn 7 en el que se incluye un tope pava el hilo conduc-
tor el cual une la parte posterior de dicha parte anterior
plana con dicha parte anterior de dicho caifén.

9.- Un contacto eléctrico de acuewdo con la reivin-
dicacién 1 en el que la seccidn transversal exterior de didho
cafnén de agarre del hiloiconductor es rectangulav,

10.- Un contacto eléctrico de acuerdo con la reivin-

dicacidén 1 en el que dicha parte anterior tiene una forma

en general cilindrica. -

- LJ
1

LN Y

.
o

1l.- Un contacto eléctrico de acuewdo con la reii','

»

vindicacidén 10 en el que dicha parte antevio» cilindrica tie-

ne una cava anular de apoyo dirigida hacia atras. e

12.~- Un contacto eléctrico mejovado.

AN

Tal y como se ha descrito en la memoria que antgcege,

representado en los dibujos que se acompafian Yy a los fines-”

-

especificados.

Esta memoria consta de once hojas escritas por una-

scla cara. -

Madrid, 2 7 JUN. 1980

Secretaric Gemerat—
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