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Campo Técnico

El presente invento se refiere a un tubo 

para, bobinas Re hilo del tipo que tiene longitud variable 

en dirección axial.

Técnica Anterior **!

Los tubos para bobinas de hilo son disposi­

tivos que comprenden una superficie cilindrica o tronoo^-có

nica perforada, oara retener el hilo arrollado sobre**@T*tu*  ̂ . +,* —
bo mientras dicho hilo es sometido a un tratamiento eón lí
quido, especialmente a un tenido con un secado subsiguiente

en un aparato en el cual hay situados varios tubos,lextsre-. *
mo con extremo, sobre tuberías distribuidoras perforb&^s 

a través de las cuales se bombea el líquido de tratamien­
to a través del hilo.

El presente invento y la técnica anterior 

se describirán en lo que sigue con referencia a tubos ci­
lindricos, puesto que el que la forma del tubo sea cónica 

no altera los problemas a los que se refiere el invento, 

a saber, los problemas que surgen en relación con el tra­

tamiento con líquido, pero cuya forma se usa sustancialmen 

te por conveniencia para rebobinado del hilo.
Los tubos para bobinas de hilo deben satis­

facer, en particular, los tres requisitos siguientes:

1. Deben ser económicos, ya que se emplean en un número 

muy alto, que para un solo trabajo de teñido puede ser 
del orden de 1/2 millón.

2. Deben permitir el llenado más denso posible de las bobi 

ñas de hilo en el aparato de teñir, para reducir al mí­

nimo el consumo de agua y de productos químicos, en par
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*
ticular para evitar la contaminación del ambiente con 

los líquidos de desecho.

3. Deben permitir un teñido y secado uniformes del hilo.
El tubo más antiguo conocido que se usa hoy

* *
día es un cilindro metálico perforado. Los tubos de &&Bg

* * * *
tipo se sitúan sobre las tuberías distribuidoras con'.dií?-

%
eos entre cada dos tubos y son comprimidos por medio*de* 

una tapa roscada sobre el extremo de la tubería distribui­
dora, proporcionándose así una obturación entre el 

dro metálico y los discos intermedios. Estos tubos propor­

cionan el teñido más uniforme del hilo, pero tienen.la . 
desventaja de que son bastante costosos y de que permiten 
tan solo un llenado muy deficiente del espacio en e^lápara 

to de teñir, debido en parte a que los discos intermedios 

ocupan espacio y en parte a que los tubos no permiten com- 

presió^^ne las bobinas, de hilo. De hecho, estos tubos per­

miten un llenado del aparato para teñir hilo que es sola­

mente de más de la mitad del que puede obtenerse con cier 

tos otros tipos de tubos.
Por consiguiente, se han producido tubos de 

longitud variable en dirección axial, de modo que la bobi­

na de hilo pueda ser comprimida* Tal tubo puede ser, por 

ejemplo, una hélice metálica compresible, como la descrita 

en la Memoria Descriptiva de la Patente Danesa N° 75*931) 
o bien dos jaulas metálicas desplazadles relativamente en­

tre sí y bloqueadas juntas con un anillo, y que son mante­

nidas en posición estirada por un resorte helicoidal, como 

se describe en la Memoria Descriptiva de la Patente para 

los ES. UU. N9 2.818.222. Este tipo de tubo permite un 

buen llenado del espacio en el aparato de teñir, pero es

! ! o j . i  n á m . ^  "
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.costoso debido a la naturaleza del material, ya que en la
práctica solamente puede usarse acero inoxidable, y tales

tubos dan lugar a un teñido desigual.
Un segundo tipo de tubo de longitud varia-

* *
ble en dirección axial es el tipo descrito en la Memqgygf 

Descriptiva de la Patente Británica Na.1.169.962, y 
hecho de un material plástico moldeado por inyección en*el 

cual la superficie del cilindro está formada por una.áiía 
de anillos concéntricos conectados por cordones que ex­

tienden oblicuamente con relación a la dirección axial.y 

que son de tales dimensiones que el tubo puede ser qqgipjri-
mldo en dirección axial en virtud de la elasticidad Ral* na.... —
terial. Estos tubos tienen la ventaja de ser muy ecoh&ni-

* * * *

eos, pero en la práctica son solamente tubos desechadles,
. .

debido a que,el material plástico experimenta una deforma- 
ción permanente por calor a las elevadas temperaturas usa­

das para teñir y secar, y, por lo tanto, o bien hay que de 
sechar los tubos o bien hay que enderezarlos de nuevo des­

pués de cada uso, tras haber sido calentados en aire ca­

liente. Además, no es posible tampoco mediante el uso de 

estos tubos obtener la deseada uniformidad de los teñidos.

La causa del teñido desigual, cuando se 

usan los tubos conocidos de longitud variable, ha resulta­

do deberse al hecho de que no existe una obturación eficaz 
entre dos tubos adyacentes, a pesar de la compresión de los 

mismos. Esto produce el efecto de que una gran parte de la 

cantidad de líquido de teñir que circula sigue el camino 

más fácil entre dos bobinas, en vez de pasar a través de 

las bobinas. En la práctica, este es un inconveniente im­

portante, dado que la cantidad de líquido de teñir que pa-
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-sa entre las bobinas es incontrolable. Las mediciones efec

tundas han demostrado que á las temperaturas más bajas pa-
!

san cantidades mínimas, del 0% al 20%, pero esto es de

aplicación solamente en tanto que el hilo sea elástico,
, * *con lo que la compresión de las bobinas ayuda a forma^.vaa

obturación. Al disminuir la elasticidad del hilo duraba* 

la influencia del calor, aumenta la cantidad de líquido.de

10

teñir que pasa entre dos bobinas. El valor medio de las*.me 

diciones es de un 50% de líquido de teñir, y en los t?&s<gs 

extremos puede medirse del 80 al 90%. Estas cifras saa.de 

aplicación a las mezclas de hilos de lana y acrílicq^q*tem

-

peraturas de 40sC a 1009C. Cuando después de terminá&3*un

proceso se enfrían el hilo y el líquido de teñir, lg^/hp-

binas de hilo y los tubos fijos encogen, con lo que/áúmen-
*

15 tan las fugas y, por consiguiente, las pérdidas de flujo. 

Un tigbo que tenga, por ejemplo, una longitud fija de 100 

mm a 1002C, encoge 1,25 mm al enfriarlo a 309C. Así, des­

pués del enfriamiento queda un espacio de 1 ,25 RR entre 
dos bobinas adyacentes. La consecuencia es que los teñidos

20 son desiguales, en particular en los casos en los que des­

pués de completado el teñido y el control de la tonalidad 

se vea la necesidad de enfriar el líquido de teñir para pjo 

der añadir más colorante. Hedíante este procedimiento de 

dar tonalidad se producen grandes perdidas de flujo duran­

25 te tado el proceso de aumento de la temperatura, debido a 

que los canales formados en el hilo durante el primer teñí 

do son permanentes, y no pueden ser eliminados ni siquiera 

mediante un aumento de la compresión do las bobinas. Las 

mismas fugas existen también durante el secado cuando se
30

24060
sopla a través de las bobinas aire caliente en grandes can
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tidades. Esto origina periodos de secado más largos y una 

gran pérdida do energía.

Este inconveniente puede ser superado ha­
ciendo que los dos anillos extremos sean de formas diferen 

tes y tengan perfiles tales que un anillo extremo pregep&e

una superficie cilindrica o cónica exterior que ajus1?e**áh* * + +
una superficie cilindrica o cónica interior en el segu&gLo+
anillo, y proveyendo, a ambos anillos de una pestaña ra^^al
hacia fuera, véase la Memoria Descriptiva de la Pateare*.

* * * *

Británica N9 1.333.608. De esta manera se obtiene un.Heñi­

do y secado uniformes del hilo, no defendiendo la obtura-

ción entre los tubos de la compresión axial de los tplpss
* . *

extremo con extremo, sino que es establecida en vlrtu&<de

la obturación entre las dos superficies cilindricas <y*aóni* "
cas de los anillos extremos. No obstante, el tubo según la 

Memoria Descriptiva de.la Patente Británica N° 1.333*608 

adolece de los mismos inconvenientes que el tubo según la 

Memoria descriptiva de la Patente Británica NP 1.169.962, 

pues los cordones que se extienden entre los anillos con­

céntricos son los medios de apoyo para el hilo arrollado, 

por cuya razón deben poseer tal resistencia y grosor que 

hacen que el tubo sea difícil de volver a enderezar des­

pués de su uso, debido a la deformación permanente por ca­

lor del material plástico. Además, los cordones han de ex­
tenderse oblicuamente con relación a la dirección axial, y 

por lo tanto en una dirección sustancialmcnte paralela a 

la línea de devanado del hilo, con lo que la capa de hilo 

interior puede quedar atascada al ser comprimido el tubo, 

lo que en la práctica puede originar un desperdicio de hi­
lo que suponga de un 1 a un 1,5,6.

H o j w  M ó m  3
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Descripción Ael Invento
El tubo según el presente invento, es Ael

tipo de longitud variable en dirección axial, y que está

hecho do un material plástico moldeado y compuesto de una

serie de anillos concéntricos y de cordones que se ex^i^h-

den entre ellos, y que son de tales dimensiones que ál'tu-
*  *  *  +

bo puede ser comprimido en dirección axial en virtud^,la+
elasticidad del material, y en que los dos anillos e^tae-
mos son de formas diferentes y tienen perfiles taleg'güe. ..*
un anillo extremo presenta una superficie cilíndrica.p,có­

nica exterior oue ajusta en una superficie cilindrica o 

cónica interior en el segundo anillo extremo, y en qpp*<am- 

bos anillos extremos están provistos de una pestaña^ra&ial

hacia fuera. El tubo según el invento se caracteriza^ci—
?..  ,

que todos Iqs anillos están provistos de brazos que se ex­

tienden a lo largo de generatrices en la superficie cilin­

drica o ligeramente cónica del tubo y que forman dicha su­

perficie, y porque los cordones que conectan los anillos 

están configurados cono resortes que, cuando son estira­

dos, se estiran en esencia paralelos a las generatrices pe 

ro que están situados bajo la superficie cilindrica o cóni 
ca formada por los brazos. Como resultado, a los brazos 

que constituyen los medios de apoyo para el hilo arrollado 

se les puede dar tales dimensiones que tengan una gran ri­
gidez y resistencia y, al ¿o tener los cordones función al 

guna de apoyo, únicamente han de sujetar los anillos extre 

mos y ios anillos intermedios juntos y determinar la longi 

tud del tubo estirado durante el proceso de arrollamiento, 

y pueden hacerse de unas dimensiones tan reducidas que se

30
24050

disminuya la pérdida de elasticidad originada por la defor



Mojw ñf'm 77?.065

10

15

20

25

30
06120

mación permanente por calor del material plástico.
De acuerdo con el invento, se prefiere que 

los brazos, dos a dos en los lados opuestos, están provis­

tos de botones que se proyecten más allá de la línea centrap
* +

entre los brazos y que comprendan una superficie que f&raRg
*** +

un ángulo grande con el eje del tubo, de modo que bloq&ee#
*

el tubo en la posición estirada cuando los botones se hayan] 
pasado uno a otro y dichas superficies apoyen una contralla 

otra.
Es especialmente ventajoso, de acuerdo cea.elj 

invento, que los cordones se extiendan rectilíneos entgp^loj 
anillos y tengan una sola curva en forma de S. ^

Breve Descripción de los Dibujos. *

A continuación se describirá el invento con 

referencia a los dibujos que se acompañan, en los cuales:
La Fig. 1 es una vista en corte axial de una 

mitad de un tubo de acuerdo con el invento;
La Fig. 2 ilustra parte de la superficie ci­

lindrica desarrollada de un tubo, vista desde el lado inte­
rior del tubo;

La Fig. 3 ilustra parte de la Fig. 2 con la 
superficie cilindrica en estado comprimido;

La Fig. 4 ilustra un aspecto determinado de û . 

anillo extremo;
La Fig. 5 ilustra los anillos extremos de un

tubo cónico;

La Fig. 6 ofrece una ilustración de los brazos 
vistos hacia la superficie cilindrica; y
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La Fig. 7 ilustra, a escala aumentada, un
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Mejor ?'odo para Llevar a la Práctica el Invento.

w *En la Fig. 1 se ilustra un anillo extremo^l^*
anillos intermedios 2, y el segundo anillo extremo 3%.
El anillo extremo 1 está conformado ¿con una superficie.(%-

lindrica interior 4 y una pestaña radial hacia fuera 5$,.*,
mientras que el anillo extremo 3 está configurado conltpiá*

* * *

superficie cilindrica exterior 6, del mismo diámetro qj^
la superficie cilindrica interior 4 y que comprende una ^
pestaña radial hacia fuera 7. Cuando se colocan los ttabĉ

* *

extremo con extremo sobre una tubería distribuidora ett*<un
*

aparato de teñir, la superficie cilindrica exterior 6.43*0,*
* *un tubo es empujada dentro de la superficie cilindrica in­

terior 4 de un segundo tubo, formando las pestañas dirigi­
das hacia fuera 5 y 7 unos tepes para el desplazamiento 
axial y, además, unos medios limitadores para el hilo 
cuando se arrolla óste sobre el tubo. Debido a la obtura­
ción entre las dos superficies cilindricas 4 y 6, el líqui­
do de teñir no puede penetrar entre las bobinas, y la obtu­
ración entre ellas es por tanto independiente de la pre­
sión usada para comprimir las- bobinas. Incluso aunque en­

cojan las bobinas durante el enfriamiento, la superficie 

cilindrica interior 4 y la superficie cilindrica exterior 
6 continúan formando una obturación e impiden que el líqui­

do y el aire de secado, respectivamente, salgan por entre 
j las bobinas. Los anillos extremos pueden estar provistos,

. opcionalmente, de perforaciones 8, de modo que el líquido 

del interior puede penetrar a través del hilo arrollado so-30
06120



1

5

10

15

20

25

p- * '

30
06120
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bre el tubo hasta las pestañas 5 y 7.
Los brazos 9 se extienden desde los anillos 

1, 2 y 3t extendiéndose dichos brazos a lo largo de genera­
trices en la superficie cilindrica o ligeramente cónica

* *
del tubo. El lado exterior 10 de estos brazos forma la^^&t*

**+*
perficie que lleva el hilo arrollado. Los cordones quá.jcm*- 
nectan los anillos están conformados como resortes ll,*l$s 
cuales, cuando están estirados, véase la Fig. 2, se ext&an- 
den sustancialmente paralelos a las generatrices, perd*^** 

que están por debajo de la superficie cilindrica o cón&ca 
10 formada por los brazos 9) de tal manera que no tie^jen^ 
función alguna de apoyo. t *

El tubo comprimido se ha ilustrado en la'yág.
3. En la práctica, el tubo está moldeado en el estado?** 
ilustrado en la Fig. 3y es decir, con los resortes 11 en 
la forma de zig-zag amontonado mostrada. Cuando se estira 

el tubo, el resorte no se endereza por completo sino que 
tomará la forma ilustrada en la Fig. 2. Por consiguiente, 
los resortes están estirados únicamente en "el estado frió"!, 

es decir, durante el arrollamiento del hilo y durante el 
almacenamiento, y conservarán la tendencia a adoptar la
forma ilustrada en la Fig. 4 cuando se comprime (."* tubo,'

!y en esta forma son sometidos a temperaturas de hasta unos ) 
lOO^C y son también enfriados. La longitud variable del tu­
bo en dirección axial está por lo tanto basada, en medida 

bastante menor que en los tubos conocidos, en la elastici­
dad del material plástico, y no surge problema alguno en 
relación con el enderezamiento del tubo después de cada 
uso.

En la Fig. 4 se ilustra un aspecto determinado
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^ de un anillo extremo 3. La parte 12 del anillo que compren­

de la superficie cilindrica exterior 6 es una parte sepa-
r I

rada metida a presión en la parte 13 del anillo que com­
prende la pestaña 7 dirigida hacia fuera. La parte 12 
está moldeada con una ranura 14 y con un diámetro ligeya-*

 ̂ *t
-irnén^e mayor que el diámetro de la superficie cilindrica**

S i" ****
interior 4, lo cual proporciona una mejor posibilidad de.- * * t *
obtener UR ajuste hermético y estrecho entre las superfi-*- i <-**-*
cíes 4 y 6. ,

* **+*En la Fig. 5 se ofrece una ilustración de JLos
anillos extremos 1 y 3 en un tubo ligeramente cónico.

Eh la Fig. 6 se presenta una ilustración dêt ** +
los brazos 9 en la cual están provistos, dos a dos en Tós******  ̂^
lados opuestos, de botones 16 oue se proyectan más alia"de 
la linea central entre los brazos. La sección transversal 
de lo#'botones es triangular. En los lados que se enfren­
tan entre sí, estos botones comprenden superficies obli­
cuas 17 aue forman un pequeño ángulo con el eje del tubo 
y las cuales deslizan una más allá de la otra cuando se es­
tira el tubo, permitiendo la elasticidad de los brazos una 
ligera curvatura. Cuando los botones han pasado uno del 
otro, los brazos se curvan hacia atrás a la posición neutra, 
y las superficies de botón 18 que forman un ángulo mayor 
con el eje del tubo apoyan entonces una contra la otra 
y mantienen al tubo en la posición estirada. En esta posi­

ción estirada son dispuestos los tubos en la máquina de 

arrollar. Una segunda posibilidad de mantener los tubos es­
tirados en la máquina de arrollar consiste en proveer a 

los anillos extremos de proyecciones interiores que se 
aplican en gargantas anulares en el mandril de la máquina
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de arralar, situadas a una distancia mutua correspondien­
te a una altura deseada de la bobina, por ejemplo, también 

a una altura correspondiente a la de un tubo completamente 
estirado. Cuando los tubos ilustrados en la Fig. 6 han si­
do colocados en las tuberías distribuidoras en el aparato* *
de teñir, son sometidos a compresión axial, la cual iiaoel
que los botones 16 salten uno más allá del otro, de
manera que los tubos puedan ser comprimidos en el gradg*

deseado. ***
** *.La Fig. 7 ilustra un aspecto particularn^A^e 

ventajoso de un tubo de acuerdo con el invento, ilustrado 
en el estado comprimido, correspondiendo dicho estada./, 
a la forma en la cual es moldeado el tubo. En esta iljás-s- 
tración se ha urevisto un cordón 15 de forma de S, 
se extiende por ambos extremos para convertirse en un/pé^- 
fil 19 más grueso que se extiende rectilíneo a lo largo de 

una generatriz en la superficie del cilindro entre dos ani­
llos. En comparación con el cordón ilustrado en las Figs.

2 y 3* el cual en el estado estirado está ligeramente cur- 

vado y en el estado comprimido está más curvado en toda su 
longitud, el cordón ilustrado en la Fig. 7 tiene la venta­
ja de que es más corto, es decir, que su longitud total es 
menor, y que, sin embargo, proporciona la misma posibili­

dad de extensión del tubo. Además, proporciona una más al­
ta estabilidad y menos problemas por deformación, y es más 
elástico y duradero, atendiendo a que soporta de 5 a 10 ve­
ces más compresiones y enderezamientos que el cordón ilus­

trado en las Figs. 2 y 3. Con objeto de dejar espacio para 
los botones 16 en el átil de prensar, los brazos 9 están 

provistos de rebajos 20.

MoJnn<S¡!t! 1 1

30
06120
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Bn las Figs. 2 y 3 se ha representado el 

tubo con resortes 11 que unen los anillos 2 entre cada 

juego de brazos 9. No obstante, es por supuesto posible 

disponer Más o menos resortes, dependiendo de su grosor.

El hecho decisivo es que los recortes no han de soportar 
el hilo y, pop lo tanto, no es necesario que sean tan**grue 

sos que hagan que el tubo sea rígido y difícil de endere­
zar después de su uso. . r

='' h o jw n A tT t  *4

24060
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Los puntos que como característica de\no¿Ke-
dad se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años, son ljqs.'Que
se recogen en las reivindicaciones siguientes: I*.**

* *-*
13;.- Un tubo para bobinas de hilo de l&agi-

tud variable en dirección*axial, el cual está hecho do un
material plástico moldeado y compuesto de una serie $q-*ani
líos concéntricos y de cordones que se extienden entre*\

*****

ellos y que son de bales dimensiones que el tubo puede*ser
¿r- ****comprimido en dirección axial en virtud de la elasticidad

del material, y en el que los dos anillos extremos son de 

formas diferentes y tienen perfiles tales que un anillo ex 

tremo presenta una superficie cilindrica o cónica exterior 

que ajusta en una superficie cilindrica o cónica interior 
del segundo anillo extremo, y en el que ambos anillos ex­

tremos están provistos de una pestaña radial hacia fuera, 
caracterizado porque todos los anillos están provistos de 

brazos que se extienden a lo largo de generatrices en la 

superficie cilindrica o ligeramente cónica del tubo y que 

forman dicha superficie, y porque los cordones que conectad 
los anillos están configurados como resortes, los cuales, 

cuando están estirados, se extienden en esencia paralelos 
a las generatrices, pero que están situados bajo la super** 

ficie cilindrica o cónica formada por los brazos.
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23.- Un tubo según la reivindicación 13, ca­

racterizado porque los cordones se extienden rectilíneos 

entre los anillos y tienen una sola curva de forma de S.
33.- Un tubo según las reivindicaciones 13

y 2§, caracterizado porque los brazos están provistos, dos
+ *

a dos en los lados opuestos, de botones que se proyectad!
* * * *

más allá de la linea central entre los brazos y que cemprex 
den una superficie que forma un ángulo grande con el e*jjer 
del tubo, de modo que bloquean al tubo en el estado estira-

* *Wdo cuando los botones han pasado uno del otro y dicha^'SJ*- 
perficieas apoyan una contra la otra. J

4 3 . -  " UN TUBO RARA BOBINAS DE HILO"......

Tal y como se ha descrito en la Memoria qjáej 
antecede, representado en los dibujos que se acompaña&^y^ 
para los fines que se han especificado. .****.

^ Esta Memoria consta de catorce hojas escri­

tas a máquina por una sola cara.
Madrid, 2 0.0',C.1980
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