' 4 iin ey
FECHA DE PRESENTACION ’

9-6-80

ESPANA cqe0 ¥

—r
@’RIORIDAD!S:

- @ reema @ s %
-
LI

2572/79 Cendt
@ FECHA DE PUBLICIDAD cu\tlncAclou INTERNACIONAL el
| Ber# 2008
L ~rrrux.o DE LA INVENCION :: :_: :‘
‘ "UN TUBO PARA BOBINAS DE HILO" PEES
@scuanNTE 15)
HANS B@RGE NIELSEN (5L 49049)

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

Biihlstrasse 3%, CH-8125 Zollikerberg, SUIZA

@ INVENTOR (ES)

El mismo solicitante

@ TITULAR (ES)

REPRESENTANMTE
D. ALBERTO DE ELZABURU MARGUEZ (P.~75.065)

CCF

UNE & - 4 MOD. 3204

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



Hoju nam. ‘1

_Camno Téenico

X1 presente invento se refiere a un tubo
para bobinas de hilo del tipo que tiene longitud variable
en direccidn axial.

5 ' e

» @
) . 0,0 ®,
Méenica Anteriox -

Los tubos para bobinas de hilo son disposi-
*
tivos que comprenden una superficie cilindrica o tronsercd
- . i [
nica perforada, para retener el hilo arrollado sobre’el;tu
. - L ] ®

bo nmientras dicho hilo es sometido a un tratamiento eon 1i
quido, especialmentc a un tenido con un secads subsiguients,

en un aparato en el cual hay situados varios tubos, extre--
. Ld

mo con extremo, sobre tuberias distribuidoras perforddss

"! ‘ a través de las cuales se bombea el liquido de tratamiten-

- .
¢ e

15 to a través del hilo.
. F'i’_-hw&f : . z . 2
o El presente invento y la técnica anterior
se describirén en lo que sigue con referencia é tubos ci-
lindricos, puesto que el que la forma del tubo sea cbnica
no altera-los prcbleras a los Que se refiere el invento,
20 a saber, los problemas que surgen en relacidén con el tra-
tamiento con liquido, pero cuya forma se usa sustancialmen
te por conveniencia para rebobinado del hilo.

Los tubos para bobinas dé hilo deben satis-
facer, en particular, los tres recuisitos siguientes:
25 1. Deben ser econbmicos, ya que se emplean en un nfmero
muy alte, que para un solo trabajo de tefiido puede ser

del orden de 1/2 nillbdn,

2. Deben permitir el llenado mas denso posible de las bobhi

nas de hilo en el aparato de tefiir, para reducir al ni-

nimo el consumo de agua v de productos cuimicos, en par
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ticular para evitar la contaminacidén del ambiente con

los liquidos de desecho.

3. Deben permitir un tefildo y secado uniformes del hilo;

El tubo mAs antiguo conocido gue se usa hoy

dia es un cilindro metdlico perforado. Los tubos de &sdq

tipo se sitlhan sobre las tuberias distribuidoras cendig-

Al
cos entre cada dos tubos ¥ son comprimidos por medio <k

una tapa roscada sobre el extremo de la tuberia distwiBui-
®
. Vd , o« 7  /
dora, proporcionéndose asi una obturacioOn entre el ci%;h—
. L ®
r'd . . » 0 N .
dro metalico y los discos intermedios. Estos tubos propor-

cionan el tefiido méds unifcerme del hilo, pero tienem.la

desventaja de que son bastanbe costosos y de que pei@dﬁen

tan solo wn 11GDaQO muy deficiente del espacio en.e}.é.ava

to de tefiir, debido en parte a que los discos intermédios

ocupan espacio y en parte a cue los tubos no permiten con-

& e
o g e . o =
presidéii de las bobinas. de hilo. De hecho, estos tubos per-

miten un llenado del aparato para teilir hiio que es sola-

mente de més de la mitad del que puede obtenérse con cier-

tos otros tipos de fubos.

Por consiguiente, se han producido tubos de

/4

longitud variable en direccion axial, de modo que la bobi-

na de hilo pueda ser comprimida. Tal tubo puede ser, por
ejemplo, una hélice metélica compresible, como la descrita

en la liemoria Descriptiva de la Patente Danesa Ne 75.951,

o bien dos jauvlas metélicas desplazadtles relativemente en-

tre si y blocuezdas juntas con un anillo, y que son mante-

nidas en posicibén estirada por un resorte helicoidal, como

se describe en la lemoria Descrivtiva de 1la

los E%, UU., Iie 2.818.222. =ste tiwo de tubo permite un
) )

buen llenado del espacio en el aparato de teilir, pero €S

"'h’nl ni’lm, fé‘

-
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.costecso debido a la naturaleza del matefial, ya Que en la
practica solamente puede usarse acero incxidable, y tales
tubos dan lugar a un tefiido desigual.

Un ségundo tiro de tubo de longitud varia-
ble en direccidén axial es el tipo descrito en la Memqkﬁé
Descriptiva de la Patente Britinica Ne 1,169,962, ¥y égﬁé
hecho de un material pléstico moldeado por inyeccidn e?.el
cual la superficie del cilindro est& formada por una.&ida
de anillos concéntricos conectados por ccrdones qwa?&g}x&
tienden oblicuanente con relacidin a la direccidn axia?,y
gue son de tales dinmensiones gque el tubo puede ser qQupri-
mido en direccién axial en virtud de la elasticidad del. ma

terial. Estos tubos tienen la ventaje de ser muy ecohfsi-

cos, pero en la practica son solamente tubos desechgBiles,

Pt

debido a que el naterial pléstico experimenta una deforma-

§

cidn pgkmanente por calor a las elevadas tenperaturas usa-
das para tedir y secar, y, por lo tanto, o bien hay que de
sechar los tubos o0 bien hay que enderezarlos de nuevo des-
pués de cada uso, tras haber sido calentados en aire ca-
liente. Ademds. no es posible Tampoco mediante el uso de
estos tubos obtener la deseada uniformided de los tehidos.
La causa del teiido desigual, cuando se
usan los tubos conocidos de longitud varisble, ha resulta-
do deberse 8l hecho de gue no cxiste una‘obturacién eficaz
entre dos tubos adyacentes,‘a pesar de la compresidn de los
mismos. Esto produce el efecto de que una gran parte de la
cantidad de liquido de tefiir que circula sigue el camino
més ficil entre dos bobinasz, en vez de pasar a través de

las bobines. In la practica, este es un inconveniente im-

portante, dado que la cantidad de liguido de tefiir que pa-
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_sa entre las bobinas es incontrolable. Las mediciones efec

tuadas hao demostrado que a las temperaturas més bajas pa-
oL

san cantidades minimas, del 0% al 203, pero esto es de

aplicacidn solamente en tanto que el hilo sea eléstico,

con lo gue la compresién de las bobinas ayuda a formay vna

e ®

obtura01on. Al disminuir la elasticidad del hilo duvanue-
la influencia del calor, awtenta la cantidad de llqulde,de
teflir que pasa entre dos bobinas. El valor medio de lassme
diciones es de un 507 de liguido de tefiir, y en los ?hﬁgs

extremos puede medirse del 80 al 90! Estas cifras son.de

aplicacidn a las mezclas de hilos de lana y acrilicq,aqug

peraturas de 402C a 1002C, Cuando después de uerﬂlnadd un

proceso se enfrian el hilo y el liguido de tefiir, lailo-

YR R

binas de hilo y los tubos fijos encogen, con lo que ., dVmen-

%0 °*

tan las fug as ¥, por consiguiente, las pérdidas de flujo.

Un t3So0 que tenga, por ejemplo, una longitud fija de 100

mm a 4002C, encoge 1,25 mm al enfriarlo a 309C. Asi, des-

pués del enfriamiento gueda un espacio de 1,25 mn entre

dos bobinas adyacentes. ILa consecuencia es que los tenlidos

son desiguales, en particular en los casos en los que des-

pués de completado el tefiido y el control de la tonalidad

se vea la necesidad de enfriar el liquido de tellir para vo

= owe

~ - i \. . . . . -
der adadir méds colorante., lMediante este procedimiento de

dar tonalidad se producen grandes pérdidas de flujo duran-—

te todo el proceso de aumento de la témperatura, debido a

que los canales formados en ¢l hilo durante el primer teRi

do son pernanentes, y no pucden ser eliminados ni siquiera

mediantg vn saunento ée la comuv051on de las vobinas, Las

‘nismas fugas existen también durante el secado cuvando e

sopla a través de las bobinas aire caliente en grandes




Ho)n nivm. 9

4

tidades., Lsto origina periodos de secado mas largos y una

gran vérdida de energia.
| Este iannveniente puede ser superado ha-
dos anillos extremos sean de formas diferen
58

ciendo que los dos
tes y tengan perfiles tales que un anillo exbremo Dr&seq%e
L R I

una superficie cilindrica o cbénica exterior gque ajus te I
una superficie cilindrica o cdnica interior en el segufigo
.

anillo, y proveyendo a ambos anillos de una pestana radial

LN Y

. y -
hacia fuera, véase l1la Memoria Descriptiva de la.PaFeuté
.203. De esta mangra se obtiene un.ﬂenw-

...o

Britanica N2 1.333%
do v secado uniformes del hilo, no dependicndo la obtuna-

AT Y I

10
cion entre los tubos de la compresidn axial de los tpbos

extreno con extremo, sino que es establecida en virtog de
i oeoni

Gl 101 ‘.L'
cas de los anillos extremos. No obstante, el tubo segin lea
7o 1. 35'. 08

la obturacidn entre las dos superficies cilindricas ¢ *6déni
15 i , T 51
Memoria Descriptiva de la Patente Britanica I
adolece de los mismos inconvenientes que el Tubo segun la
o
e b}

Memoria descriptiva de la Patente Britimica ¥o 1.169,962
nden entre ios anillos con-—

. pues los cordones qué se extie
20 céntricos son los medios de apoyo para el hilo arrollado,
por cuya razdn deben voseer tal resistencia 3y grosor cue

) hacen oue el tubo sea dificil de volver a enderezar des-
| pués de su uso, bido a la deformacidn permanente por ca-
lor del material pléstico. Ademis, los cordones han de ex-
relacidn a la direccidn axial, ¥y

tenderse oblicueamente con
direccidn sustancialmente paralela a

25
| por lo tanto en un
la linea de devanado del hilo, con lo que la capa de hilo
imicdo el tvu

’
interior puede quedar atascada al ser comprimido el tHubo,
iesperdicio de hi-

tica puecde originar ua de

w2
L

lo que en la préact
uponza de un 1 a un 1,57,

30 lo aque
24000
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idn del Invento

" EL tubo scplin el presente invento esg del
tipo de longitud variable en direccidn axial, y que estd
hecho de un ma'érial pléstico moldeado y compuesto de una

serie de anillos concéntricos y de cordones qQue se ef%ién-

den entre ellos, ¥ que son de tales dimensiones que éI &u—

LE NI

bo puede ser comprimido en direccidn ax1a1 en virtud g3, la
elasticidad del material, y en que los dos anillos exine-

mos son de formas diferentes y tienen perfiles taleéqpua
L ..

un anillo extremo presenta una superficie cilindrica,p, cbd-

nica exterior que ajusta en una superficie cilindrica @

cdnica interior en el segundo anillo extremo, y en que*.zm-
I...
bos anillos extremos estin provistos de una DesuaaaﬂnaaLal

..te

Bl tubo sezin el invento se caracterizaspor-
- -«

AN

hacia fuera.

..31

que todos 1es anillos estén provistos de brazos que se ex-

tienden & lo largo Ge generatrices en la superficie cilin-

drica o ligeramente cénica del tubo y que forman dicha su-

L4

perficie, y porque los cordones que conectan los anillos

estdn configurados como resorbtes aue, cusndo son estira-

dos, se estiran en esencia paralelos a las generatrices pg

To que estén situados bajo la superficie cilindrica o cbni

ca formada por los brazos. Como resultado, a los brazos

que constituyen los nedios de apoyo pars el hilo arrollado

se les pucde dar tales dimenciones que tengon una gras ri-

gidez y resistencia y, al Ho tener los cordones funcidn al

guna de encyo, unicamente han de sujevar los anillos extre

mos y los anillos intermedios Juntos y determinar la longl

L)

tud del tubo estirado durante el procaso de arrollaniento,
v pueden hacerse de unas dimcunsiones tan reducidas oue se

’

disminuya la pérdida de elasticidced originada por la defox
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macién permanente por calor del material pldstico.
De acuerdo con el invento, se prefiere que
los brazos, dos a dos en los lados opuestos, estén provis-

tos de botones cuve se proyecten mds alld de la linea central

entre los brazos y que comprendan una superficie que foxuie

un dngulo grande con el eje del tubo, de modo que bloglieew
el tubo en la posicidn estirada cuando los botones se lheyan

pasado uno a otro y dichas superficies apoyen uma- contma.la

otra. ’

e e *
Es especialmente ventajoso, de acuerdo cemeel

invento, que los cordones ce extienden rectilineos entrgslo

-
=

anillos y tengan una sola curva en forma de S. b

PRI
0,,"

2%
.
'..; >

Breve Descrincidn de los Dibujos. AR

L PP

A continvaeién se describird el invento con
referencia a los dibujos que se acompaliilan, en los cuales:

Ia Fig. 1 es una vista en corte axial de una
mitad de un tubo de acuerdo con el invento;

Ia Pig. 2 ilustra parte de la superficie ci-
lindrica desarrollada de un tubeo, vistz desde el lado inte-
rior del tuboj

La Fige. 3 ilustra parte ce la Fig. 2 con 1la
superficie cilindrica en estado conprimido;

La Pige. 4 ilustra un aspecto determinado de un

anillo extremo;

La Fig. 5 ilustra los anillos extremos de un

tubo cénicoy

Lla ?ig. 6 ofrece una ilustracidén de los brazosg
vistos hacia la superficie cilfndrica; y
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la Pig. T ilustra, a escala aumentada, un
cordédn.

Mejor I"odo vara Ilevar a la Prdctica el Invento.

En la Fig. 1 se ilustra un anillo extremo{%ﬁf
anillos intermedios 2, ¥y el segundo anillo extremo 3§::}
El anillo extremo 1 estd corformado con una superficie.gi—
1indrica interior 4 y una pestaﬁa fadial hacia fuera 5,“3
mientras que el anillo extremo 3 estd configurado conqué

R

superficie cilindrica exterior 6, del mismo didmetro oife
.

la superficie cilindrica interior 4 y que comprende uvna .

o T I ¥

pestafia radial hacia fuera 7. Cuando se colocan los tzhog
» ...

extremo con extremo sobre wma tuberiz distribuidora exteda
. Y L ]

ee2”

aparato de tefiir, la superficie cilindrica exterior Q.dfi
un tubo es empujada dentro de la superficie cilindricg'fn—
terid;m4“de un segundo tubo, formando las pestakias dirigi-
das hacia fuera 5 y 7 unos tcpes rpera el desplazamiento
axial y, ademds, unos medios limitadores para el hilo
cuando se arrolla éste sobre el tubo. Nebido a la obtura-
cién entre las dos superficies cilindricas 4 y 6, el 1{qui-
do de tefiir no puede penetrar entre las bobinas, y la obtu-~
racién entre ellas es por tanto indevendiente de la pre-
sién usada para comprimir las bobinas. Incluso aunque en-
cojan las bobinas durante el énfriamiento, 1z suprerficie
cilindrica interior 4 y la superficie cilirndrica exterior
6 contindah fornando uvna obturacidn e imniden gue el ligui-
do y el aire de secado, respectivamente, salgan por entre
las bobinas. Los anillos extremos pueden estrnr provistos,

opcionalmente, de perforaciones 8, de modc que el liguido

del interior pucde penetrar a trovés del hilo arrollado so-
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L4

l1oja nom. 9 I

bre el tubo hasta las pestafias 5 y 7.

Los brazos 9 se extienden desde los anillos
1, 2 y 3, extendiéndose dichos brazos a lo largo de genera=

trices en laz superficie cilfnirica o ligeramente cédnica

del tubo. El lado sxterior 10 de estos brazos forma la, ghx

LAAN]

perficie que lleva el hilo arrollado. Los cordones qué, cor

L
nectan los anillos estdn conformados como resortes 11,-des

=

cuales, cuando estdn estirados, vdéase la Fig. 2, se exiignd

. . ‘e »
den sustancialmente paralelos a las generatricss, peryk.:

-

10 formada por los brazos 9, de tal manerza que no tienens

funcién alguna de 2poyo. S .

> A

El tube comprimido se ha ilustrado en lq’Eig.

5,,‘5 &

3. En la prdctica, el tubo estd moldeado en el estado -

1.,

ilustrado en ia Fig. 3, es decir, con los resortes 11 en
la forma de zig-zag amontonado mostrada., Cuando se estira
el tubo, el resorte no se endereza por completo sino que

tomard la forma ilustrada en la Fig. 2. Por consiguiente,
los resortes estdn estirados uUnicamente en "el estado frio"
es decir, durante el arrollamiento del hilo y durante el

almacenamiento, y conservardn la tendencia a adoptar la

forma ilustrada en 1la Fig; 4 cuando se comprime ¢’ tuboJ
¥y en esta forma son sometidos a temperaturas de hasta unosi
100¢C y son tembién enfriados. La longitud variable del tu-
bo en direccién axial estd por 1o tanto basada, en medida
bastante menor que en los tubos conocidos, en la elastici-

dad del material pldstico, 7 no surge problema alguno en

relacién con el enderezamiento del tubo desnués de cada

Usoe.

En la Pig. 4 se ilustira un aspecto determinadoj
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de in anillo extremo 3; La vnarte 12 del anillo gque compren-—
";superficie cilfndrica exterior 6 es una parte sepa-
,é“~ﬁe%iﬂava presién en la parte 13 del anillo que com-
fpaétéﬁa, T dirigida hacia fuera. La parte 12

a con una ranura 14 y con un difmetro ligepa-

. ) u.i.
ue el didmetro de la superficie cilindrlca'.
'no.
o cual proporciona uvna mejor posibilidad de.
. "6.
un‘aauste hermético y estrecho entre las superfl-
. 2% T
" @
[ ] Q' *‘
. bt [ )
En la Pig. 5 se ofrece una ilustracién de Jdos
-% e
anillos extremos 1 ¥ 3 en un tubo ligeramente cénico.
A
rassp

" En la Fig, 6 se presenta una ilustracién, de,

los brazos 9 en la cual estdn provistos, dos a dos en 1ds

‘
‘Ql

lados opuestos, de botones 16 aue se proyectan mds al}g”pe
la lInea central entre los brazos. La seccibn transvé?sai
de log€ botones es trianguler. ¥n los lados cue se enfren-
tan entre si, estos bhotones ccmprenden suvperficies obli-
cuas 17 oue forman un pequefio dngulo con el eje del tubo

y las cuales deslizan unz mds alld de la otra cuando se es-
tira el tubo, permitiendo la elasticidad de los brazos una
ligera curvatura., Cuando los botones han pasado uno del
otro, los brazos se curvan hacia atrds a la posicién neutrﬁ,
y les superficies de botdén 18 que formen un dngulo meyor
con el eje del tubo apoyan entonces una contra la otra
y mantienen 2l tubs en la rosicidén estirada. En esta posi- |
cibén estirada son disruestos les tubos en la mdauina de
arrollar., Una segunda posibilicdad de mantener los tubos es-
tirados en la mdquina de arrollar consiste en proveer a
los anillos extremos de rrojeccicnes interiores que se

aplican e: gargantas anulares en el mandril de la mdgquina




.

1 | de arrollar, situadas a una distancia mutuva correspondien-

te awhnq altura deseada de la bobina, por ejemplo, también

a wna altura correspondiente a la de un tubo completamente

estirado. Cuzndo los tubos ilustrados en la Fig. 6 han si-

5 do colocados en las tuberias distribuidoras en el aparato
L L]

de teflir, son sometidos a compresién axial, la cual haoe.

eoCa

que los botones 16 salten uno mds alld del otro, de fha.{

manera Que los tubos puedan ser comprimidos en el grad&'
deseado. “eests
10 La Pig. 7 ilustra un aspecio particularnsér;:%
ventajoso de un tubo de acuverdo con el invento, ilustrédo
en el estado comprimido, correspondiendo dicho estada...
a la forma en la cual es moldeado el tubo, En esta ilgéé

tracién se ha previsto un cordén 15 de forma de S, qu&’ "

15 se extiende por amtos extremos para convertirse en un‘pér-

...‘

fil 19 mds gruese que se extiende rectilineo a lo largo ds
una generatriz en la superficie del cilindro entre dos ani-
1los. En comparacidén con el corddén ilustrado en las Figs;

2 v 3, el cual en el estado estirado estd ligeramente cur-
20 vado y en el estado comprimido estd mds curvado en toda su
longitud, el corddn ilustrado en la Fig. 7 tiene la venta-

ja de cue es mds corto, es decir, que su longitud total es

menor, y que, sin embargo, proporciona la misma posibili-

dad de extensidn del tubo, Ademds, vroporciona urs mds al-
25 | ta estabilidad y menos problemzs por Jeformacidn, y es mas
eldstico y duradero, atendiendo a que soporta de 5 a 10 ves
ces mds compresiones y enderezamientos que el cordén ilus-
trado en las Figs. 2 y 3. Con objeto de dejar espacio para
los botones 16 en el dtil de wrensar, los brazos 9 estdn
30 provistos de rebajos 20.

06120




En las Figs. 2 ¥ 5 se ha representado el

tubo con resortes 11 que unen los anillos 2 entre cada

Juego de brazos 9. No obstante, es por supuesto posible

disponer mis o menos resortes, dependiendo de su grosor.

El hecho decisivo es que los resortes no han de soportar

el hilo y, por lo tanto, no es necesario que sean téhvé&ug

805 oue bLiagan que

zar despuds ge sy

el tubo sea rigido

uso.

- dificil ae eﬁﬁeré-
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Los puntos que como caracteristica de:ﬁéﬁe-
dad se presentan para que sean objeto:de esta solicitud ge
Modelo de Utilided en Espafia, por VEINTE afios, son 1gs.gue

se recogen en las reivindicaciones siguientes: o *

14 ,- Un tubo para bobinas Ge hilo de'léﬁgin

tud variable en direccidn”axial, el cual estd hecho de an

material plastico moldeado y conpuesto de una serie Qqﬂani

l1los concéntricos y de cordones que se extienden entrao-

ellos 7 que son de tales dimensiones que el tubo pusde-ser
comprimiég“éﬁ dircceidn sxial en virtud de la elasticié;d
del material, v oen ellque Jos dos anillos exbremos son de
formas diferentes y tienen perfiles tales que un anillo ex.
tremo presenta una superiicie cilindrica o cbdnica extnri
oue ajusta en una superficie cilindrica o cbénica interior
dél segundo anillo extremo, ¥ en el que ambos anillos ex-
tremos estin provistos de una pestafla radisl hacia fuera,
caracterizado porgue todos 105 anillos estén pfovistos de
brazos que se extienden a 1o largo ce generatrices en la

uperficie eilindrica o ligeratiente cdaica del tubo

w

T ghis

o T
forman dicha superficie, y porque los cordones gue COPeraﬂ
los anillos estén configurados como resortes, los cuales,

cuando estin estirados, se extienden en escncia naralelos

o

a las generavrices

’f‘,‘

=, PCYIOo qUe estén situados bajo la super”

ficie cilindrica o cbnica formaGa por los brazos.
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28,— Un tubo segiin la reivindicacién 128, ca-
racterizgdo porque los cordones se extienden rectilineos
entre los anillos y tienen una sola curva de forma de S.

38,~ Un tubo segn las reivindicaciones 12

y 28, caracterizado porque los brazos estdn provistos, dos

a dos en los lados opuestos, de botones que se proyed%ah:

mis 2114 de la lfnea central entre los brazos y que cempiern
den una superficie que forma un dngulo grande con el e
del tubo, de modo que bloauean al tubo en el estado etira-

do cvando los botones han pasado uno del otro y dichsS*sh-

perficieas apoyan una contra l= otra, s

&8,~ " UN TUBO PARA BCRINAS DE HILO".

Tal y como se ha descrito en la Nemoria ape!
antecede, representado en los dibujos que se acompaﬁaQ}&}

para los fines gue se han especificado. T

. L]
E

...
= N .

Esta Memoria consta <e catorce hojas escri-

*

tas a mdcuina por una sola czra,

JMadrid, 20 DiC. 1980
P.A.

Alb de Elzaby
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