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a favor Te Don José I.AJLET CORTA.PELLAS, Re nacionalidad 

espalóla, residente en B-arcelona, cE.de Aailorca, 37.'Á̂  

p ra l,, 1̂ -, por " PROCEDIAIEETO PARA LA FOEIAOIÜU DE ES­

TRUCTURAS TUBULARES METALICAS",

UEuORlA "ESCRIPTIYA

La presente intención se re fie re  a un precedía!en 

to destilado a la  formación y unión indis oír A le de los e le ­

mentos tulalures uro integran las estructuras metálicas om­

. prendas espeololmente, ou la  co-..3rruoción de naelles, me- 

5, dianto cuyo procedimiento se consiguen varias e importan­

tes ventajas ¿e o .¡.den práctico, y,:, yac no sólo se asegura 

la  rígidas de los orlo,cas o':*tenidos, lo  que suRisfag-e plo- 

numenfe las oondicion.es mecánicas erigidas, sino que se sim­

p lif ic a n  las operaciones conducentes al logro de las re íe - 

iCn ni das uniones, todo lo  cual redonda en Beneficio de la  c.e-
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o si­a Laacaa paedcao sopoLua.".* e—ev:oaas o.;.:: ai..g sin pe^ipi
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Como son ê . Lierro y el present.an ae poï s i per

sop-aaado, logaaLdose ooLjob..to ligetos y aosis'doLtes toaoto 

meoanioouaOLte como a i.os Lgentes eLtOLio^es,
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s a y S'^peo f  ic- i e 3 0 S Qj- I-.*'.a *-l sab i i * — OS uaa-¡¿--a.to s OLYG l'7 OLJOS-
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P...'.:.*a 1c. mejci ocoquensión lo le. presente me...orin 

'..o/o..... . . . . ,  oe ......ô .p̂ ..̂ .- . . 1.. ..o—. om e , û-.*..- ^o —.^

oitufLo ..e o*-o¡npmo, se :..op.-0'33ircda. c.os o-nsos pj¿*.e*Gieos uo

e c u.c i  om del pio-c cAimi eut o ocjoto de lu Aeihundn.

11.. Ai oho di P^j o lu f i . ̂  mu. u- es une. viso a e:. pe

P0 üt iv r  de3 dos tu.!":.os a unid; di.Júl Cr. 1 los i epie se:

-L '\1 0ül Ud ú̂dtOB dentro 3.el momíte o.estinuc-0 íi la  con.formuci  ó:

mu 3 r i  Ge. c.G "mnióm le. írguid o es ¡mu vises, en p—unju c.sj 

citado molde con el material de enluce secoionudoj le. f i-

gara A co..d.'esponde a  unu seo:i6u i  -  .. U S  ? eisuj. poi lo. minea

1 - 1 -  de ma figura p... e  j e u U o . . . u e ;  md figun a 5  me presenta o;u

3  ul ¡3 Ju'3 -J- 1 í  V  d*. C .0  B  Y' tos metálicos a 1 os que, antes de la

y j' íiiO -i-C -L33 , sernos po ov e o ' C'.O OLÍ- á'iit ' ..^ .^ '3 1  Li.O^. ¿ jQ

uiiioi^ y j-d figura ü mués'J  3  u;. U m ¿1, S G C 3 1 Q j. l ¡ .  (.--O VL^-

.' 1 l

¿\ 1 j- - já... 1 j-.--i.. Q O 3 Ltí iilí O ..'. o O &0

e no un rnomde de.víe.iao como mínimo, en dos mitades ajusta­

os, en ma '-̂ ae i. i¿L¡.j-cJ: i.u.

os "'o.' *" --0 — os o. nLO, dése mudos

on ai-tj u me m icos -D-, une ran cousi i'cuidos 

y o í un tuco in terno lodendo por uní*, camisa de m uninio o 

s i  mi mal —?..'' — < Ac.onids de mus uuví¡ '.auos —0 — , mus c.os mica— 

oes uel mo...<-'.o disponen u.e unu cum:a.v¿*. c o i..f o i  nano i  u ei... mu

meuio -í' - mos oud—os, on.uuc.0 .̂e.s pouces uei moj



258039
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m.ia —E—.7— 00.70. í,3 'j'00'7711..!7,0.7. moSOO i'JO'GJ,-.100, 3*11 OSO-rb-O 1.0 CUSIO-

1' U (1 úó 'ó- uúiiO 1 ú*' ú U.ÍYIIÓ l-Í 0 j ,ueda est..bloc ido o.orpo *.e

cu.s qu r̂ .—os r: .ue so so lidar!

SC:ó"?0 j.J,S c.e los tubos -B-B'- y ur. t c ario de

enlace,-b-, qc;.o obra de e qid di s t ao. c i  ..do - rígido de aqr.é- 

11 os, los cuales pueden esta:..- dispuestos paralelos o no 

entro s i, según las exigencias de la  estructura,;'

Una veo consolidada la  plora de unión -C—u-, ,pue . 

..pueda trunsformada en una la ida ¿ocle como pieza se aúne el 

acide -A --- y se extraen i.os tutos - 'f-D '-, que de esto lo ­

do quedan fuertemente inmóvilisudes , uno respecto al 

o .'...o, decido a la  soldadura do lo.s partes envolvontes -G-, 

sobre la  superficie de los mismos, Es evidente que estas 

uniones pueden moldearse sobre dos o más tubos -d-E 

paralelos o no, pues para e llo  basta disponer de moldes 

con las correspondientes cunaras conformadas y rasadas to­

das ellas en..lo explicado^

, Cuando la. longitud del treno -b- se agrande o bien, 

cuando interese una rigidez superior a la  conferida por la  

ejecución simple representada en las figuras 3 y 1, so pro­

cede a reforzar la  unión perforando previamente los tubos 

-B-D!- y colocando un vastago metálico -1- (figuras 5 y 3) 

el cual, una veo roed, i  rada la  infección y moldeo de lo. 

pieza. -G-d-, arre dará empot rudo en esta, última, obrando de 

ánima o*armadura ta l como so aprecie, en las citadas f i ­

guras 5 y 3 c las extremidudes de esta v a r illa  --I- pueden 

remacharse para enrasarlas así con la  superficie exterior



solidarizados en. la  forma ouplicalr. ofrece orar g .:cu. re­

' sistenoia ¿.ebido c. 1.:. selladura le  los pinitos de calare,

'5, sin cuo sea, preciso poro e llo  , .,omo oou..r..o enlo.s ejecu­

ciones cor lientos, tener que reorurir a bridas partidas,'

' t c r r i llo s  y demás piezas anódogas e.e afianz?.mie;.do,

Además, la  gran ventaja üe'l procedimiento ce jet o 

. Ae la  invención estriba en el hecho le  que al comaruar los

i.0s - los materiales que oou.stita.yen los talcos le  baso le  las es­

tructuras, couoretameia.te el hierro y el aluminio, es posi­

b le  obtener conjunto le  gran ligerean y extraordinaria so­

lid eo , ya agre, .aún utilizando tubos de hierro ae grueso in­

ferió::.' a los o.ctualmente empleados para estos fines, no.

15,, 30 meruna.su resistencia por lo. adió iói'a exterior del re­

vestimiento a base -le tubo le  aluminio y en cambio, es­

ta ' superficie exterior goza ¿e tolas las ventajas le í  

propio alumino, er. cuanto so re fie re  a su resistencia a 

los agentes exteriores, sin que, per otra parte, resulte.

."¡O, problema la  unión le  los elementos de las estructuras al 

rea liza r la  según la  técnica descrita,.

Serán, independientes del objeto le  la  invención . 

la s  o ar uot er í  st i  cas ¿e los tubos metódicos emplearlos, nú­

mero le los mismos en los puntos lo  unión, disposición re- 

15, la tin a  de las piezas u tilíza la s , tipo de moldes y proce­

dimientos le moldeo emplearlos y tolos aquellos detalles ac­

cesorios 'gore no adecúen a su esencial i  dad,
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Se reivindica como o"*je''.'0 de 1:*. presente paterrte 

de invención:- .

le'Procedimiento para la  formación de estructuras 

tabulares metálicas, pr.e consiste esenoialmeupe en ^ar- 

- 5 . t i r  de tacos metái.icos, ta les como por ejemplo le  hier'C ,

los agries sor inioialm.ente ...evestidos coa aaa fuada o ca­

misa de otro ¡retal, romo alamiiúo c aaálogc, ea toda, sa ,

1 oagitad, pasando a continuación a unir dichos elementos 

ea número le  ¿es c mús, disponiéndolos en la  posición re- 

10  ̂ la tin a  correspondiente a la  estructura a formar enea ín -

te r ica  le  las plecas acoplarles de un molde o ¡nutrir pio­

v is to  de asientos o vaciados par-a la  colocación de los ún­

eos a unir, previéndose además cu el citado molde sendas 

' camas conformadores aro acarean a les referidos tacos y

15.. ..pie están conectadas por aa tramo centra! inyectando o

ociando a ocntinurcion áeuir'O de ta l cámara ana masa 

de metal fundido roe da lagar a unos cosquilles -pao rodean 

a los referidos tatos, sotare los pro puedan aquéllos así 

solidarizados unidos por el mete..! pae llena,dichos tramos, 

'-'Ot. formando todo e llo  una doble abrazadera monopiesa rígida

entre los dos o más componentes de la  estructura,

1. Procedimiento para la  formación ¿o .estructuras 

tr.¡rulares metálicas,según la . reivindicación anterior,

. T- ..
ddt#.¡vf,t'lt, * ar\'';áadPU'''r;. .táájúddu , - r  ra-' -_'y



qm so corocferiro por el heoho ne reforcor ¡Lo, 'arido 

dolale pire so lidorìco r, Ics tr.dos^ unier.do a estos mcd.rr.nte 

'or. mimo '..'esisto;:,Lo ..y..e so introduce previuneure e;... orrficros 

olineados proreioodcs or. Ics citodes thros metrn-ices^ 

y ^oe se e r t i eròe o lo  lo^go do or. coniar o fcrmodoro d.el 

trormo e.o m i olì ̂  efeetnonnose so oro toj. r emerso si me—doo 

eoe determinoró la. selidorizooiói,. to ta l torto cor. el mer­

c i snodo nefrerro corno con los comporentes tubulares de io

3. Procedimiento paro.', lo  formación ¿e est: miraras 

tire o lor es met m icas ,

Lo presento n¡emorio descriptiva consto de siete 

hojas foliados escritos a máquina por uno sola coro,

ñor col ono j o 5 de moyo de imO .

José rd'LET OORTAnBLhAS
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