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Bsta invencidn se refiere al campo del embalaje y

es relativa mds particularmente a perfeccionamientos introdu

" cidos en el empaquetado de bebidas embotelladas, u otros ar-

tfculos que tengan unae conTiguracidn z modo de botella, en -
el que se forma el envase fijando un portador formado a par-
tir de una plancha plegada de cartdn o material en hoja simi

lar, sobre la jporeidn superior de un grupo de articulos dué

tienen una pestaliia u otro medio formador de tope dirigide:né
cia abajo, adyacente a la narte superior, due puede utilibéi
ce para coZer worciones marsinales dirigidas hacia a;riba"33
dicpuestas cn lados opuestos de las Tormaciones de naredsdwas

teral del portador de modo que el peso de los articulos sdd

portado pay las formagciomes de pared lateral. son st
En el empacuetado de productos embotellados, té&ég
como cerveza y otras bebidas, particularmente, se han idadg,
husta la presente envases pars el consumidor de unidades.ggi
tiples dispuestac en relacidn en hilera, portadores formados
de meterial en hoja plegable, tal como cartdn, en los cue —-
las botellas son soportadas cogiendo las porciones de falda
de las cégéﬁléémégﬁéiéife, o un reborde anular en saliente,
adyacente a la boca de cada botells, con las porciones margi
nales dirigidas hacia arriba previstas en los elementos de -
pered lateral Cispuestos en lados opuestos del dispositivo -
portador. Este tipo de envase tiene la ventaja de su econo--
mia en el uso de materiales, espacio de almacenamiento y, ge
neralmente, en su facilidad de aplicacidn al grupo de bote—-
llas. No obstante, este tipo de portador no ha sido completia
mente aceptable por un determinado ndimero de razones. Una di
ficultad encontrads ha sido 1a incapacidad para proporcionar

un diseflo satisfactorio dque impida el deterioro por contacto
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entre las botellas y que sea suficientemente robusto y libre
de dafios, particularmente para un empaquetado en grupo Ge =-
las botellas de tamafio grande introducidas mds recientemente

en el mercado que son bastante pesadas cuando estdn llenas -

del producto liquido. En consecuencia, ha existido la necesi ~

dad de disponer de una disposicidn de empaquetado de este ti

po que sea mas robusta y mds fiable que las conocidas has%a’

el presente y que pueda ser producida con la mdxima econemia
* o0

en el uso de los materiales. .
. ]
Bs un objeto general de la invencidn proporciorms:

un portabotellas mejorado del tipo de agarre superior ques s

pueda ser formado a partir de una sola hoja de cartdn plegable,

o material” simjlar, con la maxima economia de materialessq~
econ provisidén para agarrar de forma segura las botellas ﬁaﬁ?
su parte superior y para mantenerlas en posicidn vertica{}%}
con sus ejes verticales dispuestos en relacidn generalmeg??h
paralela.

Un objeto mds especifico de la invencidén es propor
cionar un conjunto de envase portador de botellas mejorado -
en el que S& forma un dispositivo de agarre superior y porta
dor a partir de material en hoja plegado & modo de tubo de -
seccidn transversal sustancizlmente triangular con un panel
de pared formador del fondo due tiene aberturas espmciadas -
de un tamafioc gpropiado para coger sin huelgo los golletes de
las botellas a una distancia sustancial por debajo de la par
te superior de las botellas y un par de paneles formadores -
de pared lateral, convergentes hacia arriba, que tienen aber
turas alineadas transversalmente en alineamiento vertical —-

con las aberturas del panel formador de la pared de fondo, -

aberturas de la pared lateral que son definidas en parte por
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formaciones marginales dirigidas haciza arriba posicionadas -

para sujetarse por debajo de porciones dispuestas en lados -~

opuestos de una formacidn de pestafia anular o medio formador
de tope similar adyacente a la parte superior de la botella.

Otro objeto de la invencidn es proporecionar un dig

npositivo de agarre de la parte superior de las botellas y —

portador del tipo deserito en el cue los paneles de pared'la

P

teral se extiendan hacia arriba hasta un par de paneles ‘fers
.

madores de asa que e extienden hacia arriba. *t

Otro objeto de la invencidn es proporcionar un?ﬁié
pooitivo de agarrce de la parte superior de las botellas ye oan
portador del tipo descrito en el que las porciones margiﬂéé—
les de fondo de las abertures de la pared lateral estin pe<-
forzadas con ei fin de proporcionar un espesor mﬁltipIE«&gg:
material del panel en cl drea de pared debajo de los borded s
de las aberturas cue se ponenén contacto con la formaciép;:h
de tope dirigida hacia abajo, en la proximidad de la boca de
la botella y cue soportan el peso de la misma.

Otro objebto mds de la invencidn es proporcionar un
dispositivo de agarre de la parte superior de las botellas y
portador del tipo descrito en el due las porciones margina--
les de fondo Ge las aberturas de los paneles de>pared late—-
ral estdn reforzadas por capas dobles de material que pueden
obtenerse formando orejetas articuladas en dreas del mate—-—
rial que serian de otro modo cortadas y desechadas.

Otro objeto de la invencidn es proporcionar un dig
positivo de agarre de la parte superior de las botellas y --
portador en el cue las aberturas dé agarre de las botellas -~
de uno de los naneles de pared lateral son reforzadas fijan-

do con la cara interior del nanel de pared lateral un

i

panel
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terminal estrecho de la plancha que sirve también para for--
mar la conexidn entre el panel de la pared de fondo y el pa-
nel de la pared lateral cuando es conformada la plancha en -
la configuracidn tubular.,

Un objeto mds de la invencidn es proporecionar un -
dispositivo de agarre de la parte superior de las botellas y
portador del caracter descrito que pueda ser formado iniedal
mente, al menos en parte, en una condicidn completamente{}::
aplastada y aplanada. -E-

Otro objeto de la invencidn es proporcionar un,{is

positivo portador de hotellas del tipo descrito en el que, =~

los paneles de pared lateral que convergen hacia arriba sg -

funden en su conexidn superior con una formacidn de asa de

doble capa. A

Un objeto adicional de Ja invencidn es proporcioues.

nar una disposicidn mejorada de empaquetado de articulos en
la aue los artfculos, que tienen la Torma general de botéiigé‘
son adaptados para ser empacuetados fijando a los mismos un

dispositivo portador de agarre de su parte superior que es -~
formado a partir de una plancha cortada y marcada de material
en hoja plegable y que puede ser formado inicialmente en con
dicidn parcialmente plegada permitiéndole ser armado a modo

de tubo con una seccidn transversal generalmente itriansular

v teniendo una pared de fondo con una o mds aberturas recep-
toras del gollete de las botellas y paredes laterales con -
aberturas de agarre de la parte superior de las botellas, cu
yos bordes inferiores estdan dispuestos para coger un tope ad
yacente a la boca de la botella y ocue son reforzados por por

ciones debanel plegables, una de las cuales puede consti- -

tulr una porcidn de un panel de conexidn de la pared.
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Con tal fin, la inméncién tal como es aqui reivin-
dicada es materializada en un dispositivo portador para arti

culos due tienen una configuracidn de botella, dispositive -
aue es formado a partir de cartdén u otro material en hoja o
ldmina plezable, cortado y marcado con el fin de permitirle
ser transformado en un tubo de seccidn transversal generalmen

te triangular con una pared formadora de fondo calada para -

adaptarse sobre las porciones formadoras del gollete de‘idé’
articulos y con paredes laterales adjacenies que estan caié;
das con el fin de ‘adaptarse en relacion de agarre y de sdﬁﬂ?
te por debajo de las porciones dirlgldas hacia abajo de ane”
formac1on de tope en la parte superior de los articulos y ah
relacidn espaciada por encima de la pared formadora del Ffeom'

do. 0t .

Loz objetos antes citados y otroz objetos y venia~
jas de la invencidn resultardn mds evidentes cuando se hagags
referencia a la descripeidn detallada que se acompafia de la
realizacidn preferida de la invencidn J a sus diversas nodi-
Llcagloneq cue son aqui expuestas, a tluulo de ejemplo, ¥y re
nresentadas en los divujos cue se acompafia en los Cue nime—
ros de referencia similares indican nartes correspondientes
en vodos ellos.

DREVE DESCRIPCIQK DE LG3 RIBUJCS

.

La figura 1 cs wuna vista en ners tiva de ua por-
tador orn un par Ge botellas de bebida que incorpora los —-
principios de la invencidn;

la figura 2 es una vista en seccidn transversal a
escala amvliada, siendo tomaca la vista segin la linea 2-2 -
de la fisura 1;

la figura 3 es una vista en »nlanta de wia »lancha
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cortada y marcada para formar el portabobtellas de la Figura 1; 7~

la figura 4 es una vista en planta de la plen-
cha de la figura 3, en condicidn parcialmente plegada y en-

colada en que puede ser suministrada a la planta embotella

5, doragp
la figura 5 es una vista en planta de una plancha
gue ha sido modificada con el fin de permitir dque sea sumi--
» 0

nistrado el portador en condicidn completamente armada y -cod

pletamente aplastada; :
L]
. 10, la figura 6 es una vista en planta del portado¥™ 22

cue es formado a partir de la plancha de la figura 5; en'd6h
dicidn aplastada; e

la ficura 7 es una vista en seceidn transversal L

del portador de la figura 6, siendo tomada la vista sobrd.yn
5. planc transversal correspondiente al de la figura 2; e

la figura 8 es una vista en planta de una plancha.,
- cue es cortada y marcada previamente a la Tormacidn de otro
disefio modificado dcl portador;
la figura 9 es una vista en seccidn transversal —-
20.  gel po%éééar modificado formado con la plancha de la Figura
8;
la figura 10 es una vista en plante de una plancha
due ‘es cortada y marcadas previamente a la formacidn de otro
digefio modificado del portador;
25, la figura 11 es una vista en seccidn transversal -

del portador modificado que es formado con la plancha de lg

»

Tigura 10;

la figura 12 es una vista en planta de una plancha

tue es cortada ¥y marcada previamente a la formacidn de un —-

30, portador similar gl portador de las figuras 10y 11 con la ~
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adicidn de una caracteristica de bloqueo del panel del nsa;
la figura 13 es una vista en perspectiva de una por
cidn de un portador formado con la plancha de la figura 12;
la figura 14 es una vista en seccidn transversal to
nada segin la linea 14=14 de la figura 13;

la figura 15 es una vista en perspectiva de una for

ma modificada del portador de la figura 1, siendo mostra@i}h.

portador en la condicidn armada inicial tal como se aplice a’

¥ *

-e v

las hotellas;
. ]

0} « F L ] (]
la figura 16 es una vista en seccidn transversal®¥o

mada segin la linea 16-16 de la Tigura 15; trert
la Tigura 17 es una vista en seccidn transversals %o
mada como en la figura 16 con la porcidn de asa en posicidéh’™~

de utilizacidn vertical; %L

“e

ssa

la figura 186 es una vista en planta de una plarchs’
que es cortada y marcada para formar el portador de la figyya
15;

la figura 19 es una vista en planta de la plancha -
de la figura 16 en condicién parcialmente plegada y encolada
tal como pliede Ser suministraida para su aplicacién a las bote
llas;

la figura 20 es una vista en planta de una planchs
tue es cortada y marcada previamente a la formacién de un por
tador de disefio abreviado cue no inecluye estructura de asa;

la Tigura 21 es una vista en planta del portador —-
formado con la plancha de la figura 20 en condicidén aplanada;

la figura 22 es una vista en perspectiva del porta-
dor de la figura 21 en condicidn armada; ¥y

la figura 23 es una vista en seccidn transversal to

mada segin la linea 22-22 de la figura 21.
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DESCRIPCION DE LAS REALTZACIONES
PREFERIDAS DE LA INVENCION p

Con referencia a los dibujos se ilustra un disposi-
tivo portador para un par de botellas de bebida, due pueden -
ser las botellas grandes para bebidas no alcohdlicas reciente

mente introducidas en el mercado que tienen un veso sustancial

&
LA X N )

cuando estdn llenas. Ias formas ilustradas del portador se --

adaptan particularmente bien para ser fabricadas por corte y
>
* 97

marcado de una hoja o léamina de cartdn del peso cominmente‘em

?
[

pleado en los envases tipo cesta y portadores envolvented 'hal
¢ e b

ra comercializar oroductos embotellados.

En la forma del portador 10 que se ilustra en lag’ -

figuras 1 a 3, se corta y marca ¢ dobla una plancha cenerali-
] .'.

mente rectangular 12 de cartdn, u otro materizl en hoja apios

002

nialo, de un calibregb peso suficiente para nrocurar la resis~
tencia deseada, seglin se hz mostrado en lg Ffigura 3, con el %
fin de proporcionar las formaciones de aberturas receptoras -
Jde las botellas y las 1ineas de articulacidn de plegado de -~

los paneles que permitan la fabricacidn del portador y su apli
, M

¥ i

cacidn a tn par ci™otellas. Unas 1fneas de marcado o doblez
lonzitudinalmente espaciadas, naralelas y trancversales 14, -
15, 12 v 17 dividen a la plancha 12 en una serie de secciones
de panel rectangularesy conectadas de manera enteriza compren
diendo una seccidn Formadora de asa 18, secciones formadoras
de pared lateral adyacentes 20 y 22 cue son de igual tamafio,
una sececidn formadora de la pared de fondo 23 y una solapa o
panel de encolado de conexidn relativamente estrecha 24 en el
extremo de la plancha aue estd opuesto a la seccidn del panel

20. Ia seccidn formzdora del asa 15 estd subdividida por una

, .
linea de marcado transversal 25 formadora de doblez cue es pa

-,

Vil



De

10.

15,

2

N
‘N
.

O.

ralela y vquidistante de las lineas de marcado transversales
14 y 15 y divide a la seccidn 18 en dos paneles de igual ta-
maiio formadores de asa 26 y 27 Cada uno de los paneles for-
madores de asa 26 y 27 tiene un par de dreas recortadas gene
ralmente rectangulares 28 de idéntica configuracidn y tamafio
que estdn equiespaciadas de la linea de marcado transversal

..l..

25 vy de las 1lfneas de marcado 14 y 15 de los respectivos pa-

..u
- ®

neles. Las dreas de corte 28 estan situadas en qllneamlentd

1¢|
por vares en sentido longitudinal y centradas transversalmen
te en los paneles 26 y 27 por lo que, cuando son plegados’""

los paneles 2€ y 27 uno sobre otro sobre la linea 25, las'-
*

aberturas pareadas se alinearan nara formar pares de a guje=—
. [

ros para acomodar los dedos 30 en la formacion de asa de dyw'

? ..‘

ble panel o doble espesor 18 como se muestra en la Ffigura 1.,
Preferiblemente, se forman pedqueilos miembros de orejeta amﬁgz
culado 32 por marcado de las lineas 33 en los lados marsing-.,
les curvados de las aberturas 28, miembros de orejeta 32 que
refuerzan o acolchan las dreas marginales para su prensidn -
por los dedos al coger el portador. Los paneles formadores -
de las naredes laterales adyacentes 20 y 22, que son de isual
tamaiio, llevan incorporadas por corte parejas de aberturas -
de recepcidn y agarre de las partes superiores de las bote--
1las 34. Las aberturas 34 son de configuracidn triangular —-
truncada y de igual tamafio, y estdn equiespaciadas de una 1i
nea central lonsitudinal a=a. Cada una de estas aberturas 34
tiene su lado mds corto 35 coincidente con la linea de marca
do transversal asociada 14 & 15, y al ser nlegada la plancha
en la configuracidn en tubo de la figura 1, las aberturas 34
de los paneles 22 y 26 forman pares alineados transversalmen

te, como se muestra en la figura 1, y ouedan espaciadas de -
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acuerdo con la separacidn de las botellas. El panel 23, que
se extiende entre lineas de marcado 16 Yy 17 y aue constituye
el panel de fondo del portador amado, estd provisto de un -
par de aberturas 36 de configuracidn idéntica que son de un
vamaiio y forma adaptados nara rodear a la botella en la pro-
ximidad del fondo del area de gollete en relacidn desprovis-

ta de holgura y en relacidn espacisda por debajo de los Boyj.
e« o ©®

des de fondo 35 de las aberturas 34. Ias aberturas 36 son de"

LI B ]

configuracidén generalmente -circular con el fin de coger una *
botella que tenga la misma configuracidn en seceidn transvdﬁﬁ
sal en la base del ~ollete donde ez recibids en la sbertura.’
Las porciones marginales latverales y opuestas de las abertu~"

[
ras 34 pueden ser cortadas a 1o larzo de las lineas de marcé

!
4

do sransversales 16 y 17, segin se ha representado, con el w—.*
fin de mantener el anchko del naunel 23 a un valor minimo y fééi
litar la aplicacidn del vportador a las bhotellas. S
Lo pYancha 12, cortada y marcada como se nuestra -
en 1o figura 3, neede ser cuministrada a la planta embovella
dora para Ser plegadn ¥ aplicada directamente a las hotellas
o hien la »nlancha 12 nuede ter inicialmente nlegada por la -
linea de.marcado 25 = los paneles Tformadores de asas 26 y °7

7Tijados i relacidn card con cara como se muestra en la figu
) -~

=a 2. Toturalmente, e la aplicacidn de la plancha desplega-

da a un var de botellas B, la misma es inicizlmente ilegada

\_‘1

sobre Lo 1inea marcada 25 y los panelez de asa 20 y 27 son -

3
fijados entre oi, doQQue de lo cu~l se complets el armado -
plegendo los paneles Ge pareG lateral 20, 22 y el panel de -
1la pared de fondo 23 en la disyp cidn tubular triangular o

¢

forma mostrada en las figuras 1 y 2 y encolando o pegando de

otro modo la solapa encolade 24 con ¢l margen inferior del -
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panel de pared lateral 20, preferiblemente sobre ia cara in- -
terior del mismo. Segin se muestrs en la figura 2, el porta-
dor eostd adaptado para ser aplicado a un par de botellas B -
cue tienen una formacidn de vestafia exterior dirigida hacia
Tuera F que ectd algo espaciada por debajo del reborde o la-
bio L en la base de la porcidn de boca roscada en quqﬁﬁ'%&-
pon roscado T forma el cierre. Las botellas corrientes ‘para
bebidas, de gran ﬁamaﬁo, que .. formadas en pléstico pon =-—
ejemplo, estan miendo suministradas con formaciones defpeé%g
fila. T cue son ubilizadas para asegurar el portador sobre las
botellas. BEn gusencia de la pestafla F ¢l fondo de la fofﬁa--
¢idn de labio I, cue es comin a todas las botellas de wkdddo
para contener belidas que reciben capsulas de cierre, o:gi:é
borde inferior de la falda de la cdpsula, serfan utilizadpi
del mismo modo, siendo situadas las aberturas y siendo sesga

das 135 paredes laterales con el fin de fijarse con los bor-

de:

&

de la abertura por debaje lel labio u otre protuberancia
atyacente a2 1lg boca de la botella.

Ung forma modificadd del portador estd ilustrada -
en las figuras 5 a % due emplea una plancha rectangular 42 -
de una longitud algo mayor due la plancha 12. La plancha 42
es cortada y marcada del mismo modo que la plarcha 12 de la
figura 3, con excepcidn de lo indicado mds adelante. Cuando

los elementos son digusles cue en las figuras 1 a 4, se apli

can los mismos numeros de referencia en las figuras 5 a 7. -

" E1 panel terminal formador de la solapa de encolado 44 en la

plancha 42 tiene una dimensidén algo mayor en la direccidn —-
longitudinal de la plancha que el panel terminal 24 de la fi
gura 3. BEsta dimensidn del panel 44 corresponde aproximada~-—

mente a la distancia comprendida entre el borde terminal - -




5e

15,

opuesto 45 de la plancha 42 y los bordes transversales 467de

las aberturas 34 del panel formador de la pared lateral 20 -
por lo que cuando es armado el nortador el borde terminal 47
se coloca en linea con los bordes de las aberturas 46 y los

refuerza previendo un doble espesor del material del borde.

El panel formador de la pared lateral 22' que se extiende en

tre las 1lineas de marcado 15 y 16 tiene las mismas dimensid-

nes totales que el panel 20 del extremo de la plancha y estd

provislto de un par de aberturas receptoras de las parte¥  si-

periores de las botellas 34' del mismo tamafio y configu¥deidn

aue las aberturas 34 del pancl 20. To obstante, las lfnééé ~
marginales transversales 46' no estan cortadas sino sinmglee—~
mente marcadas y una porcidn del area recortada, que seéﬂg:—
de otro modo desechada, es utilizada para vroporcionar &éé&g
tas reforzadoras del borde 46 que estan adaptadas para axﬁg;
cularse sobrc las lineas marcadas 46' en contacto facial in-
terior con las porciones adyacentes del panel de pared late-
ral 22', segin sc muestra en la Tigura 7, reforzando de este

nodo los bordes inferiores portadores de peso de las abertu-

ras 34'. ﬁi'ﬁanel farmidor de la pared de fondo 43 tiene las
mismas dimensiones totales que & panel formador de la pared

de fondo 23 de la Ffisura 3 vy extd provisto de un par de zber
turss transversalmente espaciadas 36 del mismo modo due en -
la figura 3. ilo obstenic, ¢l penel 43 estd marcado sobre la

1inea 50 tronsversalmente a la plancha y cutre las lineas —-
transversales 106 ¥y 17.oon ¢l fin de dividir al panel 43 y —
permitir cue el portador sea formado completamente en condi-
cidn aplanada con las dos mitades plegadas una sobre otra co
mo se¢ muestra en la figura 6. La plancha cortada y marcada -

es, desde luego, doblada primeramente por la linea 50 y des-
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pués es doblada por la linea 25 con aplicacidn de cola u otro
medio de fijacidn apropiado para conectar los mirgenes termi
nales de la plancha y permitir que los paneles 20, 22' y 43
gean abiertos para obtener la forma tubular mostrada en la -
figura 7 para su aplicacidn a las botellas del mismo modo -
que se describe con referencia al portador de las figuras'l
a 4. Lag orejetas reforzadoras 48 son dobladas inicialm@?%g
nor las lineas de marcado 46' y fijadas con dreas adyaceétes
del panel de nared lateral 42 con el fin de encontrarse¢,ep, -
posicidn de reforzamiento del borde cuando son abiertog,les

paneles para su aplicacidn a las botellas. :

Otra forma modificada del portador estd ilustrada

&)

en las figuras 8 y 9 y en ella se emplea una plancha 52 ge,~
- .Oo'

menor longitudidue la plancha 12 para el portador de lase{i-

~uras 1 a 4 y que la plancha 42 para el portador de las f%gg
ras 5 a 7. La dimensidn transversal de la plancha 52 eé.ié;al
aue en lag planchas 12 y 42 v los paneles de pa..d y asa tie
nen las mismas dimensiones totales cue los naneles correspon
dientes de las planchas 12 y 42, La plancha 52 es dividida -
por lineas de marcado paralelas, longitudinalmente esnacia—-
das y transversales 54, 55, 56 y 57 en una seccidén de panel

central formador de la pared de fondo 58, secciones de panel
formedor de naredes laterales adyacentes 60 y 62 y secciones
de panel Tformador del asa 63 y 64 cue se encuentran en los -
extremos opuestos de la planciha. Con esta disposicidn de los
paneles en la plancha no es preciso un panel de encolado de

conexidn. 5i bien la dimensidn de cada uno de los paneles en
la direccidn lonsgitudinal de la plancha es aproximadamente -
igual, estas dimensiones variaran denendiendo del tamafio y -

confizuracidn de la botella. La seccidn de panel central es-




4,

td provista de un par de aberturas receptoras de los golle-
tes de las botellas 65 correspondientes a las aberturas 36 -
de las figuras 3 y 5. Los paneles terminales formadores de -

las asas 63 y G4 estan provistos de aberturas o agujeros pa-

R
L3

ra acomodar los dedos 66 correspondientes a los agujeros pa-

ra los dedos 28 de las figsuras 4 y 5. Los paneles formadores

de las paredes laterales 60 y 62 estdn cortados para consti-

tuir pares de aberturas de agarre de los golletes de las bo-
tellas, del mismo cardcter cue los agujeros 34 de la f'"ufa

. 10 3., No obstante, el material cue es cortado completament¥ "&h

. la Fimura 3 »ara conctituir las aberturas 34 es utbilizadd “en
) esta fomma del portador marcando las lineas transversal¥s*67

| 4 .'.
con el fin de dejar orejetas 68 que se doblan o articuldw.o

"oo

bre las lineas de marcedo 67 con el fin de formar un bonde -

. 15. de doble espesor en la linea de nlegado portadora del pesos.
como se muestra en la figura 9, cuando es armado el portador.

En la forma del portador iluctrada en las figuras

1C 7 11, cue es bdsicamente ijusl e el portador de las fi-

surss § y 3, lao oregetms de reforzamiento pars las abertu—-

ZC. ras de a;arre qupe rior de los waneles de pared lateral se de
rivan a partir de un drea difercnte de la plancha oue seria
de otro modo desechada. La plancha 72 de la figura 10 es cor

tada v noarcada de winn manera oimilar a 1a nlancha 52 de la -

s SN Y ™ o Y ~a ~ 2 = = 3
fljura o ¥y puece cer de lo dsma forma y tamailo. Ifneas de -

-2+ feveado sgpacladas, maralelas y transvercales 74, 75, 76 y -

“7 B I T I y N . -
/7 Zividen e la ulancha 72 ca unz seccidn de panel central -

[FERrw
e Jorma 1t pared de Tondo 78, secciones de nanel gue for——

t L varaer i ey O g o o« 3 y v o] P
nel cue forman asas 33 y 84 en los exrbrenoo oruer lop de la -

-

3 .
30, plancha. Los paneles Torradore 83 v 04 en cxtremos

6]

3 .
de asa

[99]
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opuestos de la plancha

('D

stdn provistos de pares de aberturas
ra ggomodar los dedos 36 tue corresponden a las aberturas -
narz los dedow GG de los oaneles terminales 63 y 64 de la --
2lancha 52. Lot ouneles formodores de paredes loterales 80 y
82 estan proviutos de pares de aberturas receptoras de la —-

[ ]
marte cuperior de las botellas 87 cue corresponden a las - -

[ 3 B ]
v 5 *

aberturas de recencidn y nrensidn de las partes superiores’-
de las botellas wrevistas en los paneles Fformadores de las -
paredes laverales 6C y 62 de la »nlancha 52 cue resulta '"dan
do son replejadas las orejetas de reforzamiento 68 (flﬁ“'9),

con la excepcidn de vue las dreas decechables a nartir dé'-—
las cualec se obtienen las orejetas 68 en la plancha 52°sgn

recortadas completamentic en la plancha 72 El re forzamleﬂio

para los bordes inferiores de las aberituras de agarre dé;iés
sartes superiores de las botellas 87 se deriva, en esta, fox-
na de la olancha, a partir de greas de plancha cue son dese~
chadas ecn la Zormmcidn de las correspondientes aberturas mra
acomodar los solletes de lag botellas en los »naneles forma

dores de la nared de fondo de las planchas mostradas en las

e v,' -

figuras 3, 5 J 8. Cada una de las aberturas <6 de la fi-

sura 10 es cortada con el fin de dejar un par de orejetas de
reforzamiento 90, 92 cue estdn adaptadas vara articularse so
ore las lineas de marcado transversales 93, 94, lineas de —-
marcado 93, 94 cue coineiden respectivamente con las lineas

de marcado de articulacidn transversal 75 y 76. Los paneles

78, 80 y 82 vy las aberturas 87 y 88 estdn dimensionsdos y —-
nrevistos de tal modo cue al cortar la linea central trans—
versal 95 las orejetas 90, 92 tengan una dimensidn en la di-
receidn longitudinal de la plancha cue es igual a la distan-

cia entre las lineas de marcado transversales 75 y 76 y las




7
.

no
\N
L ]

;‘ . : ST ’ ““") IR “‘a'16?2f??

’

iineas de corte 96 que definen los bordes inferiores portado
res del peso de las aberturas 87. El portador de esta forma
de realizacidn es armado y aplicado a las .botellas del mismo
mods cue el portador de las figuras 8§ y 9, siendo plegadas -
las orejetas 90, 92 nor las lineas de articulacidn 93 y 94
contra loz naneles formadores de las paredes laterales ?@ib
82 con el fin dé disponer los bordes definidos por las &fpéas
de corte 95 en alineamiento con los bordes de las aberturas

96 como se muestra en la fipura 11, soses

Un rasgo adicional, due nuede ger 1ncoroorado"':'-
las diversac formas del Hortador, nara asejurar los panclés
de asa, ectd ilustrado en las figuras 12 a 14. En esta Porma
de realizscidn el portador 100, que estd ilustrado en c&nﬁf—
cidn armada en la figura 13, es formado a partir de la ﬁiﬁﬁ—
cha 112 cue esta ilustrada en la figura 12. La vlancha 112 -
nuede ser cortada y marcada del mismo modo cue se ha mostra—
do en la figura 10 con ¢l fin de permitir formar la disposi-
cidn tubular bdsica y para reforzar los bordes portadores

del neso den las aberturas de recepeidn y prensidn ae las par

e _

tes superioreu de lag botellas., Cuando los elementos de la -~
plancha 112 sgon los micmos cue los elementos de 1la plancha -
72 non identificados en las figuras 12 a 14 por los mismos -
numeros de referencis a los cue se ha afizdido el gigno nrima
La planchs 112 estd dividida por lineas de marcado o de do—-—
blez transversales y lonitudinalmcibe esnaciadas 74', 75',

C' ¥y 77" en un panel central formador de la pared de fondo

78", oaneles formadores de seredes laoterales adyacentes 30',
82' y saneles Tormalores de asas $3', 04' en extremos opues-

tos de la plancha. La seccidn e panel central 78! es corta-—

da j —orecada para pro_orcioncr las aberturas receptoras fe -
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e

wﬂfﬂ’ S e

los golletes de las hotellas 83' y orejetas reforzadoras aso
ciadas 90', 92', Los mancles formadores de paredes laterales

adyacentes 80' y 82' tienen aberturas de prension de las par

[#]

tes superiores de lus botellas 87' Tormadas por corte, El pa

nel fomwador Je un asa 83' lleva incorporado por corte un --
.

par de aberturas o agujeros para acomodar los dedos 113?@@&

se encuentran en relacidn transversalmente espaciada ¥y Eé?l“

trada, ciendo definida cada una de estas aberburas por uhé.—
.

» , . XX R X
linea de corte generalmente en forma de U 114 cue se extien-

L ]
- . LA RN Y ]
de a partir de la linea de marcado transversal T4' en la di-
L
e o

reccidn del sorde terinal 115 de la plancha. Pedquefias oweje
- a

tag reforzadorzs del borde de agarre de los dedos o mielBMds
¢ o

'.

de acolchado 116 son incorporadass por corte para articulmree

sobre las linens de narcado transversales asociadas 17175 8Y

nanel Tformador del asa 84' en el extremo opuesto de la plah-

cha 112 eutd cortado v marcado para proporcionar un nar de -
aberturas cooperantes de ncomodo de los dedos 116 (figura 13)
cue estan cituades 2n el manel 84' con viatas a alinearse —-
con las aberturas 113 del nanel 83' cuando son dispuestos —-
los dos panelec-éﬂ contacto facial para formar las aberturas
acomodadoras de los dedos rcpresentadas en la disposicidn de
asa 120 de la figure 13. Cada una de las aberturas 118 es -
Tormada nor corte de las lineas espaciadas transversslmente
122, 123 cue se extienden, en sentido longzitudinal de la plan
cha, decde la linea de marcado transversal 77' en la direc—-
cidn del borde terminzl 124 de la plancha hasta una linea de
marcado de conexidn 125 en los extremos exteriores de las 1i

neas 122 y 123, Una linea de corte transversal arcueads ha--

@]

{0

-

i uera 126 se extiende entre las poreciones intermedias de

las lineas de corte 122 y 123 cue Hviden =1 meterial entre
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estas lineas en una orejeta de bloqueo macho 127 y una oreje
ta reforzadora del borde o miembro de acolchsdo 128, estando
adaptada la primera de ellas para articularse sobre la linea
de marcado 77' mientras cue la segundn estd adaptada para ar

ticularse sobre la linea de marcado 125. La orejeta de blo--

gqueo 127 tiene cortes de poca longitud 130 que se extienden

interiormente a las lineas marginales 122 y 123 para perm;:-

tir cue la porcidn terminal 132 de la orejeta sea blocueaBa

[ ]
L K ]

en una aberturas hembra cooperamente 133 formada nor un corte

en forme de U en la linea 124 del panel formador de la pared
lateral 80'. El nanel S0' eatd provisto de un par de abewtu-

ras de blocneo hembra 133 situadas en el panel en aline&Mfég

* o'.
to longitudinal con los elementos de orejeta de blonueo mar~—
) AN N

chos 127 del panel de asa 84' con el fin de cooperar con Sis
tas al blogueo de los waneles de asa en su posicidn en lagd-—
lineas de articulacidn 74' y 77'. Las lineas de corte en for
ma de U 134 miran en 1z direccidn de 1la 1inea de narcado 74!
y tienen una linea de mercado 135 cue conecta los extremos -
libres de los brazos de la U con vistas a formar una peduefia
orejeba de cierre o0 mantenimiento 136 nara el elemento de —-
clerre macho 132 cuando es doblado cobre el borde inferior -
137 de la abertura 113 v ge inserts en 1la abertura 133 como

ce nuestra en lg figura 13. El sistema de wloCueo de los dos

naneles de asa 83' y 64' puede sor incorworzdo de este modo

jon!

~

a cualtulera de log IZiversas foruas Cel woritador due tengan

los puneles de asc cue son acul descritos.

En la forma del wortador 140 cue se ho ilustrado -
en les Tigures 15 a 19 ce corta y marca o dobla una plancha
ceneralnente rectansular 142 del mieterial de cartdn, sesin -

-

se

i@ mostrato en la figura 15, nora wrocurar log miembros -




de panel requeridos, aberturas de agarre de las botellas, 1i
neas Ce articulacidn de plegado de los naneles y medios de -
conexidn cue sermitan Lo fabricacidn del portador 140 v su -

anlicacidn a wa v G botellasz, In lancl.e 142 es genex:

5. mente rectonsular v la ddspooicidn bédsica corresponﬂe a la -
disposicidn para el portador de dos botellas de la fldura 1.
.l.

. * *
La plancha 142 estd dividida por lineas de narcado longitu&i
£y -

"Te ¢
nala2we copocladas, pjaralelas y transvercales 144, 145, 446

y 147 en ung cerde de scceciones reetansulares conectadas " ue

10.  manera enterizu cuce comwrenden ung seccidn formadora del Do~

LJ

. -~ . s o - - L
cl de ose 148, cceeeloner foiarozas el el de wared iatg

L
. ' ral adyacente 150 vy 152 que son Ce iunl taomafio, una seddl¥n

formalbra del panel de la sared de fondo 153 y una seccidn -
de conexidn del panel de pared estrecho 154 o panel de é&ié
. 5. en el extreno de la slancha opuesto a la seccidn Formadoral.-
del panel 15C. Lo ceeccidn fomadorz del zsa estd subdividida
por ung linez de marcalo o doblew trancversal formando plie-
cue 155 que ee parslela y oruidistante de lag lineas de mar-—
cado transversnles 14 y 15 y divide 2 la seceidn 148 en dos
20. paoneles Ce asa de lgual btamaio 156 y 157 cada uno de los cua
les tienz un sar de dreas recortadas 158 o aberturas corres-
wWionies g las gregs o aberturas 28 cue han sido recorta—-—
wara aconolar los dedos cn lo fisura 3. Las dreas recor-
tadas 158, cue estdan disnuectas en alineamiento pareado en —
25+ senvico longitudinel y transversalnente centradas en los pa-
neles 156 y 157, son de confisuracidn y tamafio idénticos, y
ectdn etuiespaciadas de la 1fnea de marcado transversal 155

- 3 4 =
7 de las lineas de marcado 144 y 145 en los respectivos pane

lec. Cuando son doblalos los vaneles 156 v 157 sobre la 1i—-

Y

AWOR )
[
.

nea e marcado 155 las aberturce -arcadas 158 cuedan alinea-
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das para formar un par de agujeros para acomodar los dedos -
160 (figura 15) en la formacidn de asa de doble cspesor. Pre
feriblemente, se'cortan pecuefios miembros de orejeta 162 de

manera que se extiendan en las aberturas 158 con lineas mar-

cadas de artviculacion 163 para acolchar las dreas del bhorde

cosidas por los dedos al asir el portador. Los paneles forma

dores de naredes laterales adyacentes 150 y 152 llevan }ﬁcdg

woradog por corte pares de aberturas de recepecidn y agarre -

de las nartes superiores de las botellas 164 correspondiené-

tes = las aberturac 34 de la figura 3. Las aberturas 164'3bn
.

de conficuracidn triansular trunenda y de i~ual tamafio, ﬁ'eg

tdn ecuiespaciadas de una linea central longitudinal b-lre s

Las aberturas 164 son cortadss de $al modo cdue gueden péqﬁék

105 miembros de orejeta de forma triansular 165 aue se é;ﬁxeg

l-«'z

den a partir de las lineas warcadas de articulacidn 144 y =-
145, para un nropdsito Cue serd descrito mds adelante. Cada

una de las aberturas 164 se extiende a partir de la linea de
marcado transversal asociada 144 J 145 dentro del nanel de -
vared lateral 150 & 152, en la direccidn del extremo de la -

plancha, de monera cue, sl wlegar la plancha ddndole la for-
& I

nacidn de tudo, las aberturas 164 cueden en nares alineados

transversalmente.y esvaciafos de acucrdo con la separaqién -
de las botellas. ZL nanel 153 cue se extiende entre las 1i--
neas nawcacas 146 y 147 y cue constituye el panel formador -
de la pared “e fondo en ol rortador armado, estd provisto de
un nar de asberturas 166 de recepcidn de los ~olletes de las

botellas, Los aberturas 166 son generalmente circulares y ca
da una de ellas estd cortada de tal modo cue esté dimensionz

da ¥ conformada wara rodear a unz botella en la proximidad -

del fondo del pgollete, en relacidn Zesorovista de holgura, ¥




en relacidn espaciada por debajo del borde inferior de pren
sidn de 1la botella de la abertura 164, Las aberturas 166 ~-
gson proporcionadas y cortadas de tal modo cdue el material -~

circundante, cue scria de otro modo desechado, vueda ser —-—

5. utilizado para reforzar los bhordes de nrensidn de las botq-
vone's

llas de las aberturas 166. Log lineas semicirculares, txgus
versaliente espaciadas 167 y 160 que definen cado una d6'-<

1oc averturas 166 ce extienden entre las lineas de marcado

transversules 146 y 147 y el material existente entre ellas

e 0
. 1Ce e Jividido, _oxr un corte segin 1o linca trancversal 170 on
oo.
tos orejetas weforzadores i_v.les 172 y 173 sue estan addp-
tetae
) tadas para articularse sobre las percivacs 174 y 175 de las
0 .'.
linens de marccdo iraneversalces 146 due se extienden enthe”
P A
L

> ..
los extrenos de cada var de lineas de corte 107, 108, Lam =

15+ orejetas reforzadoras (e los Lordes 172 y 172 estan propoy

-

cionadas dc tal modo cuc Lo Jimencidn en la direccidn de la

-

londbu’ de la wlancha corregnonda custancialmente a la dig
tonele comnrendida cntre la linea marcada 146 y los bordes

de prensidn de las botellas 17u de las eberturas 164. En la

20) - ’ué; ‘ e
20, forma recopresentads el panel de cones i6n 154 tiene una dimen

£idn ea 1z direccidn de la lonzitud de la nlancha cue corres

ponde gughancialmente a la distancio comwrendida entre los

-

bordes Ce prencidn ‘e las botellas 176 de las aberturas 164

del wnznel de pared lateral 10C y el borde terminal de la —-

of

P
3
L]

plancha 177, de tal modo cue, cuando es ensamblada o armada
erl ur tubo este panel cirve también wara reforzar los bor—-

dec inferiores 176 de las aberturss 1624 como

g¢ lia moatredo

2

en la figura 16. La linee de marcado transversal 147 estd -

interrumpida cerca de su centro y el material es coriado se

VX

20, un la 1inea 178 cue estd desplagadn - unz metuefia distan—-
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20.
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) 22,
cia dentro del wvanel de conexidn 154 con el fin de formar
una ranura de cierre o bloqueo hembra para la recencidn de
un miembro de dedo de cierre o hlorueo del tino de cobeza
de Tlecha 180 que se extiende en ¢l borde terminal opuesté™

177 de la planecha. Z1 panel de una pared lateral 152 estd

: “ L . ‘ [ AALIS
provisto de una digponicidn de defgarre que comprende una
[ 20 2N

serie de neduefias lineas de corte 182 dispuestas en Lna - "
confisuracidn en V con una orejeta de vértice de agarre d&°
los dedos 183 cortada en el nanel 153. vaeae
Lo nlancha 142, cortada y marcada COMO S¢ MUESsess
tra en 1o figura 18, nuede ser nlegada nor la linee de nm:rr‘cg
do 155 y los paneles de asa 156 y 197 fijados entre si median
te un adhesivo apronizdo u oitro medio de fijacidn previé@éé&
te a la‘eﬁtr;éé nera el aplicacidn a un ocar de botellas;:yé
nlancha parcialmente olegada puede ser armada, en la foqyg:f
re recentada, ;7 anlicada a las botellas con los paneles de -
a8a en nosicidn generalmente horizontal, segin se muestra en
las figuras 15 y 16, y retenida en la posicidn invertida nor
ensanche de las orejetas en las éuwerficies superiores de --
las cdpsulas de cierre de las botellas. En el armado del -—-
nortador y la aoplicacidn del .iismo a las botellas, el nanel
{e conexidn Ce la vpored 154 es articulado sobre la linea mar
cada 147 naras disponerlo en contacto con la cara interior —-
¢el nancl de »nared lateral 150 donde vuede fijarse vor intro
duccidr del slmento (e cierre macho 10C en el e¢lemento hem-—
bra cooperante 170. Alternctivomente, los elementos de cie—-
rre pueden ser omitidos y nuede emnlearse otro medio de fija
cidn apropiado tal como, por ejemnlo, un zdhesivo fundido al
calor y de endureciniento répido. El cmpacuetado de una »nlu-

ralidad de cenjuntos nortadorez y de botellas en una caja de



L%
-

1C.

2C.

"J
Ut
.

30.

expedicidn se ve facilitado pof la disposicidn para retener
a las asas en una posicidn horizontal, El conjunto de panel
del asa puede ser colocado facilmente en una posicidn porta-
dora vertical como sSe muestra en la figura 17 con victa a su

extraceidn de la caja de expedicidn y a =u manipuladi dn pos- 7
. *own s

terior. El panel 154 y las orejetas reforzadoras del boxrdg -

» [ ]
172, 173 que sc vuelven hacia arriba al colocar el, portador

sobre las botellas, ofrecen tres cspesores del material en -

q
SEv o

o8 areas de la pared lateral que se ponen ea contacto con -

las botellas. Hl manel de conexidn 154 nuede ger ectrechado
*

y fijalo como cm ¢l portalor de la figura 1 cuando una sola

. ses o’
capa de refuerzo de los hordes de la aberturs ofrece ung re-
e

v ¢
sistencia. oniigisuts para coportar a las botellas para lds«>-
. '.t.q

a7 -

que ha sido disefiado el portador. ot

Una forma abreviada del portador que exize un wmate
rial ninino estd ilustrada en las fiuvres 20 a 23 de los di-~

bujos. Esta Jorum Cel portalor, ue ha sido mostrada en condi

2ién crmods nor 20C e la Tig. 22, emplea wna Hlancha de ta-

nmafio susitancialmente menor 202 (figura 20) y estd desprovis-

ta de cuiructira de o8z, oicendo adaptada, cuando es armada -
v enlicadz & las bovellas, Hnara ser cosida en un punto com--—
srendido entre las botellas colocando los dedos debajo del -
nanel Iormador ae la nared de fondo. La planchia rectangular

202 es dividida por lineagfiarcadac de articulacidn paralelas
2CZ, 204 7y 200 en un par de paneles formadores de paredes la
terales 206, 207 dispuestos en relacidn lado con lado, un pa
nel formador de la pared de fondo adyacente 200 y una solapa
encolada de conexidn 210 cue sirve también de refuerzo para

los Dbordes portadores del peso de las zberturas de recep—-

®
cidn y agarre 212 de las vartes superiores (e las botellas -
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en €l panel formador de la pared lateral 206. El panel for-

-

nalor de la pared de fondo 208 estd subdividido en dos par-—

te

(o]

de panel iguanles por una linea marcada transvers 213
aue se extiende en relacidn paralela entre las lineas marca

das 204 y 205, Un par de aberturas receptoras de los golle-
tes de las botellaes 214 estan cortadas en el panel 218 ¢n .-
relacidn equiespaciads en lados opuestos de una linea cens-

A )

tral c-c. Las aberturas 214 tienen la misma configuracidn’ -

L
80 40

que las aberturas 36 del portador de las figuras 1 a 4 y es-

L
e @0

tan cituadas con el fin de mantener el espaciamiento deseado
L J

entre el nar de botellas. Los dos paneles formadores de las

paredes laterales 206 y 207 llevan cortados pares de aberto-

ras de recepcidn y agarre 212 y 215 de las partes superibéeé
0 49
de las botellas gue tienen la misma confisuracidn que 1ésfu1
aberturas 34 de los vaneles de pared lateral 20 y 42 de las~
fisura 5 pero gue se encuentran en lados opuestos de la 1i-~
nea de marcado 202, constituyendo esta dltima la linea arti-
culada de conexidn entre los dos paneles de pared lateral —-
206 y 207. En la forma armada del portador (figura 22) las -
aberturas 212 y 215 se extienden hacia abajo a partir de la
linea de articulacidn 203. Unzs orejetas reforzadoras del —~-
borde 216 estdn cortadas nara articulzrse sobre las lfneas -
marcadas 217 cdue definen los bordes inferiores de las abertu
ras 215. £1 panel encolado de conexidn 210 tiene una anchura
correspondiente a la distancia comprendida entre las lineas
de corte transversales 218, que definen los bordes inferio--
res de las aberturas 212, y el borde terminal 220 de la plan
cha de modo cue, cuando es plegada la plancha en su forma tu

bular ermsda, como se nmuesitira en la figura 22, el borde ter-

minal 222 del panel encolado de conexidn 210 cuede alineado
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con los bordes inferiores que definen las aberturas 212 del
panel de pared lateral 206.

La estructura de asa de la forma mostrada en las -
figuras 15 a 19 puede ser incorporada a los otros disefos =-

del dispositivo portador en que sea deseable disponer de un
. ceses

asa. Bllo facilita el empacuetado de las unidades de las.ho-

tellas en un contenedor o caja de expedicidn y facilita:%am—
bién la paletizacidn y el apilado por mantenimiento del aé?
sustancialmente enrasads con el borde superior del conj&ggg.
El refuerzo de los bordes portadores del peso.ﬁﬁé-

sie

de ser incorporado al portador, como se ha ilustrado en las -

1ve e
diversas formas del mismo, cuando el peso del articulo a so-

L ] at

v Y
portar lo garantice o exija para evitar el dafio o fallo én'™
AR’
2 [ 2

los puntos de agarre de las botellas. >

<
» ¢

T o T A PR

El Lodelo de Utilidad que se solicita por veinte -
2o mara Bepata, de acuerdo con la vigente Legislacidn, de-
Lerd recaer sobre: "DISPOSITIVC PORTADOR PARA ARTICULOS EN -
FORMA DE BOTELLAS", con Prioridad de la Solicitud de Patente

on U.Z.A. nda. 001.921 de fecha 8 de Bnero de 1;979, segin -

las caracteristicas esenciales de las sizulentes:
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REIVIEDICACIONES

1.~ Dispositivo portador para articulos en forma -
de botellas, cuyas botellas bienen una porcidn sustancial de
~ollete que depende de una cdpsula vue recibe lg formacidn -

de la boca, cuya porcidn de gollete tiene un saliente anular

“eCG o

que Torma un tope dirigido hacia abajo espaciadeo por debsjo
. s o ®
|

del borde inferior de la falda de una capsula de cierre ea -

’ED
[ > ’ - . ’

dicha formacidn de boca, comprendiendo dicho dispositivo por
LY

. e &

tador una nluralidad de paneles generalmente rectangulares,

L B 4

conectados de manera articulada de material en hoja cortado

re

y marcado due tiene una rigidez sustancial, siendo plegados

‘ Ise 9
y conectados dichos paneles con vistas a formar un tubo de -

..'!

seccidn transyersal sustancialmente triangular, constitu?%ﬁk.
St Caa
do uno de dichog paneles una pared de fondo y llevando fn&dé
noradas por corte una abertura para colocarse sobred golléa
te de un articulo, y en un plano espaciado una distancia susg
tancial por debajo de dicho tope, estando articulado un par
de dichcs paneles con bordes laterales opuestos de dicho pa--
nel de la pared de fondo y constituyendo paneles de pared lg'
teral cué”se extienden hacia arriba a partir de dicho panel
de pared de fondo en relacidn convergente a una porcidn supe
rior gue conecta la formacidn de articulacion, teniendo di--
chos vzneles de wared lateral aberturas incorporadas que es-
tan alineadas lateralmente con bordes de fondo dirigidos ha-
cia arriba situados para adaptarse debajo de dicho tope en -
los lados opuestos de un articulo, dispuestos dichos bordes
de fondo de las aberturas alineadas en dichos paneles de pa-—
red lateral que convergen hacia arriba, en relacidn de aga——

rre, con la porcidn de gollete del articulo en el drea por -

debajo de dicha proyeccidn anular con el fin de soportar el
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peso del artfculo cuando se transports, y presentando di- -

chos bordes de fondo de las mencionadas aberturaes en dichos
paneles de pared lateral, un doble espesor de material, for

mandose, por lo menos uno de tales bordes de doble espesor

por un borde terminal de un panel que tiene una conexidn

sgeC €
ticulada con dicho panel de pared de fondo y el panel Que

ry  ®

forma la pared lateral asociada, y estd asegurado a la cawra

R )

]
interior del margzen de fondo de dicho panel de nared late--
PP Y

ral,
'.l:;
2.~ Dispositivo portador para articulos en forma

3 B J
de botellas, seguin la reivindiczeidn 1, en el cue dichos pa

renSq

neles de pared lateral se extienden hacia arribs hasta una,
L 4

sy !

. & - . e

conexidn articulada con una estruchtura de panel formador dé

T
r
s @

gsa y dicho panel de la pared de fondo tiene un marcado 'Y
axial que permite colapsar el tubo en condicidn aplanadd:‘h
3o~ Dispositivo portador para articulos en forma
de hotellas, segin la reivindicacidn 1, en el gue los pane-
les de pared lateral estdn conectados articuladamente

nor -~

£

los bordes sgperiores a un par de naneles formadores de asa,
y tales panei%gﬁﬁé ass estdn asegurados en relacidn de con-
tacto facial.
4o~ Dignositivo poriador para articulos en forma

de botellas, segin lo reivindicacidén 1, en el que dichos pa
neles de pared lateral estdn conectados de manera articula-
da a lo largo de sus bordes superiores con un par de pane—-
les formadores de asa y llevando dichos paneles Je asa unos
medios de cierre que se acojplan entre si para unir dichos -
paneles de asa entre si en relacidn de contacto facial.

5.~ Dizpositivo portador para articulos en forma

de botellas, segun la reivindicacidn 4, en el (ue dicho me-
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10.

15.

P
(]
.
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.

dio de clerre entrelazable comprende un elemento de orejeta

plegable en uno de dichos paneles de asa, una abertura coo-
perante en el panel de &sa asociado a través de la cual pug
de ser pasada la orejeta y una abertura de blogqueo de la --
orejeta en el panel de pared, lateral adyacente due recibe
a dlcha orejeta.

G.~ Dispositivo portador para articulos en Lo

de botellas, segin la relvindicecidn 4, en el que dichorfer

dio de cierre entrelazable comprende un elemento de cieryl,

plegable cn uno de dichos paneles de asa, Cue comprende una

abertura cooperante en el panel de asa asociado a través de

la cual puede ser pasado dicho elemento de cierre y medies

L ]
para fijar a dicho elencnvo de clerre con dicho panel de pa
(A AN 12
red adyacente lateral. « o
LN )
..‘
7o~ Dispositivo portador para articulos en fomag,

de botellas, sesin reivindicaciones anteriores, gue se fa——

brica zmegin una plancha de material en hoja nlegable que es

[

seneralmente rectansular 7 es cortada y marcada para consti

tuir una pluralidad de paneles de pared de forma rectangu~-

- — -

lar cue son ﬂéfihldos ai r1enos en parfe por lineas de marca
do transversales 7y naralelas cue forman articulacidn y que
comprenden un nanel Fformador de la pared de fondo en el dque
se ha cortado una o mas aberturas de un tamaflo apropiado na
ra ajustarse sin holgura en la proximidacd de la norcidn in-
Terior del gollete de un articulo cuando se colocan sobre —
el mismo, un par de naneles Fformadores de pared lateral en
los que se han cortado aberturas cada una de las cuales es;
td alineada con una abertura de dicho panel de la pared de
fondo y con un borde due coincide con una linea de marcado

tue separa dicho panel de pared lateral de un panel adyacen

YL
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15

ro
A
.

te y un borde opuesto espaciado una distancia predetermina-

da de la linea de marcado que define el borde opuesto de di
cho panel de pared lateral, y un par de paneles formadores

del asa, cada uno de los cuales estd separado por una linea
de marcado transversal formadora de articulacidn a pabtir -
de un panel de pared lateral, teniendo dicho panel de pared

de fondo un panel adyacente que se extiende desde la liuea,

de marcado que define un borde del mismo una distancia 6o—-
o0

rrespondiente a la distancia entre el borde de la abertuida
de la pared lateral que'esté espaciada de dicho borde gpues

to de la mencionada pared lateral.

8.~ Dispositivo portador para articulos en forma

de botellas, sesin la reivindicacidn 7, en cuya plancha &i-

XXX Y]

cho panel formador de la pared de fondo estéd dispuesto emes

el centro de la plancha, dicho par de paneles de pared }atg

L X )
ral estdn dispuestos en relacidn enteriza a lo largo de —-

sus bordes laterales opuestos y separados de ella por -
1ineas marcadas de articulscidn, y dichos paneles formadp--
res del aga estan dispuestos en los extremos opuestos de la
- g
plancha.
9.- Dispositivo portador para articulos en forma
de botellas, segin la reivindicacidn 7; en cuya plancha di-
cho panel formador de la pared de fondo estd dispuesto adya
cente a wi extremo de la planchs y separado por una linea -
marcada de articulacidn de uno de dicho par de paneles de -

e red lateral, y dichos paneles de asa tienen formaciones

de orejeta enterizas aque se extienden desde las lineas de -

‘marcado de articulacidn cue separan los paneles de asa de -

los paneles formadores de la pared lateral una corta distan

cig en el interior de las aberturas de dichos paneles forma
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dores de la pared lateral.

10.~ Dispositivo portador para articulos en forxma
de botellas, segin la reivindicacidn %, en cuya plancha di-
cho panel formador de la pared de fondo estd dispuesto adya
cente a un extremo de la plancha y separado por una linea -
marcada de articulacidén de uno de dich6 par de paneles Ipr-
madores de pared lateral y en la que el otro de dicho pan..-
de paneles formadores de pared lateral estd dispuesto é??%r
cente al extremno opuesto de dicha plancha y dichos panel§8
formadores de parcd lateral estdn separados por una 1fq?§::
marcada de articulacidn. L

11.~."DISPOSITIVO PORTADOR PARA ARTICULOS EN FOR-
114 DE BOTELLAS™.

Seain queds sustancialmente deserito en la presefl

ee,’

te llemoria cue consgta de treinta hojas, escritas a méQQ}ﬂﬁz
[ ]

.vo"

por unsg sola cara y acompafiada de dibujos.

Madrid, 1 3 DH:. 1979

FEDERAL PAPER BOARD CONPANY, IIC.

P.P.

\ ) | .
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