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g favor de Don Jorge MULLER FIEDLER, de nacionalidad ale-
mana, residente en PBarcelona, Calle AK;bau, 324, por "FRO-
CEDIVIENTO Y DISFOSITIVO FPARA PAERICAR UN TEJIDO ADHERENTE

PROVISTO I GANCHOI".

MeMORTA DESCRIPTIVA

fste invento se refiere a un procedinmiento y a
un dispositivo para fabricar un tejido adnerente provisto
de ganchog, compuegto de un tejido fundementel en el que
estdn entretejides fibras sintéticas formando pelo, cue
ge compone de fibres sueltss, de igual sltura, les cuales
sobresalen perpendicularmente del tejido. Los tejidos ad-
herentes de esta clese, en log que las fibras gue sobresa-
len perpendicularmente del tejido fundamental estén dobla-
dagen su extremo, formando ganchitos, son ya conocidos. fis-

tos tejidos acdherentes, en log cuales, al ponerlos unos so-—
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bre otros, los ganchitos se prenden entre 0 con par-
tog de Tibra de otra tels, pueden aplicarse como clerr
ideiles de sbrir y cerrar s prendas de vestir de toda
clase.

Ta fabricacidn del tejido adherente se efectua—
ta hasta ahora cortando por los lados los bucles, tendi-
dos sobre varillas de plegador, de la urdimbre compuesta
de fibras sintéticas, con lo cual, por medio del calen-
tamiento de las varillas, se dabs alos Buoles, en virtud
de su propiedad termopléastica, la forma deseada. Después
del corte guedaban entonces, ademés de las puntas cortas,
los ganchitos que son log unicos factores determinantes
pars el proceso de adherencis y que en esta clase de fa-
bricacidn estén slinsados paralelamente entre si en toda
la superficie del tejido. ista manere de formar los gan-—
chitog es eﬁtretenida ¥ onerosa, pues el procedimiento co-
nocido sdlo es reslizable en telares especisles construi-
dos expresamente pars tal fin, mientras cue el tejidb que,
segunel procedimiento de este invento, se he de trater ul-
teriormente, puede fabricarse en los telares para terciope-
1o'ya existentes. Ademds, el procedimiento conocido del
corte lateral de log bucles ge limita a tejidos que tilenen
un temsiio de bucles determinado, no rebassble, motivsdo
vor las varillas.

La mencionada modalidad conocide de fabricacidn
de tales tejidos adherentes posee ademds la desventaja de
que la megnitud de la accidn adherente de dos ?art@s Gae

tejido sobrevpuestas depende en esencia del éngulc gue forman
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entre si los hilos de trame y de urdimbre de los tejidos
sobrepuestos. la accidn adherente méxima se logra, en
oonsecuencia,’en les tejidos conocidos, cuando la trad
me 0, respectivamente, la urdimbre de los tejidos so-

brepuestos formsn un dngulo recto, pues sdlo enbtonces

¢

se egtablece la posiblliidad de gue pueden traberse mu-
chisimog ganchitos. 4 cause del tamako y el espesor de
los ganchitos por lo general no es posible hacer actuar
este tejidoadherente sobre un género normal para pProvo-
car la adherencia, ya que con ello se emborriza el géne-
ro en cuestidn y este vierde su condicidn natural.

Bl invento que aqui presentamos elimina estos
inconvenientes y permite fabricar un tejido adherente
a bage de un tejido fundamental en el cual las fibras
sintéticas sobresalen peryendicularmente del mismo ¥
paralelemente unas a otras.

Segun el procedimiento a que se refiere este
invento, ge calienta lag puntas de las FTibres al mismo
tiempo que se lag somete & una presidn en el sentido de
su longitud por medio de un cuerpo compresor confizurado
de preferencia en forma cdncavs, en virtud de la cusl
las puntas se doblan formarndo ganchos. e esta manera se
logrs, medisnte el procedimiento de fabricecidn conforme
a este invento, gue la formascidn de ganchitos se efectis
en distribucidy estadistica en todas direcciones, sin que
ninguna direccidn ses preferente respecto -a la accidn
adherente.

Para acelerar Ja marcha del procedimiento y
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ograr que el doblamiento de las fibras se efectue en

[

<t
)

2l lugar deseado, Puede v»rscticarse por medios apropia-
dos un refuerzo de las partes inferiores de las fibras.
Zsto puede obtenerse, vor ejemplo, enfriando la parte
infericr de les fibras.

La cinta se hace pasar, conforme al invento,
con la cara del velo hazecia arriba gohre una cuia de
deslizamiento vor debajo de un cilindro cuya velocidad
periférica corresconde a la velocidad de la cinta,

El dispositivo para llevar = cabo el procedi-

miento se comgpone de un cilindro dispuestd sobre una

L

lsca de base v montado con regulecidn de la eltura, cu-
v & ’

o3

va envoltura estd provista de calotas caldeables de con-

fisuracidn cdncava, de creferencia semiesférice. Bn la

nlaca cazse estdn dispuestas ranurss de paso para ¢l aire
refrigerante y sobre esics ranuras,a'ambos lados del.ci-
lindro, embudos asriradores cue desembocan en dispositivos
¢e aspiracidn, siendo las raruras de paso del aire refri-
Zerante dispuestas en la place de base en el lado de sali-
da del cilindro, més anchas, de preferercia, que las del
lzdo de entrade.

Los tejidog rtueden fabricarse convenisentemente
en forma de cintas cue se cosen O se pegan a las pilezes
cue ge han de unir. Una cinta adherente fabricada de ese
modo puede utilizarse de diversa manersz, por ejemplo en
piezas de indumentaria, bvolsas, etc. Es flexible, no se
arruga, es lavable y se puede fabricar en todo los colo-

res v tembién en dibujos de varios colores. Segun el objeto
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a que se destina, sueden variarse el grueso de las Ii-

bras utiliszadas, la altura del pelo, el rzdio y el an—

®

(\—\

gulo de curvzbura de 1los ganchitos y woimiswo ol nimero
de ganchitog por unidad de superficie.
En el plano se ha presentado el invento a ba-
se de un ejemplo de realizacidn, y las fizuras muestran:
- la Tigura 1, una vista en seccidn del dispo-
sitivo en conjunto;

- le figura 2, una vista parcial del cilindro

que rueda sobre la cinta de tejido, en escals ampliada, y

la fizura 3, una vista parcizl de la envol-
tura del cilindro, '

Lz cints de tejido lista, -1-, con el pelo ya
cortado, se estira con velocidad congtante, por medio de
un accionamiento no representado en el plano, en direc-
cidén de lu flecha -2~ y sobre une guia de deslizamiento
~-3=, con la cara del pelo en el lado opuesto de la cita-
dagnia -3=. Sobhre esta Ultima ests montado en forma gira-
toria un cilindro -4- de modo ¢ue pueda regularse a vo-
luntad la distancia entre su periferia y la via de desli-
ZONLENTO == e,

A1 cilindro -4~ estd accionado en el gentido

-

de la flecha -5-, siendo su velocidad periférica igual a
la velocidad de la cinta de tejido -l-. La envoltura pe-
riférica del cilindro -i-sstéd provista de calotus cdnca-
vas semlesidricas -8-,juxtapunestas estre si, a moio de

papanal. 5u didmetro corresgonde aldididmetro de los gan-

chitos que se guieren incurvar. Bs, por ejemplo, de 0,25
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arroximadamente. La envoltura del cilindro -4- puede
caldearse vy se mantiene por medio de un termoestato a
una ftemperasbura due puede regularse a voluntad, 31 se
emplea, por ejemplo, epsilon-caprolactama para el pelo
de fibras, ls temperatura del cilindro ha de ser aproxi-
medamente de 160 a 190°C.

La guia de deslizamiento -3- estd provsta de
un dispositivo refrigerador para el tejido de base, 0 bien
para 1a parte inferior de las fibras dispaestas perpendicu~
larmente,

En la modalidad de realizacidn representada
en 21 plano se ha previsto una refrigeracidn por aire.
Fara ello la guis de dezlizamiento -3~ estd vrovista de
ranuras -7-, a través de las cuales el aire frio transpor-
tado por el espacio -8- se proyecta por debajo sobre la
cinta ~1- que corre por encima de la guia de deslizamien-
0 ~3-. 1 aire frio, suministrado a presidn, penetra por
el tejido base, poroso, de la cinta -l1- y es aspirado por
dispositivos de aspiracidn -10- mediante embudos aspirasod-
res -Y=- situados osbre la mencionada cinta -~l-.

Fars dar idea grifica del proceso de fabricacidn
1o degeribimos o continuscidn brevemente a base de lo ilus-
trado en el plano.

Se egtirals cinta tejida, acabada, entre el ci-
lindro -4~ y la guia de deslizamiento -3-, con 1los extremos
de las fibras -ll- dirigidas hacia arriba. Al pasar, las
vuntag -12- de las fibres -ll- topen en lag calotas —6-,

¥, a consecuencia del calentamiento de la envoltura del
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cilindro, quedan en estado pldstico. ¥l resto de las pro=-

e mvanemaaee

plas fibras -ll- con:erva, en cembio, su rigidez ¥ elag-

ticidad primitives, porque son refrigeradas por gebajo

©

por el aire proyectado a travésde las ranurvas -7- de la
via de deslizamiento -3-.

En el ulterior curso de la cinta entre el ci-
lindro y la guls de deslizamisnto, se ejerce sobre las
fibras -1ll- una presidn en el gentido longitudinal de las
mismag, con lo cual las puntas -12- se doblan segun la
ofmra de las calotas -6~ y formen ganchitos. Como el sen-
tido en que se dirigen los ganchitos depende del lado
haclia donde se doblan ocasionalmente las puntas a causa
de la contencidn, le incurvacidn se efectia sin regla
fija en todas las direcciones posibles, pero, consideran-
do en forma estadistica, con wuniformidad.

Tan pronto como la cinta -1- ha pasado por deba=-
jo de la generatriz mds baja del cilindro -4-, o sea cuan-
do ya las puntas -12-~, incurvadas ahora en forma de ganchi-
tos, se hallan debajo del eje del cilindro -4-, estd ter-
minado el proceso de deformacidn, Como las puntas se mol-—
dean plasticamente en cirtud del calor, se conservae la for-
ma de losg zanchitog =~l13-, como se ve envparticular por la
fizura 2.

bn el lado de salida del cilindro lag ranuras
de refrigeracidén -7- se ensanchan, de modo que la accidn
refrigerante abarca ahora tawbién los ganchitos incurva-—
dos =13- 7 los fijos en su forma doblada. #1 dngulo de in-

curvacidén de log ganchitos producidos depende de la distan-
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ciz que se gradie entre el ecilindro -4- y la via de

Geslizamiento =3-.

terdn indepemdiertes del objeto de 1= inven~
cidn los detalles overativos del procediﬁienﬁo y las ca-
racteristicas constructives del dispositivo y de la mé-
guina que lo incorpore, por cuedar todo «llo comprendi-

do en el espiritu de las reivindicaciones.

NOTA

Se reivindics como objeto de la presente faten~
te de introduccidn:

1. Procediuiento pura fabricar un tejido adhe-
rente provisto de ganchos, compuesto por un tejido fun-
camental o de base en el cual estdn entretejides fibras
gintéiticas como pelo constiiufdo por fibras sueltas de
ifval altura y que gobresalen perpendiculs rmente del te~
Jido fundamental, el cual procedimiento se caracteriza
por el hecho de ¢ue se calienta lsg puntas de lag fi-
bras y al mismo tiempo se las somete a una presidn en
el sentido de gu longitud por medio de un cuerpo compre-
sor configurado de preferenciz en forma cdncava, el cuel
hace que se incruven las puntas formando ganchitos.

Z. Frocedimiento para fabricar un tejido adhe-
rente provisto de ganchos, segin la reivindicacidn ante-

rior, caracterizado por el hecho de quel mismo tiempo que
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ce calientzn las vuntas de las fitras, se refrigera el
tejido fundamental vy la parte inferior de las fibras.

3. Procedimiento pars fabricar un tejldo adhe-
rente vrovisto de ganchos, segin la reivindicscidn 1, ca-
racterizado por el hecho de que se estira la cinta, con
el lado del pelo dirigido bacia arribae, sobre uns gufa
de deslizamiento y vor debajo de un cilindro cuya velo-
cidad periférica corresponde & la velocidsd de la cinta.

4. Dispogitivo para fabricar un tejido adheren-

m

te provisto de ganchos, para la puesta ¢n préctica del
nrocedimientos a que se refiere:rlas reivindicaciones 1 a
3, caracterizado por el hecho de estar dotado de un ci-
lindro, dispuesto sobre una placa. de base y regulable en
altura con respecto & la misma cuye envoltura estéd nro-
vistu de calotas caideables, cdéncavas y de preferencia
gsemiesféricos.

5. Dispogitivo pata fabricar un tejido adheren-
te provisto de gancho, segin la reivindicacién 4, carac-
terixado por el hecho de que en la placa de tase estén
dispuestas ranvras para el nagso del zire refrigerante
vy sobre estas ranuras, a2 ambos lgdos del cilindro, se ha-
1lan embudos de sspiracidn cue desembocan en dispositivos
agspliradores.

6.0igpogitivo pare febricar un tejido adheren-
te provisto de ganchos, segun la reivindicacidn 4, csrac—

o]

terizado por el hecho de gue la anchura de las ranuras
de »eso del aire refrigerante, practicadas en la plaga de

[w22~]

base, es meyor en el lado de salida del cilindro gque le an-



| 958090

churs de las ranuras del lado de entrada.

7. Frocedimiento y dispositivo para fabricar
vn tejido adherente provisto de ganchos.

Le presente memoria consta de diez hojag fo-

. - . I . .
liedas, escritas & maguins por una sole cara.

s

::o

Barcelona, a 4 de mayo de 1960

Jorge MULLER PIEDLER




95 8

2. JORGE MUILER HEDLER

/0

A

‘ )

nw”,,/////////ﬂm

NNA W/////VVWMVZ

i ——

N

W.A -l
) -

—————

o /760

Yol

7/,

JO"?GZ ;~-7§ ,:%

Lareelon

L1269




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



