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PALELYE
IN2A0LULCCICH

a favor Qe Non LUIS WiIBU BONJOUH, de nacionalldad espg-
fola, residente en Barcelona, calle Inwaculada, 47, porx
"PROCEDIMILIWO P A4 DA FPADRICACION L& COLWUCYCHED ELKC~

YRTU0S ANLTP ALASTUARIOS",

HEMDRTA DESCRIPYIVA

La preseate invencidu se refieve & un procedimien-
to encaminado a la fabricacidn de conductores eléciricos
flexibles, wesistentes a la accidn de la intemparie y dé
ggentes qufmicos, cuyos conductioves se carvaclteriuan pox
sus elevadas propiedades smtlparvasitarias, lo gue los ha~
ce gplicables en miliiples lustalaciones eu las gque inte-
resa supriwir o reducir al mfuluwo las iunterferencias, Tal
regsultado se cousigue merced al empleo de un dnime tex-
til sobre la cual gse bobinw en espiral un hilo conductoxr

de reducida seccidu, recubierto vor wefunda, protegida,
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a su vez, cox una cobertura exterioum,

De acuerdo con el citado procedimieuto, el coiw
ductox 3é fabrice pavtiendo de uu corddu de uaterial tex-
til fibroso o gimilar y contizuo, de propiedades aislan-
tes, sobre el cual se arroila en hélice el hilo metdlico.
Sotre 4ste se aplica, con ayuda de la extrusidn, uxa fun~
da aislante con uu didmetro iaterlor suilcieunte para evi-
tar la adherencia entre diche funds y el conducior bobi-
nado, Esta reduccidn de adherencia puede facilitarse em-
vleando waa materism que olrezca un bajo coeficiente de
friccidu, tal cowmo el polietilenc. Cuado las restautes
caracterfsticas fisicas de la citadn meteria la hacen
insuficientenente resisitente & determinaias condicioes
ambientales, por ejeumplo temperaturas elevadas o bajas,
choque mecdnico, fldidos nocivos o similar, se gplica
sobre la primera funda pldstica una segunda fuzda o ca-
pa aislante suplesentaria a base de una maberia wds ca-
paz de resistir aquellas condicloues.

Para Llevar o téruino el proceso de fabricacion
gse efectyan las siguienies oyeracioues:(a) el hilo tex-
til (algoddn, cdiamo o similar) de ribra coatinua y ab-
sorbeite de la humedad se somete a un grado de huumecta~—
cidu predeterminado; b) a contiunuacidn se arrolla heliw
coidalmente sobre la mencionadas daima textil, couo mI-
nimo, un hilo conductor; o) se extrusiona despuds sobre
el conjunto une funda aivlante plagtica, lo gue se elec~-
tda en fase continua y a uaa temperatura adecuada para

que la humedad del componente textil se evapore y ejer-
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za una presicn hacia el exterior suficieite para sopoxr-
tar dicha funda aislante durante la operacida de extru=-
sidn, evitando as¥ un roce eutre ei hilo canductor y la
precitada funda e lumpidiendo que la materia aislante pe-~
netre entre lix espiras del hilo metdlico, ya que se de-
ja en libertad de eéte modo a un movimierto relativo en~
tre la funda y el o los hilos en direccidn axial respec-
to al conjunto,

La humigificacidn de la parte textil o dnima
estd calculada de modo gue provogque ﬁn desprendimiento
anular positivo entre el hilo conductor y la pared inte~
rior de la funda aisléante pldstica en el momento de la
extrusidn de esta Jltima.

Para la e joxr comyprensidu de lu presente menoria
degcriptiva, se acompana un dibujo ea el que, tan sdlo
a titulo de ejeuplo, se representan unos casos practie-
cos de ejecucidn del procedimiento de la demanda.

Bn dicho dibujo, la figura 1 es una vista par-
cialmeute seccionada de un conductor fabricado segun
lo expuesto;, la figura 2 corresPQnde a uua secqidn frag~
mentada trangversal, a mayor escala, del objeto de la
figara anteriox; las flguras 3a y 3b wmuestran las ocux-
vas tIpicas de teusidn de una bujfa de encendido de w
motor de explosidn utvilizaendo, respectivamente, wu sis-
teima de encendldo couvencional y otro de acuerdo con
el conductor segfn la invencidn; y la figura 4 repre-
senta una vista gimilar a la de la figura 1 de un oca-

ble que puede emplearse para circuitos domésticos o ine-
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dustriales.,

Para llevar a término el procedimienzo rabril
explicado se parte de un corddn o mecha textil ~l-, que
puede ser de algoddn, fibra de vidrio o gimilar y que
sirve de soporte al hilo metdlico -%-, gue se wrrolla
el hélice tupida sobre aguella gaiisa -l-,

Sobre el conjunto as¥ constituido se eplica, por
extrusidn, wiw funda -3~ Ge waterial pldstico, que, &
su vez, recibe exﬁeriomnente una cublerta protectora
-4~ de cloxuro de polivinilo o aislaute similar y co-
locada taubién mediante el sistewma de extrusidn.

La funde -3~ se aplica de wmanera que el hilo
~1~ pusde deslizarse por el interior de aguélla y puede
desprenderse el hilo -2~ win rowperlo, El conjuunto re~
gulta flexivle, resiste lasg temperaturas exteriores y
no es atacable por log agentes externos, tales que la
gasolina, los alcoholes y otros, ddeuwds, es limpio y
antiparasitario sin provocar péuidas.

La fizura 2 nuestra claramente como el ocable
conductor eléctrico fino ~2~.se arrolla ei hélice so-
bre el dnima textil ~l- y gueda rodeado por una Lole-
rancia apreciable ~3- existente eirtre dicha duima y

la funda protecitora, en el preseute caso wia abierta
de polictileno o cloruro de polivinilo y owa extverioxr
—fre,

El procedimiento de fabricacidn de estos cables

segin la invencidn conviere particularmente & log hilos

de bujfas del sistema de encendido de motores de explo~
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sidu, dado que la autoinduccidn del hilo arrollaio en
nélices =<~ presenta una gran lmpedancia a las 6soila~
ciones de elta frecuencia -~h- (véase figure 3a) gue pro~
vienen de los hamdnicos elevados emitidos por la ounda
de Trente del secundgrio de les bobinas de eaceandido o
de las wmag netos. Estes oscilacioues de frecuencia, igua-
les y superiores & las utilizadus corrientemente en las
bandag de ondzs de televisicdn y de frecuencia modul a-
dia, coastituyean la fueite principal de las interferen-
cias,

Los efectos sobre el sistemn de encendido por
chispa de la iuducténcia de un cable fabricado sizuien-
do el procedimiento de la demanda sou dobles. En primer
lugar, les oscilaciones -h~ durante el perfodo de decrew-
mento de la chispa -t~ son auladas por la autoinduccidn,
gue prescata una iwpedancia muy elevads a las oscilacio-
nes de alta frecuencia, tal como se indica en la figara
Sb. En segundo lugar, la tensidn en lag bandas de les
bujfas duvante la descarpa (~d~ en la figura 3b) se in-
crementa del valor ~vi- en la figura 3a al mds alto
-ve= en la figura Sb. El rendimiento de la bobina supe-
rioxr y, habieado almabexado wie cierta energfa, la res-
tituye iastantdneamente, hubiendo estado dicha energla
con anterioridad repartida entre el tiempo -t~ (figura
%a) y lus oscilaciones ~h~. Con el sisteuma descrito
més arriba, la mencionsda energfa se restituye instan-
téneamente a los electrodos de las bujfas durante la

descarga principal -d’- de la figura db, de wodo gue
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la chispe es mds cdlida y la tensidn resulta mejorada,
En coiseguencia el eucendido vy el readimiento son supe-
riores 4 los corrieuteé.

Con el procedimiento puede fabricarse taabién
el cable gue muestra la [figura 4, empleado para un gim-
ple hilo doméstico ordiunario con =yrollamiento multiple
o un cable de alimentacidn flexible, La fouua de obte-
ner este cable es muy similar a la expuesta antericimen-
te con la diferencia de que el nilo helicoidal -2~ se
sustituye por varios de cobre -2a~, ~Rb-, =~Zc~, =20~ 7y
-2e~, en mimero y calibre determinados pox lss caracte-
r¥- ticas de l& corrieite eldctrica. Eu esta ejecucidn,
la funda aislzate -o- 10 se hace entrax tampodo &l con~
tacto con la superficie de los citados hilos -Z2a- y si-
guientes, arrollados en hélice de paso largo, para asl
no penetrar en los latersticios de la cupa founada pox
estos Yltimog, lo que determinard uzx blocaje que impe-~
dirfa los movimienatos axiales de los refexridos hilos
con relacidn a su funda. |

Lo tolerancia =i~ puede Ser prdcticamente nula
én cables de gran calibre, debido al grueso de los hi-
los -2a- y siguientes. En tal caso, es suficlente gue
no exista frenado ni eanclavamiento eutre la funda -u-
y aguellos hilos, para de este modo facilitar el movi-
miento axidl antes aludido exn ol momento de desnudar o
pelar el cable separdndole su cobertura pldstica o cum~
do interesa doblarlo en dugulos relativamente ggudos.

En su desgarrollo prdctico, el procedimieuto ia-



plica la utilizacion de un hilo textil fibroso que ab-~
sorba la hupedad, previsto para coastituir el dnime
~1-. Bgte hilo se humedece wriformemente, lo que puede
llevarse a cabo gometidndolo a una atudsiera adecuads
dura:te 24 horas., Puara un hilo de encendido del tipo
representado en las figuras 1 y 2, resulia ventajoso
expoiier el hilo de lino duraxzte 24 horas a una atmds-
fera de aire gue coutenga un 90j% de huuedad a tempera-
tura y presidn noruales,

luego se enxolla en h€lice tupida sobre ¢l dul~
@ =-l— un counductor de acerdo iuoxidable de reducido ca-
libre, bhilo comstautan o hilo de sleacidn similar -2-
gqie pogea una resistencla mecdnica relativamente alta,
junto a la conductividad eléctrica necesaria, y, antes
de que hagya podido producirse unua pérdida sensible de
humedad e el componente ceuntral -l-, el comjuato se re-
cubre, mediante wi cabezal de extrusidy anular coloca~
do en la coirespondiente méquing inyectora de material
plégstico, con la primera capa aisla:te ~5~, aplicada
en lorma contiaua. Lla temperat.ra del pldstico cuando
1leza al contacto directo con el hilo -2~ es sulicien-
te para deteruiiar la evaporacidn de la mayor parte de
1la humedad contenida en el danima -l- y crear wia pre-
aidn pastante intensa diriglda hacia el extexriox, la
cuel separa 1a,mater1a pldstica, en parte eufrlada
del hilo =i=-, &l menos en cantidad suficiente para ali-
gerar la presidu entre dicho pldstico y el hilo e iupe

dir el blocaje autoudiico, que obstuculizarfa la liber~



tad de wovimiento axial relutivo eutre el dnima reves—
tida -1~ y lafundae ~3-, Una vez enfraida ésta, se gli-
ca sobre ella una seyunda cupa -4-, igualme.te aisla~
te. Esta sepuda capa no es preciso gque estd unids FI-
sica o qufmicamente con la primere ~3-,

Para la oportune &dentificacidn o control eléc-
tricos, la capa intexrnm -3~ puede ser de color, eantanto
que la exterior -4- puede ser transpavente. Esie carac-
tertstica cromdtica puede ser uprovechada iacluso para
ajustar el c¢onductor a las necesidades decorativus,

derdn independientes del objeto de la iuvencidi
log materiales, formius y dimensiones de los cables
conductores eléctricos fabricados segun el proceuimien-
to, caracter¥uticus de los zparatos o méquinas euplea-
des para la aplicacidn de los hilos wmetdlicos arxolla~
dos sobre el duima textil y elewentos utilizedos paa
¢l recubrimiento holgado de los mismos con las fundas
0 coberburszs aislantes protectorszs, siempre que las

variaciones que se introduzcan no afecten a su eseucia~

lidad.

¥ 0w A

Se reivindica como objeto de la preseute pabente

de introduccidn:

1, Procedimiento para la fabricacidn de conduc-



toves eléchricos antiparasitarios, gue cousiste esen~
cizlmente en parbir de un dnims riliforme de un nate-
ricl textil {ibroso absorbente de la humedad, el cual
se husedece inicialzente situdidolo en un ambiente apro-
piado, realizdudose a continuacidi el arrollasieito so-
bre diche £iima de uno o més hilos metdlicos, gue Se
vobinam helicoidalmente en forum tupida o con un deter~
minado paso entre espiras, aplicdndiose sobre el conjun—
to as{ constituido wuna capo aislante de maberial plds-
tico, suministrada por extrusicn con auxillo de una
mgquina adecuada, cuya capa, debido a su temperatura en
el womento de entrar en contacto cou el o losg hilos
conductores que rodean al dnima textil, determinan la
eveporacidn de.la humedad de ésta que provoca uina pre-
sidn radial hacia el exterior que hace que la capa plés-
ticu mencionads se mantenga sepavrads de los hilos antes
aludidos, permitiendo ello el desplazamiento axial de
stog con respecho a su eavoltura, completdndose la
operacidi con una segunda capa extei‘ior protectora, asi~
mismo aislante y obtenida, preferentewente, taubién
por extrusidn de una materia pldstica.

2. Procedimiento para la fabricacidn de couduc—
tores eldéctricos antiperaesitarios.

La presente memoria desoriptiva cousta de nueve

hojas foliadas, escritas a mdquiuna por una sola cars.

Barcelonz, & 4 de mgyo de 1960,
Iuis THIBY BOWJOCH
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