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La presente patente se refiere a mejoras en la  

disposición de superficies cilindricas de apoyo, partlcnlarman- 

te a o rific io s de calibre de cilindros y comprende ana superfi­

cie cilin drica mejorada revestida con cromo a otro metal capaz, 

como e l cromo, de procurar ana superficie revestida que tenga 

propiedades de dureza contra e l desgaste, pero qaa cuando se 

aplican sobre ana superficie l i s a ,  carecen de la  propiedad de
'}

i retención de aceite deseable para una saperilóle de apoyo.

! aso de cromado para prodaolr la  eaperiicle

de apoyo dura al desgaste es bien oonocido y ya se han hecho 

varias propuestas para producir superficies cromadas que t ie ­

nen oavidadea o alojamientos que retienen aceite para eliminar 

la  conocida desventaja de una superficie l i s a  cromada que no 

retendrá e l aceite para lu brificar la  superficie de apoyo, oon 

la  que coopera.

La patenta consiste en disponer en una superfi­

cie cilindrica de apoyo revestida oon oromo o con un metal ana- 

logo de una pluralidad de finos oanales o cavidades helicoida­

les que comprende dos juegos cortados en dirección opuesta (es 

decir en e l  sentido de la  marcha de la s agujas del relo j y en , 

sentido contrario respectivamente) en la  superficie revestida, 

de modo que forman intersección entre a i  para formar ana fina 

red que cubre la  totalidad o solamente parte de la  superficie i 
de apoyo, terminándose la  superficie revestida a la s  dimensio­

nes fin ales antes de cortarse la s  oavidadea. En la  aplicación 

i del objeto da l a  patente a un o rific io  de calibre de cilindro

i
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de un motor de combustión interna, la  red de canales o cavida­

des puede gormarse solamente en la  mitad superior o en la  mi­

tad inferior del o rific io  del cilindro, o puede confinarse a 

la s  caras da empuje del oilindro, es decir a la s zonas que re­

ciben e l empaje la te ra l del pistón debido a l a  acción del cl- 

g Henal.

la s  cavidades o los canales se cortan en la  

superficie oilfndrica de apoyo después de haber sido cromada 

y terminada exáot amente a la s  dimensiones requeridas, por la  

acción de elementos cortadores duros, ta le s  como puntas de dia­

mante que se prensan duramente contra la  superf icie cilindrica 

y se atraviesan alrededor y a lo largo de la  misma para produ­

cir las cavidades o los canales.
, ' t

Las cavidades se cortan preferentemente a in­

tervalos regulares de modo que por la  intersección formen una 

pluralidad de is la s  regulares, cada una de la s  cuales esta com­

pletamente rodeada por un canal continuo, adaptado para retener 

aoeite o lubrificante.

Las cavidades tienen preferentemente una pro­

fundidad de aproximadamente veinticuatro millonesimas de pul­

gada pero pueden usarse cavidades de dimensiones mayores o me­

nores.

La patente se comprenderá plenamente por lo ' 

que sigue según la  descripción más particular de la  fabricación 

de un o r ific io  de calibre de oilindro de un motor da combustión 

I interna según la  patente, haciéndose referencia a los dibujos
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; adjuntos en los que:

La figura 1 es una sección de una camisa de c i­

lindro que tiene toda su superficie tornada con cavidades o ca­

nales según la  patente.

La figura 2 es una sección de una camisa de ci­

lindro que tiene la s  cavidades o los canales confinados a las 

caras de empuja de la  camisa de cilindro, y

La figura 3 es una v ista  ilu stra tiv a  de un frag- 

mentó de la  camisa de cilindro en que la s  cavidades o loa cana­

le s están grandemente exagerados para mostrar la s  ialaa forma­

das por au intersección.

Se apreciará que la s  cavidades o los canales 

no están dibujados a escala en ninguna de las figuras de los 

dibujos.

.tai la  fabricación de una camisa de cilindro de 

acuerdo oon la  patente, la  oamlsa se croma primeramente y se 

termina a las dimensiones requeridas. Las cavidades helicoida­

le s o canales ae cortan después en la  superficie revestida, por 

medio de puntas de diamante incluidas en una herramienta que es 

girada y está  atravesada axilmente en relación con la  scperfl- j 

cié cromada. La herramienta puede estar hecha para ajustarse 

a l orifio io  del calibre o puede comprender un cuerpo principal 

que tenga dos o más brazos u hojas que pueden ser ajustados pa­

ra compensar el desgaste o para ajustarse a calibres de diferen­

tes tamaños. Los brazos u hojas están hechos de material blan- 

[ do o tienen caras blandas reemplazables en la s  que penetrarán
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parcialmente la s  puntas de diamante. La herramienta es accio­

nada para producir dos juegos de cavidades helicoidales o ca­

nales de direcoión opuesta que forman intersección mutua como 

ae indica en la  figura 3 de los dibujos para producir is la s  1, 

cada una de la s  cuales está rodeada por un canal continuo, for­

mado por la s  cavidades helicoidales 2, cortadas en la  superfi­

cie del revestimiento de cromo 3. Las cavidades tienen preíe-
}

rentementa una profundidad de aproximadamente veinticuatro mi­

llonésimas de pulgada.

Los canales o cavidades pueden extenderse so­

bre toda la  superficie de la  camisa como se indica en la  figu­

ra 1, o pueden formarse solamente en la  mitad superior o en la  

mitad inferior del o rific io  del cilindro. La figura 3 ilu stra  

una modificación, en que los canales o cavidades están confina­

dos a la s  caras de empuja de la  camisa de cilindro, una de cu­

yas caras está constituida por la  zona marcada con 4 en la  f i ­

gura 3. La limitación de la s  cavidades a estas zonas puede efec­

tuarse limitando la  rotación angular de la  herramienta cortado­

ra o desviando ligeramente e l trabajo de modo que e l o r ific io  

resulte ovalado y a s i  entre en contacto con la  herramienta so­

lamente en zonas lim itadas.

La patente permite que la s  superficies de apo- i
}

yo sean revestidas y terminadas a la s  dimensiones requeridas ¡
!

de oualquier manera usual o conveniente y después se hace que 

retengan el aceita donde sea neoosario cortando las cavidades 

jo  loa canales en la  superficie terminada como se describe, que-

)
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dando inafectada la  dimensión de la  superficie de apoyo efec­

tiva  formada por laa i s la s  1, por la  operación de cortar la s ca­

vidades o loa canales de retención de aceite en la  superficie .

6.

[

!
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La presente patente de introducción comprende 

la s  siguientes reivindicaciones;

1 . - Mejoras en la  disposición de superficies 

oilíodrioas de apoyo revestidas de cromo o metal análogo y te­

niendo una pluralidad de finas cavidades o canales helicoida­

le s ,  caracterizadas porque comprende dos juegos en dirección 

opuesta (es decir en el sentido de l a  marcha de la s  agujas del 

relo j y en sentido opuesto respectivamente) cortados en l a  su­

perficie revestida, de modo que formen intersección mutua pa­

ra formar una fina red que cubre l a  totalidad o parte solamen­

te de la  superficie de apoyo, estando terminada la  superfioie 

revestida a la  dimensión fin a l antes de cortarse la s  cavida­

des.

2 . - Mejoras según la  reivindicación 1, carac­

terizadas porque la s  cavidades o los canales están formados 

solamente en la  mitad superior o solamente en la  mitad infe­

rior del o rific io  del cilindro.

8 .-  Mejoras según la  reivindicación 1, carac­

terizadas porque la s  cavidades o los canales están confinados }¡
a las caras de empuje del o r ific io . ¡

4 .-  Mejoras según la  reivindicación 1, carao- ¡ 

terlzadaa porque la s  cavidades o canales se cortan a interva-
¡

loa regulares de modo que formen una pluralidad de is la s  re- !



guiares, cada una de la s  cuales está  completamente rodeada por 

un canal continuo adaptado para retener aceite o lubrificante.

6 .- Mejoras según la s  reivindicaciones prece­

dentes, caracterizadas porque la s  cavidades o canales tienen 

una profundidad da aproximadamente se is  diezmilesimaa de mi­

límetro.

6 .- Mejoras en la  disposición de superficies 

cilindricas de apoyo especialmente o r ific io s de cilindro te­

niendo superficies cromadas u otras superficies revestidas du­

ras resistentes a l desgaste.

Según se describe y reivindica en la  presente 

memoria descriptiva y se ilu stra  con loe dibujos que a la  mis­
ma se acompañan.

Consta esta memoria de ocho hojas foliadas y 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, a 11 decayó de 1960.
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