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la presente patentie Se reflere & mejoras em la
disposicidn de superfioles oilfndrfces de apoyo, particnlarmend
te a orificloa de calibre de cilindros y oomprenﬂé una sSuperfi-
cle oilfnirica mejorada revest;da oon cromo u otro metal oapaz;
como el cromo, de proocurar una superfioiq revastide que tenga
propledades de dureza contra el deagaste, pero que cuando 8e
aplicen aobre una superiicie lisa, cerecen de la propiledad de
reteancion de ncelte deseable para una zuperficle de apoyo.

Kl uso de cromeio para produoclr ls superficls
de apoyo dura él desgaste e8 blen conocido y ya se han heohq
varias propuestas pera producir superficies cromadas qus tie-
nen cavidadea o alojamientos que retlenen aceite para eliminar
la conoclda deaventaja de una auperﬁ.cie lisa cromada quwe no
retendrd el aceite para lubrifioar la superficle de apoyo, oon
la que coopera.

La patente oconsiste en disponer en una superfi-
ole cilfnirice de apoyo revestida ocon cromo o con un metél ans
logo de mna pluralided de finos ocanales ¢ cavidades helicoida-
les que comprende 408 juegoS cortados en direcoidn opuesta (es
decir en el sentido de la marcha de les agujles del relo) y én';

gentido contrario respectivamente) en la superficle revestida,

de modo que Torwen interseccion entre s{ para formar una fine |
rYed que oubreila totalldad o solamente parte de la auperficie %
de apoyo, termindndose la superiicle revestids a las dimensio-;
nes finales antes de cortarse las ocavidedes. En la aplicacién

del objeto de la patente & un orificio de calibre de oilindro
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de un motor de combustidn interna, la red de canalea o cavida-
des pusde tormarse Solamente en la mitad superior o0 en la mi-
tad inferior del orificlo del clliniro, © puede confinarse a
las caras de empuje del ollindro, ea decir a las zonaa que re-
ciben el empuje lateral del pisfén debido & la acoidn del oi-
glisfial . . ; ‘
~ Las cavidedes o los cenales se cortan en la

superficle oil{ndrica de apoyo despuss de haber 81do cromada
y terminaide exdotemente a las dimensiones regueridas, por la
scoidn de elementos cortadores duros, tales como puntas de dia
mante que Se prensen duramente contra la supsriicie o11{ndrica
y #e atraviesan alrededor y a lo largb de la.misma para prodin-
cir las cavidades o los canalss. '

| las cavidedes se cortan preferentemente a in-
torvalos regulares de modo que por la intersecoidn formen una
pluralided de islas regulares, cade una de les ouales ests com-
pletaniente :fodeada por un canal contfnuo, adaptado pars retener
aceite o lubrificante.

Las cavidedes tienen pretferentemente une pro-

fundidad de aproximedemente veinticustro millonésimes de pul-
géda pero pusden usarte cavidades de dimensiones mayoreé 6 me-

nores.

i

la patente &6 comprenderd plenamente por 1o
que aigue segln la descripeidn més perticular de le fabricacidn
de un orificio de calibre de cilindro de un motor de combustid n

interna segin le patente, haciléndose reterencia a los dibnjos
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; adjuntos en los ques

la figure 1 es una Beceidn de una camies de oi-
lindro que tiene tods su superficie formada con cavidades 0 cae
nales sagﬁn la patente.

La figure 2 es wne secoidn de une camisa de cle
lindro que tieneqlas cavidedes 0 lo& canales confinajos a las
caras de empuje de la camisa de oilinﬂro y

Ig figura & es una vista 1lustrativa de un freg

¥

mento de la camisa de ollindro en que las cavidedes o los cana-
les eatdn grandemente exegersios pare mostrar les islae forma-
das por 8u interseccion. '

Se ‘apreciaré que las cavidedes o loe canales
no estén dlbujados a escala en ninguna de las figuras de lom
dibujos. ) ‘
} En le fabricanién de una camisse ds cilindro de
acuardo con la patente, la oémisa 8e ocroma primeramente y se
termina a las dimensiones requeridas. Ies cavidedes helicoida-
les o consles me cortan después en la superficle rgveetida, por

medio de puntes de dlanmante incluldas en una herramienta que es

girade y eatd atravessde axilmente en relacidn con la superfi-
o
cie cromade. La herramiente puede estar hecha para ajustarse

al orlfiocio del calibre o pusde comprenier un cunerpo principal
que tenge dos o més brazos u hojas que pueden ser ajustajos po-
re compengar el desgaste o para ajuctersse a ocalibres de diferen-
tea tamafios. Ios brazos u hojas estén hechos de materisl blan-

do o tienen caras blandas reemplezables en lee que penetrardn
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i cle del revestimiento de cromo 3. lLas cavidades tienen prefe-

" i 1lonéaimas de pulgada.

958007

parcialmente las puntes de dimmente. La herramienta es acaiof
nada para producir dos Jusgos de cavidades helicoldales o ca-
nales de direcoeidn opuesta que formen interseccion mutua como
8e 1ndica en la figura 2 de los dibujoa para produclr 1slaﬂ 1,
csde una de las ouales estd rodeeda por un cemal cont{nuo, for~

mago por las cavidades helicoidales 2, cortadas en le superfi-
rentemente una profundided de aproximadamente veinticuatro mi-

, Ios canales o cavidades pusden extenderae 20-
bre toda la supefficie de la camisa como Se indica en la figte
ra 1, o pueden formarse solamente en le mitad superior o em la
mitad inferior del orificlo del cilindro. la figura 2‘11uatra
une. modiricacidn, en que 108 canales o cavidedes estan confing-
dos & las caras dé empuje de la camisa de e¢ilindro, ung ds ocu-
yaa caras esta comstitufda por le zona mercada con 4 en la fi- ,

gure 3. la 1imitacidn de 1as cavidades & estas zona8 pusde efec

tuarse limitendo la rotseidn angular e la herremienta cortado-~
ra o desviando ligeramente el trabajo de modo quh el orificio
resulte ovalado y as{ entre en contecto con le herramienta so-
lamente en zonas limitedas.

La patente permite que las superficiqa de apo-i

)
i

yo sean revestidas y terminadas a las dimensiones requeridaas

de cualquier manera usual o conveniente y daapués 8e hace que

| retengan el acelite donde ses necesario cortando las cavidades

j'o los canalea en la superficie terminade como se desocribe, que-




. dendo insfectada la dimensidn de la superficle de apoyo efec-
tiva formeds por las islas 1, por la operacion de cortar las oa-

vidades o los cansles de retencion de aceite en la superficie.
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La presente patente de introduceidn comprende
las siguientes réiyinﬂicaciones:

1.~ Mejoras en la disposicion de 8 uwerficies
o11fniricas de apoyo revestidas de oromo o metal emdlogo y te-
niendo una pluralided de finas cavidaies o caneles helicoida-

opuosta (es decir en el sentido de la maerchae de lesd agujas del
reloj y en sentido.Opuﬁsto respectivamsnte) cortados en la sun-

perficle revestida, de modo que formen interseccion matua pa~

ra formay una fina red que cubre la totalidad o parte solamen-

|

te de la superficle de apoyo, estapio texmineds la anpqrrioie
revestide & la dimensidn ¥inel antes de cortarse las cavide-
des. |

2.~ Mejoras segin la reivindicacidn 1, carac-
terizadas porque las cevidades o los caneles estén formados
golamente en la mitad Superior o solamente en ls mitaid infe~
rior del orificio del oilindro. '

5.~ Mojoras segin la reiviniicacién 1, cerac- |
terizadasa porque las cavidedes 0 los caneles eatsn confinados

& las caras de empuje del orificio.

4.~ Mejores segin la reiviniicaeldn 1, carac-
terizedas porque las cavidadea o caneles se corten & interva-

loa regulares de modo que Yformen una pluralidad de 18las re- !
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| gulares, ceda una de las cusles estd completamente rodeads por

un canal cont{nuo adaptado para retener aceite o lubrificente.
‘ 6e= Moejoras segﬁn léa relvindicaciones prece-
dentes, caracterizadas porque las cavidades o canales tleneg
uns profundidad de sproximadsmnte seis dlezmildsimas de mi-
1{netro. |
6;- Me joras en la dilspoaiocion de superficies

oi1fndricas de apoyo especialmenie orificios de cilindro te-

3 niendo superficlies cromedas u otres superficies revestidas du-

ras resistentes al desgaate.

Segin se deascribs y reivinifca en la presente
memoria deacriptiva y 8e ilustra caon los dibnjos que & la mia-
ma se aconpaiian.

Goncte este memoria de ocho hojas foliadas y

escritas a mAquins por una 8ols cara.

Madrid, a 11 de_jiayo de 1960.
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