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! Iista patente se refiere a mejoras en la fa.
5brioaoidn de cilindros, camisas de eilindros, vdlvulas de mam
f |
iguito pare motores y otras partes de mdquinas gue tienen supers:
!

@fioies de apoyo oilindricas eromadas. !

? Hasta ahore 61 uso de orificios ds cilindros%

ry otras superficies cilfndrioas de apoyo de partes de méquinas,
aunque era eficez eun la reduccién del desgaste,iba unido al pe-
1igro de agarre deblido a la cualidad repelente del aceite de
Ila superfioie de cromo altamente pulida.

J
l.
Ifin de eliminar este defeato, un cilindro de motor, una ceamisa

1 !

lde oilindro u otra parte de maquina gqus tenge une superfieie

ide apoyo oilindricas oromads, se forme con oavidades o canales i

De acuerdo oon la presente patente, com el |

de poco fondo que se extienden alrededor y ax{lmente respscto |
a la superrficle oromada eon el fin de retsner aceites sntre la

|superficie aromada y la superficie de apoyo, oon la Qué la mis~

'ma ecoopersa en la mdquina.
S¢ sabs que no &8 nuevo practicar ocavidades

'heligoidales en una superficie de apoyo cilindries deé una camie

186 hace ningune reivindicacidn sobre cualquier disposicién de

loavidades distribuidoras de acelts, exoepto cuando se aplican

‘sa de oilindro para distribuir aceite sobre la superficie. No
|
|

a una supsrficie de apoyo aromada para el £In de retener aoeiteé

entre la superfioie¢ oromads y la superficie, con la que coopera

en la méquina.

Ias cavidades 0 los cgnales pusden extender = .
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8¢ desds la cima gl fondo del cilindro o de la camisa, 0 por
10 menos sobre la zona de trabajo, esto es la zona oubierta
por el recorrido de los segmentos de pistdn, o pueden exten -~
derse solemente sobre aguella parte de la superficie que 68 =
té some tida al mdximo desgaste y aorrosidn, especialmente a
la parte superior de la superficle.

con 61 £fn de que pueda Obtenerseé una EOM-

prensién clara dsl objeto de la patente, se hard referencia

al adjunto dibujo que ilustra esquematiocamente y en secoidn

transversal longltudinel, una ocamisa fomada de’acusrdo oon

! la patente.

En los dibujos, la camisa -l- 6s de¢ foma

gonvengionel hecha de un agero 0 de una aleacidn adecuados.
' i

Dos cavidadss ~2-, -3~ 6stdn practicadas & mdquina aﬁ la supsre

{
fioie de trabajo en direcciones opussias. Esto es que, sezgin
g6 1lustra, la cavidad -3 sg deé rosca a dereéchas, mientras

que la cavidad -3~ 65 de rosca a izqulerdas, slendo estas ros-

" cas de paso ablerto. Las cavidades se entrecruzan pare proveer §

i
bolsas -4~ 6n sus intersecciones. Se entenderd gus la profun

dided de las cavidades estéd grandemente exagerada en sl dibujo.

. Bn la préetioa la profundidad sera del orden de la 0,0001 parte

e una pulgada. Despuds de la formaeidn de las cavidades, la
| superficie de trabajo es cromada por sleetrodeposisidn. Ias

. oavidades pueden hacsrse ligeramente mids profundas de lo qus

s6 requiere en la camisa terminada y la mamisa ocromada se ter-

minard despuds del oromado al calibre requerido con las cavi-
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dades de la profundidad requerida. Alternativamente, las caw~
vidades pueden formarss con la profundidad correcta, y la su-
perficie puede oromarse hasta el tamafio requerido del calibre.

Ls anghure y profundidad de las cavidades y el paso son tales

que mientras se encusntran bajo temperaturas normsles del mo »
tor retienen el lubrificante y no afestan al rendimiento de
trabajos Asi, los segnentos de pistdén, que se¢ mueven alterna -
tivamente gon relacidn a esta superficie, se mojardn aon el
aceite retenido en las ocavidedes.

Tas cavidsdes podrdn extenderse desde la

" gima al fondo de la camisa como se muestra, o sdlamente en tna

310ng1tuﬂ sufigiente para oubrir la superficie efectiva de tra-

" bajo. Ademés pueden formarse en la superfioie de trabejo ca-

15

'
t

| tersecoiones en sus picos.

1

ldades pueden ser de forma ondulada, dispuestas para formar ine

| vidades distintas & las deé fomacidn en espiral. Asf las cavi |
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"ner cavidades o canales de poca profundidad que se extienden

: alrededor ¥ axilmente respeato a la superfioie oromada para

16 2, caracterizadas porque las cavidades o los canales 68 -

t
i

Este reglstro oconsta de las siguientes rei- |

{

: yindicagiones:

18, Mejoras en la fabricacidn de ¢ilindros,|

. camisas de cilindro u otras parts s de mdgquinas qus tengan uns

superficie cilfndrica de apoyo cromada. caracterlizadas por te-

retener aceite entrs la superficls cromada y la superficle de
apoyo oon la qus la misma goopsra en el motor.

28,. Mejoras segin la reivindieacién 1&,
caraoterizadas por tensr dos o més ocavidades heligoidalss de

direcoiones opuestas que s6 entrecruzan entre si en puntos es-

paciadoé a lo largo de lineas situadas diametralments opusstas

" entre si sobre la superficle oilindricas

3%, « Mejoras ssgin las reivindicaciones

tdn formados a una profundidad lfgeramenté mayor que la reques~ !

{rida sobre la camisa terminada, y la superficie oromsia de

| trabajo estd mscanizada al oalibre rqquerido.

4%, Ife joras ea la fabrleasidn de oilindros,:
camisas de cilindros y andlogos.

Seglin se desoribe y reivindioa en esta me ~
moria deseriptiva.

Se¢ detalla e ilustra con los planos Gue &
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La cuael consta de 6 hojas, foliadas y &s -

eritas a médquing por una sole de sus caras.

ladrid, a 11 Mayo 1960.
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