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! Esta patente se refiere a mejoras en la  fa -

¡brioaoión de cilindros, camisas de oilindros, válvulas de man -
!
I güito para motores y otras partes de máquinas que tienen super- 

; f io ie s  de apoyo cilindricas cromadas.
i Hasta ahora el uso de orific ios de oilindros

;,y otras superficies cilindricas de apoyo de partes de máquinas, 

aunque era eficaz en la  reduooión del desgaste,iba unido al p6-
)!
¡ligro de agarre debido a la  cualidad repelente del aceite de 

illa superficie de cromo altamente pulida.

¡¡ De acuerdo con la  presente patente, con el
!¡
¡fin  de eliminar este defecto, un cilindro de motor, una camisa 

j de oilindro u otra parte de máquina que tenga una superficie 

de apoyo cilindrica o r ornad a, se forma con cavidades o canales 

de poco fondo que se extienden alrededor y axilmente respecto 

a la  superficie orornada con el fin  de retener aoeite entre la  

¡¡superficie cromada y la  superficie de apoyo, oon la  que la  mis-

¡}ma ooopera en la  máquina.}
Se sabe que no es nuevo practicar oavidades 

helicoidales en una superficie de apoyo oilindrioa de una cami­

sa de oilindro para distribuir aoeite sobre la  superficie. No 

¡se hace ninguna reivindicación sobre cualquier disposición de 

oavidades distribuidoras de aoeite, exoepto cuando se aplican 

a una superficie de apoyo aromada para el fin  de retener aoeite 

entre la  superficie cromada y la  superfloie, con la  que ooopera 
¡en la  máquina.
¡t
¡¡ Las oavidades o los canales pueden extender -
j
¡

:li'
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se desde la  cima al fondo del cilindro o de la  camisa, o por 

j lo  menos sobre la  zona de trabajo, esto es la  zona onbierta 

! por el recorrido de los segmentos de pistón, o pueden exten -

A ¡ derse solamente sobre aquella parte de la  superficie que es -¡¡
¡¡ tá sometida al máximo desgaste y corrosión, especialmente a 

j ¡  la  parte superior de la  superficie.
!j con el f in  de que pueda obtenerse una corn­

il prensión clara del objeto de la  patente, se hará referencia 

¡} al adjunto dibujo que ilu stra  esquemáticamente y en secoión 

! transversal longitudinal, una camisa fornada d6 aouerdo oon 

¡ la  patente.
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} En los dibujos, la  camisa -1 - es de fonna

} convencional hecha de un aoero o de una aleación adecuados. i 

Dos cavidades -2 -. -3 - están practicadas a máquina en la  super­

f ic ie  de trabajo en direcciones opuestas. Esto es que, segdn ! 

se ilustra, la  oavldad -2 - es d6 rosca a dere ohas, mientras 

í qu6 la  oavldad -3 - es de rosca a izquierdas, siendo estas ros­

cas de paso abierto. Las cavidades se entrecruzan para proveer ¡
¡

¡ bolsas -4 -  en sus intersecciones. Se entenderá que la  profun -
í
: didad de las oavidades está grandemante exagerada en el dibujo.
: En la  práotioa la  profundidad sera d6l orden de la  0,0001 parte

de una pulgada. Después de la  formaoión de la s  oavidades, la
i! '
}¡ superficie de trabajo es cromada por electrodeposlción. Las
!¡
!¡ oavidades pueden haoerse ligeramente más profundas de lo  que 

i se requiere en la  camisa terminada y la  ¡camisa oromada se ter­
minará después del cromado al calibre requerido con las caví-
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! {
' dadas de la  profundidad requerida. Alternativamente, la s oa- j

, vidades pueden formarse oon la  profundidad correcta, y la  su- !

perfio ie puede oromarse hasta el tamaño requerido del oalibre.

i la  anohura y profundidad de las oavidades y el paso son tales

i, que mientras se encuentran bajo temperaturas normales del mo -
I! !¡i tor retienen e l lubrificante y no afe o tan al rendimiento de ¡i
I trabajo. Así, lo s segmentos de pistón, que se mueven alterna - !
i :
} tivamente oon relación a esta superficie, se mojarán oon el i! j

aceite retenido 6n las oavidades.

las oavidades podrán extenderse desde la

cima al fondo de la  camisa como se muestra, o sólamente en una

' longitud suficiente para cubrir la  superficie efectiva de tra- :
i

bajo. Además pueden formarse en la  superficie de trabajo ca-!' -
! vidades distintas a la s de formación en espiral. Asi las caví -¡

} dades pueden ser de forma ondulada, dispuestas para formar in -  

! tersecoiones en sus picos.

i
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í¡ 1&.- Mejoras en la  fabrioaoión de cilindros,

camisas de cilindro u otras partes de máquinas que tengan una

:! superficie oilíndrioa de apoyo o remada, caracterizadas por te-
,¡
i ner cavidades o canales de poca profundidad que se extienden ¡ 

¡ alrededor y axilmente respecto a la  superfioie oromada para ! 

¡i retener aceite entre la  superficie cromada y la  superfioie de ¡ 

H apoyo con la  que la  misma coopera en el motor.

} 29,.- Mejoras según la  reivindicación 13,

! oaraoterizadas por tener dos o más oavidades helicoidales de 

direooiones opuestas que se entrecruzan entra s í en puntos es­

paciados a lo  largo de líneas situadas diametralmente opuestas ¡ 

entre s i  sobre la  superficie oilíndrioa.

! 3**.- Mejoras según las reivindicaciones

1 ó 2, caracterizadas porque la s oavidades o lo s canales es -

I tán f  ornados a una profundidad ligeramente mayor que 3a. re que- !
!
; rida sobre la  camisa terminada, y la  superficie oromada de 

i trabajo está mecanizada a l oalibre requerido.
43.- Mejoras aa. la  fabricación de oilindros,

! camisas de cilindros y análogos.

Según se describe y reivindica en esta me -
¡
¡ mor i  a descriptiva.
¡ Se detalla e ilu stra  con los planos que a

"¡ la  mi sma se acompañan.

!



La cual oonsta de 6 hojas, foliadas y es -  

oritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 11 Mayo 1960.
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