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El presente Modelo de Utilidad s e re fiere  a una 

batería de acumulador ehéctrico irre llenab le .

La técnica actual de los acumuladores eléctricos 

plomo-ácido vá d irigida a usar baterías de lib re  mantenimien­

to, a las cuales no haya que aportar agua en el transcurso de
* * * * *

la  vida de la  batería y por lo tanto a hacer éstas irre llen a -* *.
bles. *J *

* + w
Esta nueva técnica se ha conseguido principalmente

*  *  ^

al emplear aleaciones especiales tales como; plomo-calcio—es

taño, plomo-calcio-a.ldminio , plomo-estroncio-estaño y otráé*

similares. *
* **

En la fabricación de ¡re jillas  para baterías es 

esperar que en el transcurso de los próximos años se mejéréy 

considerablemente la  calidad de las mismas y se consiga porra 

g ir  algunos de los inconvenientes que actualmente presentan, 

tales como\ e l menor agarre de la  pasta a la  r e j i l la  comparar­

la con las tradicionales.

Para hacer que e l acumulador ó batería sea de lib re  

mantenimiento y por lo  tanto irre llenab le  en e l transcurso de 

su vida, hay que evitar la  sntodescarga, la  sobrecarga y la  

elevación de temperatura de trabajo.

La autodescarga se consigue empleando aleaciones es_ 

peda les, como las que anteriormente se han señalado en la  fa  

bricación de r e j i l la s ;  mientras que la  sobrecarga se elimina 

estableciendo convenientemente la  tensión de corte del regula 

dor que debe de coincidir con la  tensión f in a l de carga de la  

batería, y por último, la  elevación de la  temperatura no suele 

presentar problemas en climas templados y en motores bién re­

frigerados.

30 No obstante, hay que estimar que puede producirse en
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eterminados momentos algún desprendimiento gaseoso adnque

xista en la  batería algún material recombinable de los gases

e hidrógeno y oxígeno producidos por los electrodos. Estos

¡ases deben de sa lir  al exterior por un laberinto efectivo de

eparaci&n de gotitas de e lec tro lito .

Asimismo, es conveniente que los gases atraviesen
** **

na placa microporosa de Vyon ú otro material retardador d^ 'la
A

'ormación de llama para evitar esta contingencia. ***

Todo e llo  es necesario ya que los gases s i no sali*f

1 exterior determinarían una presión interna suficientemente

grande que puede originar la rotura de la  celda por el pun̂ eT*

lás débil, generalmente por la  soldadura de la tana al ** * .  *
)iente ó bién por la  salida del tapón de presión ó por laf'nó^. 

mura de la  rosca de los tapones de este tipo.
*  *  .  *

Se sabe que ciertas baterías tienen en la  tapa una
..-'i*..— .'*'--'* -

Bibeta en el fondo de la  cual ván los o r ific io s  de los tubos 

ie llenado del e lectro lito  a las distintas celdas que forman 

La batería. Dichos o r ific io s  una vez llena de ácido la  batería 

3e cierran mediante unos tapones a rosca ó a, presión.

Los tapones a presión pueden ser aislados 6 unidos 

al menos, a una tapeta que encaja en la  cubeta quedando todo 

el conjunto al mismo n ivel de la  tapa y formando superficie 

plana con e lla .

En caso de que los tapones sean roscado 6 a presión 

aislados no deben sobresalir de dicha cubeta encajándose en la 

superficie de la  misma una tapeta que la  cubre.

Como es preceptivo, todos les tapones llevarán un la  

berinto más ó menos complicado, al objeto de separar de los ga 

ses las gotitas de e lec tro lito  que dichos gases suelen arras­

trar con e l fin  de que estos gases salgan limpios de líquido.
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á convelí ente, en cualquier caso, disponer un sistema recom- 

inante de gases.

De acuerdo con la invención, la  tapa lle\ a cube

;a donde se sitian los o r ific io s  de los tubos de llenado, los

niales ván cerrados por unos tapones que se hacen inaccesibles

)ara e l usuario al i r  cubiertos con una tapeta que encaja"e5f*
* *.

La cubeta y cierra la  misma, al i r  dicha tapeta solidaria-a ia  

mbeta y dejando, al menos, un canal suficiente para la so ít-  

ia de gases. **..*

La tapeta to ta l ó parcialmente soldada lleva , al; me 

ios o r ific io s  suficientes para la  salida de los gases. Asim&s- 

no, en ves de u tiliza r  la  taoeta se suele también disnon&r'd^
't i ­

ma placa que cubriendo dicha cubeta, se suelda a la  tapa*,*.'3,e-
C *  *

¿.ando al menos, un canal para la  salida de los gases.

La p^ca, presenta por la  cara correspondiente unos 

salientes o Unas que aseguran la colocación correcta de la  mis 

ma en la tapa, para lo cual las uñas pueden encajar en la ca­

para un mayor entendimiento de la  invención, a con­

tinuación se re fiere  un ejemplo práctico de realización de la  

misma, siendo dicho ejemplo meramente enunciativo y en ningún 

caso lim ita tivo  de la  invención, todo ello  con referencia a la  

figura adjunta en la  que se muestra la  tapa 1 de la batería 

que presenta una cubeta 2 donde se sitúan los o r ific io s  de l i e  

nado 3 que ván cerrados por unos tapones 4, cuyas cabezas 5 

quedan dispuestas en la  cubeta 6.

En la  zona de la  cubeta 6 se dispone solidariamen­

te la tapeta 7 la cual presenta un canal de salida 8 de los ga 

ses que salen por los o r ific io s  3 y 10 de los tapones. En el 

caso de que e l tapón 5 fuese de menor altura y no llegara has-
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ta la  tapeta, podría prescindirse del canal 8.

AeítnissíOt en vez de la  tapeta 7 puede i r  dispuesta 

solidariamente a la  cubeta una placa 11 que a su vez cubra 

los tapones.

Por último, la  salida de los gases al exterior pue­

de readisarse a través de pasajes definidos entre la  tape*&a<  ̂

7 y la  cubeta 6 6 entre la  placa 11 y la  tapa 1. *

Descrita suficientemente la  naturaleza del invente

asi como la  manera de rea lizarlo  en la  práctica, debe hadarse
%

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son-s¿ns 

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteran*, 

su principio fundamental. * . .
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REIVINDIC ACIONES

1. - Batería de acanalador eléctrico irrellenáble 

caracteiúsada porque la  tapa lleva  una cubeta donde se áitúan 

los o r ific io s  de los tubos de llenado, los cuales van cerra­

dos por unos tapones que se hacen inaccesibles para e l usuario 

mediante una tapeta 6 placa Que cierra la  cubeta, cuya tapeáfa

6 placa vé. unida de forma inamovible a la referida cubeta .̂*C3p
*

modo que entre dichos elementes queden definidos unos pasantes
< j

para la  salida de gases al exterior. *.
* j

2. -  Batería según la  reivindicación 1, caracteriza ¡

da porque la tapeta vá soldada a la  cubeta, y dispone de _§L}. ^
l

menos un o r if ic io  para la  salida de gases. t.*'* ¡

3. -  Batería según la  reivindicación 1, caracteriza
*-A ,f

¿a porque la  placa cubre al menos la  cubeta y vá soldada a 

la  tapa, formando entre dichas placa y tapa al menos, un ca­

nal para la  salida de gases.

4. -  Batería según la  reivindicación 3, caracteriza 

da porque la  placa presenta por la  cara d irig ida hacia la  ta  

pa unos salientes ó uñas que aseguran la  colocación correcta 

de la  misma en la tapa.

5. -  Batería de acumulador eléctrico irre llenáb le; 

ta l y como queda sustancialmente descrito en la  presente Me­

moria, e ilustrado en e l dibujo adjunto.
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Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a máqui­

na por una sola cara.

Madrid,

SOCIEDAD ESPAÑOLA DEL ACUMULADOR
TI*rr̂ Q"' g ^
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