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PATENTD DB INTROTUCCION

formulada el 7 de layo de 1960, con el IMime 257928

por  DIZ afiog
a nowbre de N,V. FHUILIPS'GLODILAMPENFARRILKEN, entidad holandesa, en-
tablecida en Emmasingel 29, Bindhoven, Holanda, port
MNICRAT INT20DUCTDAS BN LA FABRICACICE DE MCLLES DISTINADOS AL TiCLe-

TEO DT MODELCE DB CuRA".

B invento se refiere a un molde destinado a colar un mode-
lc de cera que sirve luego Ge macho de moldeo ulterior a cera perdiday
En este procedimiento, se realizan un cierto nimero de modelos de ce=—
ra, qQue se adhieren por sus colas a unaz masa comin de cera ¥y ¢que son
5 luezo rodeados por una paste cordmica cue sc endurece por caldeo. Dedw,
pués de la fusidn de la cera, ¢ésta pueds ser evacuada de modo que, on
la materia cerdmica sndurecida, subsistan laz cavidades de colada de-

seadas, Zetas cavidades puede ser ulteriormente llenadas de metal que,
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e solidificacidn, puede ser exiraido de nu molde cerdmico,
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degpué
por ejenplo rompidndolo.
Para Tabvricar modelos de csra, ge utilizan uno o verios moldes

1etdlicos, gque se llenan de cera liguida. Segin los procedimientos cono-

=

cidos, durante su llenado, el aire contenido en su interior escaparéd por
les Juntes de unidn. Como los modslos de cera deben presentar una super-
ficie tan lige como wea pomible, estas juntas han de ser culdadosamente
mecsnizadan, lo gue entrafia una gran resistencia al paso del aire gue
se cscapa. De ello resulta que pueden subsistir oclusiones indeseables
de aire en el modelo.

Tl invento proporciona un molde en el cual este fendmeno indesca-—
bhle no se produce pricticamentes

Begin el invento, se ha previsto una cémara de evacuacidn en por
lo menos una de las plezas (semicoguilla por ejemplo) que foman el molde
a pequefla distancia de la cavidad de colada de este moldes de esta manera,
cuando se llena con cera, el aire puede escaparse desde su cavidad ha-
cia csta camaras

La anchura de la superficie de cierre entre la cavidad de colada
del molde y la cdmara puede ser pequeila, por ejemplo 4 mm., de modo que
la resivdencia opuesta el aire que se escapa hacia esta cémara es notable-
mente menor gue sin la presencia de esta dltima. Fuede subsigtir, sin
embargo, une superiicie de apoyo suficientemente prande, lo que no suce-
deria genaraliente si la pared del molde fuera muy delygada. En alguncs
casos, pucde ser ventajoso prover una o varias ranuras localmente, en
nor 1o menos una Ge las superficies de apoyo entre la cavidad del molde
¥ la cémara de evacuacidn para que el aire se pueda escaper mis révida~

. s . .
a cavicad hacia euta camarae

Muy a nenudo, durante la colada, se puede recurrir ventajosamento
a inserciones, gue se introducen en la cavidad de colada, despuds de lo

cual ol resto de la cavidad se llena de cera liquida. Bstas insercionsc
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son normalmente coladas previamente en un molde separado. Segin otra

forma de rvealizacidn del invento, la clmara de evacuacidn adopta una
forna tal que pueda servir al mismo tiempo de agujero de colada para
une inssercibén. La cers puede vsr llevada a esta céimara por un canal
adicionale ¥g cicrto que en este caso, la insercidn puede tener oclusio=-
nes de alre, pero estas cclusiones no son perturbadoras, incluso si se
encucntran en la superficie, porgue después se rodea de nuevo la superfi-
cie de la insercidn con cera liquida.

la descripeidn sue sigue en relacidn con el dibujo anejo, dado a
titule de ejemplo no limitativo, haréd comprender como puede ser reali-
zado el invento, formande narte de dicho invento, naturalmente, las parti-
cularidades que resaltan tanto del texto como del dibujo.

La fizurs 1 represcunte en perspectiva el preducto a realizar cn un

las figuras 2, 3y 4 ¥ 5 representan un molde que permite realizan

la figura 2 es una vista sezlin el plano de unidn TI-II de la fizura
5y mientras que la figura 3 es un corte segun sl plano III-III de la
fisura 23

la figurz 4 es una visia ée una partec de este moldes

* la figura 5 muestra en persnectiva el montaje del moldes

la figura 6 repressnta en verspectiva otra forma de realizacidn
de invento.

n el molde representado en las fi;uras 2, 3, 4 y 5 puede sar cola—
do el objeto de cera 1l representado en la figura 1. Un cierto nimero de
estos objetos pueden permenecer sujetos de maners conocida, cada uno
por una cola 2 de forma troncocénica, & ura masa de cera no representada
en el dibujo, después ¢e lo cual el modelo de cera asi obitenido puade
ser rodeado de una rasia cerdmica. Despuds del endurecimiento de la page-

ta, ¥ evacuecidn ¢e la cera, puede ser colado un metal en el molde asi
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Como muestra la figura 5, el molde del modelo de cera esta cona-

realizado éz materia cerdmica.

tituido por cuatro partes 3, 4, 5 y 6. Las partes 3 y 6 sirven tdnica-
mente para cerrar las dos partes 4 y 5 que forman el molde propiamente
dicho, cada una de las cuales consiituye la imagen de la otra. La figura
2 es una vista de la parite 4 de esie wmolde. Ista parte presenta una for-
ma en U y tiene un hueco Te. Alredsedor de este hueco se encuentra una ca=
vidad de colada O, cuya profundidad es igual al seni-grosor del objeto

2 zealizar. leta cavidad tiene una abertura de colada 9 en forma de om—
budo gue comunica con ella por un azujeto de colada 1C.

La pleza 4 tlene ademés dos cémaras 11 y 12, que comunican, cada
una, por un cierto nlmero de canalcs estrechos 13 y 14, respeclivamen-
te, con su cavidad de colada f. Adcmds, esta pieza tiene dos aberturas
15. Lag cdmaras 11 y 12 comunican, por dos canales estrechos 16 y 17,
con el agujero de colada 1C.

La parte 3 de esie molde tiens una placa lateral y una parte en
saliente 18, que e adapta en los huecos 7 de las partes 4 y 5. Ademas,
dsta perforade por aberturas 19, que corresponden a las aberiuras 15 de
las anteriores. La parte 6 adopta igualmente una forma en U y tiene
Gos aberturas 2C, que corresponden igualmente, a las aberturas 15. Cuan~-
do las partes 3, 4y, 5 y 6 estan unidas, se pueden introducir vaerillas
en las aberturas 19, 15 y 20, con ol {in de mantenerlas.

Antes de cerrar lae partes centrales 4 y 5. se disponen en la ca-
vidad  inserciones que son ligeramente mis pequefias que easta cavidad

salientes apropiados a este sfecto, dejen subsistir

(]
©

¥ cue, por medio &
una cierta holgura entrc estas inserciones y la pared de dicha cavidad.
Cuanic se introduce cera liguida ror la aberiura 9 en la cavidad
3, el aire contenido ewn esta cavidad se sscara por los canales 13 y 14
v penetra en las cdmaras 11 y 123 luego, sobre todo bajo el efecto de

la infiltracidn de la cera queo peneira en estas clmaras por los canales
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15 y 17, =e esucapa por las supsriicies de apoyo.

1%

A consecusncia de la rnresencia de inserciones en la cavidad 8y
lz cantidad de zive que ha de ser expulsads de las mismas es vastante
pegueila. A consecucncia de la infiltracidn de la cera, se forman in-
clusiones en las cdmaras 11 v 12, gue sc¢ pureden disponer desiués en las
cavidades 8. Jado que el aire se debe escapar de esitas cdmaras por las
superficies de anoyo y encuentra por consiguiente una gren resistencia,
podrén formerse bolsap de aire en esbtas inserciones, Sin embargo, esto no
constituye ningln incomveniente, porque durante la colada de la cera
en la cavidad 0, estas bolsas de aire, desembocando eventualmente en la
gupcriicie, podrdn llenarse nuevamente de cera.

La

=5

igura & repregenta en perspectiva una perte del molde corres=—
pondiente a la de la fizura 2, en la cual las cémaras de evacuacitn no

son utilizadas para la reslizacidn de inscrciones.

=1

n esta figura, las paries gue corresponden a las de la Ffigura 2,
1llevan lag mismas cifras de referencia gue en esta Gltima.

La pleza 21 tiene wna aberturs de colada 9 en forma de embuco,
sesuida de un agujero de colada 1C. Tiene igualmente agujeros 15 para
rocibir varillas de montaje. Un su superficie de apoyo estén previs-
tas cémaras Ge evacuacidn 22 y 23 de modo gue aungue las dimensiones
del molde npermanezcan inalteradas, la resistencila opuesta al aire que
ha de ser exvulsado de la cavidad O durante la colada se¢ reduce nota=
blementies

Durante la coleda, el aire se escapard de la cavidad & por lam
superficies de apoyo 24 y 25, rospectivanente hecia las cémaras 22 y 23
v salard del molde vor las superficies de apoyo 26 y 27. Se pueden evi-

tar asi las bolses de aire indeseables en le pleza de colada.
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Los puntos de invencidn vropia, no nueva, rero no establecida,
précticada ni divulgada en Espafla, que se oresentan para que sean
objeto ée esta solicitud de Patente de Introduceibn, por DIEZ afios,
son los sigulentess

19,~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de moldes destinados
2l meldeo de modelos de cera, que sirven luego de machos de moldeo ul=-
terior a la cera perdida, en los cuales se ha previsto una cdmara de
evacuacidén en al menos una de las piezas que forman el molde, a pe~
tuefla é¢istancia de la cavidad de colada de este molde, con el fin de
gue sl aire contenido en dicha cavidad pueds escapar durante la in-
troduccidn de cera en dicho moldes

2%+~ Mejoras segin el punto 19, caracterizedas porgue en al
menos una de las superficiss de apoyo estdn practicaldas una o més
ranurag entre la cavidad de colada y la cimara de evacuacidn.

32.~ Hejoras segin el punto 12 o el 29, caracterizadas porgue
esta cdmara presenta wna forma tal que puede servir al mismo tiem-
po de agujero de colada para una ingercidn

42 .= [lejoras introducidas en la fabricacidn de moldeg desti-
nados al moldeo de modelos de cera.

Tal 7 como se ha descrito en la Memoria que aniecedey repre—

sentado en los dibujes gue se ascompaiian v con los fines gue me han

e o

especificado.
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Tota HMemoria consia de giete hojas escritas a méguina por

una sola cara.
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