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Solbcitante:  TRITZ STREITF, de naclonslidad suiza, residente

en Aethat, SUIZA.

Al cardar se alimenta el material a tratar en
forma de un rodillo, se suelta por el proceso de cardado
en fibras individuales 7 a continuscidn es entregado como
velo de Ffibras y cinta de carda. Con este proceso se
5 efectia una mejéra en la calidad de la mercancia librandose

a ésta de materias extrefias, polvo y fibras cortas.



100

15-

20,

25,

957917 ~°°

Las guarniciones, que efectuan el sollado en

fibras individuales, se llenan poco a poco con fibras y

/. ,
suciedad que se almacens entre las plas/harien estas
ineficaces si no se lag limpiase. Hs evidente, que una
cinta de cerde sdlo se podra obtener cusndo se logre
mnantensr continuamente le borra de fibras y particulas
de guciedad gue se forma en las guarnicioneg, dentro de
determinados limites.

Mientras que las guarnicionss de log chapones,
por lo general, se pueden limpiar continuadamente durante
el proceso de trabajo, esto no es el caso para mantener
limpios el tambor y el llevador. Por lo general, las
cardas se limpien periddicemente el asi llamado desborra-
do. Lste desborrado implica una interrupcion periddica
del. nroceso de trabajo cads par de horas y es, por lo
tanto, antiecondmica (Pérdids de produccidn y mayor
esfuerzo de trabajo). Ademés se obtiene un producto que
oscila periddicamente con respecto a su celidad. Ia mejor
calidad, que ge obtiene a continuecidn de una limpieza,

baje y alcanza su punto nas bajo poco antes del deshorra-—

"doe La borra retirada por cepillado o en forme neumatica

(1a as{ llamads borra de expulsidn) significa una pérdidas
ovtenida continuadamente, ya que ésta se ha de vender como
degecho & bajo preclo.

| Ung solucidn consiste en efectuar la limpieza

duraente el proceso de trabajo. Los dispositivos que

travejan sobre esta base y que a continuacidn se describen . .

brevemente, no gon satigfactorios.

Se conocen dispositivos que tiemen por finalidad
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volver a aprovechar el desborrado de los chapones alimen=
tandole directamente con medios mecanicos 2l ftomador o
abridor o a2l tambor. Sin embarzgo, estos dispositivos no
solucionan el problema del desborrado del tambo:- o del
llevador.

Se conocen dispositivos en cilindros de cerda
para la limpieza continua de la borra del cilindro en 1os
que se produce une corriente de ailre que durante el
proceso de trabajo del cilindro actia oblicuamente en
direccidn de rotacidn del mismo sobre la superficie del
cilindro. En egte dispogitivo es variable y graduable el
dngulo de impacto de la corriente de aire sobre la circun—
ferencia del eilindro. Ie tuberfa del aire estd provista
de toberas individuales y el porta-toberas efectia en
direccidn longitudinal un movimiento en vaivén. Mediante
este dispositivo se levantan las fibras, que han quedado
sdheridas en las puas del cilindro tomador o abridor vy en
caso dado se desplazan algo, de mahera que en el gegundo
contvacto con el revestimiento del tambor se pueden-absorberf
con mas facilidad por éste y no se presenta un emborrado
ﬁel ¢ilindro tomedor o abridor. Tales dispositivos, que
han de levantar y desplazar las fibras adheridas, solo

pueden cuplir su cometido en dentados bastos de acero

total, y no en los equipos flexibles, usuales para algoddn

y celulosae

tras soluciones intentan limpiar las guarni-
ciones del tambor y/o llevador mediante el efecto de
aeplracidn de toberas. Siempre que estos dispositivos se

enpleen en procesos continucs, si aseguren una calidad
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igualada. Pero como en la guarnicidn del llevador no
golo se encuentran fibras cortas inservibles, sino
tawbién buenas fidvras largas y éstas no se retornan,
quedan perdidas para su finalidad y producen pérdidas
cada vez mayores.

En un nuevo gperato conocido se limpia el
tambor medisnte la aplicacion de una tobera de agpiracion
v las fibras se soplan junto con el aire de impulsidn
gobre el velo delente del tomador o abridor. En una
variaute, este mezcla peusa a través de un Srgano similar
a un separador centrifugo (filtro de presidn) y el aire
se expulsa al recibo por separado de las fibras, mientras
que éstos se conducen en forme . de cinta sobre los
extrenos del rollo.

In le misma patente se degcribe otro digposgi-
tivo que no trebaja totalmente nevwmdtico sino newmstico-
necdnicamente. Una fuente de aire de impulsidn aspira a
través de una tobera las Ffibras adheridas a las puas del
tambor. Despuds de haber pasado estas fibras la boca*de

la tobera llezen con el aire iumpulsor sobre una cinta

de trangporte provista de aberturas, que rueda sobre un

. ] L] e T ey o] €2 . . ¥ 5
cilindro perforado, Este eslta unido con la fuente de
aspiracidn. El aire es sspirado por las aberturas en el

cilindro y en la ciuta de btransporte, mientras que las
Tibras slimentadas, yue sobrepasan vna longltud minima,
quedan denositedas sobre la superficie dé la cinta. La
cinte gira y deposita les fibras arrastradas sobre el
velo alimentado al tomador o abridor.

iientras que la primers ejscucidn deja salilr
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Jos fibras, largas y ccrtas, conlra el velo, desde donde
una gran parte rebota y de luger a unse fuerte formacidn
de polvo, las particulas de nolvo mas pesadas llegan
nuevanente gl materisl a elaborar,por 1o que se han
de retirar en un ulterior proceso de limpiado.

Tanbién la aspiracion equinada con un separador
presenta clieritas de las desventajes antes mencionadas.

ecialmente en el lugar en gue han de salir las fibras

geparades del separador existird ssimismo uvna depresidn
y se aspirard aire en el sistema quc esta bajo log efectos
de aspiracidn del ventilador. Hediante la aspiracion de
aire falso resulta muy problemétioa la aspiracidn total
en el tambor, ya que {inalmente so0lo se aspira Talso aire
de ambilente o el dispositivo se ha de parar después de
breve tiempo debido g agarrotamniento por los hilos si en
el sepérador se hubiese aplicado un drgano de esclusa.

Bl tercer dizpositivo mecdnico-neumstico es en
su congtruceidn extremadamente complicado. Las cintas de

’

trangporte en glro, cue bambién han de asegurar el clerre

del aire hacia el exterior, dan lujar a averias en el

servicio. In la préctica no se han podido introducir ain.
Ademds se conoce un limpiador de la guarnicidn
de los chaponeg en el que las fibras cortas y las impurezas?
retiradas de la guarnicidn de los chepones se conducen,
medisnte un embudo abierto, a través de una ranura de la
cubierta del tomador o abridor directamente al tomador o
abridor ¥, por lo tanto, nuevamente a la miguina de cardar.’
Adengs se conocen dispositivos pare retirar la

borra de los chapones y alimentarla en el intersticilo

v
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sntre el ¢ilindro alimentador y tomador o a.T

trabajan medisnte una cinta ds transvorte.

Iag dog ejecuciones ultimamente mencionzdas no
pueden alcanzar el cometido de lograr un estado de servicio
continuamente i1zual en l&s'méquinas de cardar, gue solo
Limpian losg chapones, vy donds, deblido a empeoramiento

44 interessado en un petorno de

J)

de e calidad, no se es
egta borra al velo. Pero tampoco en la cuestidn de servicio ‘
-son Interesantes estos dispositivos por estar ablertos y
por lo tanto representan productores de polvo én el ser—
viclio.

Fghog inconvenientes mencionados los evita el
procediviento gsesun la presente invencidn para Josrar un
estado de servicio continuanente igual en wéﬁuinas de
cardar, en laos cue un efecto de udpirac*on oontlnuo gobre
lag guerniclones se logra por una btobera de aspiracidn
conectada a wna sonlante y la borra aspirada es alimentada
por el alre de salida de la soplante directamente de nuevo
al tomedor o abridor. Hsbe procediniento se caracteriza,
porque, pars euvmentar el trabajo de limpleza del tomador

abridor, lag fibras wsylrales de la guarnicidn del
tembor o llevedor, o de =ambas, se conducen a lga carcasa del
tomzdor o ebridor y, por la presidn del aire de salida, se
goplan sobre el mechén de fibras del algoddén enrollado
que se le ofrece al touador o abridor. .

%1 nuevo procedimiento se encarga,por lo tanto,
de une continuveds limpieza de las guarniciones del tambor
y llevador y asegura, por 1o tanto, la continulded de

’

/, .
1le calidad degseada. Adends, €8 muy economico jya (que retorna
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lag fibras obtenidas Ce nuevo al proceso de tre

5

bajo, nerc

ésto s0lo en un 1lugsy en el cual no ge pueden pregentar
electos mecundarios descsradables, teles como formac idn
de polve, etc. Debido & que el aire con las fibras
fluye a través de une renurs en la carcass del tomador o

sbridor directamente sobre el wechdén abierto por el tomador

o . 4 . 2 . L .
o abridor, se lozra un efecto Ge separacion cuedandose las

w

oA a [4 P - > - -t
fivras larzas enza.chadas en el mechon y en los dlenve

del tomazdor o abridor, mieufraa cue »or la enery fa cinética
iel chorro, las fibras cortas, junto con el polvo, se
separan de lss cuchillas y de la parrilla y son recogldas
en la asi{ llamada caja de voldtiles, mientras que el aire
de sobrepresidn fluye a la atmdsfera.

Se ha de acentuar el gran efecto limpiador de
agte aire sobre el mechon de fibras, que sge puede variar

4

nregion ¥ del caudal de airs,

(5

o « A . 7 - 4
nediante modificacion de 1a

4 e . o . 4
agl cowmo mediaante ajuste de las cuchillas y de la parrilia.
Un efecto limpiador se pucde lograr adicionsle-
1

mente gi une parte del alre = presidn alimentedo al

tomedor o abridor se deja escepar & la atudsfera a través

1]

‘e una perforacion ex la tape del tomador o abridor hacia
atris. De esta maners seseparsn el polvo y las fibres

v

cortas que flotanm entre las Tilas de la gusrnicidn del

2

tomzdor o abridor, a través Je las perforaciones fuera

¢

[

del proceso de brubajo, wisnbras

;.(1

e los fibrag lorgas
eusachadas en log puntas de los dientes son conducidos
con la corriente de aire principal scbre el mechdn de

* 1

fibras.

Fediante la subdivieidn de la corriente de aire
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se puede regular la presidn sobre el nechdn de fibras
de dependencin con la clase v la superficie de la perfo-
. - . . 14 .
recidn. %l aire que fluye hacia atras ha de guiarse a
traves de un filtro, en el que se almacenan las impurezas
entes de llezar a la atmdsfera.
- . 2 . . .

La combinacion de limpieza por una parte ¥
aprovechaniento del material de fibra obtenido durante
la limpieze por otra parte, no se conocia hasta ahora.
Tampoco ge conocen dispositivos en los que en forma tan
gencilla v aprovechando la energia del zire necesaria
para lo limpleza, permitan una limpieza del tambor y

4 . . . . " »

llevador précticamente gin pérdide de Tibras. Iediante la
slimentacidn de las Tibras sobre el tomador o abridor por
- by % 4 - 4 : 2 L} ~ - -t . o} ~ 4
medlecion del aire de salida, que previamente se empleo

vara la limpieza del taubor y del llevador, se logra

« 7 s > . . .
tanbien, en este respecto, un efecto de limpieza adicional

deseado.
Bota combinacidn de aspiracidn y retorno en la
carcasa Gel tomedor o abridor y los efectos de separacidn

¥ Llimnieza que con elio se logran, son totalwmente nuevos.

Este proceaimicnto garantiza no solo una calidad rezulable

de igual calicdad de la cinta de naterial cardado, sino un
meximo grado de eficacia ya que no se separan fibrag
anrovechables, sino s0lo fibrae cortas e impurezag.

Seain el procedimiento de la presente invencidn,
lag fibras no cedidas por el tambor al llevedor y del
llevador al peine descargador, ¢ue forman en las guarni-
ciones una borra, son leventadas por el efecto de aspira-

-’ L . - . (3
cion a las superficies de las guarniciones y retiredas
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parciaslmente, fsta indicedo nrever losg lugares de entrega

en la direccidn de trabajo, es decir, visto en sentido

.J

de rotacidn, en el tambor hacia el lugar de entrega en
el llevador y en el llevador hacis el lugar de entrege
por el peine. Por esto no se perturba el proceso de cardar
normal pues las fibras nuevas alimentades no son influen-
ciadas por lag toberas de aspiracidn y pueden hacer, sin
0] 1 il S, ] ’
molesgtia alzuna, su recorriro de btrabajo normal a traves
de las toberas de aspiracidn. Solo quedan sometidas a los
efectos ¢e la tobers de aspiracidn aquellas fibras que,
debido a wn ajuste desigual, debido a defectos en la
s .« 7 . '
guarnieion no me retiran o que se han guedado entre los
espacios de la suarnicidn y que dan lugar a atascos y por
I .4 g o ] ] . . - .. ’
enmarafiamiento en el fondo de las guasrniciones, despues
de determinado tiempo de servicio, formarian la borra.
Como con la corriente de aire también se retornan al
proceso de trabajo las fibras buenas, eventualmente
separadas, es sin mis posible escoger la posicidn distinta
de los lugares de aspiracidn en la maguina de cardar.
1 empleo de toberas de aspiracion, naturalmente, solo es
necesario en guarniciones normales. 31 el tembor o el
Gescargador ge equipa con uns guernicidn totalmente de
acero, entonces solgbe he de prever en la otre parte de
’ . . . . !
la maquine uny tobera de aspiraclon.
Como un estado de llenado conbinuamente igual
en todos los lugares de las guarniciones da los mejores
- - . ’
resultados, la tobera se llevard ventajosamente a través de
| . ’ 0
todo el ancho de la misma, de manera que despues de periow

dos de tiempo igueles, (por ejemplo despuss de % hora)
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vuelva a pasar por el mismo luger. usto se logra si

después de un atravesamiento igualadamente lento de la
tobera de aspiracion por Hodo el ancho de la guarnicién,
ge prevé un retorno de le misme muy rapido (de solo
segundos de duracidn) al punto inicial y desde 211
empiece de nuevo le aspiracidn.

Fediante la allimentacidn de aire de salida de
las toberas de aspiracion a través de una tubuladura de
presion, por debajo de la cublerta Brigeur, delaate del
cilindro alimentador hacia el tomador o abridor, se puede
lograr con igual posicién de la paerrilla hasta un 5 % mas
de salicda en fibras cortas e impurezas.

Rl procedimiento segun la presente invencidn
ge explica por ejemplo tomando como base un dispositivo
representado esquemdticamente.

Un rollo de material 1 se conduce a través de
un cilindro desenrollador sobre une mesa de alimentacidn
2 en cuyo extremo se ha dispuesto un cilindro de alimen-
tacidn 3. Entre el cilindro de slimentacidn 3 y un tomador

. . « . ! . .
0 abridor 4, cuya circunferencia esta provista con dientes

5, se encuentra una barra e cierre 6. Debajo del tomedor

4 se hon previsto cuchillas 7. Il tomador estd provisto oon'
una cubierta 8 gue posee una ranvrs 9 en la que desemboca
una tuberis 10. DLa cubierta puede llevar, en la parie
trasera, unas perforgciones 25 cerréndose esta parte
nediante uns caja de £iltro 26+ La cubierta o carcasa O
continda en Torma conocida hacia la cublierta del tambor

que cubre la parte delentera del tambor 11 hasta la

conexidén con los chepdénes 12. Il tambor 11 y los chapones
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estdn provistos con guarniciones 13 respectivamente 14.

Detrds del tambor 11 continda un llevador 16 asinismo
provisto de una guarnioién 1%. Debajo de lag piezas
givatorias de la méguina de cardar se encuentra la caja
de voldtiles 17 pars recoger log desperdicios separados.

Debajo del tomador o abridor se encuentra una
parrilla 18 a la gue contimia le parrilla del tembor 19,

El procedimiento segun la presente invencidn
prevé la aspiracién de la borra que se forma en el tambor
11 y/0 en el llevedor 16 mediante una tobera de aspiracién
20 gue ge desplaza en vaivén peralela & los ejes del

tambor 11 y del llevador 15. La htobera esta sujeta en un
porta-toberas 21. Una tuberis de aspiracidén 22, en forma

de una manga, une la tobera 20 con la tubulédura de aSpira;
cidn de un ventilador 23, mientras que la tuberfa 10
conduce desde ls tubuladura de presidn a una boquilla 24
fijamente unids con la cubierta del tomador 8.

Adicionaluente o exclusivamente ge puede prever
un lugar de aspiracidn en el llevador.

El aire ¢ue penetra en la tobera 20 limpis la

'guarnicién del tembor 13 o la guarnicidn del llevador

15 y conduce l& borra aspirada a trevés de la ranura O

a la carcasa del tomador © donde esgta borra se sopls

junto con el aire vehiculo casi tangencialmente sobre el
mechén de fibras ofrecido sl tomedor 4. Mediante el mechén
de fibras y los dientes del tomador se detienen las fibras
larzas de la borra y son asi recuperadas, mientras gque

les fibras cortas ¥y las impurezas se soplan sobre las

cuchillas separadoras y piezas del emparrillado y llegan
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a la caja de a,gpiraciéna De egta nensrg *\sej ohtiene no

5610 un buen rendimiento, sino también una ayuda del
trabajo de lirpieza del tomador, lo que actia fomentador
de la calidad.

Si la tapa estd perforada, entonces une parte
del aire a preeidn puede escaper & la cajs de filtro 26
donde ge sedimentan pOLVO a impurezad.

Ia ejecucidn segin la presente invencidn tiene
adends de otras, la ventaja de gue el cilindro alimenta-
dor queds  Tacilmente accesible y sin grandes zastos en
nasquinaria se logre que lag fibras aspiradas se conduzcan
de nuevo a la méquina de carder sin Fformecidn de poivo
7 expulsidn por soplado.

Como lus guarniciones totalmente de acero se
limpian por si solus, 2lli no es necesaria una limpieza
por aspiracidn.

N ¢ T A

Deserita suficientemente la naturaleza del
. ? o . . 4 .
invento, asl como la manere de reslizarlo en la practica,

debe hacerse conster que las disposiciones anteriormente

"indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,

en cuauto no alteren su principio fundamental, siendo
lo gue coustituye la eseneia del referido invento y por

10 que se solicita Petente de Invencidn por 20 ailos en

depeallas Y"Frocedimiento y dizpositivo para le limpiezs

de méquinas de cardar'; caracterizdndose por lo signientet
12,= Frocedimiento para la limpieze Ge maquinas

de cardar, en laes que les fibras aspiradas se retornan

por el aire de salida de nuevo al tomador o abridor,



10.

15

20 .

""9579178

caracterizado porque para aumenter el trabajo de limpieza
el tomador o zbridor, las fibras aspiradas de la
suarnicidn del tembor o del llevador, o de ambos, se
conducen o la caicasa del tomador o abridor y por la
presidn del aire de salida son sopladas sobre el mechén
de Ffibras del rodillo de algoddén presentado al tomador

o abridor.

22,~ Procediniento, segin lo especificado en
& reivindicacidn 12, caracterizado porgue una parte del

N . ’ ’ N
de salide puede escapar hocla atras a traves de

®

alr
perforaciones, practicadas en la tapa del tomador o abri-
dor, hscia une caja de £iltro, donde se deposgiten el
polvo y las fibras arrastradas.

3¢,~ Procedirdento, seguin lo especificado en

1Y

la reivindicacidn 1

i

2y caracterizsdo porque pare lograr
un estado de emborrado contlnuemente igualado de las
guarniciones de los clenentos & aspirar, lag toberas de
aspiracidn se guian sobre el ancho de las misﬁaa, de
manera cue actuen de nuevo en cada punto de la guarnicidn
en periodos de tilempo lguales.

42 .~ Dispositivo para le realizacidn del
procedimiento, segin lo esvecificado en la reivindicacidn
18, caracterizado pordque comprende una tuberia de presidn
gue Geseimboca en una renmura de la cubierta del tomador o
abridor y que estd dirigida sobre la guarnicidn del
tomedor o abridor, que e euncuentra entre el cilindro
de alimentacidn y el tomador o abridor.

58,.- Procedimiento y dispositivo para la

) P ) - ’ K k] . o
limpieza de maguinae de cardar; tal y como queda subs-
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tancialmente dEBerito en la presente memoria.

consfta de catorce hojas, escritas
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