MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafla a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

A favor de Don Enrique GONZALEZ Mufioz, de nacionslidad

espafiola, residente on EVIINS (Oviedo), La Rocica, 8,
pors:

N"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS IMECHEROS INDUSTRIALESY
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La presente kenmoria se refiere; como Ssu enuncioe
do indica a un mechero perfeccionado para combustibles 1{-
quidos y gaseosog destinado con preferencia a los hornos
de acero y cuya utilizacidn reporta un total aprovechamien—
to del combustible empleado y un ninimo consumo de material
refractario por tonelada de acero producidos

En los mecheros industriales empleados en la ac-

tualidad, no es posible independizar la presibn del gasto
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¥y este problems ha sido en la industria una preocupa-
cién sobre todo en su gplicacidén g los hornos de ace=—
ro. la presente inverncidén tionde precisamente a ata—
car y resolver este problema.

Ixisten gran diversidad de modelog de meche-
rog industriales para los hornos de fabricacién de a-
cero pero generglmente todos son defectuosos a saber:

a) El combustible lfquido (alquitrdn) y el
agente atomizante no se mezclan en las proporciones ne-
cesarias porque el operador no cuenta con un dispositi-
vo que le permita variar el gasto independientemente -
de la presidn.

b) El alquitrdn no se atomiza debidamente dan-—
do lugar a una combustién incompleta.

¢) Por no tener una regulacibn automdtica de
la presidén al comenzar su marcha - y esto se repite por
intervalos de breves minutos - suministran mds combus—
tible del que és pogible cohsumir, enviando parte de &1
a las cédmaras recuperadoras de calor (regeneradores) -
dando lugar & una rdpida obstruccibn del empilado y co-
mo congecuencia, disninuyendo el tiro de la chimenea.

d) El ladrillo refractario de los remenerado-
res, es hecesario cambiarloc con frecuencisa para reparar
la obstruccibn dicha anteriormentes

e) Lag bdvedas de los hornos reciben los efec-
tog de les llamas por carecer de suficiente presién que
les obligue a continuar pegadas al bafio hasta llegar al
extremo opuesto del horno.

f) Al apagar el mechero, continua recibiendo
pequedias cantidades de alquitrdn que, por no tener pre-

gibn suficiente, gotea en el interior de los tubos que
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conducen el gas y vapor, y nor uQnto deja un residuo

carnososo al destilarse, llegando en pocas horas a obs-
truir el paso, iwmpidiendo un buen funcionamiento y obli-
gando a un mentenimiento cosv080.

Por todas estas razones, es por lo que ante-
riormente se ha dicho gque el consumo de material refrac
tario por tonelada de acero producido es excesivo y que
el combustible no eg votalmente aprovechado. |

Los inconvenientes apuntados quedan soslayadosg
con la presente invencién que comprende esencialmente un
mechero en el que se ha previsto la entrada de combusti-
ble 1fquido, por un tubo, rodeado por'otro tubo conduce

tor de vapor y éste rodeado de un tercero conductor de

Ta salida del tubo conductor de combustible,
estd provista de una vdlvula de presién que impide el
paso del mismo mientras no haya alcanzado una presibn
debida, produciendose el pago de forma progresiva, por
lo que en todo momento se efectlia una perfecta atomiza-
cibn y nmezcla con el gas sin posibilidad de dejar resi-
duog y proporcionando en cada caso la presiln necesaria
pars obtener las calorlfas adecuadas a la fase en que se
encuentre y la calidad de acero que Se elabore.

A continuacibn se hard usna detallada descrip-
cién de los perfeccionamientos que congtituyen la paten-
te de ilnvencidn que se solicita, con referencia a log -
blanog que se acompaflan, en log cuales se representa, a
simple t{tulo de ejemni.o, no liwitavivo, una Lforma prefe-—
rente de realizacién, susceniible de todas aduellas va-

riaciones de Forme, que no alteren sustancizluente las

caracteristicas esenciales de los wismose

Dichos dibujos ilustran:
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Sn la fisura l.— Sceoeidn axial del mechero,

an 1o fisura 2.~ Vista de frente del migmo,

da lo fisure 3.~ Detalle en secceidn de la o=

75 Segln el ejemplo de ejecncibn renreseniado el
mechero preconizado esid constituido por tres tubos conedn-

tricos (1, 2 y 3) deo diameiros adecuados para que entre

-7

elles queden espaciocs anulares gue permitan el paso de

*a o

los flufdos. Zntre los dos primerocs, es decir entre el
8¢ exterior y el medio (3,2) cir
su correspondisnte entrada (20
Gerior (2,3) circuls el agente glowmizante o0 sea vapor li-
gerzmente recalentado y con une cierta presidn que nasa

aor gu correspondiente boea de entrada (21) ¥ por el in-

—

85 terior del fubo del centro (3) pasa el combusiibie 1{-

quido que entra por su corregnondients conducto (22).
Todo el conjunto de tubos queda protegido en

su extremo antberior pof uneg cédmara cerrads (14) en la

e

que exigte una tuberds de entrada (23) en s u parte in-
90 ferior y oira de salida (24) en la superior, a f£in de

que circule agua de ahajo a arribe, para relriseracidn

del conjunto.

¥1 tubo interior (3) por el gue circuls el

combugtible 1iquido, Fiene en su extremo anterior, una
95 vélvula de peso constituida por un émbolo (6) mévil Lon-

gitudinalmenie por deslizamiento en el interior del fubo

v apoyado en st extreno anterlor sobre un muelle (I11) -

que apoya su extremo libre sobre la pared (12) del fon-

do de su alojamiento en una pieza cbnica (13), estando

-

160 este pleze taladrada sey in su eje para paso del tubo

(14) gque es prolongacibn del mismo &mbolo (G).
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Dicho éxbolo, cuando sg empujado por la pre-
gidn del combustible, orpime o unac compuerias (5) aloje~

das en una cdmara de forme +Proncocénica con su mayor ba-
ge hacia la parte anterior del dispositivo, estando pro-
vigtas dichas compuertas de zendos muelles (7) que las
obligan a permanecer anoyadas contra las paredes de la
cémara cénica,.ae forma que, al ser empujadas por el bu-—
bolo, las compuerias se desplazan hacia adelante y separdn-
dose haciendo coineidir las lumbreras (8) de que estén -
provistas, de forma que ol paso del combustible va que-
dando libre gradualmente hasta el punto en gque las compuer=
tas guedan apoyadas sobre la pered (10) de la base mayor
de le cémara cbnica (9) momento en gue las lumbreras (8)
gquedan en total coincidencia, 7y el paso libre en su ndxi-
Mmoo

Il resorte (11) que oprime el éubolo {6), estd
calculado convenientemente pare ceder cuando el combusti-
ble alcanza la debida nresibn para comenzar a efectuar
ung buena atomizacibn y uezcla, por Lo que en el momento

de abrir paso al combusgiible por sum eatrada (22) queda de-

“tenido por las compuertas (5) hasta que llega a tener una

presién suficie nte para comenzer & vencer ls resistencia
del muelle (11), momento en gue las lumbreras emplezan a
tener oarte comin dejando paso e la corriente de combusti-
ble que, por ser peguedia en principio, se quema totalmen-
te sin dejar residuos, hasta el momento en gue llega a ser
méxino el zaslo. ’
Agimismo, en el momento en que se cierra el paso,
el cese de entreda de combustible no es instantaneo, giné
que las lumbreras van cerxando paulativamente quedando la
totalidad e impidiendo por tanto igualmente la formacibn -

de residuos sin quemar.
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Con esto se con2@5 lgglej'laresiéh del alqui-

135 trén permanezce constante o con pequeifiag fluctuaciones

entre limiltes muy esirechos cualquiera gue sea el gastoo

Este es el objetivo que se persigue sustancial-
mente con el dispositiivo, ya que es conveniente digponer
de una llama potente y a elevada presidn en todo momento,

140 mientras que el mimero de calorias que entran en el horno
conviene que 1o sea constante, segun la fase en que se -
encuentre y la calidad del acero gue se elabores.

Il combustible liquido sale por el extremo del
tubo (18) prolongacibn del émbolo, dirigiendo el chorro al

145 venturi (15) donde se atoniza con el vapor gue entra por
el espacio (16)existente entre la boquilla coniza (13) y la
pieza (17) en que Hermina el tubo intermedioc (2) ssimismo
c¢bnico en su superficie interior y con sus generatrices pa-
relelas & les de la boquilla (13), por lo que la a¥luencia
150 del vapor se efectua con velocidad creciente.

Entre estas dos piezas (13 - 17) se han previsto
unos pivotes (18) para mantener centrado el tubo (14) y por
congiguiente la correcia direccidén del chorro de combustible.

11 hecho de ser menor la presidn del vapor que la

155 éel combustible pudiera ser un inconveniente para el flujo
de éste, pero la forma de atague por el espacio (16) entre
las piezas cbnicas, hace gue parie de la presién estdtica
del vapor se convierta en dindmica con lo que, no solamente
no obstaculiza la salida del combustible, sind que la facl-

160 lita a la vez que congigue una meszcla {ntima de los flufdos
y por fanto una atomizacién compleba del combustible condi-
cién indisvensable para obtener una combustibn perfecta.

Il combustible atonizado en el venturi (15) se en-
cuentra con el gas a su entrada en el horno, en la boca del

165 tubo exterior (1) en el espacio (19) existente delante del
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nisme.

For la forma en que gueda constituido este meche~
o, se eliminsn log inconvenientes descritos anteriormente‘
y se obtienen importantes ventajas, pudiéndose destacer,

170 por lo menos, las siguieﬁtes:

I - E1 combustible y el vapor se mezclan en »pro-
porciones 6ptimas para conseguir una buena atomizacibn.

II - Bl combustible se atomiza perfectanente, con-
siguiendose una cowbustién ideal sin humo negro.

175 III - Al apagar el mechero nara trabajar con el
del exiremo opuesto, las compuertas (5) se clerran impidien-
do la salida del combustible, por ser empujado el émbolo (6)
por su muelle (11), al disminuir la presibn en el tubo (3)
por haber cerrado el paso al combusiible en =u entrada (22),

180 con lo cual se evita la obstruccibn del tubo de gas (1) en
su extremo (19).

IV ~ Como al. poner en marcha el mechero, el combug-
tible no tiene la presibn suficiente de trabajo, branscurre
un corto espacio de tiempo hasta que el resorte (1l) es ven-

185 cido, por lo que al principic el chorro es pequefio y fécil-
mgnte inflamable, consiguiendose una combustidn perfecta ¥y
evitando gue page el combustible a log regeneradores y, por
tanto, su obgtruccibn, con el consiguiente ahorro de refrace
tario que cons%iiuye el enpilddo y la permanencia por larzo

190 tiempo de un buen Tiro.

V - Permite aumnentar el suministro de calorfas
al horno sezin ge ha comprobado, »or Lo menos en un 25% -
gobre el mdxiwo conseguide con log mecheros cldsicos, sin
que lg béveda llegue a alcanzar una bvemperabtura peligrosa,

195 g decir, conservéndoge muy por debajo del punto de fusidn

dando coumo resultado un sumento eir la producecidn y en la -
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vide de les bhévedas.

g,

e forma, materiales y dimensiones, podrén ser

varisbles y en general cuanto sea accesorio y secundario,

200 silempre gue no gliere, cazmbie o modifique la esgencislidad
Gel objeto cue me desgeribe.

Los téiminos on que queda redactada esta liemo-

ria son ciertos y filel reflejo del objeto deserito, debidn-

dose tomer con caerdeter amplio v nunca en Forme limitativa.
i [ X
205 51 pevicicnario se reserva el derccho de obdsner

los certificedos de adicidn complementarios, correspondien=—

1,

tes a las mejoras 0 perfecclonamientos que en lo sucesivo

pudlera acongejar la prdciica.

N o = A

e s i s 0 e e e et o

Descritoe suficientemente la neturaleza y alcan-—
210 ce de la invencidn y la forma de llevarla a la préctics,
se reivindican a titulo privetivo las siguientes particula~
ridedes sobre las cuales he de recaer la conoegién‘del -
privilegio de PADENTE DZ INVENCICIT que se solicitas
18.=- Perfeccionamientos en los mecheros indug-

215 4rialeg, carac ter izados por establecerse -
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en la boca de salida del conducto de combustidle 1fguido,

una vfivula de regulacidn automdtica de la presida del mis-
mo, cuya vdlvula comprends un dnbolo con muclle antago:
ta a la direccidn de gaiids del corbustivie, Cuyo muclle
220 abre unas compuertas cusndo la presidn del 1fquido zupera
a la del muella2 antagonista.
2%, Perfecoionamientos en los necheros industria.
Zv8, segin primera ;p“VLﬂdlcaC¢él, earacherizados.porque
las compuertas que mueve el 4mbolo, estédn dotadas de lum-
225 breras que van coincidiendo paulativanente al separarse
as compuertas, hasta llegar a coincidir totalmente en el
punto de mdxiwa apertura, orizinando el mayor paso de com-
vustiible,
3%,~ Perlcccicnamientos, segﬁn anteriores reié
230 vindicaciones, caracterizados nor el hecho de que dichas
compuertas se desplazan en el intericr de una cdmara cd-
nica, estando dotadas de uncs muslles radiales para aco-
plarles siempre a 12s paredes de la citada cdmara y pro-
ducir la gradual colucidencia de ias lumbreras al irse ce-

parando jor rceorrver las paredes divergeites de la cdmara

235
cénica,
' ).~ Perfeccionamientos, ssgdn reivindicaciones
que preceden, caracteriuados por haberse previsto la colo-
cacidn concénirica de los conductos de combustible, atomi-
24C noute y gas, disponidadose en la conjuncidén de los dos pri-

meros un venturi en el que atacan los misios previc paso
del atomizonie por wa espacio reducido a £fn de aumentar
su velocidad y evitar cl inccaveniente que producirfa le

f- 8

menor presidn en dste gue ou ¢l combustible, consiguiendo

RL5.  une atomizacidu perfecta,
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5&,. Perfeccionamientos, Segun anteriores reivin-

griac

dicaciones, caracterizados por haberss previsto rodsando la

boca de saiida de loz conductos una cdnere cerrada, relfri-
gerada por agud.

250 68 .~ #PERFECCIONAMIBNTOS EIN LOJ MECHERCS INDUS-
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Todo segdn queda expuesto on la precedente
ria que consba de diez hojas foliadas y mecanografiades por

una scla cara y hoja de dibujos gue e la nisud se

Madrid, 7 de iayo de 1960

Badse a%éalo of@oé
mv /




ENRIQUE GONZALEZ MUNDOZ.
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