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PATENTE DE INVENCION 

por 20 anos

por "UNOS PERFECCIONAimERTOS EN LAS MAQUINAS REÑIDORAS 

Y F CENADORAS DE FASTA DE FAN", a favor de D. Ernesto 

Descaía Munt, de nacionalidad española, domiciliado 

en Manresa (Barcelona), Barcelona, 55*

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a unos per­

feccionamientos introducidos en la s  máquinas heñidoras 

y formadoras de la  pasta para fabricación de pan, carac­

terizados por dotar a dichas máquinas de notables venta- 

5. jas respecto a la s  conocidas hasta la  fecha, como son 

su mayor maniobrabilidad, su mayor capacidad de trabajo, 

una mayor perfección en la  producción y una fa cilid a d  

de manejo muy apreciable.



Las máquinas panificadoras modernas reciben 

la  pasta de pan ya formada y la  someten a diversas ope­

raciones hasta obtener la  pieza de pan de la  forma, ta­

maño y característica s deseadas. Si bien la  forma de 

trabajo es análoga en casi todas e lla s , existen numero­

sos puntos en que e l funcionamiento de ta les aparatos 

puede ser mejorado, y a e llo  se dirigen los esfuerzos 

de sus fabricantes. La transmisión y transporte de la  

masa, su heñido y arrollado, su extracción y conducción 

a l exterior de la  máquina son otros tantos aspectos de 

la s  formadoras de pasta de pan en que cabe perfeccionar 

diferentes d e ta lle s.

Para su mejor comprensión, se acompañan a la  

presente memoria unos dibujos que ilu stran , a t ítu lo  

de ejemplo, una realización de una máquina heñidora y 

formad ora de pasta de pan, oon los perfeccionamientos 

objeto de la  actual Patente. Se describirán los elemen­

tos d istin tiv o s  de la  misma, así como lo s perfecciona­

mientos propiamente dichos a que lo s mismos dan lugar.

La figura 1 presenta una v is ta  en perspecti­

va de la  máquina, con los elementos constituyentes que 

se mencionará, y la  figura 2 una v is ta  la te r a l mostran­

do todos lo s que en la  primera permanecen ocultos.

La figu ra 3 representa e l sistema de control 

del primer cilindro laminador, y la  figura 4 e l  mismo 

cilindro v isto  lateralmente, en unión del cilindro de­

lantero de la  cinta transportadora. La figura 5 repre­

senta la  te la  pisonadora de la  masa y la  6 una plata­

forma girato ria. En la  figura 7 se ve la  plataforma 

in ferior de deslizamiento, cuya posición se regula  

mediante la s  palancas representadas en la  figu ra 8.



La máquina heñidora y formadora, objeto de 

la  actual Patente conata de un bastidor que sustenta 

todos lo s elementos de la  misma, formando un conjunto 

p o rtá til y manejable. Se describe a continuación e l  

proceso de heñido de la  pasta de pan, que se r e a liza  

de la  forma, que se d etalla , refiriéndose asimismo la  

misión de lo s  d istin to s componentes de la  máquina.

La pasta de pan ya elaborada en sus componen­

tes se introduce en la  máquina por la  boca - 1 - ,  que pre­

senta forma de cuchara para re cib ir  cómodamente aquella  

masa. Esta pasa de la  boca - 1-  a l espacio comprendido 

entre e l  cilin dro -2 -  y e l  - 4- ,  lo s cuales la  apisonan 

y le  comunican una primera estructura, de aspecto la ­

minar, por su acción de cilindrado. El espesor de la  

lámina puede regularse, variando más o menos la  sepa­

ración de los dos ro d illo s citados, según la  estructu­

ra del pan que desee obtenerse, mediante la  palanca 

- 5- .

La masa laminar es entonces cogida por una 

cin ta transportadora -3 -  que discurre entre los c i ­

lindros - 2 -  y otro análogo - 2 ' -  situado en la  parte 

posterior de la  máquina. E l cilindro - 2-  es accionado 

positivamente por e l sistema propulsor de la  máquina, 

mediante la  polea - 2" - .  En su movimiento sobre la  

cin ta -3 -,  la  masa encuentra un elemento formador -7 - ,  

constituido por un sistema de te la s  -8 - paralelas y 

superpuestas, cuya misión es la  de comunicar a la  masa 

un arrollado in ic ia l.  Para e llo  se dispone entre dichas 

te la s  un armado consistente en unas v a r illa s  metálicas 

-9 -, paralelas a l eje de los cilin d ros, la s  cuales, 

mediante su peso, ejercen cie rta  presión sobre la  masa



y den lugar a que sus bordes experimenten un principio  

de plegado, a l que sigue e l de la  pasta. Al llegar al 

extremo de la  cin ta, junto al ro d illo  - 2 ' - ,  ésta masa 

encuentra le, plataforma -10 -.

La plataforma - 10-  presenta una forma laminar 

aplanada con sus bordes ligeramente curvados, según la  

figu ra 6 permite apreciar. Puede oscilar alrededor de 

su eje transversal - 1 1 - ,  paralelo a l de lo s cilindros  

-2 -  y - 2 ' -  determinándose su posición segAn la  natura­

leza  de la  operación a efectuar con la  masa de pan: 

si se trata  simplemente de heñido se mantiene horizon­

ta l  y cuando se desea preparar barras se mantiene in ­

clinada.

En este último caso, la s  barras pasan de la  

plataforma -10 - a la  plataforma in ferior -1 2 -, consti­

tuida por la s  compuertas representadas en la  figu ra 7 * 

La masa tiene ya su estructura formada por la  acción 

de - 7 -  y ahora, mediante la  plataforma in ferior -1 2 -  y 

la  parte in ferior de la  cin ta -3 -,  se r e a liza  e l  d e fi­

n itiv o  proceso de formación de la s  barras. La separa­

ción entre la s  dos compuertas de -1 2 -  y la  cinta -3 -  

puede regularse mediante la s  palancas -13 -) que se ar­

ticulan en su apoyo - 1 3 '- ,  y por medio de un resorte 

que discurre por su in terior levanten más o menos las  

compuertas de -12 -, fijándose su posición en un arco 

graduado provisto de unos o r ific io s  en los que se in ­

troduce un saliente de la  palanca - 13- .  Las dos com­

puertas comprimen las barras por sus extremos y le s  

comunican su estructura cónica.

De la  plataforma - 12-  pasan la s  barras a 

una base - 14-  de la  que son extraídas.



E l accionamiento de la  máquina se v e r ific a  por 

e l motor eléctrico  - 16- ,  cuya polea - 17-  esté  acoplada 

a una rueda -1 5 -  de mayor diámetro por medio de una 

correa, siguiendo otra reducción de velocidad mediante 

5. la  polea - 1 5 ' -  de la  última, acoplada ya a la  polea -2 " -  

del cilin dro -2 -  mediante otra polea trapezoidal adecua­

da. La potencia del motor seré la  adecuada a la  función 

de la  máquina, bastando en muchos casos la  de 0 ,6  HP.

La te la  - 7 -  puede arrollarse, s i se desea, a l -  

10. rededor de un eje - 7 ' - .  Esta operación será conveniente, 

por ejemplo, cuando la  máquina se u t ilic e  sólo para e l  

heñido de la  pasta, no precisando entonces e l arrollado 

de la  misma. Para dicha operación la  plataforma-10- se 

mantiene en posición horizontal.

15. Cuando la s  barras que debe producir la  má­

quina heñidora-formadora a que se refiere la  Patente, 

deben presentar su sección aproximadamente circu lar, 

la  pasta requiere otro sistema de formación, no bastan­

do e l descrito. Para e llo  se dispone en la  parte supe- 

20. rior de la  máquina, de otra cin ta  accionada por dos ro­

d illo s  -6 -, la  cual presenta c ie r ta  inclinación respec­

to a la  primera. Los planos respectivos de la s  dos cin­

tas y lo s e je s  de la s  mismas, son oblicuos entre s i, de 

forma que a l disponer en la  máquina e l citado sistema 

25. au xiliar de ro d illo s, la  masa recibe un movimiento de 

rotación resultante de los dos movimientos opuestos de 

la s  dos cin tas oblicuas, adquiriendo su forma circular  

deseada. Dicha operación se efectúa asimismo en e l  heñi­

do de la  pasta, eliminándose entonces la  te la  - 7 - .

30 . El oonjunto de elementos descritos se h a lla

sustentado por un bastidor - 18- ,  dotado de unas ruedas



orientables - 19-  para su f á c i l  transporte.

Todo cuanto no afecte, a ltere, cambie o modi­

fique la  esencia de los perfeccionamientos anteriormen­

te descritos, será variable a lo s efectos de la  pre- 

5 . sente Patente.

N O T A .

Se reivindica como objeto de esta Patente de

invención:

1 .  -  Unos perfeccionamientos en la s  máquinas heñidoras 

10. y formadoras de pasta de pan, caracterizados por compor­

tar una cinta transportadora sustentada por dos c i l in ­

dros paralelos extremos, uno de los cuales es motor

y e l otro guia, sobre la  que se deposita la  masa, que 

a l pasar debajo de un cilindro de posición regulable 

15- que la  comprime contra e l primero de la  cin ta transpor­

tadora, experimenta una primera operación de laminado, 

adoptando una estructura aplanada y con un espesor de­

pendiente de la  separación del cilindro móvil y e l mo­

tor de la  cin ta, que se regula mediante una palanca de 

20. segundo género de posición f ija b le  en un punto adecuado 

a l espesor deseado.

2 .  -  Unos perfeccionamientos, según la  reivindicación  

anterior, caracterizados porque para e l heñido de la  

masa se dispone sobre la  mencionada cin ta, otra cinta

25. sin f in  cuyo plano y eje longitudinal son oblicuos

respectivamente respecto a los de la  primera, experimen­

tando la  pasta, a l pasar por entre una y otra, un movi­

miento de rotación resultante de los dos movimientos 

componentes de la s  cin tas, realizándose de este modo 

30. un heñido completo de aquélla.

3 .  -  Unos perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones



a n te rio res, caracterizados porque l a  masa a s i trab aja­

da cae en una plataform a ligeram ente curvada y  de po­

sició n  g ir a to r ia  re g u la b le , de l a  que puede pasar a 

una c in ta  transportadora a u x ilia r  para su s a lid a  de 

l a  máquina.

4 .  -  Unos perfeccionam ientos, según la s  reivin d ica cio n e  

a n te rio re s, caracterizad o s porque para l a  formación de 

barras de extremos cónicos se dispone de un elemento 

arro llad o r co n stitu id o  por una banda formada por va­

r ia s  te la s  superpuestas, armadas por unas v a r i l la s  en 

sentido p a ra le lo  a l  de lo s  e je s  de lo s  c ilin d r o s , pa­

sando la  masa por debajo de dicha banda que le  comuni­

ca un a rro lla d o , tr a s  e l  que pasa a l a  plataform a des­

c r i t a  en l a  reiv in d ica ció n  a n te rio r, que l a  d ir ig e  a 

una plataform a in fe r io r  por l a  que avanza l a  barra im­

pulsada por l a  parte in fe r io r  de l a  c in ta  sin f in ,  

siendo comprimidos lo s  extremos por la s  dos compuertas 

que in tegran  l a  plataform a, que le  comunican una forma 

cónica en sus extremos, pudiendo regu larse esa c o n ic i­

dad por l a  posición  de la s  c ita d a s  compuertas, median­

te  unas palancas adecuadas de posición f i j a b l e .

5 .  -  Unos perfeccionam ientos, según la s  reivin d icacio n e  

a n te rio res, caracterizados porque e l  conjunto de e le ­

mentos m óviles e s tá  impulsado por un motor e lé c tr ic o  

contenido en e l  mismo b astid o r que sustenta todos lo s  

mecanismos de l a  máquina, que forma un conjunto com­

pacto transportable y d e s liza b le  sobre ruedas o rie n ta -  

b le s .

Sean cu ales fueran la s  circu n sta n cia s que 

concurran en l a  esen cialidad de l a  Patente de inven­

ción  d e fin id a  en la s  an teriores re iv in d ic a cio n e s, cuyo
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objeto  es:

6 . -  "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS HENIDQRAS 

Y FGRMADCRAS DE PASTA DE PAN".

Consta l a  presente memoria de ocho hojas f o -  

5. 'l ia d a s ,  mecanografiadas por una so la  cara y d el dibujo  

adjunto.

Barcelona, v e in t is é is  de a b r il  de mil nove­

cie n to s  sesenta.

P.A. de D. Ernesto D eseáis Munt,

JER
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