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AíEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a una cnerda hecha 
con material polimérico sintético y especialmente a una cuer­
da para ser utilizada en raquetas de cuerda de deporto, por 
ejemplo raquetas de badminton, squash o tenis.

* *.*En la patente británica na 1228171 se describp^ una 
construcción de cuerda que comprende un alma constituida.p&r' * a
al menos un monofilamento de un material polimérico sintético* *  *
y por lo menos una envoltura helicoidal de un material*$&íi-

w * *marico sintético, estando contenido un lubricante en el*alma
y/o entre la envoltura y el alma.

* - .* - *El lubricante plastiíioa la cuerda, la hace pnás.
w * ** * * *fléxible y se opone a la penetración de la humedad. En con­

secuencia, aumenta la duración de la cuerda y mejora sus carac­
terísticas pura el juego.

El lubricante se introduce generalmente inyectán­
dolo en el alma, ya sea en un agujero existente en el mono- 
filamento o on cada monofilamento del alma, ya sea en los es­
pacios entre dichos monofilamentos. Después de la fabricación 
de la cuerda, el lubricante en el alma se difunde a través 
ue la envoltura de modo que también sea lubricada ésta. La 
impregnación completa de la cuerda puede no ser posible si 
uicho(s) agujero(a) y/o espacio(a) son demasiado pequeños 
y/o ai la cantidad de lubricante inyectada en el alma no es 
suficiente y, en cualquier caso, para la dispersión del lu­
bricante en la cuerda puede ser necesario el transcurso de



varias semanas.

El presente invento se propone resolver estos pro­
blemas y proporcionar una cuerda que se impregne rápida y 
completamente de lubricante.

El presente invento proporciona una cuerda parb  ̂
raquetas de deporte que comprende un alma, estando constar*! 
tuida ésta por uno o más monofilamentos polimáricos sintá-^ 
ticos, teniendo el monofilamento o por lo menos uno de los

*  *  w *

monofilamentos un agujero longitudinal, y estando cubierta* * *
el alma, a lo largo de la longitud del agujero, con una o

* *  * .mas aberturas para el paso del fluido desde el agujero^ porw * *
una envoltura de material polimèrico sintético. ****

j Con esta construcción de cuerda, el fluido inyec­
tado en el agujero o cada agujero de monofilamento puede 
pasarla través de la abertura o aberturas y dispersarse rá­
pidamente fuera.

El fluido ae elige para mejorar una o más de las 
siguientes propiedades de la cuerda: sus características
para el juego, su flexibilidad, su oposición a la entrada 
de humedad y su resistencia a la tracción. Con ventaja, 
ol fluido es un lubricante, aceite, grasa, cera o sebo (los 
cuales son denominados generalmente lubricante en lo suce­
sivo ).

La abertura o aberturas pueden tener cualquier 
forma apropiada, a condición de que su área de sección trans­



versal total so sea tal que la resistencia do la cnerda se
debilite indebidamente- Por ejemplo, la pared del agujerode
de monofilamento c/cada agujero de monofilamento paede estar 
provista de an número de perforaciones a lo largo de su lon­
gitud, pero con el fin de simplificar la fabricación se pre­
fiere la realización de una sola ranura a lo largo de s%*JLan^- *.*
gitud. .. *

Aunque el alma puede comprender dos o más monofi­
lament os que pueden estar longitudinalmente alineados, jbórr 
cidos o trenzados juntos, es preferible que el alma está!, 
formada por un único monofilamento-

*Con ventaja, la superficie exterior del alma se.*
*****revista-cog&^gja material absorbente de fluido (de prefenaBh- 

cia un lubricante). Este material, que puede ser aplica-?, 
do por un proceso electrostático, por ejemplo por rociadu­
ra electrostática, puede consistir en un polvo fino, por 
ejemplo de algodón o floca. El material de revestimiento 
sirve no solo para absorber el fluido que se escapa a travás 
de la(s) abertura(s) en el alma, sino también para permitir 
que el fluido pernee completamente alrededor de la superfi­
cie exterior del alma.

Para aumentar más la dispersión del fluido 
alrededor del alma y en el interior de la envoltura es 
ventajoso que un hilo de material, por ejemplo algodón, 
sea arrollado, de preferencia helicoidalmente, alrededor 
del alma. De e3te modo, fluido procedente de la abertu-



ya o aberturas es absorbido por el hilo y hecho pasar al­
rededor del alma y al interior de la envoltura.

5.

10.

15.

20.

Aunque el hilo se puede disponer entre el alma 
y la envoltura, es preferible que forme parte de la envol­
tura misma. * *.*

25.

La envoltura puede ser formada de cualquier módfr
a condición de que permita la dispersión del fluido, porj.
ejemplo puede estar constituida por un tubo o una vaina*..
de material polimèrico sintético. Sin embargo, de prefd-r
rencia es un filamento y puede ser aplicado como una cinta
de filamentos que pueden unirse por torcedura, trenzado -e.

* .*tejedura, o estar dispuestos unos junto a otro. Esta qena-. .." ....truccion facilita la incorporación del hilo como parte de
la envoltura, pues puede formar uno de los filamentos de 
dicha envoltura.

Si 30 colocan doa o más envolturas sobre un al­
ma, la superficie exterior de la envoltura interna de dos 
envolturas adyacentes puede ser provista de un revestimien­
to de material absorbente de fluido (de preferencia lubri­
cante) y/o de un hilo arrollado del mismo modo que el al­
ma. De este modo, se fomenta la dispersión del fluido al­
rededor de la envoltura y al interior de la envoltura exte­
rior.

De preferencia, la envoltura o cada envoltura se 
arrolla helicoidalmente alrededor del alma y, en el caso



de dos o más envolturas, se arrollan envolturas adyacentes 
preferentemente en sentidos opuestos.

El presente invento proporciona, también una cuerda 
para raquetas de deporte que está constituida por dos o más 
m ofilamentos polimárieos sintéticos unidos por torcedura*.o.+ w ** ***trenzado, en el que por lo menos uno de los monofilamentos .

*  *  *

está provisto de un agujero longitudinal, y, a lo largo delr
*  *  *agujero, de Hnn o más aberturas para el paso del fluido des—
* ede el agujero. *** *
+ * *

De preferencia, la abertura en la pared del aguje­
ro o de cada agujero de monofilamento consiste en una üju,ca. * *

* *  *ranura realizada a lo largo de su longitud. ..
*  *  * ̂ * * * +

¿ El presente invento proporciona también una cuei^-
da construida conforme al invento, la cual cuerda ha sido im­
pregnada con lubricante o material fluido apropiado.

El presente invento proporciona además una ra­
queta de deporte con una cuerda construida conforme al inven­
ir

El presente invento proporciona además un método 
que comprende la etapa de inyectar lubricante u otro fluido 
apropiado en el agujero del monofilamento o de cada monofila- 
monto do una cuerda construida conforme al invento.

Antes de inyectar el fluido, la cuerda puede ser 
tratada, por ejemplo sometiéndola a una presión subatmosfé­
rica y/o exponiéndola a una atmosfera de baja humedad



para eliminar aire y/o humedad. Este tratamiento facilitará 
la dispersión del fluido a través de la cuerda cuando se lo 
inyecte después.

El fluido también puede ser calentado antes de la 
inyección. Además, si el fluido es sólido o geloideo en con­
diciones normales, por ejemplo si es un lubricante cons%tSAÍ-

* . *

do por cera o sebo puede ser necesario calentarlo para qĵ e* 
adquiera una fluidez suficiente para inyectarlo.

* *  *

El fluido se puede inyectar en un extremo del**-, 
agujero a una presión relativamente elevada, de prefereíw 
cia mientras se aplica una subpresión al otro extremo p&l*. 
agujero. * ..

* * -La cuerda se puede impregnar totalmente de fl&Mlo
.3'

simplemente inyectando el fluido en el agujero de monofila­
ment o o en cada agujero de monofilamento. Sin embargo, para 
acelerar la impregnación, el método puede incluir también 
la etapa de cerrar los extremos del agujero unA vez lleno 
de fluido, por ejemplo por taponamiento, y sumergir luego 
la cuerda en un baño de fluido. De este modo, la superficie 
exterior de la cuerda es humedecida por fluido y, en conse­
cuencia, el fluido se puede dispersar en la cuerda desde fuera 
hacia adentro.

Le preferencia, el fluido es forzado a través 
do la cuerda desde fuera hacia adentro a presión.

El presente invento proporciona también un método 
que comprende las etapas de sumergir una cuerda construida



conforme al invento en un baRo de finido y forzar el fini­
do a través de la cnerda desde fnera hacia adentro a pre­
sión.

Por ejemplo, se paede sumergir la cnerda en flui­
do en un depósito a presión y ser sometida a una presión de

**hasta 120 atmósferas y de preferencia de hasta 80 atmosferas*
e

De preferencia, se calienta el finido a una tempe-
* *  *

ratura superior a la temperatura ambiente, por ejemplo an el* a
caso de un lubricante se puede calentar a una temperatura de

*  *  *

CQsc, pero de preferencia a una temperatura entre 40 y 50SC.
El calentamiento del fluido facilita su dispersión a travos* .

de la cuerda. *****....
+  *  *

*, El sometimiento de la cuerda a presión y/o trata­
miento como se ha mencionado más arriba tiene la ventaja adi­
cional e inesperada de permitir que la cuerda, al ser uti­
lizada en una raqueta, sea colocada con una tensión mayor sin 
afectar adversamente a su elasticidad. Por consiguiente, se 
mejoran las características para el juego de la cuerda.

Puede ser necesario, por lo menos en algunos casos, 
proporcionar una unión entre el alma y su envoltura y/o entre 
envolturas adyacentes. Se puede utilizar cualquier procedi­
miento de unión, a condición de que no se impida la dispersión 
del fluido a través de la cuerda. Por ejemplo, se puede uti­
lizar un revestimiento adhesivo del tipo que se expone en la 
patente británica nB 1228171. El lubricante se dispersará 
a través de dicho revestimiento adhesivo y penetrará en la 
envoltura exterior o envolturas exteriores. Sin embargo, para



fomentar la dispersión del finido a través del revestimiento
adhesivo también puede mezclarse con un material absorbente de
fluido (de preferencia lubricante), el cual puede ser un polvo
fino, por ejemplo algodón o floca. Dado que el adhesivo se
aplica en forma de un revestimiento delgado o película, el
material absorbente se extenderá bien y permitirá la trqpapi-

J *. *sión del fluido a través de la película.

Alternativamente, la cuerda puede ser sometidaJa
vapor para efectuar la unión entre el alma y la envoltura, y/o

+  *  *  *

entre envolturas adyacentes. Eg te proceso se describe pyi la 
patente británica nc 1045576.

* * * .El presente invento proporciona además un
v* * * *para formar una cuerda construida conforme al presente*.ynven- 

to, el cual método comprende la etapa de insertar una itQpra- 
mienta cortante que tiene una cuchilla que se extiende radial­
mente en un agujero longitudinal de monofilamento polimárico%
sintético y forzar la herramienta a lo largo de la longitud 
del agujero de modo que la cuchilla corte una ranura longi­
tudinal en el monofilamento.

Alternativamente, la ranura se puede formar durante 
la extrusión del monofilamento mismo utilizando un orificio 
apropiado de troquel de extrusión.

A continuación se describirán cuerdas construidas 
conforme al presente invento y un método de impregnación de 
dichas cuerdas, a título de ejemplo, con referencia a los 
dibujos que se acompañan, en los cuales:



La figura 1 muestra parte del alma de la cuerda;

Las figuras 2 a 4 muestran varias etapas en la forma­
ción de la cuerda; y

La figura 5 es una sección transversal a ravás de
I*. **la cuerda terminada. * **.*e.e

En los dibujos que se acompañan, la figura 1 muestra* * *
un monofilamento polimérico sintético 1 que forma el alma de
una cuerda, estando formado el monofilamento 1 por extî úsilSn.

+  *  *

El monofilamento tiene un agujero 2 formado durante la Extru­
sión y una ranura 3 que se extiende longitudinalmente.

* *.* * *
* * * *

Cuando la ranura so ha formado en ol monofilamento. * *
-  -  *  *  *  *de ádma, la superficie exterior del alma de monofilamento es

revestida coa un material absorbente de lubricante. Este 
material, que puede aplicarse mediante un proceso electrostá­
tico, por ejemplo por rodadura electrostática, puede estar 
constituido por un polvo fino 7, por ejemplo algodón o floca
(figura 2).

En esta etapa de la fabricación de la cuerda, un 
hilo 8 de material, por ejemplo algodón, es arrollado helicoi­
dalmente alrededor del monofilamento 1 de alma, como se mues­
tra en la figura 3.

Alrededor del alma 1 se arrollan helicoidalmente 
una pluralidad de monofilamentoe9 de envoltura hechos también 
uo material poliu érico sintético. Estos monofilamentos de 
envoltura tienen un diámetro pequeño en comparación con el



diámetro del monofilamento de alma. Como se muestra en el 
lado izquierdo de la figura 4, el diámetro de los monofila­
ment os de envoltura es aproximadamente el mismo que el diáme­
tro del hilo S y este hilo forma de hecho parte de la envol­
tura y puede ser arrollado simultáneamente con ella.

La cuerda puede estar constituida asimismo por'una
*, *sola envoltura extorna, pero como se muestra a la derecha.de

la figura 4 y en la figura 5, para aumentar más la resistencia
y/o la rígidos de la cuerda se arrolla una segunda envoltura
¿e monofilamentos poliméricos 10 helicoidalmente alrededlor+
de los monofilamentos 9; siendo arrollada la envoltura.10.en
sentioo opuesto a la envoltura 9. * .**.

* .*
*****Pueue verse en la figura 4 que también en está*-baso 

la envoltura exterior de monofilamentos 10 comprende un.Hilo 11 
que también se arrolla helicoidalmente alrededor de la envoltura 
interna do monofilamentos 9.

Antes do aplicar la envoltura exterior de monofila-
mentos 10 la superficie exterior de la envoltura interna de 
monofilamentos 9 es revestida con un polvo fino 12 similar 
; 1 revestimiento 7 que se ha descrito precedentemente.

Materiales apropiados tanto para los monofilamentos 
üol alma como para los monofilamentos de la envuelta son, por 
ejemplo, poliamidas, por ejemplo nilón o poliésteres, por 
ejemplo tereftalato de polietileno. El material del alma 
puede ser el mismo o diferente del de la envoltura.

Para impregnar la cuerda con lubricante, el lubri-



cante es inyectado primero en el agujero del monof ilamento 
1 de alma* Esto puede hacerse inyectando el labricante en 
un extremo del agujero a presión relativamente elevada, mien­
tras se ejerce una presión reducida en el otro extremo del 
agujero. A medida que el lubricante es inyectado a pasión,
saldré (en la uireocion de la flecha) a travos de la ranura 3*** **
y pasará a las otras dos envolturas* La dispersión def Hf6ri-. J
cante es facilitada por los revestimientos 7 y 12 y también 
por lo hilos 8 y 11. * + +

e a 
e e e *Para asegurarse de que la cuerda está completamente

*  *  e

impregnada con lubricante, después de que los extremos del
monofilamento de han sido cerrados per taponamiento^ se

*  * *  *

inserta en ^n tanque a presión (que no se representa) lleno de? ^ *'* * *- w * *lubricante. La cuerda puede insertarse también en el e
sin llenado previo del monofilamento de alma con lubrlemite.
Se aumenta la presión en el tanque hasta 80 atmósferas y esto
fuerzu ci lubricante a través ue la envoltura exterior hacia
el núcleo 1 en dirección do las flechas. Para ayudar al

seflujo hacia adentro de lubricante,/puede calentar el lubri­
cante hasta una temperatura que el material no pierda su es­
tructura molecular.

El lubricante puede consistir también en cualquier 
material oleaginoso que no afecte adversamente las propiedades 
uel material o los materiales con los que está hecha la cuerda, 
no preferencia, el lubricante es un aceite mineral, por ejem­
plo petróleo (que puede ser líquido) o grasa, por ejemplo, ce­
ra de parafina, líquido parafínico o un aceite o grasa vege­



tal, por ejemplo aceite de soja, aceite de habassu, aceite 
de palmiche, aceite de palma, aceite de oliva, aceite de 
coco, aceite de ricino, aceite de cacahuete o aceite de 
colza.

El lubricante también puede aer tal que ae solidi­
fique 3 gelifique (es decir, tenga una viscosidad relatifvápen- 
te alta) en vez de que permanezca en su estado liquido '(pop 
una viscosidad relativamente baja) despuác de aplicarlo,a la 
cuerda. Por ejemplo, el lubricante se puede volver liquido* * w *por calentamiento (por ejemplo, por encima de la temperatura* * w
ambiente) y ser aplicado a la cuerda en esa forma, y ser
aojado enfriar luego (de nuevo a la temperatura ambiente).* **+ * **.*

* En este caso, el lubricante puede ser, por qj^lgplo - <-. * *
una cera, una grasa, un aceite animal (por ejemplo oveja) o 
un aceite vegetal, petrolatum o un hidrocarburo ciclico (equi­
valente a , -2).

La impregnación de la cuerda con un lubricante como 
ae ha descrito más arriba, no solo mejora sua características 
pura el juego, su flexibilidad, su repelencia de la humedad 
y su resistencia a la tracción, sino que también facilita 
el encordado uo las raquetas de deporte.



Descrito el objeto del presente invento, se decían 
ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindi­
caciones:

1. Una cuerda para raquetas de deporte perfeccio­
nada, caracterizada porque está constituida por un alma.fop-? t. *
nada por uno o varios monofilamentos poliméricos sintético^, 
teniendo el monofilamento o por lo menos uno de loo monofi­
lament os un orificio longitudinal, estando cubierta ol alma,**
a lo largo de la longitud dol orificio, por una envoltura* 
de material polimèrico sintético y alojándose por toda Tjst 
longitud del orificio del alma un fluido. -

*
2. Una cuerda, de conformidad con la reivind^g&ción

* * f1, caracterizada en que la abertura de la pared del orifìcio 
do monofilamento o de cada orificio de monofilamento é6t6* 
constituida por una sola ranura realizada a lo largo de su
longitud.

3. Un cuerda, de conformidad con la reivindicación 
1 o la reivindicación 2, caracterizada en que el alma está 
constituida por un solo monofilamento.

4. Una cuerda, de conformidad con cualquiera de las 
reivindicaciones l a ß ,  caracterizada en que la envoltura 
está constituida por filamento.

5. Una cuerda, de conformidad con una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada en que se prevén 
dos o mas envolturas sobre el alma.
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5.

10.

6. Una cuerda, de conformidad con una cualquiera de 
las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada en que la superfioie 
exterior ¿el alma y/o la superficie exterior de la envoltu­
ra interna de dos envolturas adyacentes se reviste con un 
material absorbente de fluido constituido, preferentemente 
por un polvo fino.

" . TU*
7. Una cuerda, de conformidad con una cualquiera **

de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada en que un.j 
hilo de material absorbente de fluido es arrollado, de pre­
ferencia helicoidalmente alrededor del alma y/o alrededor 
de la superficie exterior de la envoltura interna de dos 
envolturas adyacentes.

6. Una cuerda, de conformidad con la reivindgñfi*
cación 6 o la reivindicación 7, caracterizada en que el. 

1$. hilo forma parte de una envoltura respectiva.

9. Una cuerda, de conformidad con -„uia ímalquiera 
de laa reivindicaciones 1 a 8, caracterizada en que la en­
voltura o cada envoltura es arrollada helicoidalmente alre- 
uodor del alma, y, en el caso de que existan dos o más en- 

20. volturas, laa envolturas adyacentes se arrollan en sentidos 
opuestos.

10. Una cuerda, de conformidad con una cualquiera de 
las reivindicaciones 1 a 9# caracterizada porque la cuerda 
so impregna con un lubricante u otro fluido apropiado.

25 11. Una cuerda para raquetas de deporte perfec­
cionada.
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Según se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 16 hojas foliadas y 
escritas a máquina por una sola cara, acompañadas de los 
dibujos reglamentarios.

* t. * *
* a* j
* * *+* * *
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