MEWoRrTA DESCRI PR IVA

Correspondiente & una PATENLE UE IZIRODUCCION cuyo regis-

tre se solicita por veinte ailos.

A favor de

D.Josd ltarla Egafla Toidi, de nazcionalidad espatio-

la, residente en SAN SEBASTIAN.-Plazza del Buen Pasior, 1,29
por:
"{EJOKRAS BN =L PHOCEDIMIZR?TQ MEZlALURGICU D& OBTANCICN DE

ALBACIONES D& ALUMINIO",
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La presente memoria descriptiva tiene cémo £im la decla-
racidén del obJeto sobre que ha de recasr el privilegio de ex-
plotacidén industrial y comercial exclusiva en el.territorio
nacionel de una Patente de Introducclon, conforme a la legls-
lacién vigente en materia de Propiedad Industrial que, segun
expresa el emuciado, trata de unas mejoras en el procedie-
miento metalurgico de obt encién de ale°01ones de aluminio, ca-
racterizado por afiadir a la masa fundida de aluminio ciertas
cantidades de sales de sodio mezclado con polvo de aluminio
0 magnesio.

En la actualidad las zleaciones de aluminio, principale-
mente las que poseen un contenido eutéetico o apréximédamen—
te aitéetico de silicio, sufren antes de la colada una me-
jora por medio del sodio, con objeto de obtener una resisten-
cia mecdnica elevada y una mejor aptitud en el trabajo de alea-
cién. Esta mejora puede hacerse con el sodio metdlico.

Las presentes mejoras se basan en la aplicacidn de sales o
mezela de sales que producen un efecto de beneficio por incor—
poracidn del sodio a la masa én fusidén, Estas mezclas de sales
contienen muy a menudo fluoruro de sodio. Mientras que con

el fluoruro de sodio puro es aecesario aplicar temperaturas

‘apréximadas a 9002 para ésta mejora, con las mezclas de se-

les, principalmente las de tipo binario ¢ termario teniendo
composiciones eutécticas, se consigue obtener una mejora a
temperaturas aprdéximadas a T40-7502C,

Se ha hallado gue es igualmente posible mejorar las alea~-
clones de aluminio y silicio, particularmente las que poseen w
composicidén eutéctica o una compogicidn parecida, con la ayu-
da de éalés de sodio o de mezclas de sales conteniendo séies-
de sodio, introduciendo 1la sal, o la mezcla de sales mezcla=
da en forma de polvo, con el polvo de aluminio o magnesio, ©
a la vez con el polvo de aluminio y magnesio, en la'masa fun-

dida a mejorar antes de la colada de 4sta dltima. Este prbce-
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dimiento conviene pr 1nc*palmenmékcu4ndo la sal de sodio estd
constituida por el fluoruro de godio. Pero el procedimiento
es aplicable igualmwente con otras sales de sodic o mezclas
conteniendo sales de sodio, por ejemplo con el carbonato sé-
dlco. Se¢ ha observado que por wn hecho sorprerdente se puge-
de proceder & éstu mejora por el presente procedimiento a
ung temperatura nds bdaje que las gue se utilizabas nasta el
momento. EZn el caso, por ejemplo, de las mezclas gue tienen
fluorure sddico y polvo de aluminio o megnesio, o 2 la vez el
polvo de uno y otro de éstos netales, lu reaceidn se produce
con vivacldad incluso a temperaturas inferiores a T7002C, y
pucde cumplirse todavie a 6802, de forma gue las zleaciones
pueden mejorarse a la temperatura de colada. Por consecuels
cla ya no es necesario el sobrecalentar las masas fundidas,
lo gue ofrece la ventaja de una economfa de calor, que 1la
mnaterie del orisol estd economizada, que se evita una alte-
racién de las masas fundidas por la absorcibn de gas y oxida-
cibn, cdmo este se produce ficilmente en caso de sobrecalen—
tamlento, y ¢ue por ejemplo, en éste caso, lzs sleaciones ten-
gail débiles contenidos de magnesio, la pérdida en el fuego de
nagnesio se encuentra reducida, Cuando ge utiliza ¢l carbonato
sédico con el polvo de magaesio, la diferencia de tempera-
tura todaviz es mayor, mientras gue cuando no se uti 1"~a el
polvo de magnesio no se descompone el carbonato de sodio mé
que a tempersiuras relativamente elevadas 85008

Ctro efecto sorprendente de la aplicacidn del preseunte proe-
celiniento reside en que los rendimienitos de sodio se aumen—
tan con respecto'é la manera de operar concclda hasta ahofa,
v en la que egg suflciente para slcanzar la efectividad, una
cantidad mucho mds aébil de sales de s0di0. isi hasta el mo-
nento, cuande se utlilizabe una sgal ternaria compuesta de 38%
de fluorure sddico, 26% de cloruro sédico, 31 de cloruro po-

tdsico y 5% de horina de cuurzo, por ejemplo, era necesario
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afiadir una cantidad de sal igual al 1,4% de la mesa fundida.

Si conforme a las presehtes mejoras se utiliza 1 parte de fluo-
ruro addico y 1 parte de polvo de aluminio, es suficiente una
cantidad igual al 1% de la masa fundida, 1o que correspondé
al 0,66% de fluoruro sddico. Cuando se utiliza una mezcla de

2 partes de fluoruro sédico y de 1L parte de polvo &e masnesio,

la cantidad afladida es de 0,3%% de la masa fundida, 10 que co=-
rresponde al 0,2¢% del fluoruro sdédico. Cuando se utiliza car-
bonato sddico, corresconde a cuatro partes de carbonato sédi-
co, una parte de polvo de magnesio y se afiade a ésta mezcla
el 1: de la cantidad total de la masa fundida. Todas éstas
cantidades se enitienden en porcentaje de peso. o es necesa-

rio, siempre que la proporcidén de la mezcla ehtre la sal de

sodio y el polvo de aluminio o de magnesio, o a la vez de

aluminio”y;magneaio éorreséondé exactamente a estas composi-
cilones y ella puede variar por el contrario entre los limi-
tes establecidos., Cantidades débiles de aluminio o magnesio,

6 ambos a la vez, favorecen la reaccién enire la sal de me-
jora y la masa fundida, y se han obtenido igualmente bueros re.
sultados para el empleo de proporciones éstequiométricas.

Con el fin de facilitar la interpfetacién nds exacta del ob,
t0 sobre que ha de recaer el presente privilegio, a continua-
cidn se descrive una forma prdetica psra su realizacién indus-
trial y unicamente a titulo de ejemplo y, por consiguiente,
8in caracter exhaustivo sino meramente informativo.

El fluﬁo fundido para la fusidén de metales ligeros compren-
de un fluoruro y aluminio, én forma de pequefias particulas en
cantidad suficiente para bajar la temperatura de la reaccidn
exotérmica entre el flujo y la escoria. Cualquiera de los flio=-
ruros empleados usualmente en escorias fundidas puede emplear-
se, por ejemplos fluoruros alcalinos de metal, fluoruro cél-

clco, fluoruro doble de sodio y de alumihio, fluoruro doble de

potasio y de aluminio, fluoborato sédico, fluoborato potdsico :
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ok~ fluosilicato de metal alealino. E1 flujo contenér ven-

tajosamente otras sales de flujo en adicidén cdmo: sulfatos
o cluoruros sdédico y potdsico.
El polvo fino de aluminio de aproximadamente menos del — -
tamafio de 300 mallas, utilizado comercialmente como pintu-
105.~ ra en polvo de aluminio permite obtener una buena reaccidn
en una escoria de 6002C aun cuando solamente el 35 de pur-
purina se iniroduce en el fluoruro gque forma el flujo. Este
mismo fiujo sin polvo de aluminio golamente reacciona al-
rededor de los T7002C,
110.~ Ias particulas ordirerias de polvo de aluminio pueden dar
resultados satisfachrios pero gin embargo son requeridas
grandes caantidades y 1la temperatu:a de reaccidén no se redu-
ce de forma tan marcada. Por ejemplo la adicidn de 15% de un
polvo de aluminio de tamafio de 200 mellas permite dar lugar a
115.- una reaccién alrededor de los 630-6402C,
Céumo ejemplo caracieristico de lo gue aantecede se defalla
a continuacidn la composicidn de‘un flujo empleado para la
geparacidn del metal de las escorias producidas en la fusién
de las aleaciones de aluminioc.
120.-~ El flujo encontrado ha dado resultados satisfactorios en
la separacién del metal de las escorias.producidas en la
fusién de las aleaciones de aluminios
Polvo fino de aluminio (menos ds 300 mallasS)eeesess 3%
Varios fluoruros incluyendo criolita y fluosilica-
125,~ to de sodio (cloruro y sulfato de 80d10)eecccecsrsvees 35%
Sales 1norgdnicudBecee icesccseerossoncssseacsccnsssse 02%
Deberd entenderse que la invencidn inecluye no solamente
las escorias fundidas expuestas anteriormente sino tambien
un método de tratar metales ligeros y aleaciones, lo que
130.- comprende la adicién al metal ligero fundido de un flujo fun-

dente como se ha indicado anteriormente.

Para su aplicacién se sumerge la mezcla de sales de sodio
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0 ‘0 de muznesio, o de uno y
otro en le masa fundida, de preferencia embalado en hojas de
aluminio luminado, y& que de.ésta forma el sfecto os intenso.
Eg igualmente yposible formar pastillas con la mezela y de su-
mergirlo ean la nass fundida con la ayuda de un dispositivo
apropiado,.

in lugar del polvo de aluminio o magnesio o awbos a la vez,
puede utilizarse tambien el polvo de uns aleacidn rica en alu=

minio o magnesio o de ambos.

18),~ "MEJORAS EN &I PRCCEDINIZRTC METATUORGICO DE OBPEN-
CION Dk AiEAGIGHES 0& ALUMHIHIO" gque se caracteriza porgue en
la masa fundida del metal, =e introduce una sal o mezcla de
sales de sodio, ¢en particular fluoruro sddico, mezeclada a su
vez con pelvo de aluwinlo ¢ mogresio en divisidn menor al
correspondiente & 300 mallas DIN, realizandose dicha intro-
duccidn mediznte una capsula o envolverte de hoja de alumi~
nio depositada en el interior del recipiente que ha de con-
tener la masa fundida de aluminio, lograndose con ello un
efecto térmico en el seno del metal fundido, gque peruite
nejorar el metal sin necesldad de sobreclaentamientos por
encima de la temperatura de colada.y conseguir una importan-
te economia de calor.

28 ) o= "HEJORAS EF LL PROCEDIMILZITO METATUAGICC DI CBTEN-
CLOH DE ALEACICHES DE ALULINIOW,

Lo presente memoria descriptiva consta de sels hojas fo-
liades y mecanografiazdas por uae sola cara, componiendo un
total de ciento sesenta lineas, inclufdas éstgs.

Madrid, 6 qe?’ﬂf;a;y'o de 1.960
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