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El presente Hodelo de Utilidad perte de un condensaaouy
eléctrico,'segﬁn lz clzse de 1z reivindicacibn'principal. Un
céndensador de este tipo se hs dado g c¢cnocer por ejemplo por
1ls DE-GM 73 35 430, In ests memoris ée inserts en uns carcass
metslics un rollo envuelto psrcisl o totalmen*e con materisl
sislsnte, J se sujets en lus csrcass metslics medisnte ¥aee pie=

o o,° ;
za de materisl sislante asi como medisnte -csnaladurzs..lUnas digl

posicién de este tipo exige msntensr existenciss de muchas pie-

zas ¢e mcntaje, conforme al tamsfio 7 tipo del condensaddr, lo

cusl condicions que se dificulte y encarezcs lz fabridégibn.
El condensador eléctrico sesOn 1ls invencidn con 1ss
caracteristicas de 13 reivindicsciédn prinecipesl,tiene 56%:b1
* o
contrzrio la ventajs de nue con un minimo de Dlezss dé‘ic%taje
«® %o e

se consigue uns sujecidn y 2islzmicnto seguros mecinids sy fun-—

cionalmente del elemento del condenssdor. L=s piezas de-monta~-
je pueden emplesrse en forms universsl psrz todos los tipos de
conexién, con lo cusl resul<sn nimeros de riezss mayores pars

las piezas de montaje necesitsdss. ELl tipo de montaje propues-'

. . I d .
to permice s enas opcicrelx

M

nte =1 =mnpleo de conexiones de en-—
chufe pleno o de terminsles pars soldsr y Fuede emilesrse tento
para carcssss netdlicss cowo tsmbién pasrs carcasas de materisl
sintético., Tl sislamicnio eléctrico ests garsttizado en cusl-
culier caso; en especisl se garsntizs el mantener los caminos

de dispersiin necessrios entre lss psrtes aspliicsdss 3 votenciaA

les dife ent =3,

o
=

loujo:

=

n el dibujo se represents dos ejemplos de ejecucidn
que se sclsarsn detsallzdsmente en 1= siculente descripcién. Lg
figurs 1 muestrs ull primer ejemplo de ejecucidn con conexidn

or enchufe plsno 7 la fizurs 2 musstrs un sezundc ejemplo de
2 J GUp
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~§;é§eeuciénrcon conexiones de alsmbre.

Deseripeidén de los ejemplos de ejecucién.

Ls figurs 1 muestrs un condensador eléetrico con una

carcasa 10 de sluminio en forms de vsso en ls gue estéd insertp
do un elemento de condensador en forms de un rollo 11, El ele-

mento de condenssdor counsta de bandss de papel y/o material

4 ‘! - ~ > . 2 L] **
sintético metslizadas por veporizscibén y forms ssi pués, un cop

. o

denssdor sutoresenerscivo, )

Tl espacio de 1ls csrcesa 10 no llenado por el follo

L .
11 estd rellero con uns nsss de resina fundids 12, Es¥4°mssa

L]
. *ew g .
de resins fundiifs ssezurs por uns parte lz sujecidn mecdnics
L]
de 1lzs diferentes paries ¥ ofrece Lor otrs parte ums prdteccidn

idesl contrs ls penetrscidn de humedad ssi cowo contrz®eorto-
circuitos de psrtes del condensszdor splicadss s potentisles dil
ferentes. 4 lo largo de la bocs de ls carcass 13 estz-dispues=

ta una pi¥sewie materisl sislsnte 14 en forma de tubo, 1s cusl

o

por unaﬁparte sooraszle de la caressa 10 y por otrs psrte pene
tra en la zoms gue cueds entre ls csresss 10 7 el rollo 11 3
zsi ?ues centrz €l rollo 11 dentrc de l2 csrcesa.

En 15 formsz de ejecucién ~ue se nmusstrs en ls figurs
1 1z carecsss 10 estd® completsmente relienz con resins fundids
12 un:z vez insertsdo el roilo 11. Zn lu ar de esto seris sin
embarzo también posible cerrar con resina fundide s6lo la zonag
de 1ls bocs de lz cercsss

Ls piezs de masbterial sislsnte pusde estar

0.

eserrollg=-
ds ce dos “é:tes 7 constar de uns piezs de msterisl sisl-ute
14 en forms de ~ubo ¥ de unz psrte de tspa 15 sujets por ests,
l e en la pieza

de materisl sislsntes tubuler v t=mbién

f

os materiasles de cone-

%16 26 estédn zjustsdos herm

oL
ct

icamente en ls pzrte <e taps 15,l
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fﬁéi rellensdo del condenssdor con mssa fundids puede efectuarsg

s6lo en 1z zons que gueds por encims de ls rparte de tapa 15,

Preferentenente de termorlistico. rara el asegursuiento del

antre si por forms 1ls carcsss 1C 7/0 le Tiezz de material sis-

"lsnte 14 tubular y/0 ls psrte de tapes 15.

R : . . 2 |
Este tipo de relleno con mess fundids es suficiente, sezglin sea
el ¢caso de empleo pars ls fijscidn mechnics ¥ eléctrica de “o-
ds”1ls disposicidn.

an 1s disposicién de 1a figurs 1 1ls partes de %epg 15

. e o,
descanss en sslientes 17 s modo de escalcnes de ls piqu:ae mag
terisl aislsnte 14 tubular. Estas 6ltims estd sjustads %;rméti-_ﬁ
c¢czmente en la carcass de condenszdor 1C y descsnss con.ﬁn tope

L4 *
18 en el canto de 15 csrcese 10. Ls psrte de taps 15 F la ple-

25 de materisl asislsnte 14 tub.lar presents en cads casoO esco=

tsdurgs 1¢ v 20 par=z el peso de 1ls resins fundics 12 %iuflenaz

se ls carcasss. Lz pieza de material sisl=nte 1% tubulst -&sts

PR

etro de tal manbrs'que‘s$

[} 1N

15m

[N

dimensionsds en lo refierente s su
Produce un sjuste s presibn en=<re 13 csrcsss 10, 1z piezs sis-

lonte llipsmzslsz 7 12 parte de tsps 1b. En luger de sgrandsr

R

[N

plezz de meterisl asislsute 14 tubu-

'._.‘
W

€l espesor de pared de
ler, seris tsnbién posible agrzndar el didmetro de 1ls Parte
de tapa15.

Lgs piczes moldeadss de materisl sislante 14 7 15 son

blogue de resins fundiis 11, 12 estd prevists uns fils de gre-
Netszos 21 nue de la vuelts, y los cusles impiden que se gire
7 desplace sxiszlzente el dlooue de res ine 12 dentro de 1z cer-
Cass. =n ls z.na de lz vocas de 13 carcsss puede preverse otro

ssecursni-nto conTrez $iro y cdesplszamlento axisl, si se unen

Ly dispozicidn de 1la figurs

0y

corresconde smplismente

3 1z disposzicibn de le ficurs 1; en lugsr de terminrles de co-




.5'

.10.

15.

20.

25.

‘1,§?5ﬁ; en esta ejecucibn salen de las carss frontsles del ro=

1lo del elemento de condenssador slambre de conexidén 22. La péﬁ

te de teps 15 no estd prevista 7 tampoco es necesaris en esté:'
form- de ejecucidn cue no tiene termingles de conexibn s fijafﬂ
mecinicamente. Lz Diezs de materisl aislsnte 14 tubulsr puede

emplearse en ls misms conficurscidn y 1s mismsa dlsposlplén nue

en 1s figura 1. Toda 13 disvosicidn ests de nuevo 11 ena,dbn re

sins fundids 12 haste el borde superior de ls piezs de'd ste~

rigl aislasnte 14 tubulsr. .

uedisznte ls solucidn provuests se logrs unz disposi-

cidn econduics pare el sislamientc necessric en la bocs. de pa-

N - L
so del condenszdor, de lss conexiones 16 y 21 rollo 1?4y "en es-

. - . < » - *°, -
pecisl respecto s uns czrcasa metdlics 10, idemss de €850 ls
disposicidn es spropisds del mismo mode rsrs lz fi Jacaon de
lss conexiones de condenssdor exteriores sl trstarse dg.dispo-

sicioneg.cor-felleno de resing fundids parcisl, por ejemplo

’1)

5610 en 1: zonz de is psrte de tapas, o cozpleto. Lz disposi-.

cibn propuests es emplesble en forne universsl, orclonslmente

Us]

srs condenssdnrpes ccn csarcass metZlica o cercasa de meterial
intético, sisndo indiferente 7ue estell previstes conexiones
de enchufe o scldsbles, 0 ccnexicnes de cable.

_ _ . " A 5 .
Ls viezs de msterisl sislsnte esve subdividida conve

nientemente ev dos Tiezes sueltas 1% 7 15, lzs cuzles pueden
erslesrse conjuntemente pers le fij -cibn de terminsles de cong

xionhes o similsres. Si ests previsto un rellieno coupleto y no
es necessrio ningln cuerpo portsnté P2Tra termirsles de cone-

xién, puede suprimirse ls psrte de teps 15. Las pertes 147 15

]
o]

s0n convenlentements pie

D 55 inyectsdas 0 piezss trenssdas de

]

materisl sislsnte termopiistico, Pero bejo clertss circunsten-

cias tembisn curopldstico. Como materisles zlslentes son apro-
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;piaaes,preferentemente poliamidag polietilenotefeftalato, copd

limerizsdos de polifenileéenoxido con poliscrilnitrilo o con Péf
1istirol o resins fendlics, con ¢ sin sustsnciss de relleno,

Ls parte de taps 15 se emples sdicicnslrmen—e pars la fijscidnm
de terminsles de conexidn enchufsbles o soldables. Tzmbién pug
de fabricsrse de material sislante en forms de plancs ﬁftgmpa‘

o e,° K
ble. Si 12 perte de taps 15 debe emplesrse pare un condensas=—
[ I )
dor con relleno completo, se han de prever escotaduras"?O co-
rrespondis-ntes, El llenzdo con resins se efectus hssta el cento

superior de le piezs de msterisl sislsnte 14 tubular.*Si‘se rg

s 5
llenz unicsmente ls zona cuse gueds por encims de lz psrte de

taps 15, ests pPerte se hs de hermetizar con pasatabislidd’'y re-

bordesdo, de maners cue no pueds entrsr resinz =21 espédaé infe|
~ior, Lss dos riczas de materisl sislsnte 14.3 15 est%ézhesa—
rrclladss de tel msners que ls misme perte de tepe 15.plede
emplesroe teabién psres une csreass de meterisl sintético 10
con lss mismes dimeusiomnes exteriores nue uns csrcass metslica

correspondiente, pudiendo renuncisrse a3 13 Dilezs de materisl
aislente 14,
Zn un perfeccionsmi:nto de 13 solucibdn propuesta pue-

den preverse en la Pered interior nervios longituldinsles sobre

galientes, como distsncie=dorss respecto 2l rollo,

cen el fin

de sarsntizar que Tenetre ls resins entre la envuelts del roll

vy 1s perad de 1= carcass. En la psred exterior de ls piens de
materisl =zisl=snte 14 <Tubulsr puecden vreverse csvi.sdes vDsvs el

1C¢ ¢cn 1ls Tleza de zagterisl ais

Cercasa respec—j
to =21 rollo 1l.

liedisnte el tope 1& en el csutc supericr de ls carca-

sg 1C y en la DPiezs de materisl aislant= 14, se obtiene uns 1i
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risl sislante 14 tubulsr. Si 1s parte superior de
materisl aislante tubulsr tieme un dismetro mayor
inferior, se produce un sjuste s presibén entre lo

terisl sislasnte 14 y 1s carcasa 10, de maneras Gu€

gsr no puede sslirse ls resins fundids que estd todsvi9514QUif;

ds antes de endurecerse.

El didmetro interior de la pieza de materizl sjslsnte
14 +tubulsr estd dimensionsdo de msnsrs gue el rollo 11.?uede
encajarse en lo carcass uns vez metids ls piezs de maﬁé?iél
sislsnte. En la zons inferior de la csrcsss 1C estd prevists,
en 21, uns fils de srenetazos gue ds ls vuelts 7 1ls= cﬁéi“imgi—

N . . . e @
de nus pueds desplazsrse © girsrse el bloaue compussto’pdr el

rollo 11 7 el relleno de Tresins fundizs 12, sl mo

tuslmente unidb suficientemente cocn la carcasa. Lz file-de

cranetafds puede sustituirse tsmbién por uns acanaglsdurs mole-

L4

teads; &sts esté confizurscde de n

Y

taps de material asislsnte 2% inferior un= vez estampedss las

acansgl-duras.

Descrita suicientemente 1= nzturslegzs del invento,

[o N
3

,_l .

e real

3

sgf ccus0 13 maners: arlo

1)

1N

¢

constar aue lss disposiciCues ant

U]

[0

“mitacién de la profundidsd de insercién cde ls piezs de mate- -

nery cue Dbuede spretarse uns

v 1z prictica, debe hacerse

riormente indicsdass son sus-—

1s piezé'de}
cue su partel
piezz de ma-‘.
vor este lu-

esth¥reven-
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1,~ condensador eléctrico, con uns carcsss en forma
de vsso que estd rellena ol menos percislmente, con materisl

sintético y en ls que estd insertado y se mantieme sisledo regf

peeto s lz csrcass un elemento de condensador, especisdmente.
. -8 6
. , . I g
un rollo de bsndss de pspel y/o msterisl sintético metsllze-
) L ] L]

des, csracterizado porque en ls carcass estd insertads ¢n ls

L P

zona de su boca, uns niezs cde msterial sislsnte cue por°uns
. 0..
parte coge csavre el borde de ls csrcass, y sobresale haels
[ ]

. " -.' s .
afuers ce lsz carcasa, y pOr 0otra parte penetrs hacis adentro

. ) [
en lz carcsse para centrar sl elemento de condeunssdor.” """
. e

. .
. . . . ° g .
2.- Condensador segfin 1z reivindicszcién 1, cdraeteri-

PR N

zado porque ls carcasss se llens completsmente con resife. fundil

ds uns vez insertado el elemento de condens=dor. y

% 3.~ Condenssdor secfin los reivindicaciones 1 6 2, ca-
rascterizado or-ue ls piers ¢e materisl sislante estd desarro-

1llads de dos ¢

)

r.es

consta de uns plezs de materisl sislante

-

J
tubulsy 7 de uns p-rte de teps sujets por ésta.

4
[¥7]

4.- Condenszdor segtin lz reivindicacibn 3, csracteri-
zgdo por~ue ls psrte de taspa lleve l»s comexiones del conden=
sador,

5.- Condensador segln lss reivindicaciones 3 o 4, ca-
racterizado pornue se llens con resins fundidm solemente la zg
ns c¢e le carcasaz aue gueda pov encima de 1a psfte de taps.

6.~ Concensador segn tna d¢e las reivindicscioues ai
teriores, carascterizado porque la piezas de msterisl aislante
tubuler estd metida s presibn hermétic=mente eu las carcass de
condeﬁssdor. s

7.- Condenssdor ser0n uns de las relvindicnciones en-

teriores, cerscterizado pornue la carclea es de metal, prefe-
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_teriores, carezcterizado pornue la piezs de material ai

-cialmente descrito en lz presente Memoris ¥ en el dibujc sdjup| .

\,féﬁénﬁB de sluminio.
| 8.~ Condenssdor secln uns de lus reiv;ndicaoiones 1
s 6, caracterizsdo porgue ls carcsss es de material sintético

9.~ Condensador seg@n una de lss reivindicsciones sn
teriores, caracterizsdo porque 1z psrte de taps y/o ls pieza

de materisl sislsnte tubular presentan escotadurasparg &l e
[ ]

: L IS

so de 1ls resinz fundidas. ,_'

. *
10.~ Condenssdor segGn uns de las reivindicacidnes an|
1lante

a..m-‘

tubulsr se cifie con un %ocpe sl cento de la czrcasa. °
- *
- & g,

11.- Condensador segln una de las reivindicaciones anl

»
terioreg, caracterizzdo porgue las niezas de materisl ETSIantew
. . :‘o’. '
son ~e termoTrTlsstico, feet

12.~ Condensador secln una de luzs reivindicseiofies 3~

s 11, carectg%izado roraue la piezs de msterisl aislanté,tubuer
lar ®/o 13 parte e tapz estin dimensionadas de tsl msners qnég:
se produce un ajuste s presibn enire ta carcsss, la piezs de W
materigl sislznte tubular y lz parte de taps.

15.~- Condensador sec@n uns de las reivindicaciones an
teriores, carscterizado porcue el dlosue de resins fundicds es-
td ssegursdo contrs gird en le carcesa pOr nedio de una fils
ie grenetazos 0 similares que ds ls vuelts.

14.—,Condensador segln uns de lus reivindicsciones an|
teriores, carmdterizado porgque lz carcsss y/o la pieza de ma=-
terisl sislante tubuler y/o la perte de taps, ezthn unidss en=-
tre si szeguradas contrs giro.

15.~ Condenssdor =léctrico, tsl ¥ co.o aqueda susten— |

to,
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