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El presente Modelo de Utilidad parte de un
eléctrico, según ls cíese de le reivindicación principal. Un
condensador de este tipo se ha dado a conocer por ejemplo por
la DE-GM 73 35 430. En esta memoria se inserta en una carcasa
metálica un rollo envuelto parcial o totalmente con material
aislante, y se sujeta en la carcasa metálica mediante apa.,pie-

* ***za de material aislante así como mediante ^canaladuras..p&a dis
... *posición de este tipo exige mantener existencias de muchas pie*
*  *  *

zas de montaje, conforme al tamaño y tipo del condensador, lo
cual condiciona que se dificulte y encarezca la fabricfáóiTén.

* *  *

El condensador eléctrico según la invención con las 
características de la reivindicación principal,tiene pór**el
contrario la ventaja de nue con un mínimo de piezas de*m<fntaje

*
se consigue una sujeción y aislamiento seguros mecáni&a**y fun­
cionalmente del elemento del condensador. L^s piezas desmonta­
je pueden emplearse en forma universal para toóos los tipos de 
conexión, con lo cual resultan números de piezas mayores para 
las piezas de montaje necesitadas. El tipo de montaje propues­
to permite a*enes opcicnalmente el empleo de conexiones de en­
chufe plano o de terminales para soldar y puede emplearse tanto 
para carcasas metálicas como también para carcasas de material 
sintético. El aislamiento eléctrico está garantizado en cual* 
cuier caso; en especial se garantiza el mantener los caminos 
de dispersión necesarios entre las partes aplicadas a potencia* 
les diferentes.

Dibujo:
En el dibujo se representa dos ejemplos de ejecución 

sue se aclaran detalladamente en le siguiente descripción. La 
figura 1 muestra un primer ejemplo de- ejecución con conexión 
por enchufe plano y la figure 2 muestra un segunde ejemplo de



ejecución con conexiones de alambre. ^
Descripción de los ejemplos de ejecución.
La figura 1 muestra un condensador eléctrico con una 

carcasa 1G de aluminio en forma de vaso en le cue está inserta 
do un elemento de condensador en forma de un rollo 11. El ele­
mento de condensador consta de bandas de papel y/o mat^pi^l* * *

,  ' , ***sintético metalizadas por vaporización y forma asi pues..un coa
a w * *dehsador autoregeneracivo.
* * *

El espacio de la carcasa 1C no llenado por el.áollo
* * a

11 está relleno con una casa de resina fundida 12. Está'masa
*

* * *de resina fundida asegura por una parte la sujeción mecánica 
de las diferentes partes y ofrece cor otra parte una prbtecciéi. 
ideal contra la penetración de humedad asi como contra*ecrto- 
circuitos de partes del condensador aplicadas a potenciales d¿ 
ferentes. A lo largo de la boca de la carcasa 13 ests*<dispues- 
ta una material aislante 14 en forma de tubo, la cual
por una parte sooresale de la carcasa 10 y por otra parte pene, 
tra en la zona oue cued.a entre la carcasa 10 y el rollo 11 y 
así cues centra el rollo 11 dentro de la carcasa.

En la forma de ejecución nue se muestra en la figura 
1 ls carcasa 1C esté completamente rellena con resina fundida
12 una vez insertado el rollo 11. En lugar de esto seria sin 
embargo también posible cerrar con resina fundida sólo la zona 
de la boca de la carcasa.

Le pieza de material aislante puede estar desarrolla­
da ¿e dos partes y constar de una pieza ¿e material aislante 
14 en forma de ^ubo y de una parte de tapa 15 sujeta por esta. 
Si la parte de tapa está ajustada herméticamente en la pieza 
de material aislante tubular y también los materiales de cone­
xión 26 están ajustados herméticamente en la parte re tapa 15,
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el rellenado del condensador con nasa fundida puede efectuarse 
sólo en la zona que queda por encima de la parte de tapa 15. 
Este tipo de relleno con masa fundida es suficiente, según sea 
el caso de empleo para ls fijación mecánica y eléctrica de to­
da"* I3 disposición.

^n la disposición de la figura 1 la parte de t,ap<$ 15
* **descansa en salientes 17 a modo de escalones de la pie&a^de ina

teri8l aislante 14 tubular. Esta última está ajustada herméti-* # #
Camente en la carcasa de condensador 1C y descansa con.un tope* *
18 en el canto de la carcasa 1C. La parte ue tapa 15 y J-s pie—* * *
za de material aislante 14 tubular presenta en ceda caso esco-

 ̂̂ % wtaduras 19 y 20 para el paso de la resina fundida 12 al llenag,
se la carcasa. Le pieza de material aíslente 14 tubulab**éstá

.

dimensionsda en lo reierente 3 su nismetro de tal manera* oue so 
produce un ajuste a presión entre la carcasa 10, la pd-e2s ais- 
lente Ij^ágé^íar y la parte de tapa I5. En lugar de agrandar 
el esresor de pared de rs pieza de material aislante 14 tubu­
lar, seria también posible agrandar el diámetro de la parte 
de tapafl5.

Las piezas moldeadas de material aislante 14 y 15 son 
Preferentemente de termoplástíco. lera el aseguramiento del 
blooue de resina fundida 11, 12 está prevista una fila de gra- 
netezos 21 oue ds la vuelta, y los cuales impiden que se gire 
y desplace axialmente el blooue de resine 12 dentro de 13 car­
casa. En la Z'-.na de ls boca de la carcasa ruede preverse otro 
aseguramiento conrra giro y desplazamiento axial, si se unen 
entre sí por forma la carcasa 1C y/o le riezs ¿e material ais­
lante 14 tubular y/o ls parte de tapa 15.

La disposición de la figura 2 corresponde ampliamente 
a le disposición de la figura 1; en lugar de terminales de co-



nexiÓn, en esta ejecución salen de las caras frontales del ro­
llo del elemento de condensador alambre de conexión 2?. La paz 
te de tapa 1$ no está prevista y tampoco es necesaria en ests 
forma de ejecución cue no tiene terminales de conexión a fijar 
mecánicamente. La pieza de material aislante 14 tubular puede
emplearse en la misma configuración y la misma disposición cue

* * +en ls figura 1. Toda la disposición esté de nuevo llena, c&n re­
sina fundida 12 hasta el borde superior de la pieza de'nlate-** - .
rial aislante 14 tubular,

mediante la solución propuesta se logra une disposi­
ción económica pare el aislamiento necesario en la boca! lie pa­
so del condensador, de las conexiones 16 y el rollo Hy-en es-

*  * *pecial respecto a una carcasa metálica 10. Acemas de ee.̂ o la
*?--disposición es apropiada del.mismo modo para la fijaca,cr&.*de 

las conexiones de condensador exteriores al tratarse ^g/dispo— 
siciones^cQ&^éelleno de resina fundida parcial, por ejemplo 
sólo en le zona de la parte de rapa, o completo, -L-a disposi­
ción propuesta es empleadle en forma universals opcionalmente 
pera condensadores ccn carcasa metálica o carcasa de material 
sintético, siendo indiferente que esten previstas conexiones 
de enchufe o scldables, o conexiones de cable.

La pieza de material aislante está subdividida conve­
nientemente en dos piezas sueltas 14 y 15* iss cuales pueden 
emplearse conjuntamente para la fij c^óu de terminales de cong 
xiones o similares. Si esta previsto un relleno completo y no 
es necesario ningún cuerpo portante para term-n^l^s <-e cene 
xión, puede suprimirse la parte ce tapa lp. La¿. partes 14 y 15 
son convenientemente piezas inyectadas o piezas prensadas de 
material aislante termoplástico, pero Dejo ciertos circunst¿n 
cias también auronlastico. Cono materiales aislantes son apro-
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piados preferentemente poliamida, polietilenotefeft8lato, copa
limerizados de polifenilénoxido con poliacrilnitrilo o con po
listirol o resina fenólica, con o sin sustancias de relleno.
Lg parte de tapa 15 se emplea adicionalmen*e para la fijación
de terminales de conexión enchufadles o soldadles. También pus
de fadricarse de material aislante en forma de planea .escampa-:*. ** ***ble. Si la parte de tapa 15 debe emplearse para un condensa-
dor con relleno completo, se han de prever escotsduras**¿0 co-

* * #rrespondi^ntes. El llenado con resina se efectúa hasta el canto
* * *superior de ls pieza de material aislante 14 tubular.*Si*se re

llena únicamente la zona que queda por encima, de la parte de
tapa 15, esta parte se ha de hermetizar con pasatabiqugg'y re-
bordeado, de manera cue no pueda entrar resina el espá-cáe infa

**rior. -uas dos piezas de material aislante 14 y 15 esPáR-Aesa- 
rrolladas de tal manera que la misma parte de tapa Ip-.pRede 
emplearle también para una carcasa de material sintético 10 
con las mismas dimensiones exteriores que una carcasa metálica 
correspondiente, pudiendo renunciarse a la pieza de material
aislante 14.

En un perfeccionamiento de la solución propuesta pue­
den preverse en la pared interior nervios longitudinales sobpg. 
salientes, coro distenciadores respecto al rollo, con el fin 
de garantizar que penetre la resina entre la envuelta del rollo 
y la parad de 1? carcasa. En la pared exterior de la pieza de 
material sislanre 14 tubular pueden preverse cavidades para el 
anclaje de la caresse metálica 10 con la pieza de raterial sis 
Igíite 14, con el fin de impedir que se gire la carcasa respec­
to al rollo 11*

mediante el tope 18 en el cante superior de la carca­
sa 10 y en la pieza de material aislante 14, se obtiene una li



mitación de la profundidad de inserción fe la piesa de mate- pt 
rial aislante 14 tubular. Si la parte superior de la pieza de ^ 
material aislante tubular tiene un diámetro mayor oue su parte, 
inferior, se produce un ajuste a presión entre la pieza de ma­
terial aislante 14 y la carcasa 10, de manera que por este lu^
gar no puede salirse la resina fundida cue está todevis^L^oui-

* ***
da antes de endurecerse.

*** *El diámetro interior de la pieza de material aislante* * *
14 tubular está dimensionado de manera que el rollo 11.puede
encajarse en la carcasa una vez metida la pieza de material* * *
aislante. En la zona inferior de la carcasa 10 está prevista, 
en oí. una fila de grsnetazos oue da la vuelta y ls cual impi-

# w *
de oue pueda desplazarse o girarse el olooue compuesto*pór él 
rollo 11 y el relleno de resina fundirá 12, al uo est&y."éven- 
tualmente.unido suficientemente con la carcasa. La fil-e*<á.e 
"gráneteos puede sustituirse también por una acanaladura cole­
teada; ésta esté configurada de manera oue puede apretarse una 
tapa de material aislante 23 inferior un^ vez estampadas las 
acanaladuras.

Descrita suficientemente 1? naturaleza del invento, 
asi ccu.o ls manera de realizarlo en le práctica, debe hacerse 
consta^ oue los disposiciones anteriormente indicadas son sus* 
ceotibles de mooific^ciones de detalle en cuanto no alteren su
p-*incipi.o lundamental.



1. - Condensador eléctrico, con une carcasa en forma § 
de vaso que está rellena al menos parcialmente, con material 
sintético y en la que esta insertado y se mantiene aislado reg 
pacto a la carcasa un elemento de condensador, especialmente

I*.*un rollo de bandas de papel y/o material sintético metaj.i*za-**w + we *das, caracterizado porque en la carcasa está insertada en la
*.* jzona de su boca, una pieza de material aislante aue por'uns
* * *

parte coge soore el borde de la carcasa, y sobresale hacia
_ # w *afuera de la carcasa, y por otra parte penetra hacia adentro

en ls carcasa para centrar al elemento de condensador!****
*/*.2. * Condensador según la reivindicación 1 , car&cten-
****zado porque la carcasa se llena completamente con res%#e^fundi

de une ves insertado el elemento de condensador.
%  3." Condensador según las reivindicaciones 1 ó 2, ca­

racterizado tor-ue la pieza -ae material aislante está desarro­
llada de dos partes y consta de una pieza de material aislante 
tubular y de un? parte de tape sujeta per ésta.

4. - Condensador según 1? reivindicación 3; caracteri­
zado porgue la porte de tapa lleva l^s conexiones del conden­
sador.

5. - Condensador según las reivindicaciones 3 o 4, ca­
racterizado poroue se llena con resina fundía? solamente la zo. 
na de le carcasa aue cueda por encima de la Parte de tapa.

6. — Condensador según una de las reivindicaciones en 
teriores, caracterizado porque la pieza de material aislante 
tubular está metida a presión herméticamente en la carcasa de 
condensador. ^

7. - Condensador según una de las reivindicaciones an­
teriores, caracterizado porgue la careóse es de metal, prefe-

REIVINDICACIONES ^
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1 0.

coatemente de aluminio.
8. - Condensador según úna de las reivindicaciones 1

a 6 , caracterizado porque la carcasa es de material sintético.'
9. - Condensador según una de las reivindicaciones an

teriores, caracterizado porque la parte de tapa y/o la pieza
de material aislante tubular presentan escotaduras pane el pa-

*

so de la resina fundida.
10. - Condensador según un3 de las reivindicaciones an

teriores, caracterizado pproue la pieza de material aislante** *tubular se ciñe con un tope al canto de la carcasa. * * *
11. - Condensador según una de las reivindicaciones an

$teriores, caracterizado porque las piezas de material*aTálante
* +son ue termoplsstico. **t.-

15.

20.

25.

12. - Condensador según una de los reivindicaufoaes 3
e 11, caracterizado poroue la pieza de material aislant&tubu- ' 
lar 3̂ /0 la parte de tapa están dimensionadas de tal manera que 
se produce un ajuste a presión entre la carcasa, la pieza de 
material aislante tubular y la parte de tapa.

13. - Condensador según una de las reivindicaciones an 
teriores, caracterizado porque el blocue de resina fundida es­
tá asegurado contra giro en la carcasa por medio de una fila 
ue granetazos o similares que da la vuelta.

14. - Condensador según una de los reivindicaciones an 
teriores, caracterizado porque la carcasa y/o la pieza de ma­
terial aislante tuoular y/o la parte de tapa, están unidas en­
tre sí aseguradas contra giro.

15.** Condensador eléctrico, tal y coro queda sustan.**', / 
cialmente descrito en 1s presente Memoria y en el dibuje adjun 
to.
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Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a máqui­

na por una sola cara.
Madrid,

ROBERT BOSCH GMBH. ' ^
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