
PATENTE DE INTRODUCCION

que por d iez años, para España y sus Posesionas, se s o l ic i t a  a favor 

de la  Firma WILLIAM PRYM-WERKE K .G ., entidad alemana, res id en te  en 

STOLBERG/RHLD, (REPUBLICA FEDERAL ALEMANA), por: " PERFECCIONAMENTOS 

INTRODUCIDOS EN CIERRES DE CREMALmRA".

Memoria D escrip tiva

La invención se r e f ie r e  a un c ie r r e  de crem allera que junto 

con un organo soporte en forma de c in ta  presenta árganos de c ie r re  

unidos en una p ieza . Generalmente los c ie rres  da crem allera están cons­

t itu id o s  por c in tas soportes y  órganos de c ie rre  que están fabricados 

de metal o p lá s tico  y  pegados, aplicados por inyecc ión , cosidos, rema­

chados o f ija d o s  térmicamente a la  cin ta soporte.

Además se conocen c ie rres  de crem allera en que se r e a liz a  la  

mutua unión separable de las partes marginales enfrentadas de las super-



f i c i e s  que se han de unir mediante alambres o análogo que transcurren 

10 helico ida lm en te, o partes de ta le s  cuerpos respectivam ente, Estos 

poseen por reg la  genera l c in tas soportes consisten tes en dos t i r a s .

En e l  centro de la  cinta no se encuentran en esta re a liz a c ió n  nin­

gunos h ilo s  de urdimbre sino solamente h ilo s  de trama. Estos se co lo ­

can cada vez entre los pasos de lo s  e sp ira les  de alambre o análogo 

15 conducidos por e l  t e j id o  y garantizan a s í una f i ja c ió n  so lid a . Además 

es conocido en ta le s  c ie rres  que presentan los órganos de c ie r r e  cons­

t itu id o s  por cuerpos formados en lin ea  h e l ic o id a l,  coser, trenzar 

f i j a r l o s  oon in te rca la c ión  de elementos a la  cin ta soporte.

También se conocen cin tas de c ie r r e  corred izos f le x ib le s  

20 con p e r f i le s  cabezales que transcurren a 1& la rgo  de la  c in ta  y que 

tienen  particu larm ente la  forma de cola  de m ilano, pero estas no 

tienen  ninguna re la c ió n  con la  presente invención .

La invención se ca racter iza  por e l  hecho de que los órganos 

de c ie r re  son formados por partes de h ilo s  que sobresalen librem ente 

25 en d istancia  entra s í  d e l canto lon g itu d in a l de la  c in ta  soporte que 

forma una unión de h i lo s ,  constituyendo estas partes de h ilo s  una 

p ieza con cada h i lo  de la  cin ta soporte . Los ejemplos de r e a liz a c ió n  

p re fer id os  en la  invenoión presentan elementos de c ie r r e  de la  forma 

de los llamados c ie rre s  e sp ira le s . E l mutuo acoplamiento de las super- 

30 f i c i e s  que se han da unir es efectuado en c ie t to s  ejemplos por enla­

zadas o a n il lo  en forma de herradura hechas de m ateria l redondo, 

plano o p e r fila d o  de otra forma, como p lá s t ic o , metal e tc . y situados 

más o menos en posición  ob licua. Las partes de acop le en estos ejem­

plos de la  invención son producidos por lo  menos en parte  directamen- 

35 te  a l  fab rica rse  las c in tas, o sea a l  te je r la s  o de punto o análogo.

A menos que no se t r a te  de cadenas de c ie r r e  de un único m a ter ia l, 

por ejemplo, de polamida o nylón , los h ilo s  que s irven  para cons­

t i t u i r  los elementos de c ie r r e , en cin tas te jid a s  preferentemente 

los h ilo s  de trama, pueden ser enteramente o parcialmente de otro 

40 m ateria l y d i f e r i r  en la  forma y e l  grueso de los  demás h i lo s ,  como
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los hilos de trama de la  cinta soporte. Los anillos producidos para 

constituir loe elementos de cierre a l fabricarse la cinta soporte 

pueden ser constituidas preferentemente, ta l vez en parte, por en­

gruesan! entos, nudos etc. o por deformaciones en calar o en fr ió ,

45 estampaciodes etc. de ta l forma que ellas garantizan un acoplamiento 

correcto con los órganos de la cinta soporte opuesta, mientras que 

los hilos de urdimbre de la cinta pueden estar constituidos y dis­

puestos en la zona de loa elementos de cierre da ta l modo que pueden 

llevar por lo menos en parte la guía de la corredera. Para dicho ob- 

50 jeto, se ha previsto en un ejemplo de realización e l que se engruese 

la cinta soporte en forma de nervio en la zona marginal que lleva los 

elementos de cierre y que se fijan  las enlajadas de preferencia late­

ralmente, o sea a los hilos de urdimbre que forman e l nervio para 

obtener perfiles de an illos en forma de herraduras 

55 Otros ej ampios son producidos en dos o varias marchas de

fabricación, o sea, que están previstas cintas de acoplamiento t e j i ­

das con eslabones dobles, por ejemplo aquellas en que la cadena da 

anillos de p lástico, metal o análogo tejidos o trenzados es pasada 

fuera del canto de un soporte normal, en cuyo caso constituye la 

60 propia cadena de an illos formados una cinta apropiadamente estrecha 

de fuertes hilos de un material flex ib le  adecuado en que se ha de 

suprimir en e l  centro de la cinta tantos hilos de urdimbre que, do­

blándola por una linea central longitudinal o, respectivamente una 

vez introducido e l soporte y cosiendo una parte con la otra, resultan 

65 solo anillos de acoplamiento en forma de herradura sino también guías 

longitudinales directas para la  corredera.

La inclinación eventualmente necesaria de los an illos que 

forman los elementos de cierre se puede conseguir por ejemplo, t r is ­

cando los dos cantos de la  cinta e l uno contra e l otro o por medidas 

70 corrientes en la técnica te x t il. Con e llo  se obtiene un resultado a 

la cadena de anillos de cierre, estampadas de plástico flex ib le  y 

curvadas en forma de U que son pegados por ejemplo sobre e l soporte.
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Cadenas de elementos de c ie r re  ejemplos de la  invención fabricados 

sobre la base t e x t i l  pueden ser unidas térmicamente, por ejemplo s o l­

dadas, con h ilo s  de p lá s t ic o  entre-lazados o en tre te jid os  re sp ec tiva ­

mente en la  c in ta  soporte . También se puede conseguir e l  que los an i­

l lo s  formados tengan sa lien tes  en forma da lengüetas que se extienden 

centralmente en la  d irecc ión  lon g itu d in a l d e l c ie r re  y se enganchan, 

a l  cerrarse e l  c ie r r e ,  en forma conocida cada vez detras en los an i­

l lo s  da la  otra cadena. Tales lengüetas pueden engruesarse o r e fo r z a r ­

se respectivam ente doblándolas, aprovechándose e l  m a teria l d ispon ib le  

en cada caso. Por e l  enrollado de la  c in ta  que forma la  cadena de los 

elementos de c ie r r e  se pueda también engruesar directamente los l i s ­

tones de guía en la  forma debida para las correderas, cuyos lis ton es  

además no deben ser interrumpidos.

En e l  plano e l  ob jeto  de la  invención está ilu s tra d o  en 

varios ejemplos de re a liz a c ió n , presentando;

F ig . 1; en esquema un tip o  base de una cinta que lle v a  los 

elementos de c ie r re  formados directamente con e l l a ;

F ig . 2 ; igualmente en esquema una re a liz a c ió n  variada en 

re la c ión  con f i g .  i ;

F ig . 5 ; la  v is ta  de un c ie r r e  de crem allera con órganos de 

c ie rre  formados por a n illo s  en forma de herradura constitu idos por 

los h ilo s  de un bucle de h i lo ;

F ig . 4; una v is ta  la t e r a l  d e l c ie r r e  segón f i g .  3 ;

F ig . 5 ; una v is ta  la t e r a l  de una re a liz a c ió n  variada d e l

c ie r r e ;

F ig . 6 y  7 ; en diagrama otras pos ib ilid ades  de re a liz a c ió n  

d e l c ie r r e  de crem allera ;

F ig . 8 y 9 ; secciones por creaciones de c ie r re  segán f i g . 7 ;

F ig . 10 en diagrama otra forma de r e a liz a c ió n ;

F ig . 11; la  v is ta  la te r a l  de otra forma de r e a liz a c ió n  d e l 

c ie r re  de crem allera ;

F ig . 12; una rea liz a c ió n  variada de los a n illo s  de los
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elementos de oierre en forma de herradura;

Fig. 15; en diagrama otra forma de realización del cierre;

Fig. 14; en mayor escala la vista de otra forma de rea liza ­

ción del c ierre ;

Fig. 15; una realización variada de un cierre de cremallera 

en diagrama durante una fase intermedia de la fabricación;

Fig. 16; una vista de una cinta tejida aplicada para la for 

maoión de un niarre segón f ig .  15.

En figuras 1 y 2 se puede ver que un bucle de h ilo  produ­

cido por ejemplo por e l tisa je  en forma de una cinta presenta hilos 

de urdimbre 2o que son unidos por hilos de trama 21. Segón figura 1 

son pasadas ahora cada vez alternativamente la trama del tejido en 

forma de un an illo  23 fuera del h ilo urdimbre marginal 22, mientras 

que entre los an illos contiguos 23 el h ilo  de urdimbre 22 es ligado 

firmemente por la trama. Los anillos 23 así formados constituyen las 

formas in ic ia les para los elementos de cierre 24, que por ejemplo 

pueden contemplarse en las figuras 5 y 4. La realización segón f i g .2 

difiere de aquella segón figura 1 en e l sentido de que cada vez dos 

hilos de trama contiguos 21 forman cada vez los anillos 23, mientras 

que siguen a continuación dos tramas que ligan firmemente e l h ilo de 

urdimbre 22 del borde. Aquí los elementos de cierre son formados cada 

vez por dos an illos contiguos 23 formados por dos h ilos de trama .Como 

se ven en figuras 3 y 5 es conveniente colocar e l an illo  23 de ta l  

forma que las zonas aplicadas para e l cierre mutuo transcurran en una 

inclinación o sea que puedan cerrarse de la manera de los conocidos 

cierres de esp iral de alambre.

Segón las figuras 6 y 10 se ha aplicado cada vez a l  borde 

de la cinta 25 que lleva los elementos de cierre, un elemento de 

reforzamiento intercalado 26 lo que tiene la ventaja de que los ani­

llos de los elementos de cierre situados libremente obtienen oada uno 

una base relativamente grande, o sea que se hacen particularmente



La construcción puede efectuarse en sus pormenores otra vez 

en formas va r iab les . En la  re a liz a c ió n  segdn f i g .  6 por ejemplo la 

trama que pasa totalm ente por la  c in ta  as pasada también a lte rn a t iv a -  

140 mente hasta por encima d e l elemento de reforzam iento 26, con ob jeto 

de la  forma de los a n illo s  27 de lo s  órganos de ó ie r re , mientras que 

la  trama 28 s igu ien te  l ig a  cada vez firmemente e l  elemento de r e fo r ­

zamiento 26. En la  re a liz a c ió n  sagán f i g .  7 en cambio se ap lica  para 

la  trama que forma los a n illo s  29 de los elementos de c ie r r e  un h i lo  

145 esp ec ia l 50 que está en tre te jid o  prácticamente en la  c in ta  so lo  en la  

zona d e l elemento de raforzam iento 26. La c in ta  presenta por lo  tanto 

a lado de los  h ilo s  de urdimbre 2o un h i lo  de trama separado 31 que 

lig a  e l  elemento de reforzam iento 26. De las figu ras  8 y 9 se deduce 

que en ta le s  rea liza c ion es  es absolutamente p os ib le  p ractica r d ire c -  

180 tamante en la c in ta  su p er fic ie s  de guía 32 para una corredera nece­

saria  para cerrar y a b r ir  e l  c ie r r e  de crem allera . En la re a liz a c ió n  

variada ilu strada  en f i g .  10 e l  h i lo  de trama 33 no es conducido,como 

ilu s trad o  en las figu ras 7 y 9 a lrededor d e l elemento de reforzam ien­

to 26 sino que está dispuesto a lternativam ente en forma de meandro

185 sobre e l  costado d e l elemento de reforzam iento 26. Esta estructura

tien e  la ventaja de que suministra con la  ap lica c ión  de la  trama que 

forma los a n illo s  de los elementos de c ie r r e ,  directamente las super­

f i c i e s  de guía 34 para una corredera de c ie r r e *  cuyas su p erfic ie s  

están constitu idas por un m ateria l estab le  en su forma y re s is ten te *  

160 que por naturaleza debe ser u t iliz a d o  para la  formación de los an i­

l lo s  de los elementos de c ie rre *  para cuyo f in  s ir v e  un p lá s tic o

espacia l.

Los h ilo s  que forman los a n illo s  para los elementos de 

c ie r re  pueden estar en tre te jid os  por toda la c in ta  soporte* aunque 

165 puedan ser lim itados también a zonas pa rc ia les  de dicha c in ta . La 

f i g .  5 presenta por ejemplo una re a liz a c ió n  en que e l  h ilo  36 que 

forma los a n illo s  23 da los elementos de c ie r r e  está en tre te jid o  so lo
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en la zona marginal de la cinta 37.

BE lugar de nn cierre que actúa de la forma de lAs conocidos 

170 ai erres de espiral de alambre pueden aplicarse también otras realiza ­

ciones. Según f ig .  11 por ejemplo es posible constituir e l cierre por 

un lado por árganos 38 en forma de an illos, mientras que se aplica a 

la otra f i la  contraria da Organos de cierre cabezales engruesados 39. 

Estos engruesamientos pueden realizarse por estampado, prensado -  

175 análogo, ta l vez bajo efecto térmico.

Además eg^osible también, cano en f ig . 12, practicar en los 

elementos de ambas f i la s  de los órganos de cierre 40 y 41 que son for­

mado por las partes de los hilos que están unidas para formar una 

pieza con los hilos de la cintas soportes, cabezales 42 engruesados 

180 que en la posición de cierre se apoyan directamente e l uno contra e l 

otro, constituyendo una unión ríg ida . Otra posibilidad de realización  

presenta la figura 13. Aquí se ha practicado en una de las cintas 43 

y 44 que constituyen el cierre an illo  sencillos 45, mientras que los 

anillos de la otra cinta tiene forma de ganchos 46 que en la posición 

185 de cierre enganchan en los anillos 45.

Para la  forma de los h ilos que constituyen al cierre se 

eligen además de secciones circulares también otros perfile s . La 

figura 14 da a entender que los órganos de cierre 48 formados por los 

anillos constituidos por los hilos de trama entretejidas en la cinta 

190 47 por tisa je  pueden llevarse a una eficacia especial en e l cierre,

cuando se amplean hilos de sección ovaH más pueden utilizarse  tam­

bién otras secciones. #

En las estructuras de cierres explicadas anteriormente, 

los órganos de cierre formados por hilos de la cinta, forman direc- 

195 tamente parte de un soporte. Una variante de esta estructura es re a li­

zable según las f ig s . 15 y 16 de ta l manera que los Organos de cierre  

son formados por h ilos 49 de una cinta soporte tejida a manera de es­

calera, cuyos h ilos de trama están a l  descubierto en cierta longitud



y unidos en los dos lados por h ilo s  de urdimbre entrelazados. T a l 

c in ta  soporte 50 en forma de escalera puede ser curvada segdn f i g .

15 en forma de U sobre una lin ea  que transcurre longitudinalm ente y 

f i ja d a  a los costados de un soporte co rr ien te  51, por costura, pega­

mento o análogo. De este resu lta  unc&erre de orem allera que con los 

lados traseros estrechos 52 da la  c in ta  soporte 50 suministra super­

f ic ie s  de guía para la  corredera. La fab ricac ión  de o in tas soportes 

50 de esta olase es pos ib le  a condiciones mucho más favorab les que 

aquellas de una formación anteriorm ente conocida, en que la  t ir a  en 

forma de una escalera fuá estampada de una lamina* de p lá s t ic o , luego 

curvada en forma de U sobre una lin ea  lon g itu d in a l y  unida con una 

o in ta  soporte. La formación de la  c in ta  soporte 50 por e l  procedimien- 

to de t is a je  tien e  además la  ventaja de una e la s tic id a d  mucho mayor 

en re la c ió n  con las t ira s  de laminas da p lá s tic o  ya conocidas con e l  

e fe c to  muy favorab le  en lo  que se r e f i e r e  a f le x ib i l id a d  d e l c ie r r e .

-KEIVINDICACIONES-

Se r e iv in d ic a , no como nuevo, sino como no practicados en España 

los puntos s igu ien tes :

1 . -  Perfeccionam ientos introducidos en c ie rres  de crem allera dotados 

de elementos de c ie r r e  unidos formando una pieza con un elemento 

soporte en forma de c in ta , caracterizados porque los elementos de 

o ie r re  están constitu idos por partes de h i lo  que sobresalen l ib r e ­

mente en d is tan c ia  entre s i  d e l borda lon g itu d in a l de la  cin ta so­

porte que constituye la unión de h i lo s ,  formando dichas partes de 

h ilo s  cada uno una p ieza con e l  h i lo  correspondiente de la  c in ta  

soporte.

2 . -  Perfeccionam ientos introducidos en c ie rres  de crem allera , segdn 

re iv in d ica c ión  1&, caracterizados porque los elementos de c ie r r e  

están constitu idos por partas de h ilo s  de trama de la  cin ta soporte 

enlazadas en forma de a n i l lo .



3 . -  Perfeccionam ientos introducidos en c ie r re s  de crem allera , segdn 

23  ̂ r e iv in d ica c ió n  13= y 23-, caracterizados porque cada uno de los e le ­

mentos de c ie r r e  es formado por un h ilo  de trama.

4 . -  Perfeccionam ientos introducidos en c ie rre s  de crem allera , segdn 

re iv in d ica c ión  1& y 2a, caracterizados porque los órganos da c ie rre  

están formados cada uno por varios h ilo s  de trama.

235 5 .-  Perfeccionam ientos introducidos en c ie rres  de crem allera, segdn

re iv in d ica c ión  1^, caracterizados porque los h ilo s  que constituyen 

los  órganos de c ie r re  son de una m ateria l es tab le  en su forma, como 

m etal, p lá s t ic o  o análogo.

6 . -  Perfeccionam ientos introducidos en c ie rre s  de crem allera , segdn 

240 re iv in d ica c ión  1  ̂ y 5^, caracterizados porque los h ilo s  que forman

los órganos de c ie r re  son de otro m ateria l que los h ilo s  de la  cin ta 

soporte.

7 . -  Perfeccionam ientos introducidos en c ie rre s  de crem allera , según 

re iv in d ica c ión  13-, caracterizados porque los h ilo s  que forman los

245 órganos de c ie r r e ,  tienen  por lo  menos en las zonas en que con s ti­

tuyen los órganos de c ie rre  p e r f i la s  que d if ie r e n  da las secciones 

de h i lo  c ircu la r .

8 . -  Perfeccionam ientos introducidos en c ie r re s  de crem allera , segdn 

re iv in d ica c ión  1  ̂ y 73=, caracterizados porque los h ilo s  que forman

250 los órganos de c ie r re  tienen p e r f i le s  ova les.

9 . -  Perfeccionam ientos introducidos en c ie r re s  de crem allera, segdn 

re iv in d ica c ión  13-, caracterizados porque los h ilo s  que constituyen 

los órganos de c ie r re  forman en las zonas marginales rebordes junto 

con elementos in terca lados .

255 10.- Perfeccionam ientos introducidos en c ie r re s  de crem allera, segdn

re iv in d ica c ión  13-, caracterizados porque los h ilo s  que constituyen 

los  órganos de c ie r re  pasan por toda la anchura da la c in ta -soporte . 

11.9 Perfeccionam ientos introducidos en c ie rre s  de crem allera, segdn 

re iv in d ica c ión  1^, caracterizados porque los h ilo s  que constituyen
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los órganos de c ie r re  pasan solamente por una parte da la  anchura 

de la  c in ta  soporte.

12. -  Perfeccionamientos introducidos en c ie rre s  de crem allera , según 

re iv in d ica c ión  1& y 11^, caracterizados porque los h ilo s  que cons­

titu yen  los órganos de c ie rra  pasan por la c in ta  soporte so lo  en la  

zona d e l reborde.

13. -  Perfeccionam ientos in troducidos en c ie r re s  de crem allera , según 

re iv in d ica c ión  1&, caracterizados porque las partes de h i lo  de la 

c in ta -soporte  forman detrás de los órganos de c ie r r e ,  constitu idos 

igualmente por partes de h i lo  de la c in ta  soporte , un reforzam iento 

que s ir v e  para la  guía de la  corredera.

14. -  Perfeccionam ientos introducidos en c ie r re s  de crem allera, según 

re iv in d ica c ión  la  y 13^, caracterizados porque e l  reforzam iento que 

s ir v e  para la  guía de una corredera está constitu ido  por partes de 

h ilo s  de la cinta soporte, cuyo m ateria l es igu a l que aquél de los  

órganos de c ie r re .

15. -  Perfeccionam ientos introducidos en c ie rra s  de crem allera , según 

re iv in d ica c ión  1- y 14^, caracterizados porque los órganos de c ie r r e  

y e l  reforzam iento que s ir v e  para la  guía de una corredera están 

constitu idas por los mismos h ilo s  como la  c in ta  soporte.

16. -  Perfeccionam ientos introducidos en c ie rre s  de crem allera, según 

re iv in d ica c ión  1&, caracterizados porque los h ilo s  que constituyen 

lo s  órganos de c ie r r e  están dispuestos en un transcurso en forma

de meandro sobre e l  reborde de la  cin ta soporte .

17. - Perfeccionam ientos introducidos en c ie rres  da crem allera, según 

re iv in d ica c ión  1&, caracterizados por l le v a r  una da las c in tas so­

portes órganos de c ie r r e  en forma de a n illo s  mientras que la  otra 

lle va  ganchos que, a l  cerrarse a l c ie r re  de crem allera , se enganchan 

en los a n illo s  de la  primera c in ta  soporte.

18.- "PRRFBOOIPUAHSNTOS INTRODUCIDOS gH CIARES D3 CREMALLERA".

Consta la  presenta memoria d escr ip tiva  de once hojas
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numeradas y mecanografiadas en una so la  cara a las que se acompañan

dos planos para su mejor comprensión.

MADRID, ? 5  M4MAW033 1.960-



FIT  ̂ WILLIAM PRYM-MKE K.G. DOS PLANOS HOJA
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