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MaMORTA DESCRIPPIVA

Ll presente invento se refiere a guarniclones inte-

riores de vehiculos autowdviles y particulacmente de pabellone

egtancos & Llas migracionocs de producitos orgénicos.

J¢e collocen revestimientos estancos & las migraciones

de productos orginicos que presentan particularmente entre la

3

capa dorsal y 12 capa de desguste, una capa barrera constituida ;

por una materis quimicamente inerte para Llos productos orgdnicos

cuyeé migracidn quiere iupedirsce

sote problema de la migracidn de 1os productos orgi=-

nlcou se oncuentra tambidn on 18 esfera de 1os revesitimjentos
o-’

4
GBpeClilCOS que son las guarniciones interiores de vehleulos

automoviles y més espec;ulmcnte las guarniciones de pabellones.

¥ & q
-

sotas guarniciones cstdn constituidas rrencr lmente
&

por dos uvlemontos hechos solidarios por encolado: uwa.eapa

oi de

.}..l. l.

decorativa, reclativamente delgada que forma la superf
la guarnieidn y una subecapa aislante y de relleno, Que’ 31rve de }

soporte rigido daﬂpuas de su consolidacidn y que, en, 1a.mayor

.a"

parte de los casos, estd formada por un fleltro de flbras de

"cl..

‘rocuperacidn unido por una resina termoendurecible, del tipo

resina fondlicde.

Purs osta operacidn se utilizerd fieltro no polimeriza
do & fin de poder transformorlo asegurando su consolidaciodne
in una primera operacidn, se preforma, en un molde calentado,
la subecapa aislante unida por polvo de resina termoendurecible;

so agemura asi una condensacidn de la resina que consolida las
Fibrace.

L uaa segunda etapa, esta suboapa preformada. cuva. o
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care. superior ha sido impregnada de cola, se¢ coloca en un moldeé

racubilerto por la capa decorativa, luego se somete el conjunto
a ung operucidén de termoformecidn a presidn, lo que condensa
la resina, asegura la solidarizacidn de las dos capas y la

rigidificacidn del conjuntoe

ay R

Se traba, por tanto, de un procedimiento largo y cos= |

tos0; no ha sido posible hagte ahora efectuar el conjunto de

las operaciones que se han descrito mfs arriba en una sola

.etapa, es decir, proceder & un tratamiento jnico de termofor-—

mucién a presidn do la suboapa aislante unida por la resina
no procondensada o muy ligeramente precondensada y de la capa
decorativa, ya que se producia la migracién, en el mshésto del
tratamionto térmico, de los numerosos elementos orgéﬂib&s con=-
teniabs"en 1a subeapa aislante: productos de degradaeién de la

rosine Ltilizada, plastificantes, scqites de engrase, 'Golow

=anbe sublimables contenidos en las fibras, etc., la dqal

mlgracion da lugar a la aparicidn de numerosas manchas Sobre

la capa decorutiva, 1o que perjudica el aspecto de la ayarni-
’ : et

e @
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wl presente invento se propone evitar estoq.jpconve-

niontes, y en perticular permitir la realizacidn, en una sola
LY Y . N . P 4
oporacidn, de la termoformacidn y de la solidarizacidn del

. . ’ s
conjunto de <lementos que constituyen la guarnicion interiore

As{, el invento tiene por objeto guarniciones inte-
riores de veihlculos automdviles y particularmente de pabello-
nes, quc conprenden, entre la capa deccrative y la subecapa
aislante que sirvo de moportec rigido, una capa barrera conti-

nua constitufda por una materia insensible a la migracidn de

Sy e e



L ocapa barrera continua esté constituida, con ventaw
ja por wna pelicula que posee sobre sus dos caras una buena

I
-aptitud para/%@rmoadheaién Yy que no presenta tendencia a la

fluencia a 12 temperatura de formacidn del conjunto de revesw

5e timiento que constituye la guarnicidn interiore

Asi, la capa barrera puede estar constituida por
una pelfcula de poliéstor y particularnente de tereftalato
de bolietilenglicol reveetida sobre sus dos caras de una
impregnacidn termoadhesiva a base de resinas peliuretano,

10, epoxi, acrilico, copolimero vinil maleato o de cualguier otra

¥

resina capaz de dar a la pelfeula una aptitud para la termo—

adhesidn a las temperatures utilizades para la formdcign del
conjunto. e
£

. . -
~
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Auimisho, la bapa pogterior puede estar constitul-
15. da por una policula que presenta por si misma une aﬁ?itud
pars la termoadhesifn, como una pelicula de poliuretano o de
cualquier otro material termopléstico cuyea fluencia”@n?calien—

te sea computible con la temperatura de termoformacidne

.!...
- E )

21 ejemplo siguiente que describe una modalidad de
20. realizzcidn del procedimiento de obtencidn en una etapa Unica
de guarniciones interiores conforme al presente invento ilus-

tra bien el invento, con la ayuda del dibujo esquemdtico ane-

X0y en el que:

Lu figura 1 es una vista esquemftica de un dispo-

sitivo que permite la fabricacidn de las guarniciones.

Lo figure 2 eu una vista en seccidn de une de



Se

10.

20.

las guarnicioncs obtenida.

Ln las figuras con 2 se representa la capa do
decoracidn, con 4 la capa subyacente aislante y con 3 la

capa de barrera continus.

Se ponen sucesivamente en un nolde calentado 5,

con la forma de la guarnicidn que se desea obteners:

- une capa de superficie que forma decoracidn 2
conatituida por un no tejido de fibras de poliéster con un
peso por metro cuadrado de 120 & 200 g, en la que la carse
en contacto con la pared del molde puedo evehtualmeﬁp?.éer

. .9 ) o ...
impress y/o gofrada;
‘ _,_,.? . Te® T p
B mings ) eld £ p .
WA - una peliculde . barrera continua 3, estancs, g, las

migraciones de productos orgfnicos. Ln ol presente &jpmplo, Se

trete de una pelfculd de polidster tereftalato de polietileno-
glicbl de 18 a 25 micras de espesor, cada una de cuyas, caras
estd revestida por una impregnacidén termoadhesiva de yesina

poliuretaro de 10 a 25 g/m?. Bsta pelicula permite Qbtener

excelentes resultados, pues, ademds de su excelente ostan=

.
ety

queldad a las migraciones de productos orgénicos, posee una
aptitud muy buena para la termoadhesidn y una fluencia muy

pequelia a las temperaturas de tratamiento;

- unasubeapa de reverso 4 que es un fieltro cuyo
peso por metro cuadrado puede variar de 500 a 2000 g ¥y que
estd constituida por fibras de recuperacién mezcladas con un

pelvo do roging formofendlice no condensada.
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20,
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.nlclon obtenida, qhe entonce~ ha adquirido su forma definitiva

Sobre el molde revestido con estas tres capes se

aplica una presidn del orden de 5 kg/omz, a una temperatursas d95

180 a 2208C durante 2 & 4 minutos, lusgo so desmoldea la guar-

asi como una excelente rigidez debido a la condensacidn de la

resina formofendlica en las fibras que constituyen la subcapas ;

También da excelentes resultados la misma operacidn
pere colocando primero en el molde calentado la subeapa de
reverso y luego la pelicula de barrera continua, y, por dlti-

mo, la capa docorativae

Las tres capas gon perfectamente solldarlas y o se E
produce ningin ensuciamiento de la capa de sunerflcme dbbldo
a las impurczas desprendidas por la subcapa duranto el irata-—
i %‘ |’1~§";.’.>'§"‘.“‘{" i

mientl &¢ termoformacidn (exceso do resina formofeniliea,

pleotificantes, aceites, colorantes sublimables, etqi:),

L ]
*ee
(

egin el estado (e 18 superficie tanto de la capa
decorativa como de la subcapa aislante y rlvidiflcadora, y
egpecialmente si no comprenden asperezas, se puede utilizar
taubidn como capa barrera una pelicule 1ntr1nseeamaﬁ£;'termo-
adhesiva, por ejemplo una pelfcula de poliureteno, @-eéndi-
cidn de que a la jemperaturs de termoformacidn se mantenga
suficlentomente viscos& para permanecer 2n la interfaz de las

dog capag, no se desgarre y no fluya superficialmente en el

interior de dutas.

L1 el caso de que la resina empleada para asegurar
la unidn de las fibraes que constituyon la subeoapa aiglante y

. Iy « &
do rigldificacidn no necesite temperaturas de condensacidn.
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sea perfectamente estanca & las migraciones de productos,orgéb;

tan importantes como las exigidas por las resinas termofend—

licas cldsicas, se puede utilizar una capa barrera continua

termoadhesiva a temperaturas mfs bajas, a condicidn de que

Nic0Se

Como es evidente y como se desprende de lo preceaente;
el presente invento no se limita a la wmodalidad de realizaoion
que se ha descrito mAs arriba a titulo de ejemplo, sino que
aberce todas las variantes de realizacidn, cualesquiera gue
sean en particular la naturaleza de las fibras que constituyen

los no tOJldOS de la capa decorativa y do la capa axslqpte,
. 0.‘
la navuraleza de la resina que asegura la unidn y l&‘rmb oidifie

-‘.I

c"cnqn de las flbrLS de d;cha subcapa y el modo de ternoformae—

cidn de la guarnicidne ’

I\I O T A LR W N ] z}

Descrito sl objeto del presente invento, A ATy

.‘.G

decluran como no divulgadas ni practicadas en ILspafla las

’
LIC S I P

Siguientes reivindicaclones:

1. Guarnicidn perfeccionada pars vehiculos automd-
vilea, y particularmente pabellones del tipo que comprende
un revestimiento estanco a la migraciones de productos orgé=

nicos, caracterizado por el hecho de que entre la capa decow-

rativa (2) y 1la suboapa aislante (4), que sirve de soporte

rdzido, s dispone la capa de barrera continua (3) estance
a lag migroaciones de productos orgdnicos y constituida por

una policula quo posee sobre sug des caras une bueng aptitud
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a la termoédheaién ¥ gue no presenta tendencis a la fluenoia

a 1o temperatura do formacidn del conjunto de revestimiento

que constituye 1@ guarnicidn interior, eligiéndose esta capa
entre las peliculas de polidster revestides sobre sus dos oara
con una impregnacidn termoadhesiva a base de resina

no o opdxido y las peliculas de resina poliuretanocs

2. Guarnicidn perfeccionade para vehfculos automd-

viliese

poii7

Segin se describe y reivindica cn la presente

memoria descriptiva que cousta de 8 hojas foliadas y escritas

a miquina por una sole cara, acompaliedas de los dibujog re-

glamentarios.
e N Madrid
p elle




FIG. 1

/-P\

W

N

"\"\

FIG.?2

«M’“""’"’M'fﬂ?’?‘wwamw

'ﬂ-an_A
Y

Vi s ——

e AR

._.... e miren )

D



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



