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MEMORIA DESCRIPTIVA

Al presente invento se refiere a guarniciones inte- 
riorea de vehículos automóviles y particularmente de pabellones" 
estancos a las migraciones de productos orgánicos.

So conocen revestimientos estancos a las migraciones ; 
do productos orgánicos que presentan particularmente entre la A 
capa dorsal y la capa de desgaste, una capa barrera constituida¡ 
por una materia químicamente inerte para los productos orgánicos 
cuya migración quiere impedirse.

Asta problema de la migración de los productos orgá­
nicos so oncusntra también on la esfera de los revestimientos
específicos que son las guarniciones interiores de vehíeuloa* * *, y * *automóviles y mas especialmente las guarniciones do pabellones.** - T * *

Astas guarniciones están constituidas genorálpiente
por dos elementos hechos solidarios por encolado: una'capa
decorativa, relativamente delgada que forma la superficie de
la guarnición y una subcapa aislante y de relleno, qu^'sirve de

*****soporte rígido después da su consolidación y que, en-la. mayor
-  *  ** * * *

parte de los casos, está formada por un fieltro de fibras de
 ̂ *****

recuperación unido por una resina termoendurecible, del tipo
rosina fonólica.

"Para esta operación se utilizará fieltro no polimeriza^ 
do a fia de poder transformarlo asegurando su consolidación.
An una primera operación, se preforma, en un molde calentado, 
la subcapa aislante unida por polvo de resina termoendurecible; 
so asegura así una condensación de la resina que consolida las 
fibras.

ana segunda etapa, esta suboapa proformada. cuva



cara superior ha sido impregnada de cola, so coloca en un molde 
recubierto por la oapa decorativa^ luego se somate el conjunto 
a una operación de termoformación a presión, lo que condensa 
la resina, asegura la solidarización de las dos capas y la 
rigidificación del conjunto.

So trata, por tanto, do un procedimiento largo y cos­
toso; no ha sido posible hasta ahora efectuar el conjunto de 
las operaciones que se han descrito más arriba en una sola 
etapa, es decir, proceder a ún tratamiento único de termofor- 
mación a presión do la suboapa aislante unida por la resina
no procondensada o muy ligeramente precondensada y de la capa

, , *. *.decorativa, ya que se producía la migración, en el m&áqpto del
* *

tratamiento térmico, de los numerosos elementos orgá&iágs con-
tenidas en la subcapa aislante: productos do degradaeian de la 
resina utilizada, plastificantes, acates de engrase,deplo­
rante sublimables contenidos en las fibras, etc., la.dqal

f *
migración da lagar a la aparición de numerosas manchas sobre
la capa decorativa, lo que perjudica el aspecto de la gqarni-

,clon. .**"

mi presente invento se propone evitar estoa.ipconve- 
niontos, y en particular permitir la realización, en una sola 
operación, de la termoformación y de la solidarización del 
conjunto de elementos quo constituyen la guarnición interior.

Así, el invento tiene por objeto guarniciones inte­
riores de vehículos automóviles y particularmente de pabello­
nes, que comprenden, entre la capa decorativa y la subcapa 
aislante quo sirvo de soporte rígido, una capa barrera conti­
nua constituida por una materia insensible a la migración do
productos orgánicos.



La capa barrera continua está constituida, con venta­
ja por una película que posee sobre sus dos caras una buenaj n
aptitud paraTtermoadhesión y que no presenta tendencia a la y 
fluencia a la temperatura de formación del conjunto de reves­
timiento que constituye la guarnición Interior.

Así, la capa barrera puede estar constituida por 
una película de polióster y particularmente de tereftalato 
de polietilenglicol revestida sobre sus dos caras de una 
impregnación termoadhosiva a base de resinas prliuretano, 
epoxi, acrílico, copolímoro vinil maleato o de cualquier otra 
resina capaz de dar a la película una aptitud para la termo- 
adhesión a las temperaturas utilizadas para la form&O^pn del 
conjunto. [

 ̂ ^
Asimismo, la capa posterior puede estar cónstitui- 

da por una película que presenta por sí misma una aptitud 
paradla termoadhesíón, como una película de poliuretáño o de 
cualquier otro material termoplástico cuya fluencia**6R*calien­
te 3ea compatible con la temperatura de ternoformacióá*

*.*\
hl ejemplo siguiente que describe una modalidad de 

realización del procedimiento de obtención en una etapa única 
do guarniciones interiores conformo al presente invento ilus­
tra bien el invento, con la ayuda del dibujo esquemático ane­
xo, en el que:

La figura 1 es una vista esquemática de un dispo­
sitivo que permite la fabricación de la3 guarniciones.

La figura 2 es una vista en sección de una de



las guarniciones obtenida.

En las figuras con 2 se representa la capa do ^
decoración, con 4 la capa subyacente aislante y con 3 la ^
capa de barrera continua. j

So ponen sucesivamente en un molde calentado 5, s
con la forma de la guarnición que se desea obtener: 3

- una capa de superficie que forma decoración 2 
constituida por un no tejido de fibras do poliÓ3ter con un 
peso por metro cuadrado de 120 a 200 g, en la que la cara
en contacto con la pared del molde puedo evohtualmante.ser

* * ty f #impresa y/o goirada;
* * +
*****

película, barrera continua 3, estanca, p. las
migraciones de productos orgánicos. En el presente §ápmplo, se* * * *
trata do una película de poliéster tereftalato de po3.gLetileno-
glicol de 18 a 25 mieras de espesor, cada una de cuyas.caras
está revestida por una impregnación termoadhesiva da resina+ * */ 2 f ****poliuretano de 10 a 25 g/m . Esta película permite abtener

* w
excelentes resultados, pues, además de su excelente estan- 
queidad a las migraciones de productos orgánicos, posee una 
aptitud muy buena para la tormoadhesión y una fluencia muy 
pequeña a las temperaturas de tratamiento;

- unasuboapa de reverso 4 Q.u.e es un fieltro cuyo 
peso por metro cuadrado puede variar de 500 a 2000 g y que 
está constituida por fibras de recuperación mezcladas con un 
p<.'lvo do rosina formofenólica no condensada.



Sobre el moldo revestido con estas tres capas se g
aplica una presión dol orden de 5 kg/cm^, a una temperatura de
180 a 220^0 durante 2 a 4 minutos, luego se desmoldea la guar- -j 

, ' '' -XSnicion obtenida, que entonce^ ha adquirido su forma definitiva#
así como una excelente rigidez debido a la condensación de la 9¡i?
resina formofenolica en las fibras que constituyen la subcapa* §

También da excelentes resultados la misma operación 
pero colocando primero en el molde calentado la subcapa de 
reverso y luego la película de barrera continua, y, por últi­
mo, la capa decorativa.

Las tres capas son perfectamente solidarias y no se ^
**produce ningún ensuciamiento de la capa de superficie <&&bido+ *

a las impurezas desprendidas por la suboapa durante al^^rata— 
mieiA'^'^é tormoformación (exceso do resina formofenolica, 
plantificantes, aceites, colorantes sublimables, etc*^)*

Según el estado de la superficie tanto de la capa
decorativa como de la subcapa aislante y rigidificadora*, y

* -*.
especialmente si no comprenden asperezas, se puede utilizar

*****también como capa barrera una película íntrinsecameRt&*termo- 
adhesiva, por ejemplo una película de poliuretano, a.eóndi- 
ción do que a la temperatura de tormoformación se mantenga 
suficientemente viscosa para permanecer en la interfaz de las 
dos capas, no se desgarro y no fluya superficialmente en el 
interior de éstas.

En el caso de que la resina empleada para asegurar 
la unión de las fibras que constituyen la suboapa aislante y 
do rigfdifioación no necesita temperaturas de condensación



tan importantes como las exigidas por las resinas termofenó- 
licas clásicas, se puede utilizar una capa barrera continua 
termoadhesiva a temperaturas más bajas, a condición de que 
sea perfectamente estanca a las migraciones de productos orgá­
nicos. . ,

¿a

'9
Como es evidente y como se desprendo de lo precedente^ 

el presente invento no so limita a la modalidad de realización  ̂
que se ha descrito más arriba a título de ejemplo, sino que ^

* 9abarca todas las variantes de realización, cualesquiera que
sean en particular la naturaleza de las fibras que constituyen '
los no tejidos de la capa decorativa y do la capa aislqpte,

, * * * *la naturaleza de la resina que asegura la unión y la-rigidifi— ;
cacj^n do las fibras de dicha subcapa y el modo de termoforma— 
ción de la guarnición. +a* a<

N 0 T A ***"
* *.

Descrito el objeto del presente invento,
*****

declaran como no divulgadas ni practicadas en España las
*****

siguientes reivindicaciones:

':9¡d

1. Guarnición perfeccionada para vehículos automó­
viles, y particularmente pabellones del tipo que comprende 
un revestimiento estanco a la migraciones de productos orgá­
nicos, caracterizado por el hecho de que entre la capa deco­
rativa (2) y la subcapa aislante (4), que sirve de soporto 
rígido, se dispone la capa de barrera continua (3) estanca 
a las migraciones de productos orgánioos y constituida por 
una película que posee sobre aas dos caras ana buena aptitud



-  a -

a la termoadhesion. y que no presenta tendencia a la fluenoia 
a la temperatura do formación del conjunto de revestimiento 
que constituye la guarnición interior, eligiéndose esta capá
catre las películas de polióater revestidas sobre sus dos earas^g

. * . ' ' ^ con una impregnación termoadhosiva a base de resina poliurétá;
no o opóxido y las películas de resina poliuretano.

2* Guarnición perfeccionada para vehículos automó—
viles.

Según se describe y reivindica en la presente 
10. memoria descriptiva que consta de 8 hojas foliadas y escritas 

a máquina por una sola cara, acompasadas de los dibuQoq^re- 
glamentarios. 4 * i

P M a d r i d , 23 de ¡Abril 1981
p.a, / I 4 <̂4 * *

* ..
*-**
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