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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
qu.e se acompaña a una s o lic itu d  de patente de invención 

por v e in te  anos, para España y sus P osesion es, por UN PRO-

CEDIMIENTO CON SU APARATO PARA LA PRODUCCION DE FILAMENTOS

a favor de l a  entidad Canadian Celanese L im ited , de nació  

nulidad canadiense, res id en te  en 1980 Sherbrooke S t r e e t ,  

W est, M ontreal, Quebec (Canadá).

La presente invención se r e f ie r e  a un procedim iento 

para l a  producción de fila m en to s , y a l  aparato n ecesa rio  

para su r e a liz a c ió n , siendo obtenidos dichos filam en tos me­

d iante h ila tu r a  fundida procedente de m a te ria le s  pulveriza-r 

dos, re s in o s o s , fu n g ib le s , pudiéndose a p lic a r  p a r t ic u la r ­

mente para filam en tos de h ila tu r a  que son s u sc e p tib le s  de 

una d egradación tórm ica .

E x is te n  algunos o tro s v ario s procedim ientos, en lo s  

que ta le s  m a teria le s  se alim entan sobre la  base de un e le ­

mento de h ilad o  p erforado, en e l  que e l  m a teria l so funde 

con an terio rid ad  a a lcan zar a l elemento de h ila d o . En ta le s
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s is te m a s, so c a l ie n ta  mía masa de m a te r ia l, permaneciendo 

en estad o  fundido o blindo durante un c ie r to  tiempo, antes 

de procederse a l  h ila d o . Esto permite la  degradación térm ica 

cuando se t r a ta  de m a teria les  lá b i le s  a l  c a lo r , obten ién­

dose un ritm o de producción rela tiv am en te le n to .

Para e v ita r  t a le s  in co n v en ien tes, mediante un p roced i­

miento previo p articu larm en te adaptado para h i la r  e l  a c e ta -
¡

to  de c e lu lo sa , se u t i l i á a  una lámina de r e s i s t e n c ia ,  per­

forad a, calen tad a e lé c tr ic a m e n te , y un in y e cto r contra e l  

cual se impele e l  m a teria l pulverizado formador de filam en­

to s  mediante la  acció n  de una p resión  m ecánica sobre una 

capa rela tiv am en te delgada de m a te r ia l. E l m a te r ia l l ib r e  

pulverizado se su m in istra  en muy pequeñas cantidades en tre  

la s  su cesiv as a p lica c io n e s  de p resió n , fa c i l i ta n d o  por com­

p le to  que de e s t a  forma se  mantenga una capa delgada sobre)
¡

e l  in y e cto r . E ste  sistem a tie n e  e l  inconveniente de que e l  

h ilad o  no r e s u lta  lo  su ficien tem en te continuo para mantener 

la s  c a r a c t e r ís t ic a s  uniformes en e l  filam en to  producido.

La presente invención o fre ce  un procedim iento von e l 

aparato corresp ond iente para su a p lic a c ió n , que elim in a  es 

to s  in co n v en ien tes, teniendo v e n ta ja s  co n sid e ra b le s .

De conformidad con dicho procedim iento, e l  m a te ria l 

pulverizado formador d el fila m e n to , se alim enta a p resión  

en forma de co rrie n te  uniforme sum inistrada desde una fuóit 

te  de a lim en tación  ¿en tro  de un conducto co rto , e s tre ch o , 

c i l in d r ic o  y con o b stá cu lo s , p ro v isto  de una s a l id a  en fo i 

ma de lámina o in y e cto r  de r e s is te n c ia  e lé c t r i c a  perforads. 

a is la d o s del conducto e s tre ch o . Se a p lica  una p resión  uni­

forme con tra  e l  m a te r ia l, en e l  conducto, calentándose la  

lamina uniformemente h a sta  fu n d ir e l  m a te r ia l res in o so  ad

yacente a la  misma. E l m a teria l fundido s e  e x im e  en formg,



de filam en to  a tra v és  de lo s  o r i f i c i o s ,  a medida que se va 

fundiendo. La a lim en tación  se co n tro la , obteniéndose una víe- 

lo cid ad  uniforme, a l  o b je to  de mantener la  mayor pstrte delj 

m ateria ld en tro  de l a  cámara o dep ósito , comprimido dentro ! 

de un bloque só lid o  de medida co n stan te , que continuamente! 

se renueva en su extrem o de alim en tación  a l  fundirse y ex­

tra e rs e  en forma de filam en tos en l a  lámina de r e s is t e n c ia .  

La tem peratura de l a  lám ina, en r e la c ió n  con la  velocidad  

de alim en tación , con o b je to  de fundir continuamente tan  só ­

lo  una capa .menor, de grosor co n sta n te , d e l  bloque adyacen!- 

te  a l a  lámina rellenánd ose continuamente d e l bloque la  ca­

pa fundida a medida q:Ue e l  m a te ria l fundido se e x tra e  en 

forma de filam en to . La cámara donde se comprime e l  polvo 

es lo  su ficien tem en te co rta  para que la  p resión  a to r n i l lo  

e f ic a z  sobre todo e l  m ateria l en la  cám ara, e s t é  en propon 

c ió n  máxima con '.1 in y e c to r , fuera del a lcan ce d el remolido 

de alim entación  creado por e l  term inal d e l t o r n i l lo  en es- 

p i r a l ,  cuya acción  ag itad ora d aría  como resu ltad o  una expul­

s ió n  d e sig u a l, s i  se encontrase demasiado próxima a la  lám i­

na de r e s is t e n c ia .  Preferentem ente la  d is ta n c ia  en tre  e l  

term in al d e l t o r n i l lo  de a lim en tación  y e l  in y e c to r , es de 

uno a dos te r c io s  d el diámetro do la  cámara.

En una r e a liz a c ió n  p re fe re n te , e l procedim iento se 

a p lic a  a l  a ce ta to  de ce lu lo sa , en cuyo caso la  velocidad 

de a lim en tació n , l a  temperatura y la  p resió n , se  a p lica n  

para con so lid ar e l  bloque h a sta  una densidad media entre 

e l  80 y e l  90% de a c e ta to  de c e lu lo sa . Con é s te ,  la  tempe­

ra tu ra  de la  lámina de r e s is te n c ia  se en cu entra p re fe re n te ­

mente entre lo s  350SC y lo s  400SC y e l  tiempo en e l  que per­

manece fundida cu alq u ier parte de m a te r ia l dado no excede

de 3 0 segundos
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Un ap arato , según la  invención , incluye un re c ip ie n te  

adaptado para r e c ib ir  e l  m ateria l pulverizado, p ro v isto  de 

una parte rece p to ra  p r in c ip a l, y un tubo de a lim en tación  

term in al de área  reducida p r in c ip a l, y un tubo corto  de a u ­

mentación term in a l, de área  reducida de se cc ió n  tra n sv e r­

s a l .  Por medio de una lámina de r e s is t e n c ia  e l é c t r i c a ,  con 

o r i f i c i o s ,  se observa que se opera cerrando e l  extremo ex­

t e r io r  d e l tubo de a lim en tación , estando a is la d a  d e l mismo 

Un t o r n i l lo  de a lim en tación  g ir a to r io ,  actúa sobre dicho r 

c ip ie n te , extendiéndose desde la  porción recep to ra  dentro 

d e l tubo de a lim en tació n , y terminando dentro d el tubo,con 

p re fe re n c ia  a una d is ta n c ia  do la  lámina lo  su ficien tem en te 

próxima para proporcionar una p resión  mánima co n sid erab le , 

proporcionada por e l  in y e c to r , fu era  del alcan cé d e lr  emo- 

lin o  de a lim en tación  de dicho t o r n i l l o .  Con p re fe re n c ia ,e li  

term in al de é s te  se esp acia  del in y e cto r  a una d is ta n c ia  j 

de uno a dos t e r c io s  d el diámetro de dicho t o r n i l lo .  Hediah 

te  un mecanismo apropiado se hace g ira r  e l  to r n i l lo  de a l iL  

m entación, y por medio de o tro  mecanismo e lé c t r i c o ,  se ca ­

l ie n t a  la  lámina mediante una r e s is t e n c ia .

A con tin u ación  se d escribe la  invención con mayor de; 

t a l l e ,  re firié n d o n o s a lo s  d ibu jos que se acompañan,que 

muestran un ejemplo de mera r e a liz a c ió n  s in  c a rá c te r  l im i­

ta t iv o  y en lo s  que

La f i g .  1 m uestra una d isp o sic ió n  g en era l esquemátio 

de un aparato de exp u lsión  d el filam en to  producido, según 

la  in ven ció n .

La f i g .  2 es una s e c c ió n  v e r t i c a l ,  en proyección par­

c i a l ,  d e l aparato de exp u lsió n  adecuado, formando una parté 

de l a  d isp o s ic ió n  g en era l de la  f i g .  1 .

La f i g .  3 m uestra una v is ta  aumentada de la  parte  dol
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tubo ue a lim en tació n  g ei aparato de l a  í i g .  2 .

E l aparato comprende un t o r n i l lo  t ip o  s in f ín  (1 ) de 

exp u lsión , dotado de un vástago c e n t r a l  y do a le ta s  (3 -4 ) 

s a l ie n te s ,  en e s p i r a l ,  atravesadas por muescas e s p ira le s  

( 2 ) .  Este to r n i l lo  va f i j o  dentro de un mandrilado c e n t r a l  

sobre e l  term in al in fe r io r  de nn árb o l (8 ) montado sobre 

lo s  c o jin e te s  (9 -1 0 ) . Los c o jin e te s  a bolas (11) actúan ta n -  

b ien  como c o jin e te s  de impulso para r e s i s t i r  e l  empaje a s ­

cendente contra e l  t o r n i l lo .  Este puede a ju s ta rs e  v e rtica l^ - 

mente haciendo girar* e l  c ilin d ro  (12) f i le te a d o , resp ecto  

a l  b astid o r (1 3 ) .  Entre lo s  c o jin e te s  (11) y e l  c ilin d ro  

(10) de g u ía , hay una polea (14) f i j a  a l  á rb o l ( 8 ) ,  ahusa­

do, adaptada para so r accionada mediante una co rrea  de tra n s ­

m isión (15) desde un sum inistro  de transm isión  non rep resen ­

tado .

E l term in al in fe r io r  d e l s in f ín  (1 ) a ju s ta  dentro de 

un tubo (16) c i l in d r ic o ,  s i t o  en l a  parte in f e r io r ,  en cuyo 

fondo va soldada directam ente una pestaña (17) re c ta n g u la r 

y por medio de un c ilin d r o  (18) y un embudo (19) se forma 

una esp ecie de to lv a  que une suavemente la  parte superior 

d e l pequeño tubo (16) de a lim en tació n . La parte  (18) se 

c ie r r a  sobre su base superior mediante una lám ina(20) f i ­

jándose a l b astid o r (1 3 ) .  La lám ina (20) l le v a  una abertura

(21) de llen ad o d e l c i l in d r o , que, a su vos, l le v a  una tapa

(22) de c ie r r e  h erm ético , Un conducto (23) penetra por un 

lado d e l d ep sito  (18) r e f .  -1 9 -  para a p lic a r  una p resión  

bajo a la  a tm o sfé rica , dentro del tubo c ita d o , o depósito 

(1 8 ) , de (19) y d el c il in d r o  (1 6 ) . E l c ie r r e  (24) puede ma] 

ten er l a  p resión  su b -atm o sférica  en tan to  permite a l  arboü 

(8 )n a ju s ta rs e  en una d ire cc ió n  v e r t i c a l  mediante e l  elemen­

to  (1 2 ) .

a

n-
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Debajo de la  pestaña rec ta n g u la r (17) se f i j a  un e l e ­

mento de r e s i s t e n c ia  e l é c t r i c a  o in y ecto r (25) colocado en 

tre  dos caras de m a te r ia l a is lad o  (26-27) y s a je lo  contra 

la  nos taña (17) mediante una lám ina de su. j  a cc ió n  (28) y los 

t o r n i l lo s  (2 9 )*  La capa su p erior d el m a te r ia l (26) a is lad o  

3̂̂  ^orma con una asestara uenuj.o ue la. que se a ja s  e l  tubo 

(1 6 ) .  le  capa in fe r io r  (17) se forma con una ab ertu ra  dent^ 

de la  cuo a ju s ta  e l  unco (16) j/Or enem a de let mrsm̂ t,, o u  

c-^r c¡ue t ie n e  una abertura s im ila r  a la  su p e rio r, c o e x te n á i-  

va con e l  mandrilado d e l  tubo (1 6 ) . A le s  extremos de la  bán- 

da (25) van f i j o s  unos conductos de masa (32) preferentem ente 

de cobre , que se u t i l iz a n  para sum inistro de en erg ía  e l é c t r i ­

ca para c a le n ta r  est9%anda mediante r e s is te n c ia s  . E l tubo 

( l5 )  aunque generalm ente es c i l in d r ic o , e s tá  preferentem ente 

abocardado ligeram ente desde e l  punto (33 ( h a sta  l a  parte 

in f e r io r  de la  cara  in te rn a  dol proyector (25) en un ánguló 

de unos 23 resp ecto  a l  e je  del s in f ín  (1 ) .

Por debajo d e l con junto de la  banda (2 5 -3 1 ) y en l í  

nea con e l  e je  d e l s in f ín  (1) hay una guía para e l  h i lo  (34 

conducente de lo s  filam en to s (35) que sa le n  de los o r i f i c i a s  

(3 1 ) h a sta  un r o d i l lo  (36) de a lim en tación  que sum inistra 

lo s  filam en tos a un d is p o s itiv o  recep to r (3 7 ) .

En e l  funcionam iento, cada ves que se alim enta e l  ma­

t e r i a l  pulverizado formador de fila m e n to s , lo  hace a travée 

de la  ab ertu ra  de llenad o (21) que, a continuación  se c i e ñ a .  

Donde se d esóe puede a p lic a rs e  e l  v acio  a tra v és  d e l conduc­

to  (23) para proporcionar una p resión  por b a jo  de la  atmos­

f é r i c a  en la  to lv a  (1 8 -1 9 ) y en e l :c i l in d r o  ( 1 6 ) .  La co rrie  

te  e lé c t r i c a  se su m in istra  a la  bmda (25) de in y ecció n  po: 

medio de lo s  conductos(3 2 ) para ca le n ta r  e l  in y e cto r h asta  

la  tem peratura de fu s ió n  correspondiente a l m a te ria l pulvei 

zado formador de fila m en to s .

)

n -
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Después d e l in te rv a lo  p re ciso  para conseguir que la  

banda (25) de in y ecció n  se c a l ie n t e ,  e l  t o r n i l lo  (1 ) se poi 

ne en movimiento por medios adecuados (c o rre a s , h i la d o ,) ;  

e l  polvo (38) e s tá  en esta d o  de suspensión dentro de la  tcjL- 

va (1 8 -1 9 ) y e l  s in f ín  (1) proporciona un movimiento modera­

do de a g ita c ió n  impulsando al citado polvo dentro d e l  tubo 

(16) en tre e l  term in al d e l  s in f ín  y e l  in y e cto r ( 2 5 ) .  En ejs- 

ta  cámara e l  polvo se co n v ierte  de su estado s u e lto , de leJ- 

ve dendidad, a un estado denso, fuertem ente comprimido,co­

mo para formar un tapón o peL o t i l l a  de m a te r ia l só lid o  forL  

mador de lo s  fila m e n to s , en e l  espacio  e x is te n te  en tro  la  

parte  su p erior d e l s in f in  (1 ) y l a  banda (25) de in y e cc ió n .

la  a cció n  de áL im antación d el s in f ín  (1 ) o b lig a  a l 

tapón (19) a d e sp la z a rse  h a c ia  a b a jo , h a sta  la  banda (25)

de in y ecció n , caldead a, por lo  que l a  p arte  in fe r io r  d e l tp.-
¡

pón funde y e l  m a te ria l fundido s a le  por lo s  o r i f i c i o s  (31) 

de h ilad o  en forma de filam en tos (3 8 ) . Los filam en tos se 

a r ra s tra n  alrededor de una guía (34) por medio d el r o d il lo  

(36) de a lim en tació n , salvando un d is p o s it iv o  (3(P) lu b r i ­

cante y recogiéndose en forma de h ila z a  o atado (4 0 ) por 

medio d e l  mecanismo de toma (3 7 ) .

E l extremo d el to r n i l lo  se h a lla  lo  su ficien tem en te 

cerca  de la  lámina de r e s is te n c ia  para que la  p resión  r e ­

s u lte  e fe c t iv a  y comprima a l  m a te ria l dentro de un bloque 

só lid o  y lo  Su ficien tem ente a le ja d o  de la  lámina para que 

se h a lle  fu era  d e le  ampo de acció n  de la  a g ita c ió n  o r ig in a ­

da por e l  paso de ro sca  del s in f ín ,  que p ro d u ciría  una ex­

p u lsió n  d e sig u a l. Tiene que e x i s t i r  c ie r t a  a g ita c ió n  en 

e l  extrem o del t o m i l l o  s in f in ,  porque e l  m a te ria l se a l i ­

menta desde dicho e xtremo por medio de la s  muescas h e l i c o i ­

d ales e x is te n te s  en tre  sus a le ta s .L o s  s o l ic i t a n t e s  hai v is to
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que la  d is ta n c ia  p re fe rid a  desde e l  extremo d e l s in f ín  de 

a lim en tación  a la  lám ina de r e s is t e n c ia  es l a  de uno a dos

te r c io s  e l  diám etro d e l  t o r h i l lo ,  es d e c ir ,  de la  cámara 

formada por e l  in te r io r  d el tubo (16) de áLim entación.

la s  d isp o sic io n es  p re feren te s  de l a  invención son la s  

s ig u ie n te s : La banda de in y ecció n  debe se r  preferentem ente 

de acero in o x id ab le  y de un grosor de 0 .055  pulgadas. Una 

banda de im yección p re fe r id a  se adapta para sop ortar una 

co rr ie n te  de 300 á 400 am perios. Dicha banda va dotada p re l 

ferentem ente de 15 o r i f i c io s  de h ila d o , cada uno de e l lo s
i

¡co n  un diámetro de 0 '0 0 8  y 0 '0 6 0  pulgadas, con p re fe re n c ia !
! j

de o*04 y d ispuestos en c ír c u lo  de unas 0 '5  pulgadas de !

diám etro. La p resión  ab so lu ta  dentro del aparato puede redu­

c ir s e  por bajo  10 l ib r a s  por pulgada cuadrada y con p re fe ­

re n c ia  h asta  obtener e l  v a lo r de 4 á 5 l ib r a s  por pulgada 

cuadrada. E l t o r n i l lo  (1 ) puede g ir a r  a una velocidad  de 

5 á 10 r .p .m . o más y e l  ritm o de exp u lsión  no se l im ita  

esencialm ente por e l  ritm o de ro ta c ió n  d e l t o r n i l lo  (1 )  s i  

no más b ien  por l a  tem peratura a l a  que se eleva l a  lámina 

(25) de in y e cc ió n . Esto  puede s e r , por ejem plo, d el orden 

de lo s  350SC a 450SC para a ce ta to  de c e lu lo s a .

E l procedim iento y aparato d e sc r ito s  pueden a p lic a rs e  

para h ila tu r a  de l a  más amplia gama de m ateria les  p u lv e riz a -

dos re s in o so s , fu n d ib le s , formadores de fila m e n to s , en e s ­

p e c ia l  a aquéllos que son su sce p tib le s  de degradación t é r ­

m ica, por e jan p ío , a ce ta to  secundario de c e lu lo s a , y , en

p a r t ic u la r , t r ia c e ta t o  de c e lu lo s a , de un grado elevado de 

a c e t i la c ió n , es d e c ir ,  un 60% o más (ca lcu lad o  como ácido 

a c é t ic o ) .

E l procedimiemto permite a l  acetat o de c e lu lo s a  no

p la stifica d o , que eleve su temperatura hasta sobre 1009Q

!
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por encima de su. punto de fu s ió n , porgue n e c e s ita  permane­

cer en estado fundido só lo  poá tiempo in f e r io r  a un minuto 

E l m a te ria l fundido n e c e s ita  só lo  desplazarse q/ána d istan c 

muy c o rta  antes de se r  expulsado mediante e l  in y e c to r . De 

e s ta  manera no hay necesidad de un volumen mayor de unas 

10 pulgadas cábicaq^or m a te ria l fundido en cu alq u ier tiemp 

y toda porción d el m a teria l n e c e s ita  permanecer fundida du­

ran te  un tiempo in f e r io r  a 30 segundos. E l  m ateria l fundi­

do nunca e s tá  en contacto  con e l  s in f ín  ( 1 ) .

Finalm ente só lo  r e s ta  in d ica r que en la  presente in ­

vención cabe cu alq u ier v a ria n te  de r e a liz a c ió n  que nonalte 

re  la  esen c ia  de lo  d e s c r ito .

La
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N O T A .  -  D escrito  su ficien tem en te lo  que antecede 

só lo  r e s ta  consignar que lo  que se d eclara  propio y nuevo 

d el s o l ic i t a n t e  eqáo contenido en la s  s ig u ie n te s

REIVINDICACIONES

1 -  Un procedim iento con su aparato para la  produc­

c ió n  de filam en to s con m a te r ia l pulverizado con re s in a s  

fu n d ib le s , que comprende una alim entación  continua bajo 

p re sió n , de dicho m a te ria l p u lverizado, desde una fuente 

de sum inistro  y a travós de un conducto l i s o ,  es trech o ,d e 

se cc ió n  c i l in d r ic a ,  dotado de una s a l id a  formada por una 

lámina p erforad a, de r e s is t e n c ia  e l é c t r i c a ,  debidamente 

a is la d a  de dicho conducto, que a p lica  continuamente una pre 

s ió n  uniforme sobre e l  m a te r ia l, en dicho conducto, extras- 

yendo en forma continua, y bajo  forma fila m en to sa , e l  ma< 

t e r i a l  fundido, a tra v és de l a  c ita d a  lámina p e rfo ra d a ,a

medida que dicho m a te r ia l s e  va fundiendo.
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2 -  Un procedim iento, según re iv in d ic a c ió n  13 caracú 

rizado porcue se co n tro la  la  alim entación  d el m a te ria l an tes 

c ita d o , en r e la c ió n  a una velocidad uniformemente e fe c tiv a ^  y
j

en continuo, para mantener la  mayor parte d e l c itad o  mato-} 

r i a l  en la  cámara antes, mencionada, comprimido en un bloque 

constantem ente ig u a l, que se conserva renovándose, asim is­

mo constantem ente en su extremo de a lim en tación , a medida 

que se va fundiendo y avanza por su extrem o opuesto h a c ia  

la  lámina de r e s i s t e n c ia s ,  estando en r e la c ió n  l a  tempera­

tu ra  de ú sta  con l a  velocid ad  de a lim en tació n , a f i a  de i r
i

con virtien d o  a l  extrem o d e l  mencionado bloque de m a te r ia l,j 

de manera con tin u a, en una capa fundida de grosor uniforme 

que se r e l l e n a  continuamente renovándose a medida que se 

va extrayendo e l m ateria l fundido.
i

3 -  Un procedim iento, según re iv in d ic a c ió n  1 y 2 , ca¡-
!

ra c te r iz a d o  porque la  p resión  se a p lic a  a una d is ta n c ia  de!
!

l a  lám ina, eq u iv alen te a dos te r c io s  d el diámetro d el tubo 

estrech o  de a lim en tació n .

4 -  Un procedim iento, según re iv in d ic a c io n e s  de 1 á

3 , ca ra cte riz a d o  porque e l  m a te r ia l c e lu ló s ic o  a emplear es 

u n .aceta to  ¿e c e lu lo s a , controlándose la  velocidad  de a l i - j  

m entación, la  tempext tu ra  y la  p resió n , por lo  que e l  blo-j
t

que só lid o  tie n e  una densidad p r in c ip a l de un 80% a un 90% 

de a ce ta to  de c e lu lo s a .

5 -  Un procedim iento, según re iv in d ica c io n e s  de 1 á

4 , ca ra cte riz a d o  porque e l  m a te r ia l a emplear es e s e n c ia l­

mente Lin a ce ta to  de ce lu lo sa  y la  tem peré ura de la  lámina 

de r e s is te n c ia s  o s c i la  entre los 3502C y lo s  4003C.

6 -  Un procedim iento, según re iv in d ica c io n e s  do 1 a

5 , caracterizad o  porque e l  m a te r ia l empleado e s  esencialm dn- 

te  un a c e ta to  de c e lu lo s a , y e l  tiempo de fu s ió n  de cualquier
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parte le í  mismo no excede esencialm ente de 30 segundos.

7 -  Un procedim iento, según re iv in d ica c io n e s  do 1 a 

ca ra cte riz a d o  porque la  p resión  sobre el m a te ria l a expal. 

sar se r e a l i z a  mediante un mecanismo de t o r n i l lo  s in f ín  de 

que va p rov isto  'e l aparato que se emplea en e l procedim iento.

8 -  Un procedí miento, según re iv in d ica c io n e s  de 1 a

7 ca ra cteriz a d o  porque para l le v a r  a la  p r á c t ic a  e l proco- 

dim iento se ha p re v isto  un aparato que con tien e un r e c ip ie n ­

te  para r e c ib i r  e l  m a te r ia l, dotado de una parte recep to ra  

p r in c ip a l, y un co rto  tubo de alim entación  term in a l, de 

diámetro proporcionalm ente reducido, que hace de to b era  de 

exp u lsión ; teniendo asimismo una lámina p erforad a, de r e s i s ­

te n c ia s  e lé c t r ic a s  que c ie r r a  e l  term in al de entrega d e l tu ­

bo c ita d o , s itu a d a  aisladam ente de la  boca de expulsión d el 

mismo; ten iendo, asimismo, un s in f ín  r o ta t iv o , para a.limení- 

ta c ió n  de la  m ateria  antes c ita d a , que actú a  dentro de d ij- 

cho r e c ip ie n te  y se extiende desde e l  d ep ósito  re cep to r hajs- 

ta  la  boca de sstlid a d e l tubo de áL im antación, para term i­

nar a una adecuada d is ta n c ia  de l a  lámina de r e s is t e n c ia s , ;  

lo  su ficien tem en te a le ja d a  para quedar fu e ra  d e l alcanas 

de la  zona de tu rb u le n c ia , poro lo  b astan te  cercana para 

e je r c e r  una p resión  e fe c t iv a  para comprimir e l m a teria l 

en la  cámara h asta  conseguir un bloque só lid o .

9 -  Un procedim iento, según re iv in d ica c io n e s  de 1 a

8 caracterizad o  porque e l  citado aparato consta asimismo 

de medios mecánicos para hacer r o ta r  e l  antes c itad o  s in f in

y conseguir e l  paso del m a teria l an tes c ita d o , desde la  bs

se de entrada d e l mismo h asta  la  to b era  de exp u lsión ; t e ­

niendo asimismo, una adecuada in s ta la c ió n  e lé c t r i c a  para 

hacer pasar una c o rr ie n te  term ina a trav és de l a  antes o i-

tada 1-hnina de r e s i s t e n c ia s ,  que la  c a l ie n te  h asta  lo g ra r  

con seg u ir e l  punto de fusLón del m ateria l an tes c ita d o .
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1C -  Un procedí a le n tó , segdm re iv in d ica c io n e s  de 1 

á 9) ca ra cteriz a d o  porque la  d is ta n c ia  en tre e-1 extreno l i  

bre del s in f ín  de a lim en tación  y la  c ita d a  lámina de r e s is  

te n c ia s , es equivalente a lo s  dos te r c io s  d e l diámetro d el 

c ita d o  tubo, esen cia lm en te .

11 -  Un procedim iento, según re iv in d ica c io n e s  de 1 

á 10 c a ra c te r iz a d o  porque la  longitud  d el s in f ín  de alimen 

ta c  ion aludido, e s ,  e se n c ia lm e n te , la  equivalente a una ó 

una y media veces e l  diám etro d el mismo.

12 -  UN moCEDIMIENTO CON SU APARATO PARA LA PRGDUC 

CLON DE FILAMENTOS.

Todo según queda d e sc r ito  en  la  presento memoria,que 

con sta  de doce h o jas  fo lia d a s  y m ecanografiadas por una 

só la  c a ra , con t r e s c ie n ta s  cuarenta y una lín e a s  y h o ja  

de planos que se acompaña.

Madrid 4 niayo 1960

* 13. *
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