10.

PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDINIENTO DE FABRICACION DE TEJIDO TUBULAR EN MAQUINA
RASCHEL", & tevor ce Don IGNACIO SITJA SANVICENS, de naciona-

lidad espefiola, residente en LONTGAT (Bercelona), Huerts, n®

9.

MEMORIA DESCRIPTIVA

) Ls presente invencidn se refiere & un procedimiento
de fabricacion de tejido tubular en maquina Raschel, del tipo
constituido por una red calada y hexagonsl sin costura slguna.
Actualmente se fabrican tejidos de punto de forma tubu-
lar medisnte las maquinss de tipo circuler o laratti, sin embsr-
go estos tejidos estdn limitsdos por el cilindro de la maqui-
na en cuento a su diametro, debido & lo cual se pueden logrer
muy pocas diferencias de didmetro en el tejido que vienen de-
terminadas por le forma de cruzar el punto y por la densidad
del tejido de malle que determina uns mayor expensidn 6 no del

mismo,
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Se ha creldo convenlente pars subsaner este lnconve-
niente emplear para le consecucidn del tejido una maguina
Raschel en la que supeditado al numerc de hilcs que enhebran
sus peines puede obtenerse toda clese de didmetros de tubu-
ler en le misms méquing con sdlo gumentar o disminuir el ni-
mero de hilos, | ’

La posibilidad de logrer tejidos tubulares en maquinas
Réschel es fectible siempre que se disponga de un nimero su-
ficiente de peines  de pasedores que permitan obtener un teji-
do independiente en céds una de las dos fonturss de sgujes que
tiene le midquins, ligando luego los bordes con uno o varios
pelnes complementarios de fondo den como resultado la unién
de las dos ceras sin gque aparezca costura alguna.

En el momento en que se desesa obtener tubulares for-
mendo tul o redecille el problems se increments ye que el ni-
mero de peines de pasadores de que dispone uns méquina normgl
es insuficiente si. se desea & la vez que la redecilla tubular
quede igual en todo su contorno sin que aparezcan en ella por
diferencia de puntoc la unidn de los bordes lograda por los pei-
nes complementarios,

El objeto de la presente es conseguir un tubular for-
mgdo por grandes calados hexagonsles de extrsordinaris elasti-
cidad que permite con un reducido peso de materia prime obte-
ner tubular apto psra envases de cualquier producto industriel
o agricola.

Pagra esta forma de tejer se empleen cuatro peines de
pasadores, dos destinados & ls fonturs delanters y los dos
restentes & la fontura opuesta, de forma que estas dos parejas
de peines tejen conjuntamente formando por separado las dos

carss del tubuler,
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Pare logrsr le unidn de les dos ceras del tubuler se

" suprimen en las dos fonturss de agujes una de estas & ceda

grupo de dos, con 1o que permite que los pelnes en sus despla-
zamientos, aunque cubrsn constantemente el espacib corresponw
diente a dos agujas, sea una solg la que reciba el hilo for-
mando le malla de red, siendo el hilo extremo de cada peine,
para efectuar la unién, dé otra relacidn qué el enhebrado ge-
nersl, correspondiente & un lleno ¥ tres vac{os lo que permite
que en el momento de efectiar la union de los bordes sean los
pelnes que corresponden a la fontura opuesta a la que trabaja,
los que den un pequefio desplazamiento suplementario de forma
que tomen el hilo exclusivo del orillo opuesto sim que el res-
to de hilos pierds su simetrfa normal cruzgndolo con el borde
de su propio tejido de forma que se logre el tubular,

Estos hilos de unidn 1igan 8olo cuatro mallas en el
trsnscurso de un motivo, numero suficiente para formar el la-
do del hexagono que es el pilar centrasl del borde tubular,

Le invencion, dentro de su esencialided, puede ser lle-
vado a la préctica en otrss formas de reslizacidn, que difieran
en detalle de la indicede & t{tulo de ejemplo en la descrip-
cibn, a las cusles alcenzers lgualmente la proteccidn que se
recaba, Podra, pues, construirse en cualquier forma y temafio,
con los materiales m&s adecuados por quedar todo ello compren=-

dido en el espiritu de les reivindicaciones,
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NOTA

Hecha la desocripcidn del presente invento, 10 que se
decleras de novedad y propias invencidn, comprende las sigﬁien-
tes reivindicaciones:

1. Procedimiento de fabricacidn de tejido tubular
en maguina Raschel, del tipo 6onstitu£do por una red hexago-
nal sin costurs alguna, gue se caracterizs esencialmente por
procederse en cada una de las dos fonturas de la mdquina e lé
formacidn de un tejido empleando dos peines de pasedores en
cada fontura, que tejen por separado ambos tejldos, constitu-
tivos de las dos carss del tubuler, logrados por suprimir una
aguja de cadé grupo de dos de forma que &l paso de los peines
reciban hilo una de cada dos agujas formando mslla de red, com-
brendiendo en los extremos del tejido inyectado un hilo median-
te cada pelne con ung relacidn dé un esgpacio lleno y tres va-
cfos de forma que se efectie la unidn de los bordes de ambos
tejidos gl ser recogido el hilo por el peine que corresponde
a la fontura opuesta, peine que esta operativamente dispuesto
para dar un pequefio despleszamiento suplementario apto para
efectuar el cruzado del hilo sin pérdida de simetria.

2, Procedimiento, segun la reivindicacidén 1, en gque
se ha previsto que el hilo de unidn de los dos tejidos de red,
ung solo cuatro malles en el trsnscurso de cada motivo, sufi-
ciente para la formacidn del lado del hexégono de la mella,
correspondiente al pilar central del borde tubular,

3. Procedimiento, segin la reivindicacidén 1, en que
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el dldmetro del tejido obtenido estd4 ligado al ndmero de agujas

dispuestes para trsbajar en cada lado de maquina o rontura,
siendo limitedo en msgnitud por la anchura de la méquins,

4, Procedimiento de fabricacidn de tejido tubular

5., en maquina Raschel.

Seglin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de cinco hojss foliedas y escritas g néquing por
una sola cara, acompafiadas de le documentacion correspondients.

Madrid, a 4 de layo de 1960,

LGNACIO SITJA SANVICENS,
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