
C E R T I F I C A D O

DE

A D I C I O N

por "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL NS 252 173 

por "PROCEDIMIENTO CON EL DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA EL 

REVESTIMIENTO DE SUPERFICIES DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCION", 

a favor de la  razón soc ia l española INTERPLAC, S .L ., domici­

liada en Urgel, 55 BARCELONA.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente certificado  de adición se re fie re  a unas 

mejoras en e l objeto de la  patenteprincipal na 252 173 por 

procedimiento con e l dispositivo correspondiente para e l  re ­

vestimiento de superfic ies de elementos de construcción.

5. En la patente princ ipa l se reivindicó un procedimiento

con su d ispositivo  que consistía en que en la  primera fase del 

mismo se procedía a la  formación de un d ispositivo que consis­

te en un conjunto de piezas que constituyen un panel de dimen­

siones apropiadas para su f á c i l  colocación, cuyas piezas t ie -  

10. non una superfic ie  plana o grabada con los bordes doblados fo r -
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mando cajetines y enlazados mutuamente por unas t ira s  de ta l  

manera que todas las  piezas forman e l panel o d ispositivo , f i ­

jas y espaciadas entre s i, siendo los espacios todos de la  

misma anchura, y que en la  segunda del procedimiento se colo ­

caba e l d ispositivo  o panel contra la  superfic ie  del m aterial 

adherente dispuesta sobre la  superfic ie  a revestir , de forma 

que e l material adherente fluya entre los espacios de las  p ie ­

zas llenando estos y dejando aprisionados los elementos de 

unión de las mismas quedando e l panel f i ja d o ; y retirando se­

guidamente e l material sobrante dejando una superfic ie  lis a  

y uniforme en la  que se destacan las  superfic ies de la s  d ife ­

rentes piezas del panel unidas por fran jas del m aterial de f i ­

jación .

Dicha forma de actuación presentaba una serie  de in ­

convenientes ta les como tener que lim piar los cajetines del 

material adherente sobrante que los ensucia, y a l propio tiem­

po la  necesidad de que queden rayas entre ca jetín  y ca jetín  

correspondientes a l material adherente que afean e l conjunto 

formado, cuyos inconvenientes fueron resu ltos en un primer 

certificado  de adición en e l que los cajetines unidos por t i ­

ras eran acercados unos a otros hasta juntarse por doblado de 

estas t ira s  de forma que se gastaba menos material adherente, 

pues no era necesario que sobresaliera por entre la s  juntas, y 

a l propio tiempo daba un mejor aspecto decorativo.

Dicha forma de construcción del d ispositivo , aunque 

perfecta presentaban inconvenientes de tipo económico por la  

forma de ser fabricados, ya que precisaba una serie  de opera­

ciones de mecanización, consistentes en e l trepado entre zonas 

de panel para constitu ir los cajetines en desarro llo  unidos por 

las  t ira s , formación en la  siguiente operación de los ca jetines,



y u lte r io r  doblado de las t ira s  para juntar los mismos.

Para ev itar estos inconvenientes se ha ideado variar  

e l  proceso de fabricación  de forma que partiendo de una láminas 

plana se efectúan dobleces debidamente distanciados entre s i 

y parale los en dos sentidos transversales, o cruzados en cual­

quier ángulo constituyendo cajetines unidos por sus líneas de 

doblado que son parte integrante de la  propia lámina continua, 

que constituyen debido a estas lineas de doblado cajetines embu­

tidos y completamente adyacentes y pegados.

Los cajetines logrados con esta forma de fabricación  ten 

drán como en los casos anteriores de la patente p rinc ipa l sus 

bordes achanflanados, o bien podrán ser bordes rectos o l i g e ­

ramente redondeados.

Con e l f in  de fa c i l i t a r  la  explicación, se acompasa una 

lámina de dibujos, en la  que se ha representado un caso de 

rea lización  que se c ita  a t ítu lo  de ejemplo.

En e l dibujo:

La figura 1, muestra la  placa con los princip ios de 

embutido de los cajetines en e l caso de que sean de fondo acha­

flanado, con marcas en punteado por las  lineas de doblado.

Las figu ras 2 a 4 muestran en sección longitudinal la  

forma en que se efectúa e l revestimiento estando los cajetines  

seccionados y de cantos redondeados, v ivos, o achaflanados res ­

pectivamente en su fondo.

La figu ra  5, muestra en perspectiva un panel de cantos 

vivos terminado.

como puede observarse en las  figu ras , e l procedimiento 

consiste en la  primera fase a la  confección de unos embutidos 

1, que quedan distanciados entre s i ,  por zonas 2 de plancha, 

cuyas zonas por su parte media son dobladas posteriormente por
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la linea de puntos 3 y por los bordes de la  parte embutida para 

formar e l ca jetín  completo 4, quedando todos e llo s  separados 

por sus paredes la te ra le s , pero unidos completamente por su 

linea 5 de doblado in fe rio r  de forma que la s  paredes la te ra les  

de cada ca jetín  queden perfectamente apoyadas con las paredes 

la te ra le s  de los cajetines adyacentes.

En las  figu ras 2 a 4 se han representado los cajetines  

dispuestos sobre una superficie 6 a través de adecuado adineran­

te y, representándose d istintas formas de cajetines, los cua­

les  substancialmente son Iguales en cuanto a su unión entre sí 

por la  línea 3, presentando siempre las  paredes la tera les  adya­

centes y constituyendo en todos los casos una lámina continua 

y embutida.

La invención, dentro ae su esencialidad, puede ser l l e ­

vado a la práctica en otras formas de rea lizac ión , que d ifie ran  

en detalle  de la  indicada a t ítu lo  de ejemplo, a las  cuales 

alcanzará igualmente la protección que se recaba. Podrá, pues, 

construirse en cualquier forma y tamaño, con los materiales 

más adecuados por quedar todo e llo  comprendido en e l esp íritu  

de las reivindicaciones.

M O T A

Hecha la  descripción del presente invento, se declaran 

de novedad y propia invención, la s  siguientes reivindicaciones: 

1. Mejoras en e l objeto de la  patente p rinc ipa l n? 

252 1/3 por procedimiento con e l d ispositivo correspondiente 

para e l  revestimiento de superfic ies de elementos de construc-
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ción, que se caracteriza esencialmente porque en la  primera 

fase del mismo se procede a la  formación de un dispositivo que 

consiste en un conjunto de piezas que constituyen un panel 

de dimensiones adecuadas para su f á c i l  colocación, cuyas p ie ­

zas tienen una superfic ie  plana o grabada con los bordes dobla­

dos formando cajetines y enlazados mutuamente por líneas de 

doblado de ta l manera que todas las piezas que forman e l d is ­

positivo  o panel están f i j a s  entre s í  yxapoyadas unas contra 

otras por sus bordes doblados, de forma que se constituye por 

la  parte in fe rio r  debido a los bordes doblados por su línea de 

unión una serle  de nervios cruzados normales a l fondo del caje­

t ín , aptos para que en la  segunda fase del procedimiento, a l  

ser colocado a l d ispositivo  o panel sobre la  superficie a re ­

vestir  que se prepara con m aterial adecuado para fi ja c ió n , que­

den, a l apretar e l  panel, vinculados e introducidos en la  capa 

de material adherente aprisionándose en su in te rio r , quedando 

e l panel f i ja d o .

2. Mejoras según la reivindicación 1, en e l que e l  

dispositivo  o panel se ha formado por e l embutido de una plan­

cha quedando los cajetines iniciados y separados entre s í por 

zonas de lámina sin  embutir que a continuación son dobladas 

longitudinalmente por su centro constituyendo los la tera les

de los cajetines, juntándose las dos partes dobladas una contra 

otra y aproximando las  paredes de los ca jetines, hasta consti­

tu ir  por la  cara v ista  de su fondo una superfic ie  uniforme, o 

con salientes de bordes redondeados o achanflanados, correspon­

dientes a los bordes del fondo de los ca jetines.

3. Mejoras en e l objeto de la patente p rin c ipa l n9

252 173 por procedimiento con e l d ispositivo  correspondiente para 

e l revestimiento de superfic ies de elementos de construcción.



Según se describe y reivindica en la  presente memoria 

que consta de se is  hojas fo liadas  y escritas a máquina por una 

sola cara, acompañadas de una lámina de dibujos.

Madrid, a 4 de Mayo de 1960.

INTERPLAC, S .L .

p . a .

JG/rm
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