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CERTIFICADO
DE
ADICION

por "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PBINCIPAL Ne 252 173
por "PROCEDIMIENTO GCON EL DISPOSITIVC CORRESPONDIENTE PARA EL
EEVESTIMIENTO DE SUPERFICIES DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCION",

a favor de le rezén social espafiola INTERPLAC, S.L., domici-
lisda en Urgel, 55 BARCELONA.

%

NMEMORIA DESCRIPTIVA

El presente certificedo de adicidn se refiere a unss
méjoras en el objeto de la patenteprincipel n2 252 173 por
procedimiento con el dispositivo correspondiente pers el re-
vestimiento de superficies de elementos de construccidn,

En le pstente principal se reivindicd un procedimiente
con su dispositivo que consist{a en que en la primers fase del
mismo se procedia a le formacion de un dispositivo que"consis-
te en un conjunto de piezes que constituyen un penel de dimen-
siones apropladas para su fécil colocacidn, cuyas piezas tie-

nen una superficle plana o grabasda ¢on los bordes doblados for-
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mando cajatines y ehlazados mutuamente por unas tlrags de tal

meners que todss las plezas formsn el pasnel o dispogitivo, fi-
jas y espaciadas entre s, siendo los espacios todos de la
mismg anchura, y que en la segunda del procedimienio se colo-
csba el dispositivo o panel coatra la superficie del msterial
adherente dlspuesta sobre ls superficle a revestir, de forms
que el materisl adherente fluys entre los espaclos de las pile-
zas llenando estos y dejando aprisionados los elementos de
union de les mismas quedando el panel fijedo; y retirando se-
guidemente el materisl sobrente dejando una superficie lisa

y uniforme en la que se destacan las superficies de las dife-
rentes piezas del panel unidas por franjas del material de fi-
jacion, A' ‘

Dicha forma de actuacion presentaba una serie de in-
convenientes tales como tener que limpiar los cajetines del
material adnerente sobrante que los ensucla, y al propio tiem-
po le neceslidad de que queden rayas entre cajetin y csjetin
correspondientes al materisl adherente que afean el conjunto
formado, cuyos inconvenientes fueron resultos en un primer
certificado de adicion en el que los cajetines unidos por ti-
ras eran gcercados unoe & otros hasta Jjuntarse por doblado de
estas tiras de forma que se gastaba menos materisl adherente,
pues no era necésario que sobresgsliera por entre las juntas, ¥y
al propio tiempo daba un mejor aspecto decoratifo.

Dicha forma de construccidm del dispositivo, aungue
perfecta presentaban inconvenientes de tipo econdmico por la
forma de ser fsbricagdos, ya que precigseba upna serie de opera-
ciones de mecanizacidn, consistentes en el trepado entre zonas

de pansl para constitulr los csjetines en desarrollo unides por

les tires, formacidn en la siguiente operacidn de los cajetines,
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¥ ulterior doblado de las tirss para juntar los mismas.

Pare eviter estos inconvenientes se ha ideado variar
el proceso de tapbricacidn de forma que pertiendo de una ldminas
plana se efectuan dobleces debidamente distanciados entre sf
y paralelos en dos sentldos transversales, o cruzados en cual-
quier angulo constituyendo cajetines unidos por sus lineas de
doblado que son parte integrante de 1la propia lamins continua,
que‘constituyen debido a estes lineas de doblado cajetines embu-~
tidos y completamente sdyscentes y pegados,

Los cajetines logrados con esta forma de fabricacidn ten
drén como en los casos anteriores de la patente principal sus
bordes achanflanados, o bien podran ser bordes rectos o lige-
ramente redondeados,

Con el fin de facilitar 1lsa explicacién, se acompeiie una
laming de dibujos, en la que se ha representado un caso de
realizacidn que se cita a t{tulo de ejemplo.

En el dibujo:

Lg figurs 1, muestra la placa con les principios de
embutido de los cajetines en el caso de que sean de fondo acha~
flanado, con mercas en puntegdo por laa_lfneas de doblado.

Las flguras 2 a 4 musestren en seccidn longitudinal la
forma en que se.oefectis el revestimiento estando los cajetines
seccionados y de centos redondeados, vivos, o achaflangdos res-
pectivaﬁente en su fondo,

La figurs 5, muestrs en perspectiva un penel de centos
vivos terminado.

Como puede observarse en lgs figures, el procedimiento
consiste en la primera fase a la confeccidn de unos embutidos
1, que quedan distanciados entre sf, por zonas 2 de plancha,

cuyes zonas por su parte media son dobledas posteridrmente por
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la 1{nes de puntos 3 y por los bordes de la parte embﬁtida para
formar el cajet{n completo 4, quedando todos ellos separados
por sus paredes latersles, pero unidos completamente por su
1f{nea 5 de doblado inferior de forma que las paredes laterales
5. de cada caJetin queden perfectamente apoyadss con las paredes
laterales de los cejetines adyacentes. ‘
En las figuras 2 a 4 se han representado los cajetines
dispuestos sobre una superficie 6 a través de adecuado adheren-
10, les substsncialmente son iguales en cuanto & su unidn entre si
por la linea %, presentando siempre las paredes laterales sdya-
centes y constituyendo en todos los casos una lamina continua
y embutida.
La invencidn, dentro ae su esencislidad, puede ser lle-
154 vedo a la practica en otraé formas de realizacidn, que difieran
en detalle de la indicada & titulo de ejemplo, a las cuales
alcenzara igualmente la proteccidn que se recaba. Podra, pues,
construirse en cualquiser formg y temaflo, con los materiales
mis adecuados por quedar todo ello comprendido en el espiritu

20, de las reivindicacionas.

NOTA

Hecha la descripeidn del presente invento, se declaran
de novedad y propia ianvencidn, las siguienﬁes reivindicaciones:

1. HMejorass en el objeto de la patente principal ng
252 173 por procedimiento con el dispositivo correspondisnte

25, pars el revestimiento de superficies de elementos de construc-
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cidn, que se caracteriza ssencialmente porque en la primera
fase del mismo se procede a& la formacidn de un dispositivo que
conaiste en un conjunto de piezas que coastituyen un pancl
de dimensiones adecuadas para su fécil colocacién, cuyas pie-
5. zas tienen una superficie plana o grebada c¢on los bordes dobla-
dos formando cajetines y enlazados mutugmente por 1ineas de
doblado de tal'manera que todas las piezas que forman el dis-
positivo o panel estdn fijas entre s{ yxzapoyadas unas contre
otras por sus bordes doblados, de forma que se constituye por
10, la parte inferior debido a los bordes doblados por su linea de
unidn una serie de nervios cruzados normeles al fondo del caje-
tia, sptos para que en ls segunda fase del procedimiento, al
ger colocado el dispositivo o panel sobre la superficie a re-
vestir que se prepara con mglterial adecuado para fijacidn, que-
15. . den, al apretar el panel, vinculados e introducidos en la capa
de material adherente aprisiondndose en su interior, quedando
el panel fijado.
2. [Mejoras segin la reivindicacidén 1, en el que el
dispositivo o panel se ha formado por el embutido de una plan-
20, cha quedando los cajetines iniciados y separsdos entre s{ por
zonas de ldmina sin embutir que a continuscion son dobledas
longitudinalmente por su ceatro constituyendo los laterales
de los cejetines, junténdose las dos partes dobladas una contra
otra y sproximando las paredgs de los cajetines, hasta consti-
25. tuir por la cara vista de su fondo una superficie uniforme, o
con salientes de bordes rsdondeados o achanflgnados, correspon-
dientes a8 los bordes del fondo de los cajetines,
3. liejorss en el objeto de la patente principal n?

252 1973 por procedimiento con el dispositivo correspondiente pars

30, el revestimiento de superficles de elementos de construccidn.
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Segun se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de seis hojss folisdas y escritas a maquina por una

sola cera, acompafiadas de una lémina de dibujos,

Madrid, a 4 de Mayo de 1960,
INTERPLAC, S.L.

JG/rm.
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