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El Estatuto vigonve sobrae Propiadad lodustrial, de
25 de Julio do 1,929, en su St8ute refundido, pudblicado -
al 390 du Abri) de 1.530, establace 1os caracterus de pa-
tentabilidag de las invenciones de tipo Yadustrial que -
3 Lignen por objeto ohtener ventajas sobre 1o ys cenoctde,
aduitiendo por consiguienta como patentables, las nuevas
wEquinas, aparatos, iastrumentss, procescs de fahricacida,
gte. L3 anplisud de concepios praovistos como patentablas,
ha liaveds a?! lagialador & aclavar {Art? 46) gque Y3 anu-
13 margeidn contenida an dicho cuerpo legal as ﬁurgreﬁte -
enunciativa v no Yiagitative, hacidadelas extﬁsaiig'iaciu-
2o & los dessubrimiantos de tipe giantffice (Brt%.éé}.
£l Secrets de 26 de Diclembre de 1.947, recagiendo
ta grdea de 19 de soviembre de 1.93%, confirwa a}?}m&te-
18 rén imgel do que tawmbidn serdn pateatables los 1ﬂéﬁruncg
Y tps, objeins, o paries cez 105 miswos, que aportep.acla -
funcifn & cue san destinades. uh bepeficio o &fa¢§9:ﬁ3a~
vo, ¥ en definitive gue coustituyen una mejors sudPancial
sobre 1o anteriorpents conogidsg, L
26 Puls biem, & wror de 16 expuesto, y an base al ar-
ticuiade que recoge 168 cenceples expresados, debe consy
dererse, que i4 invenciln 2 que se reafiere Ya presente -
pekarla, constituye una acvedsd isdustrial, con carscte-
risticks y ventajes gue la hacen merecsdors del privile-
26 gio de en&%étaﬁéﬁn wiclusive sue por eila se solicita, -
yremiendo asf 108 wdritus de quien aports 2 la industria
deil puls vna aejors efegtive y precisamente comprendida
entre 183 enundigvas por 12 Lay aém@ patentablss. (Arts,
46 y 47 an relacién con sl 171, én sv sueve redaccidn -

B sfeciads pur 14 drden de 18 de¢ noviembre de 1.835).
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El presente registro de Modelo de Utilidad, canciegfé
ne como su enuncisdo indica, a un remache ofalado perfeccls
nado, de acuerdo cen la descripcién detallada gue del mismo
S¢ realiza, debiendo interpretarse siampre &ste concepto en
Su mis ampliio sentide y nunca en limftative.

Este resultado industrial, mejora notadlemente todo'#
Cuanto sobre el particular se conoce y atiliza actualmente,
tants por su sencillez constructiva, como de aplicacidn, re
sistencia, indeformabilidad, duracibn, estética y economfa,

El nuavo remache objeto de dste Modelo de Ut1lidad,

'. ‘.

tiena una especialisima ventaja qua consista en que-2] mate -

rial con el cual estd fabricado, as transparenta w-éonsegui

¢ por un proceso de fusién y moldeo da materiales.Sintéti-

Cos. "

£] remache en cuestidn pusde ser utilizado:toms tal,

"?3 . a o -
% 3523 de madie de unidn de piezas entre si, en zuparposicidn,

una ver gque previaments se ha afactuado con un saigﬁacados

¢ herramienta similar el correspondiente orificiolBijante -

para 13 colocacifn de los elementos machihembrados constitu
tives. Otra aplicacidn especffica estd presente en la confag
¢i6n de cordoneras o guarnicfones que faciliten el paso de -
c¢intas o cordones en el calzado, prendas, elementos deporti
vgs ¥ otros usoé similares.

Para l1a debida comprensidn de &ste objeto, se adjup
ta a 1a presente memoria descriptiva, una hoja de planos en
1a que a titulo de ejemplo se representan todas y cada uma
de 183 partes que lo ?orman y realacidn que guardan entre sf,

En ta citada hoja de dibujos, queda representado:

FIGURA PRIMERA.- Muestra respectivamente una vista

an planta superior del glemento hembrade y otra vista en -
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seccién )

ongtitudinal, indicande Yas 1fneas de tkigaifj%j.

continuos el posicionade teSrico de estas figuras en su - -

perfecta

el &nima

aplicadas al elemento macho y aprecfadas en fquales cir=

cunstanct

coincidencia diametral, apracifindese ciaramente

de &sta hembra.

FIGURA SEGUNDA.- Son las mismas vistas referidas

as ilustrativas.

FIGURA TERCERA,.- Representa la posicifn tefrica

de unibn machihembrada de las piezas formativas del rema-

_che.

FIGURA CUARTA.- ITustra el remaczhe for&k&d} we~

diante 1a asociacifn inseparable de dichss dos yig&és. -

que quedan unidas permanentemente por deformaciﬁs{ostruc-

tural de los elementos tubulares de dichos comaog?p&es.
En Gstas figuras y con el mismc valor en :todas
o5
waEias, se aprecian las siguientes referencias: .

LK ] ‘_..

1.~ Cabeza de la nhembra, constitufda por, aha pig

za anular gue perpendicu?armeﬁte s¢ prolonga en um-menor

difzmetro

sidén.

-
wa e

formande el alojamiento del macho o pleza de pre

LI Y

2.~ Sector tubuler correspondiente a la hembra

citada, de difmetro uniforme y prevista tal como queda anm

terformente {ndicade en'pbsiciﬁn perpendicular a dicha ca

beza rebordeada anular, 1a gue seglin el detalle de ésta -

figura primera del plano amexo, estf Tigeramente alabeada

en disposicifn y perfil curvouniferme en toda su periferia,

fermando

en su parte inferfor un eurco de espangibn del

extremo tubular del macho acoplado y deformedo por preasifn

adecuada,

Las referencias -3- y -4~ hacen mencidn al elemen
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to macho y gue por ser coincidentes sus caracterfsticas no
a8 praciso efectuar su indtil repeticibn, a excepeifn do -
aque el difmetro <e su cabeza anular es wenor que ol de la
heabra, pero esté prevista Ye posiMiliidad de que s la prig
tica o necesided ast lo acomsejuse, dichas cabezas serian
fguaies, pero siempre con la axpresaz condiciSa de que los -
tramos tubularcs de ambas piezes saHdniu serén ascesaria
mante una de mencr difmeiro que la otra, habida cueanta de
s34 ajaséa por difsrencia de calibres.
Estd previste que el bords 14bre del extremo tuby

Tar de Yo pieza macho, esté seccionada en l:ntian.zguidig

tante, provocdndess una debiiitacidn del materidl, kon -~

egen’a

%

vistas 8 sw dafovmacidn sotructural oa apertura de estre-

o

LY
!

& poupsndo dicho sactor ¢l canal fornado en el-interier
de Tz cabeza anillada de Va plaza hanbea con 1o cual al -

_sar ajustadas astos alomentos en forma telesclpica y pre-

sme s

sioaados wanual o zecfnicamsnla forme por dcfornagipn un
csonjunto de faposidle separacidn que ?esptctivaqiég; guapr
naca anbss planos de matarfal d2 saporte, ftcilfffido:t -
en sy consecwancia ol pasc de csrdowes o andloges y fael
titdndose un anclaja parfecto entre 123 plezas solidari-
Zadas y 2nir2 2! zZonjunta del remache y el material de -

Separte.

A mayor abundamisats y para conseguirse un efecto

remache, 838 previsto gue an las faimas tubulares de am-
basz plazas se presentan g2a sentido exterior e interfor --
respectivanente, y toncdntrico, unvs vresaltes o escalona-
cspiyss para csnseguirse un nayer coefi-

ctanle do rglensidn, declarindose gue 8sta Gltima circung
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tancia es potestativa.

Esta pleza podrf fabricarse en cualquier clase de
material aoropiado, no matflico y de naturaleza transpa-
rante, canvpemibiiidad de presentar el adecuado cromatis-
mo, ¢11giéndose materisles termofundentes de flcil moideo
y de nuturale;a imputrescible. ,

Descrita suffctfentemente l1a naturaleza del Modelo,
gse haca canstér sxpresamente que cualquier wodificacibn -
de detalle que se introduzca en el mismo, se considerari =
{nclufda dentre ds ésta protaccidn, siempre y cuando no al
tere o modifique esencialmente su finalidad carsdeiyfstica.
NOO T A

-
se3%e

Por 41timo, se declaran 42 novedad y uti)idad, -

jas siguientes: .
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REIVINDICACIONES

12~ Remache 6Ja1ado perfeccionado, caracterizado esen
claimente porque comprende una pleza hembrada o elemento -
natrlz, constitufda por una cabeza anular alabeads perifé-
ricamente cn perfil curvo, determinante de 1a creacién en
el anille interior de un alojamiento para'loa extremos - -
elésticamente deformades dal componente macho unfdo a la -
prasiﬁn conveniente, 1levando éste cuerpo nrincival un alg
mento tubular gue forma parte inseparable del mismo, de -«
didmetro y longitud apropiada que recibe por diferencia --
diametral a otro medfo tubular de la pieza maché§°£§alizég
dose el acoplamiento en forma deslizante y caataé;ﬂédo sus
bordes libres sobre las zomas anulares perf%ladas{deforn&g '
dose los tubos a la presifn y creando un elemntgi}nqnepie-
za con un &nima comin de ficil aplicacibn per sup%npusieién
de los plencs del material de soporte preyiamente taladrasm
do y en cuyo material se ancla por la presifn ajggfjﬁa los

rebajes de las cabezas respectivas. oo

2%~ REMACHE QJALADO PERFECCIONADRD.

PO

Tado ello, tal y como se describe en la presente memo
ria, qﬁa consta de siete pdginas escritas a midquina, asf -

como de la correspondiente hoja de planos.

Madrid, 23 ABR 1981

HARIO SOLER JOVER
P.P.



f7G. 2

a / /3
l ’ I
Il f: |] lf
[ ]' ‘ ’
| | ! ]
S 1 !
@5 pz % 4

£scala varable
et 23 BER, o8




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



