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digponerge transversclmente en las planchaes, wuesto yuo 29 ne-
. TN [PVt S0 Dt - - K3 L - o W i - P L T2 o
cusiita peraltir una vardacidy de la longitud de log racladores
oy - Ay oy T by { g o wbe 8 ey e gin e e O . e e '3.'". 3 —
JRrw outenelr redladores G¢ clierestop tamalos, esto 8, IGUla

gores de digtinto mimoen: o0& 2lomentos.

4

Ta obivencidn «de

dnedos aepn zontido Trange

vergo dmplica un wrocepo relativenente labordlosmo y dificil, sur

slendo egdudaao dificultades de un lado con ol epgeable de lag

N

planchas Finglucnie 7 por obro ludo a cuusa de btener

gue wnir los ecanalss de clrculaeibn a los conductos colesctoves
parte superior y ein la inferior del radiador. For congi-
gulerte, hasbe alors, ge haclan primero los canales de clircula-

. - . R 4
cidn que han de sxienderse con csencile por entero en popicion

~

vertical eu el radisdor y, & continuscidn desde 1los bordes ae

’ 3 A o N —— o T
g planche y por metodos dlficultosos, ge argueaban lag plane-

chag a lo larzo de Llos costuados hapba formar las mitades de di-

w

chos conductos colectores. lin lag opeorsciones de former ¥ so0l-
dGar, se invertla un conglderabls y costoso esiverzo marmal.
Anora bilen, log dnconvenlentes expuestos ge eliwinan con

oy

le invencidn, que se caracteriza esencizluente por la formacidn

planchas u

en preasa de surcos contintos eguidistantes en dog [

hojas de chupa metdlicu, perzlelos por una psrte a los lados de
la plancha y por otra parte formando dnsulo con los migwos, ¥
hecloudto avengar luego awmbag planches prensadus, alineadas co-
rreciemente con regpecto el digefio de gurcos hecho a prensgs, en
estrecho contucto, wnlendo uOJQUBS »o1 moldadura log ftrozow de
planchas asi vreunidos, en la sucesgidn deseada para su sujeddn y
cierre nermético, 7 corténdolos utilizando wdtodos ya conocidos
hasty obtensr v cuarpo coupleto ce radlador,

. s ¢

Iz invencibn se caracteriza asiwlsmo por una disposicidn

nera poner en practica el método, disposicidn constituida por
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una hervaudienta de prensa gue posee una walrlz central de dos
caras con dos punzoney &n ooonﬂr~clon con ceda carg de dicha
matriz.

A eontinuacidn se aescerive el invento, a titulo de ejem
plo, con referencia al dibujo adgiunto, cue representa esquemé—
ficamente una Yorme praferice de ejecucidn de un aparato vara
poner en prictice el método preferido de fabricacidén e radia-
dorse de calefaccidn conforme al invento.

Bn el dibujo, los mimeros de reXerencia 1 y 2, deglg-
nzn dos hojas de metal en plancha separades, gue avanzan cn
el sentido de la flecha, desde un lugar de swulnigtro ¢omo,
por ejemplo, rollos o similares, por entre dos rodillos de guis
7/ 0 transporte 3 ¥y 4, gue pueden ger wovidos iwperativawente.
Asbas plenchag avenzan a la nlsma veloclaad, en un movimiento
interpitente de transporte, hasba ung herramientis de prensa
gue comprende una mairiz central 5 de dos oaraé que, aln cuan

. . , - o PP 2! U e R -
do 2ilo no se ilungtra en el dibujo, =zsta adaptada para ser I

s

jeda en el armezdén o wimilar de una vrensa. £n cooperacidn con
diche matriz central ce dos caras hay dos 6rgunos de punzén o
troquel 6 vy 7, resvectiviuente movibles nacie y desde la ma-
trig 5, Como se desprende del divujo, lu matriz 5, de dos ca~
ras presgenta unos elonuntos de watriz salisntes o en relieve,

degiznados por © ¥ Y. Hg de notar que los elementos de matriz

o

’

O, ¢ exbienden formando dngulo recto con los ladog de la plsn
cha, wmioniras gue los elowentos de matriz 9 se exitienden pare-
lelenente a dichos ludos. Para dsr forme al materdal sobran-

te de un wodo regular ge disponen en aubos elomsntos de natriz
9, 1nom clewentos de watriz adlcionales 10, salisntes o0 en re-
lieve, Los Orgunos de punzdén 6, van provigtos de clem:ntos de

matriyg corrsgpondisntes, desi

La

-3 -

snados oon los mumeros 1l, 12 ¥ 13.,v
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Los slementos de matriz 8, Y, asi couo los elementol de matriz
11, 12, vresentan una TFoviacidn continua de forma I. Aun cuan-
do en el divujo sdlo se repregemba una herrvaemienta de preunsa
dotade de un discfio en forma de I, se sobrentiende gue puede
coizponersge una pluralidad de tales seccionses de forma de I, en
un disefio @ wodo de cerca o vallado, conforme a esta invencion,
Es poslble, por medio de los elementos de matriz, aotar a las
planchas de unas devrssiones o acanaladuras continuag, parale-
1lss por una parte a los lados de la plancha, y por otra parte
exiendiéndose sensiblemente en dngulo recto con los wignog. De-
bido al uso de herramientas de prensa que funcilonan intermiten-
temente, ¢l movimiento de transporte Ge amoas planchas habré de
producirse izualmente en coordinacidn con los movimientos de -

la nrensa, Aubas planchas salen de la herrawmienta de prensa con

unas partes onduledas o acanslades 14, 15 y 16, gue represgentan,

regpeciivanente,  lag uitades de los canales de circulscién del

rudiador de calefaceldn, las mitades de los conductos colecto-

reg ¥ ondulaciones adlecionsles para recibir el exceso de mete-

rial, que se presenta debido al brusco doblamiento de la plan-

cha en los puntos contlguos de las partes acanaladas u ondula—

das. Las partes de lae planchas asl prensadas o estampadas tig

nen  bordes 17, planos, semejantes a aletas, que no se Geforman

en wodo slguno y pasan por entre unos rodillos de sula 18, so-
portados a rotacidn en unos tloques independientes 19, cue Jjun
tan lag planchas corriendo a lo largo de las aletas. Ambas plan
cheg avanzen ei ssirecha relacidn de coatiglildad una con otra,

de manera gue los dimefios siméiricos correspondientes cooperan

’,

 Tormando canales cowplsetos de circulacidn y conducios colecto-

- 2 7 “ N . - 4 : N -
res, ¢n la operacion de unidn. Con el auxililo de un aparato de

goldar por puntos, designado en general con el miumero 20, y do
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edo de una viuvralidad de el:zctrodos 21, en cooperacidn con

b

unos 4r sanog antagonistas (no reyrcsentaaos) colocados en log
lados opusstos ue Gichas planchas, e sueldan por puntos am—
bas planchas, una con oira, por entre las paries scanaladas
ovteniéndoge vel una firvue wnidn enire ellag,

Simultdénecamente, se ayrietan o uvnen a pregidn sntre si aubos

$‘u

bordes de cleta 17, por medio de ung herramienta de soldar el

oy

tipo de rodillo. Tales herrumientes oo soldar se indlcan eg-~

quenaticunente en 2¢, y couprenden un blogue con rodillos 23,

ogtenidos a rotocidn en el wismo, y un rodillo cooperative 24,

que actus en el ludo ovuegsio ¢4n lus pianchag, girviendo de eleg

trodo. Los movisientos (e dichas disvosiciocnes de soliadura,
se coordinan automdbiceiente con log woviulontos de la herra-
uienta de prensa.

ve las planchaes unidas de este weiera pusden corialse

{trozog de lonzitud deseeda, por medio de sopletes de soldadu-

ra o dispositivos eléctricos para. goldsr (no representudos),
ave corten iransversclmewte en linea rectae lag planchas goldén
co al proplo tismpo entre si log bordes de lag paries o trozog

naste foruar un radiador coupleto. Hgta fage puede coorainal

ge con los movimdientos &e lo herr de prensa ¥ el avane-

- i . L . P
ce, ¥ realizarse asl subcudtlicaiente, o ¢n Torma Tl al, en -
log wvonentos depealog.

4

Goaforue e une wodificueidn del inmvenbo, @8 pogible s~

tapmoar on prensa s86Llo una plancha, dejendo la otra sin wravar.
Jonforme a otra modiiicacidn del invento, cn lugar de
tog planchos wetdlices sdlo necsgite emplearse una plancha de

‘enclura dobie, obtenidndose en la jrenga (og digefiog de acana-

Lz doble »len

cha por su eje o linea cential de simetria, 4raténiols por lo

J\

Geuds conforme a la invencidne
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Conforse = la invemeldn, =g posible digponsr dog tru-
T R I s ! w3 - % L om iy iy e () P
yoctos de clreulseidn, formando angulo entre gi en el radis-

’ 3 7 S . g
golo o0 una opérmclon. Al atgmo tiempo se 0D

- el o - L o . SUNNCIN . o e Lot .. : -
bendrd por cste nédtodo la venvaja de yue las ldmines, el avan

zar en relzcidan de unirormided y no apiladas, pueden unirse

de menera exacta en un proceso continuo, 1o qu ue rveduciré los
zastos de fubricacidn de bales radizderes.

Conforme a une modificacidn del método, de scuerdo con

E\.

is invencidn, pueden univse por zoldsdura uas de dos planchas

por g¢jemplo, para obtencr unos elementos que se ex

tienden superiicialmente en el radisdor. A estas planchas adi

clonales se leg yueden dar opbonces forwas digtintas de les -
conferides a las dog planchas gue constliuyen el cuerpo del rg
diudor propiamente dicho.

Pueden hecerse difersutes wodificacionss de la laven-

Yinids en lus reivindicaciones que siguen.

Bgta solicitud que corrsgponde a la presentada en Sue-
cia, el 9 de diciembre de 1958, bajo el mimero 11.405/58,
acoze a los peneficlios del articulo 51, del vigente Eetatuto

gobre TFropiedad Industrial.

Log puntos de invencidn propia ¥y nueva que se presentan
vara que gean objeto de esta Patente de Inven01on en Bepalia,
por VEINTE amiios, son los siguientes:

12,.~ Una disposicidn para fabricar radizdores ge cale-
faccidn de chapa, caracterizada por un Wtil prensador gue tile-
ns un troguel centrsl de doble cara y dos punzones gue operan

contra caca cara ue dicho troguel.
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22,~ Ung disposicidn segin el punto 1, caracterizada por
gque el ﬁtil estampador presenta elenmentos formadores configura~
dog en I, separedos o reunidos en forma de valla,

39,~ Una dispogicidn segin log puntos 1, § 2, carzcteri
zade porgue una disposicidn de avance para las hojas de chapa
moetélice funciona sinerdnicsnente con el Util sstampador.

49.~ Una digposicidn segin el punto 3, ceracterizada pox
que una disposicidn soldadora, dispuesta detrds del Util egtan
pador en la direceidn de movimiento de las hojas, funciona gin
cronicamente con la disposicidn de avance.

58 ,~ "na dispoeicidn para fabricar radiadores de calee
faccidén de chapal. |

Tal y como se ha descrito en la Heworia que antecede, -
representado en el dibujo que se acompaziia y con los fines que
ge han especiiicado,

Heta memoris conste de giete hojas, escritas por una so

la de sus caras.

. 9 MAY.1960

Madrid,
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