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La presente memoria descriptiva tiene como -

fin la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privi

legio de explotacidn industrial y comercial exclusivo en.g% ¢errj
[ ]
torio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigent

Oeesoe

Legislacidn, que, como el enuncisdo indice se trata de, "DISPOSI-

CION PERFECCIONADA PARA EL TALLADO DE OBJETOS DE VIDRIO Y SIMILA
RES“' ¢ o,

Para el logro de motivos sobre objetos. de vid

drio tales comr copas, vasns, vidrieras, etg se conocen ya*va -

L) > *
rios sistemas de grabado o tallado, entre los que se encuelfra -

el tallado con esmeril que puede realizarse de un modo axtesanal

. . . F r . . )
0 cnn unz cierta automatizacion y el grabade con acidos qug:,incol

pora a las desventajas de los métodos artesansles el peligroso -
manejo de dichos dcidns. Se conncen asimisme otros métodos de -
grabado en serie pern no logran el acabado de métodos antes des-
critos, que sin embargon tieneg las desventajas de su lentitud e
inexactitud para trabajos muy répetidos.

La solucidén para el tallado de vidrio, que se
preconiza en esta invencion, reCOpilalén sl las ventajas de méto-
dos anteriores pudiendovlograr las diferentes formas y profundi-

dades de un tallado artesanal perfecto, con toaw exactitud, y en

series del tamsfio que se desee,

Esta solucidn perfeccionada de tallado emples

como elemento maestro o portador del disefio unas hojas o tiras

formadas en dos capas, d2 las que una de ellas es una lémina -
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sintética de pequefic espesor con adhesivo, por unsa cara,la cual -

queda fijada sobre una superficie encerada de una lémina de papeﬂ

gruesoc o soporte, *y ®

7 . . b
Esta cmnjuncion de tira adhesiva y tira so-

porte, permite una fdcil separacidn entre ambas, conservando la
tira superior el adhesivo en perfectas condiciones, por lé:due -
esta tira puede emblearse para su fijacidn sobre el objeté:dﬁe -
se desee tallar, siendo esta tira superior la portadora déi'disg
flo & grabar. | oo

El disefio del tallado que se desee rehfiéar
estd troquelado sokre el conjunto unido de tira soporte j:gﬁhes;
vo; este troquelado presenta unas caracteristicas especigles que
son su alta sensibilidad y su "fraccionamiento independiente® de
las diferentes partes del disefio que se han de realizar, con di-~
ferente prnfundidad o intensidad de grabadn.
| La caracteristica de alta sensibilidad del -
troquelado establece que el corte del contorno de las diferentes
partes del disefio ha de realizarse unicamente sobre ls capa supe
rior fina, que presenta el adhesivo, pero de forma tal que cuan-
do se separan la tira adhesiva y la tira soporte la primera se
despegue en su totalidad llevando consigo el disefio recortado -
que, sin embargr, al ser adherido sobre la superficie que se de-
see grabar podra ser retirado dejando al descubierto el material

apto para ser grabzdo,

Esta retirada del disefio troquelado sobre 1la

Se
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“su contorno, pudiéndose reslizar asi diferentes disefios en dife-

capa superior adhesiva, como ya se mencionado, puede hacerse -
por fracclones o diferentes partes a grabar con distintas’intqg'

sidades, de modo que cuando se desee grabar un disefic sobig Un
objeto de-vidrio y tras retirar la capa superior con su diseifio

troquelado y adherirla al objeto, se retira primeramente la par

te del disefio que se desee grabar mas profundamente, tras gllo

se realiza sobre el ~bjeto un chnrreado con arena de silice o -

similar, que ataca unicamente a la zona descuvbierta por la’frac

teasee

cion del disefio que se ha retirado.

.
L 2

Tras ello vuelve & retirarse otra parte héz'q;

nuevo con arena, La superficie que primera

-

sefio chorredndnse ge

mente fue eXnrreada recibird de nuevo el ataque de la arena:incré

mentando su prefundidad de grabado respecto de los disefios de -

rentes zonas y profundidades,con una gran precisidn de ejecucion
y belleza de formas,

Comn puede apreciarse por tvdo lo hasta ahora -
mencionado la sclucidn que ahora se preconiza presenta unas ca-
racteristicas tales de sencillez de ejecucion,precisiodn, fiabi
lidad etc, que le diferencian sensiblemente de tndo lo hasta hoy
conocido teniendo por lo tanto una vida propia de por si.

Para comprender mejor la natufaleza del invento
en el plano adjunto hacemns una representacion esquematica de su

utilizacidn, no siendo en absnluto limitetive y susceptible por

ello de las mndificacinnes accesonrias gque ne alteren las carac-—
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teristicas esenciales,

La figura 1 representa una vista en perspectiva -

e)s
de la tira troquelada portadora del disefio en esta snlucihomr.de -

tallado, :

La figura 2 representa en un detalle ampliadp- una
seccidn en perfil de la anterior tira, aprecidndose la sqgéibi—

1idad del troguelado. .

La figura 3 representa una vista en alzado de.un

ejemplo de diseflo, no limitativo, que da lugar a tres diferentes

prnfundidades de grabado al estar dividido en tres difereg}es -

frecciones,

i T .
St et

Detalles aclaratorics |

1.- Tira soporte.

2.—- Tira superior,

3.- Adhesivo,

4 ,- Disefic,

5.- Troquelado.

6.- Encerado.

7.- Fracciones.

8.~ Fracciones.

9.~ Fracciones,

El objeto de esta invencidn es una disposicidn per
feccionada para el tallado de cuerpns de vidrio y similares, se-
gun la cual existe un elementn auxiliar de tallado gue es porta-

dor del dibujo y formas de dicho tallado y que, segun puede -

o
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i g 0 .,‘ i ; ’ 1 .
-esenciales "PEYE una correcta labor del taliado posterior.,-:--

apreciarse en la figura 1, consta de una tira pnrtadora o soper—
te de grueso papel que lleva sobre si una tira superior (2) -
constituida preferentemente en una fins l14mina de material.s%n-

tético, cuya cara infericr presenta un adhesivo (3) por medie -

del cuel resliza su fijecidn,

Scbre este conjunto u hoja, segun se obserwa en
la figura 1, se ejecuta por troquelado un disefio (4) que HE de-

sea transferir y tallar sobre el objeto de vidrio. Cada hoja, -

.
®esvaw

que puede ser dispensada en una largs tirz separzble o presenta
cidén individual analoga es portadora de un Unico disefio (£)-jue

presenta unas caracteristicas en s{ mismo Yy en su troquefaéb' -

Como se puede apreciar en el detalle ampliado -
de la figura < el trcquelado (5) que obtiene el recorte de los
diferentes contornos del disefio (4), se hace con una gran sen—
sibilidad de trequelsdc interesando unicamente a la tira supe-
rior (2) sin afectar el corte a la tira o soporte (1), no obs-
tante el corte de la tira superior (2), segin se aprecia en di-
cha figura no queda trtalmente realizado; de modo que cuando se
establezca la posterior separacion entre la tira superior (2) -
y la tira soporte (1), segin se indica en la figura 1, el dise-
fio (4) troquelado sea llevado por la tira éuperior.

La tira soporte (1) presenta una superficie in-
terna con un encerado (6) que facilita el desprendimiento de 1g

tira superior (2), sin que las propiedades del adhesivo (3) que-
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den alteradas,de modn que esta tira superior (2), libre ya de -

su soporte (1), puede adherirse perfectamente sobre el objeto a

tallar llsvando con ella el disefio (4) troguelado. et e

Este disefio (4) presenta, en relacidn con ei -

metcdo de tallado, unas caracteristicas especiasles que pueden -

apreciarse en le figura 3 que representa un ejemplo no limjitati

vo de realizacidn, del motivo y fnrma de dicho disefio (4),.ya —

que este ultimo pndré presentar cualquier forma sin que ello al

tere en nada la esencislidad de la presente invencidn; en gfec-
to, el trerquelado (52}de1 dibujo o figura a realizar se c?é{%gg
ra en distintas avindependientes fracciones (7), (8) y (éﬁﬁqhe
abarcan cada una independientemente del resto una zona del-ddise
fio (4) que se desee diferenciar de dicho resto por una meyor o
menor profundidad o intensidad del tallado.

Asi por ejemplo, si1 se desea transferir o rea-
lizar el ejemplo de disefio de iniciales representado en la figu

ra 3 a un determinado objeto de vidrio o similar y se cuenta ya

con la hoja preparada a tal efecto, primeramente se separéria la

tira superior (2) de su soporte (1) y se adherirsd a le superfi-

cie del cbjeto que se desee tallar,

Una vez colocada la tira (2) con su disefio (4) -
y suponiendo que la fraccidn (7) ha de ser tallada con mas pro-

fundidad que la (8) y ésta que la zona (9), primeramente se des-—

prende la fraccion (7) del disefio, recibiendo a continuacion el

ebjeto un chorreado de arena de silice o similar que tallarda uni
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camente la zonz libre dejade por dicha fraccidn (7).

A continuacidén, se retira el recorte correspon

' r . b
diente a la fraccién (8) chorreindose de nuevo con arena el Gon- |
. . * 1

juntb Yy en une fese siguiente se retira la fraccidn (9) cppggeég

dose & continuacion el objeto; de este modo se tiene que Lq Z0-

na descubierta por la fraccidn (7) ha recibido arens por trmes -

« .
aes *

veces la de la fraccién (8) por dos veces y la de la (9) una so-

la vez, siendo de este mode las profundidades de tallado propor-

cionales al tiempo de chorreado de cada diferente parte o frac-

cién que se ha ido dejando sucesivamente al descubierto, Por -

Ultimo se retira Lo que queda de la tira superior (1) y éi:U%jg

to ya queds”1isto con el disefio (4) perfectamente tallados**-
:i‘:‘o..,

De este modo el tallado puede hacerse rapida-
mente aun en objetos de gran tamafio y sin merma alguna de preci
gidn en ocbjetos de pequefio tamafic, pudiendo ser el disefio (4) -
dividido en pluralidad de diférentes-fracciones para ei logro -
de diferentes intensidades ¥ profunidades del tallado, sunque -
razones précticas en disefics comunes limitan a seis el numero
méximo de fracciones del disefio, hebiéndose representado en el
plano adjunto un disefio de tres fracciones (7), (8) y (9) como
un mero ejemplo explicativo gue permita comprender me jor el ob-
jeto de la presente invencidn,

Por otro lado, es de sefimlar que en orden & sim-
plificar la realizacidén, almacenaje y manipulacion de el conjun-

to formedo por las tiras (1) y (2), estas pueden vresentarse en
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ggrupaciones, o bien en rollos o bandas, con previsidn de zonss

debilitadas de corte por donde se independice dada'porcién uni-

taria del resto,

. e
Descrita suficientemente la naturaleza dgl pre-

gente invento, &si como su realizacidn industrial, solo g¢gbe -

~afiadir que en su cenjunto y partes constitutivas es posible in-
E I

. I.u.
troducir cambios de forma, materia y disposiciodon, en cuanto ta-~

les alteraciones no supongan variacidn sustancial del mismo.

El solicitante, al amparoc de los Convenio;“iﬁteg
nacionales sobre PfOpiedad Industrial, se reserva el deré??? de
extender esta demsnda a los paises extranjeros, si fuera?ﬁbéible
reivindicendo la misma prinridad de la presente solicitdd::‘

NCTA
o El Modéle de Utilidad qu% se solicita como muevo
en Espafia per veinte afios, de acuerde ccn la vigente Legisla-

cién sobre Propiedad Industrial deberéd recaer sobre "DISPOSICION

PERFECCIONADA PARA EL TALLADO DE OBJETOS DE VIDRIO Y SIMILARES", -

en todo de acuerdo con las siguiertes,

REIVIKNDICACICNES

1.- Disposicidén perfeccionada para el tallasdo de
objetos de vidrio y similares caracterizada porque segun la mis-

ma sobre un cuerpo laminar, configurado por la superposicidn 50

bre un papel soporte encersdo de une fina lamina superior adhe

siva en su cara de contacto con dicho papel, se troquela el mo-

tivo a tallar, interesando unicamente la lémina superior, motivo
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troquelado que se halla dividido en distintas fracciones o regio

hss independientes, con 1n que dicha 1émina con su-diseﬁo tro-
quelado puedé desprenderse de su pgpel encerado de soport:e.x;—
adherirse al objeto & tallar en elique, por retirada de %qg:gis-
tihtas fracciones del motivo y chorreado con material abrpp}vo
se consigue, en sucesivas operacicnes, el tallado complet?:gel
motivo en difefentes intensidades o profundidades-de taliéﬁg, de

*e o

pendientes del mimero de veces de exposicidn al chorreado de &-

brasivo de cada concreta regidn o fraccidn del motivo.

2.- Dispoéicién perfeccionada para el telladtr"de
*®®vw s

objetos de vidryo y similares, en todo de acuerdo con la prime—
ra reiviadicacidn, caracterizada porque el trnquelado delmoti-
vo, que presentard el diseflo oportunc en cads caso, se realiza
con alta sensibilidad afectandn unicamente a la lémina superior
con adhesivo, para que al desprenderse dicha lamina oonlleve las
zonas recortadas que ya adheridas snbre el objeto, se desprende-
rén facilmente en sus distintas fracciones.

3.~ Disposicidn perfeccionzda para el tallado de -
cebjetos de vidrio y similares, en todo de acuerdo con la primera
reivindicacidn, caracterizada porque se ha previsto que los cﬁe;

pos laminares pdrtadoreS»del correspondiente disefio troquelado

formen conjuntos de idénticos componentes, dispuestos por ejem-

plo en rolles, bandas o soluciones andloges, con zonas debilita-

das de corte para les porciones uniterias,

4.- "DISPOSICION PERFECCIONADA PARA EL TALLADO DE

e

*e,
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OBJETOS DE VIDRIO Y SIMILARES",
Segun queda sustancialmente descrito en la pre-

sente memnria descriptiva que consta de once hnjas mecano.grefia_

das pnr una sola cara acnmpanada de sus correspondientes dlhuaos

o5 B0
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