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o favor de Don LUIS TRIRO BONJOCH, de nscionalidad espaiiola,
residente en Burcelona, calle Inmscul=da, 47, por “PROCEDI-

MIENTO PAKA Lé FABRICACION DE CABIES CON COHDUCTORES wLEC-
icov,

TRICOS MULTIPLES PROVISTOS Db ATSLAMISNTO TREOPLASTI

LEMORTA DESCHIPTIVA

. ¢ a’ 3 - .
L& presente invencion se refiere & un procedimien—

to encamingdo & le fabriczcion de cables formados por‘conduc—
fores eléctricos mﬁltiples dotados de un sislamiento termo- fﬂ
rlé&tioo, con cuyo procedimiento se consiguen veriag e impor-— !
tantes ventajas ¢on‘relacién g todes log sistemss seguidos
hasta 1z fecha.

Normalmente, 163 cables de distribucidn contienen
un gran nuero de pares de conduchtores eislados, El aisla-
‘miento acostumbra a esiar comstitufdo por papel, el cual ha

1C. de venir comvletado con un recubrimiento impermesble para
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tecientemente han encontrado aplicacion, debido a

meterias termoplisticas, entre elles el cloruro de polivi-
nilo,
En el nuevo procedimiento, el par de conductores
se recubre, medisnte extrusidn, con un material termoplisti-
co, que puede ser el politeno, empleando pera ello una bogui-
1lla por la cue se hacen transcurrir simulténesmente los dos
conductores, a fin de obtener un conjunto de seccidn en ngu,
en ceda uno de cuyos extremos se embebe un conductor. Los |
sres wizsledos se retuercen a fin de wue la coberturs plés~
tica adopte una forma helicoidal de una determinada longitud
de paso. Los conductores individusles pueden identificarse
por medio de un nervio en le care exterior del aislamiento
extrusionsdo,
Este procedimiento ﬁuede aplicarse no s0lo & gru-
os de dos conductores, sino tembién pars aislar conjuntos
de tres o més, & los cusles se da tembién la forma helicci-
dal sntes citada. '
El referido procedimiento, puede, por tanto, resu-
mirse en los puntos sizuientes: Fabricscicn del cable par~.
tiendo de la operacidn de extrusionar el meterisl termoplis—
tico de modo ¢ue envuelva e inciuya, por seperado, o los
conductorss, dandose al conjunto una torsion que hace gue
los conductores se sitiden helicoidalmente con un psso de
una cierta longitud. El conjunto de estos conductores (en

grupos de dos o méds) se recubre después con envoltures co-
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Para la mejor comprension de la presente memoria

munes spropiadas.

[

descriptiva, se acompeiis un dibujo en el gue, tan sdlo a ti-
tulo de ejemplo, se represents un ceso préctico de ejecucidn

del rrocedimiento.

¥n dicho dibujo, la figura 1 muestra un par de con=- '

ductores eléctricos embebidos en un sislamiento helicoidal;
la figura 2 representa un csble formedo a base de mﬁltiples
conductores del citado tipoj; y la figura 3 y 4 son vistas
en alzado lateral y frontal, rescecltivemente, de una mé@ui~
na destinade = llevar & término el aludido procedimientos

L. fabricacion de esta clase de conductores com—
porta, segin le invencidn, el formar un conjunto filiforme
~l~, a base de un cuerpo de material termopléstico aislante,
al que se da, en la presente ejecuoién, uns seccion en ugn,
en cuyss dog zenss extremss cguedan embebidos log dos cohduc—
tores eleéctricos —2=, Como se aprecia en le figure 1, median-
te una torsidn conferida a tales conductores, sobre éstos
ofrece el sislamiento la forma helicoidal, con una longitud
de paso prevista. Los cltedos conductores se cablean para
formzr el énime ~3= (figura 2), que se rodesa con una caps
de politeno =~4=-, recubierta, a sgu vez, por una tira metdlice
de blindaje -5-, corrientemente determinada por hojas de alu-
minio., Sobre esta armadurs -5- ge aplica, por extrusion, una
cubierta termoplistioca ~6-, con la cusl vueda completado el
cable, Como meterisl plistico cabe utilizar el politeno de
alts densided o el cloruro de polivinilo.

> [} ’ 3 -
Para fabricar los conducicres electricos, determi-
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nadog por dog o mos hilos metalicosg, se recurre o

que aparece en les figurss 3 y 4, compuesta por un eje tuuu-
lar ~7-, soportado por los cojinetes -0~, montados en el Las-
tidor -9-, ¥l merco rotetivo -10- sostiene a dos soportes

-11- y -11."=, dispuestos de modo gue puedan girar slrededor

de sus ejes ~12~ y -12'-, Los dos soportes =ll- y =11"=- po-
seen sendas bobinss ~13-y ~13'—, ¢ue se hallan cargsdas con
un conjunto filiforme aislado segin la figura 1, y vueden gi-
rer, e su vez, alrededor de los vasltzgos ~ld= y ~14°-, con-
céntricos 2 los ejes -12- y -12 - de los soportes -1l- y -11'-,

sobre los cuales van dispuestas poleas ~1b=~ ¥y —15'~, que con-

ducen a los conductores compuestos asilados =lé- y ~16 - ges-

de las bobinas -13- ¥ ~13'= & lag aberturas =27- ¥y —27'-,

practicadas en el eje central hueco -T-. Istos conductores
compuestos -16~ y —16 - se torsionen por efecto de la rotacidn
del begtidor -10- zlrededor del eje =T, desplazéndose por el
interior del citado eje =T7=-, del que salen cableados en =28-,
Los soportes -1ll- y -11'- son seccionados en su giro slrede-
dor de 1los gjes ~lid~ ¥y -12'~ nerced a las ruedss dentadas co-
nicss ~17- y -17 -, impulsadss por losg respectivos pifiones

-18~ y -18"~, Fija al eje tubular ~7- figura otra rueda denta-

da -19~, con la cue engrenan leg ~20- ¥ ~2C0 =, libremente gi- :Qﬁ

0

gu ves, engransdas

&

. 1 . a4
retorias sobre 1los ejes =24=~y -24 - ¥,
con lug -21=- y -21°=, de lus que son solidariss les =22- y
-2254, que engranan con las —-23- y -23 ~, soportadss por los

. . ~A e r o,
ejes ~24~ y ~24 =, en log ¢ue ge encuentrsn los pifiones -coni-
N -y
cog =18= y =L8 -,

Ig evidente que, eligiendo debidsidente les ruedas
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dentadag -22- y -23- -22 -y 23"~ -y log soportes ~l1ll-y
-11°= giran a diferentes velocidades alrsdedor de los zjes
-12- y -12'~, de modo wue los conductores compuestog =16~y
-16'~ sufren una cierta torsién, con una longitud de paso en

la hélice «ue depende de syuellss velocidades.

Como e deduce de lo expuesto, ¢l procedimiento des— ,

crito admite variaciones de detalles en las partes mecsnicas
correspondientes, en las cue cebe intrcducir modificaciones

ye sea en los dispositivos de torgion, nirero de hilos conduc—
tores emhebidos en el recubrimiento sislante, caracteristicas
de las envolturas que rodean a varios pares de conductores
cableados, numero de estos uUltimos en ceda unidad conductora
y demds particularidades secundariss gue no afecten a la

L] L] K3 » ’
esenclalidad de la invencion.

NOCTA

Se reivindica como objeto de la presente patente de
introduccidns

1, Procedimiento pzra la fabricacidn de cables con
conductores eléctricos miltiples provistos de aislamiento
termopldstico, gue congsiste esencislmente en obtener dichos
cables pertiendo de dog © més hilos metdlicos gue se hacen
transcurrir paralelos por el interior de la bogquilla de una
ndouina de extrusion, la cual recubre tules hilos con una ca-

pa electrosislante termoplédstica de grueso adecuado, en la que
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queden embebidos, y uniformemente equidistanciados, los con=-
ductores internos, procediéndose a continuacidn & someter
dichos conductores, formados por dos o més componsntes , 2
una torsidn sue hace gue log mismos, junto con su xeoubri-

miento, adguieran ums forme helicoidal de paso mée o menos

2., Procedimiento para la fabricscidn de cables
con conductores eléctricos multivles provistos de aislamien-
$0.: termoplistico. segln la reivindicacidn anisrior, yue ame
caracteriza por el hecho de darse a los grupos de conducto-
reg compuestos, cusndoe son en nmunero de dos, 1z seccidn de
un "8¥, en cada uno de cuyos extremos queda embebido un con=
ductor metélico, Tacilitando =ste disposicién gl rsgular
torgionado del conjunto.

3s Procedimiento para la fabricacidn de cables con
conductores sléctricos miltiples provistos de aislamisnto
termoplasbico segin 13 reivindicacion 1 g 2, que se carac-—
veriga por el hecho de beunirse varios grupos de conductores
torsionados, determinsdos por dos o més hilos metdlicos em-
bebidos dentro de su aislamientd, pare constituir el anims
éel cable miltiple, aplicéndose gobre acuellos conductores
log arrollamientos comunes precisos, a bage de capas conul-
nuss aislantes y de bobinados de tira metélica como blindaje
exigidos por leg necegidedes eléctricas dsl conjunto,

4. Procedimiento para lz fabricacidn de cables con
conductores eléctricos miltinles provistos de aislomisento
termoplistico.

Le presente memoria descriptiva consta de siete
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