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a favor de

/fd:3fíIü.,'LÍ O.A'A OOMP̂ lTY - de nacionalidad norteamericana - domi 

c iliad a  en Para Avenue, 100 - NEW YORK.

por: '

" necunismo para conformar, en la t a s ,  costuras term inales

hacer botes t 

perfeccionad

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a  

presente patente se re f ie re  a una maquina para, 

recip ientes ,  y en part icu lar  e un mecanismo 

para conformar l a s  costuras o juntas terminales
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rebordeadas, p ro v istas de resp irad eros, destinadas a ser 

soldadas rara asegurar permanentemente la unión de lo s  fondos 

a i.os oremos de ros Dotes o lan as. *

.11 fab ricar  c ie rto s tip o s de rec ip ien tes o botes, ' . 

orno la s  la ta s  cuadradas grandes que se emplean para a c e ite s , 

e t c . ,  la s  costuras torminales de la s  mismas suelen ser del co- ' 

nocido tipo de doble costura, obtenido trabando partes del re- . 

borde del cuerpo Y de la s  tapas o fondos. Tales costuras, en u" 

la ta s  mondes, se sueldan generalmente, para re fo rz a r la s  y 

ev itar  cuo se rompan e.l mano,lar la s  .¡.atas después de lle n a s .

La capacidad de penetración de algunos ace ite s  impone asim is- 

Bio la soldadura de la s  costuras term ínales, en vez del empleo .- 

en e l la s ,  de guarniciones o ju n tas.

Cuando se sueldan e sta s  co stu ras, quedan a menudo b 

reten idas burbujas de a ire  y otros gases en sus p liegu es, y e l 

a ire  impide cue se distribuya, bien e l soldante por toda, la  

costura, la cual queda, entonces, mal soldada y endeble, inca-* 

paz de r e s i s t i r  refuerzos y tensiones excesivas sin  romperse. .

La presente patente tiene por objeto vencer ta le s  'g 

d ific u lta d e s , mediante la  d isposición  de resp iraderos o s a i i -  

das en la s  costuras o juntas term inales, por donde pueden esoa . 

par e l a ire  u otros gases retenidos, lo cual asegura una ade- i. 

ouada d istribu ción  del soldante por todas la s  partes de la oosj 

t ar o o o m ina 1.

El objeto de la  patente es la provisión  de un meca- ¡ 

nisxio para hacer una junta de costura terminal en una lata., 

trabando pestañas marginales del cuerpo de la  lata, y de sus ' 

tap as, formando simultáneamente conductos de ventilación  en e l < 

n íaterial, a la  vez que se hace la. junta, de modo que, a l  so l-  - 

d arla  luego, se distribuya, totalmente e l soldante por todas ;



la s  partes de la  costura, asegurando a s í la  debida unión 

y consolidación de la s  mismas.

Otra fin alid ad  es le provisión de un mecanismo del 

género indicado, en e l que lo s conductos de resp iración  se 

oleren en la  costura, terminal comprimí endo f lo ja s  la s  porcio­

nes marginales trabadas en determinados s i t io s  de la  junta, 

y más apretadas en la s  demás porciones. Los espacios que 

quedan entre la s  cepas de la  costura y la s  porciones compri­

midas sin  apretar de la  junta sirven de resp iraderos para 

v en tila r  la costura.

En dicho mecanismo se emplea, un plato o mandril

dentado, en cooperación con un ro d illo  e sp ec ia l de costura, 

y lo s  dientes del mandril tiene paredes de sección cónica, 

para, f a c i l i t a r  la. separación del plato de la  la ta ,  después 

de hacer la  costura.

Otras muchas ventajas se apreciarán se comprende­

rán mejor, por la  sigu í a: 

a lo s dibujos adjuntos, 

zación del mi nao. ]3n e l

nte descripción, que, con referencia, 

exponen una foima preferida de r g a l i ­

ciano reuresentain

La. fig u ra  1, una v is ta  la te ra l  del mecanismo produc 

tor de costuras terminales conforme a l presente invento, con 

partes en sección, y un bote inmediatamente antes de colocar­

lo en su s i t io  para hacer la costura;

La figu ra  2, orna v is ta  in fe r io r  en planta del man­

d r i l  del mecanismo expuesto en la  figura 1;

La figura 3, una. vista, marginal ampliada de. parte 

del mandril representado en la  figu ra  S;

La figu ra  4, una sección p a rc ia l , substancialmen­

te  por la  lin ea -4-4 de la  figura. 3;

Las fig u ra s  5, 6 y 7, pormenores, en sección am-
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p ilada , ¿e partes del bote, y .del meoanismo expuestos en la ; 

figu ra  1, con elementos en corte y otros en d ireferentes pos! 

oiones, para la  operación de nacer la  ooatura term inal; y

la  figu ra  3, una sección de una esquina de la  la -  , 

ta , trazada, a través de la  costura, substancialmente por le. 

lin ea 8-S de la  figu ra  6.

Como ejemplo preferido de rea lizac ió n , lo s dibujos - 

muestran un mecanismo para f i j a r  tapas cuadradas de chapa 

m etálica A (fig u ra s  1 y 5) a cuerpos tubulares cuadrados 3, 

también de chapa m etalice, medí ante trabadura de porciones

marginales de l a s  tapas y del cuerpo, de modo que se obten­

gan juntas de costura term inales 0 p ro v istas de respiraderos 

(fig u ra s 6 y =1).

Las tayas A son preferiblemente del tipo de rebajo 

embutido de fondo cuadrado D (figura 5) redondeando por la s  

esquinas, la te  rebajo se h a lla  rodeado por una sección cor­

ta  de pared ascendente 1. Del borde superior de esta  pared 

se proyecta una pestaña o reborde sa lien te  F, que rodea por 

completo la  tapa, y cuya, p e r ife r ia  externe, termina en un 

borde doblado G.

31 cuerpo 3 del cote presenta en sus extremos 

ab ierto s rebordes sa lien te s  inclinados H, que rodean todo el 

cuerpo.

Cuando una tapa A ocupa un lugar sobre e l cuerpo

SO

B para hacer la  co s'tura., '

ja a ju.st ado en el extremo

jor en 1a f i  gara 5. Ün e;

cuerpo, la  sección !3 de si

cié intecria del cuerpo, y

bo rde H del cuerpo.
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11 mecanismo paro haoe^líO'osatura oomprenáo con 

preferencia un elevador -11- de movimiento alternativo ('

(figura 1), montado en el extremo superior de uno biela ver- , 

t io a l  -83- montada, en un soporta -33- que puede formar parte ' 

de le arnoaón prin cipal de la máquina. 13. elevador se Pispo- 1 

ne debajo y en línea con un cabezal g irator io  -35- de costura. 

Usté cabe s a l  puede ser preferiblemente del tipo descrito  en 

la patente de E.u.A. 1.716.613, por mea máquina de oerrar bo- ' 

te s  o l a t a s ,  . ,

31 cabezal de costura -35- comprende un mandril cua 

dreno f i jo  -36- (véase también la figu ra  2) con esquinas re ­

dondeados -37--, y vario s ro d illo s  de presión -38- ( f ig u r a .l )  

que pueden acercarse y re t ir a r se  del mandril y dar vueltas  a 

su alrededor, para efectuar lo costura, como se describe en 

la  patente antes citada,  la  su p erfic ie  p e r i fé r ica  externa del' 

plato o .mandril del presente invente, en toda lo a/.turo de la 

parte que toca la costura, presenta varios  surcos o relia jo s 

-35- muy próximos, con a r i s t a s  agudas, uno de el los  a l  ráenos, 

situado en cada ángulo redondeado -37- del mandril. '

Las paredes l a te r a le s  de estos surcos -39- están 

estrechadas con preferencia según l ineas  -31- (figura 3),  de 

modo que la anchura de los surcos por el  borde externo o in­

fe r io r  del plato es mayor que por el borde superior, formando 

a s í  huecos de forma trapezoidal .  La pared posterior limitan­

te de cada hueco' trapezoidal está  asimismo estrechada hacía 

dentro a lo largo de una linee -33-, como se expone en l a . f i ­

gura -a. listas paredes .limitantes incl inadas de los  surcos s i r  

ven para f a c i l i t a r  la separación del mandril y de la. l a ta  

después de terminada la  costura.

Rn el  curso de la operación, un cuerpo de la ta  B,
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con una tapa A ap licada sin apretar dei nodo hab itual, 

deposita, en e l elevador -21-, como indica la  figu ra  1. 

luego se hace subir e ì elevador para neter e l extremo su­

perior del cuerpo con su ta p a , en e l cabezal g ira to rio  -.35-. ¡ 

Durante esta elevación, e l mandril -36- se apoya en e l  re ta  ; 

jo embutido de la  tapa, y la  su p erfic ie  p e r ife r ica  dentada 

del mismo encaja y sirve de apoyo a la  sección 3 de la  pa­

red ascendente de la  tapa, como se aprecia, mejor en la  f i ­

gura 5. En esta  posición , e l mandril su je ta  en su s i t io  la. 

tapa sobre e l cuerpo de la  letta.

Con e l mandril -36- asentado, lo s  ro d illo s  -33- 

del cabezal g ira to rio  -.35- se ap lican  contra, la  p e r ife r ia  

externa de la  pestaña F de la  tapa A. Así se dobla, la  pesta, 

ña hacia dentro en la  operación de costura h ab itu al, mientras 

lo s  ro d il lo s  giran alrededor del m andril, lista in flexión  

de la. pestaña F bajo la  presión de lo s ro d illo s  de costura 

traba dicha pestaña y la porción ondulada G- de la  tapa A 

con e l reborde 11 del cuerpo B, en tanto que e l mandril sostíe^ 

ne la  pared del cuerpo y la. sección de la  pared ascendente 

E de la  tapa. í,s. flex ión  o trabadura de lo s rebordes da por 

resultado la. junta de costura doble 0 (figu ras 6 y 7).

En lo s surcos -39- del mandril -36-, lo s  ro d illo s  

de costura -2b- empujan la  sección de la  pared ascendente 

de la  tapi! y la s  secciones contiguas trabadas de la  junta de 

costura hacía, dentro, rebasando la  su p erfic ie  p e r ife r ica  in­

terna de la costura, y manteniendo sub stanoialmente l i s a  la  

su p erfic ie  p e r ife r ic a  externa. Esta extrusión forma proyec­

ciones -35- (figu ra  e) en le. su p erfic ie  p e r ife r ica  de la  

costura y en virtud de la s  a r i s t a s  agudas de lo s huecos, la s  

d iferen tes capas de la s  partes de costura que penetran en
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e l lo s  adopten secciones transver&8..1es d i s t in ta s ,  y dejan ¡p . 

abertura .3 de forme irregular  entre e l l a s ,  cono se ve orara- a'.-, 

mente en la figu ra  8. ¿ s í  se obtienen secciones de costura 1, - - 

holgadamente trabadas, con conductos o canales de ventila-'  ¡' ' . 

o ion -33- intermedios. Las proyecciones -35- quedan estrecha 

das por sus bordes y caras internas, de conformidad con los ; 1

p e r f i l e s  decrecientes -31-32- de los surcos del mandril, y ': 

esto permite r e t i r a r  fácilmente éste de la la ta  una ves ten- m 

minada la  costura,  como ya se ha explicado.

Entre l a s  proyecciones -35-, l a s  partes de la eos tu .. . 

ya. se comprimen juntas fuertemente en la. forma usual de eos- " .* 

ture, doble, como indica el número -37- (fig u ra  8 ) , Do este 

modo, la junta de costura term inal, presenta alternadamente

en toda su longitud, secciones apretadas y laxas .  Estas ' .
" "" U. :

últim as proporcionan los  canales continuos de venti lación, ' -

que atraviesan transversalneute la costura, desde fuera has- L 

ta el in te r io r  de la la ta .  *-

Terminada la operación de costura, la junta se suel. 

da del modo usu al, aplicando soldante derretido por fuera de . .

la. costura, en un s i t io  adyacente a l  cuerpo del cote. Duran- ' ' 

te la soldadura, los canales de respiración de la s  secciones 

laxas ce la costure, dejan s a l i r  el a ire  y los gases de so l-  ' 

dar retenidos en la junta, y aseguran a s í  une adecuada d i s t r i  . ' 

bución del soldante por todas la s  partee de la costura.  Esta: y 

d istribución  del soldante es la  que sujeta l a s  partes  de la  " m 

costura formando una junta hermót'ic a . La soldadura, completa t i "  

aumenta, ademas, la re s i s ten c ia  de la junta a la rotura du- '* 

yante e l  manejo de l a s  la ta s  ulteriormente cargadas. ¡ .

Se entiende que e l  mecanismo y muchas de sus inheren ' 

te s  venusje.s se comprenderón per la descripción cu? antecede, '

' yD -"U :-n -. ,-.q ;
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es evi dente cus nueden in tro d u c ir se versos c ambi o s en

fo m a ,  cons*u ru c - ** i  o n y d i sp o s ic ió n de l a s  par t e s  s in s a l i

del  e ß d l  - " . - i  - ' -- ¡ 1 -7- 2 r . 0 3 1 i 0 : a ¿e la  paten.te R ú .  1 " - ' ' . . - idear tedas

o v e r t n e t e r i e l i c , nn i  m . b ¡ u . l d e s c r i t a cono

titnye so le  un ejemplo p re ferid o  de r e a l iz a c ió n  del mismo,

IT C T .a.

g.=, i''3i*ri nàie a ceno olmeto lo ceto .ce.-ji otro t 

1 .-  Mecanismo para conform ar, èn l a t a s ,  co stu ras

te: a le s con r e sp ir ad ero s, car ac t erizado  por la  combinaci..

de un p la to o m andril i:u se fta b le en una tapa a so d a d a  a un

cuerpo de r se rp ie n te , e stando di elio m andril pr o v isto  de hue-

co s de c r i s t a s  v iv a s cu e se en ti enden a tra v é s de su super­

f i o ie r e r i f e r ic a  de c ontac to  con la co stu ra , y be un ro d illo

et e pr esien de su p e r íi c i e l i s a  adyac ente a l  mand r i l ,  para

s. pre ta r  l a s p a rte s  de 1a co stu ra con tra  dicha su p e r f ic ie  y

f  0amar la  co stu ra  doble , prosent ando lo s  hueco s d e l m andril,

mia anchura su fio i'Sn t e para que la acción  d e l r o d i l lo  contri

i CO s G^ra cooae, en la s porcina es huecas d e l :m andril, modi-

f i que la  po s ic ió n  r e í at iva noma 1 de l a s  capas in r e r r a s  re

la CO s *cura. y produzca s acciones de v e n tila c ió n para la. sóida

dura sUbsigrú en te  de na. mi scia o

p 3n un mec ariano se gun na ra iv in d icac ió n  ante-

r i or, . lü di oposición de un p iato 0 m andril in s e r ta b le  en una

ta $a a so c ia da a un cu er po de ree ip i ente, y pro v is to  de una

sup e r f ic ie p e r i f é r ic a de contact o con l a  oostu ra , con huecos

de a r i s*cas v iv a s  a in -Ú r v a lo s , 1OS cu ales se extienden a

t r aves de 1a c ita d a  suo e r f i c ie , pre sentando cada hueco del

m andril una pared p o ste r io r  in c lin ad a  h acia-d en tro  e n 'd i­

rección  a i  borde externo del m an dril, y paredes l a t e r a le s  di 

vergen tes h acia  dicho borde, para poder r e t i r a r  fácilm en te



la costura del aan d ril después de h acerla, en combinación "' 

con un ro d illo  de costura, junto a l  rc.andril, para comprimir 

la s  partes de la costura contra la  su p erfic ie  p e r ifé r ica  

escotada del mandril, a fin  de forcmor la  costura y doblar 

o porciones adyacentes de la  misma, introduciéndolas en lo s ; 

huecos y por encima de la s  a r i s ta s  agudas, con objeto de se­

parar la s  capas de costura y dejar secciones-de costuras la ­

xas y ahuecadas, para la  soldadura subsiguiente de la  misma. '

3 .  - En un mecanismo según la s  reiv indicaciones an- 

10 te r io re s , la combinación de un mandril rectangular de esqui­

nas redondeadas, in sertad le  en una tapa asociada a un cuerpo 

de recip ien te  también rectangular estando dicho mandril pro­

v isto  de uns su perfic ie  p e r ifé r ica  de contacto con la  costura; 

la cual presenta alternativam ente huecos de a r i s ta s  v ivas, y

15 secciones de apoyo cue se extienden transversam ente a l  borde 

con un hueco sensiblemente centrado en cada esquina de la  c i­

tada su p erfic ie ; y un ro d illo  de costura adyacente a l  mandril, 

para comprimir la s  partes de la costura contra la  su p erfic ie  

del mismo y doblar e introducir prooiones adyacentes de e l la  

30 en lo s surcos o. huecos, a fin  de h a b ilita r  secciones f lo ja s

de la costura, que actúan como resp irad ero s, para soldar ésta 

a continuación.
4 .  - Mecanismo para conformar, en la t a s ,  costuras 

term inales con resp irad ero s.

35 g sta  memoria consta de nueve páginas e sc r ita s  por

60

una sola cara
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